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Oznaczenie Siye. Sge. S-osc. Prost ORGglye  Opelstatye
613/3 BHTS ZZ 280° 3 3
< 623 BHTS ZZ 280° 3 10 4 2300 0,13 0,18
=~ | 604 BHTS ZZ 280° 4 12 4 2300 0,24 0,34
oy 624 BHTS ZZ 280° 4 13 5 2300 0,24 0,34 450° | L saze
LL! |e05BHTS 2z 280° 5 14 5 2300 0,30 0,42 200° | I
) 625 BHTS ZZ 280° 5 16 5 2300 0,30 0,42
606 BHTS ZZ 280° 6 17 6 2300 0,60 0,85 350° — — 662°
o 626 BHTS ZZ 280° 6 19 6 2300 0,60 0,85 200° | -
607 BHTS ZZ 280° 7 19 6 2300 0,60 0,85 280° — — 536°
(Y | 627 BHTS zz 280° 7 22 7 2200 0,79 1,10 2507 48z
QO 608 BHTS ZZ 280° 8 22 7 2100 0,79 1,10 200°— [
= | 628 BHTS zZ 280° 8 24 8 2000 0,79 1,10 — -
E 609 BHTS ZZ 280° 9 24 7 1900 0,93 1,30
629 BHTS ZZ 280° 9 26 8 1800 1,12 1,57 i ﬁ 100° 2120
50° — — 122°
Oznaczenie  Sie- Sge- S5t Broih SRoishhe Oeisic L e L
61800 BHTS ZZ280° 10 19 5 2240 0,38 0,53 a) @ -40°— 400
61801 BHTS 22 280° 12 21 5 2080 0,68 0,95
61802 BHTS ZZ280° 15 24 5 1920 0,89 1,25 ! -100°— — - 148°
i 61803 BHTS 22 280° 17 26 5 1760 1,04 1,45 \, g -150°— L y
oY 61804 BHTS ZZ280° 20 32 7 1600 1,60 2,24
61805 BHTS 22 280° 25 37 7 1360 2,00 2,80
LL] | 61806 BHTS zZz280° 30 42 7 1040 2,39 3,35
(/) |61807BHTSZZ280° 35 47 7 880 2,57 3,60
61808 BHTS ZZ 280° 40 52 7 800 3,04 4,25 . .
> |61809BHTSzz280° 45 58 7 720 4,00 5,60 /Ctmr_aktgrystyka techmcznh
C> |61810BHTSZZ280° 50 65 7 680 4,50 6,30 ¢ Materiat fozyska: stal AISI 52100
w 61811 BHTS ZZ 280° 55 72 9 600 6,07 8.50 (Stal chromowa) stabilizowana cieplnie
61812 BHTS ZZ 280° 60 78 10 560 7,86 11,0 ® Pokrycie powtoka fosforanu manganu
N |61813BHTSZZ280° 65 85 10 504 8,57 12,0 wszystkich elementéw tozyska
O |61814BHTSZZ280° 70 90 10 480 8,93 12,5 o Luz promieniowy 4xC5
61815 BHTS ZZ 280° 75 95 10 448 9,57 13,4 e Blaszki ochronne typu ZZ
o Nasmarowane dozywotnio smarem
Omaczenie __Siye- Sg- S EEcah QU OB ety na eflorle PTEE o o
61900 BHTS 22 280° 10 22 6 2240 0,54 0,75
61901 BHTSZZ280° 12 24 6 2080 069 0,97 o epaszczony do preemysiu
61902 BHTS 22 280° 15 28 7 1920 1,45 2,03 - .
d 164 2.30 * Nie wymaga dodatkowego smarowania
E 61904 BHTS 22 280° 20 37 9 1600 2,57 3,60 .
61905 BHTS ZZ2280° 25 42 9 1360 2,86 4,00 Zastosowanie:
Lu 61906 BHTS ZZ 280° 30 47 9 1040 3,23 4,52 o Piece malarskie
() |e1907BHTSZZ280° 35 55 10 880 4,43 6,20 e Przemyst stalowy
o g:ggg g:;g §§ gzgo :g 22 1; ggg ?gg ggg e Paleniska dla przemystu ceramicznego
C> |61910BHTSZZ280° 50 72 12 680 7,43 10,4 wézki przemystowe, Wozki dla °99ie'"y
() |61911BHTSZZ280° 55 80 13 600 8,14 11,4
- |61912BHTSZZ280° 60 85 13 560 8,57 12,0
O 61913 BHTSZZ280° 65 90 13 504 9,57 13,4
61914 BHTSZZ280° 70 100 16 480 13,0 18,3
61915BHTS ZZ280° 75 105 16 448 13,7 19,3
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