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Nasz katalog

Nasz katalog przeznaczony jest w
pierwszej kolejnosci dla kierowni-
kow wydziatow eksploatacji ma-
szyn w ktorych tozyska toczne i
inne wirujace czgsci maja krytycz-
ny wplyw na produkt lub jakos¢
procesu technologicznego.

Jako odpowiedzialni za utrzymanie
ruchu i przebieg procesow produk-
cyjnych, zdajecie si¢ Panstwo w
codziennej pracy na jakos¢ swoich
narzedzi oraz kompetencje partne-
row serwisowych.

Dla tych celow znajdziecie Pan-
stwo na nastepnych stronach naj-
wyzszej klasy narzedzia sprawdzo-
ne przez specjalistow FAG, nowo-
czesne rozwiazania diagnozowania
stanu fozysk i planowania remon-
tow, jak rowniez oferty pozwalaja-
ce narealizacje koncepcji ,,full
service”. W naszej ofercie wyko-
rzystalismy ponad 100-letnie do-
$wiadczenie w produkcji precyzyj-
nych tozysk tocznych oraz wlasne
wymagania jakosciowe dla produk-
tow i ustug.

Pracownicy FAG Industrial Service
a takze nasi autoryzowani dystry-
butorzy sa w kazdej chwili do Pan-
stwa dyspozycji celem optymalne-
go doboru naszych narzgdzi i ustug
do indywidualnych potrzeb.

Kierownictwo FAG Industrial Services
inz. dr Hans-Willi Kessler i
inz. dr Bernd Geropp

Pytania lub uwagi do niniejszego katalogu
prosimy kierowac¢ do:

znanego Panstwu przedstawiciela FAG lub do autoryzowanego dys-
trybutora FAG.

Zapamigtajcie Panstwo takze nasza goraca linie:

angielski, niemiecki

E-mail: support@fis-services.de
Tel.: +49 2407 91 49-99
polski

E-mail: fag@fag.pl

Tel.: +48 22 825 41 25
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FAG Industrial Services —
Nowe przedsi¢biorstwo w
Grupie FAG

FAG Industrial Services (F’IS)
przedstawia w tym katalogu
swoje mozliwosci jako silnego
partnera w zakresie obstugi ma-
Szyn z wirujacymi czesciami.

Naszym celem jest pomoc klien-
tom w zwigkszaniu trwatosci i
wydajnosci urzadzen przemysto-
wych. Cel ten realizujemy nieza-
leznie od pochodzenia (marki)
zabudowanych w maszynach
podzespotdéw. Oprdcz dostaw
odpowiednich produktow i ser-
wisu montazowego, swiadczy-
my takze ustugi monitorowania
stanu urzadzen oraz poradnic-
twa w sprawach obstugi i eks-
ploatacji.

FAG Industrial Services tworzy
rowniez regionalne centra ob-
stugi serwisowej wspolpracujace
z lokalnymi, certyfikowanymi
partnerami serwisowymi. Dzigki
temu, docieramy szybko i kom-
petentnie ze swoimi produktami
iustugami do klientoéw na calym
swiecie.

Filozofia — FAG Industrial
Services

Oryginalne rozwigzania — bez
ofert standardowych

Kierownicy utrzymania ruchu
zwracaja sie¢ do nas z roznych
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FAG INDUSTRIAL SERVICES

powodow, np.: pomoc przy pla-
nowanych przegladach, opraco-
wanie Systemu Planowania Na-
praw (SPN) lub pomiary kon-
trolne w ramach monitorowania
urzadzen produkcyjnych.

Dla realizacji okreslonych, indy-
widualnych zadan eksploatacyj-
nych oferujemy wéwczas opty-
malne zestawy narzedzi lub
ustug.

Glowne cele
Narzedzia serwisowe

Gltowna zawartos¢ katalogu sta-
nowig oferty narzedzi serwiso-
wych, niezbednych kazdemu
monterowi dla dokonywania

fachowego i sprawnego monta-
zu lub demontazu tozysk tocz-
nych. Dodatkowo znajdziecie
Panstwo takze informacje o
ustugach oferowanych przez
F’IS.

Fachowcy — fachowcom
Sprawdzona jakos$¢

FAG Industrial Services stawia
wysokie wymagania jakosciowe
swoim produktom. Kazde na-
rzedzie, przyrzad lub smar znaj-
dujace si¢ w tym katalogu, zo-
staty skrupulatnie sprawdzone
przez naszych monteréw w
praktyce i dobrze ocenione.
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NARZEDZIA DO MONTAZU | DEMONTAZU

Przeglad
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Metody
hydrauliczne

Demontaz

z
nagrzewaniem

bez
nagrzewania

Metody
hydrauliczne

BN R R IR

clxepLhnYRISERIEDE

Nagrzewnica indukcyjna

Plyta elektryczna

Szafa z goracym nawiewem

Kapiel olejowa

Oprzyrzadowanie
indukcyjne

Pierscien grzewczy

Miotek z tuleja

Prasy mechaniczne
lub hydrauliczne

Podwéjny klucz hakowy

Klucz hakowy i
nakretka

Nakretka i Sruba
montazowa

Kotpak

Nakretka hydrauliczna

Miotek i pobijak

Sciggacze mechaniczne

Metody hydrauliczne
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NARZEDZIA MONTAZOWE

Narzedzia montazowe FAG

Zestawy do montazu s. 8

Klucze hakowe s. 9

Nakretki hydrauliczne s. 11
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Zestawy narzedzi montazowych
EINBAU.SET.ALU i
EINBAU.SET.ST

Do ekonomicznego i poprawnego
montazu tozysk tocznych w zakre-
sie otworow 10 do 50 mm oraz
$rednic zewngtrznych 26 do 110
mm, wlasciwe sa zestawy narzedzi
montazowych FAG.

Przy pomocy zestawow EIN-
BAU.SET.ALU lub EIN-
BAU.SET.ST (dotychczasowe
oznaczenie FAG 172013) mozna
bez problemoéw montowac tozyska

NARZEDZIA MONTAZOWE

Zestawy narzedzi montazowych

a takze tuleje, pierscienie dystanso-
we, uszczelnienia lub inne podobne
czeSci.

Uderzeniami mtotka w tulej¢ mon-
tazowg wprowadza si¢ mocno pa-
sowane pierscienie wewnetrzne na
czop lub pierscienie zewngtrzne do
oprawy. Nalezy eliminowac¢ prze-
noszenie sit montazowych przez
czesci toczne 1 bieznie gdyz moga
one zostac¢ uszkodzone. Precyzyjnie
wykonane narzedzia zapewniaja, ze
sity montazowe przenoszone sa
rownomiernie przez powierzchnie
czot pierscieni tozyskowych.

W zestawie EINBAU.SET.ALU ,
tuleje montazowe wykonane sa z
aluminium za$ pierscienie montazo-
we z tworzywa sztucznego. Postu-
giwanie si¢ poszczegolnymi ele-
mentami jest wygodne a cena ze-
stawu jest relatywnie niska.

Tuleje i pierscienie montazowe w
zestawie EINBAU.SET.ST sg ze
stali i wystarczaja na dlugie uzyt-
kowanie bez §ladow zuzycia. Po-
szczegolne narzgdzia moga by¢
stosowane rowniez przy montazu
na prasach warsztatowych.

Przyktad oznaczenia EINBAU.SET.ALU

Zakres dostawy
Pierscienie montazowe:

33 szt. do otwordéw 9-50 mm,
sr.zewn. do 110 mm.

Tuleje montazowe: 3 szt.
Miotek,

nie odbijajacy: 0,7 kg
Walizka, wymiary: 430x320x100
Masa kmpl.: 4,7 kg

Zakres dostawy

Tuleje montazowe:
Miotek,

nie odbijajacy:
Walizka, wymiary:
Masa kmpl.:

Pierscienie montazowe:

Przyktad oznaczenia EINBAU.SET.ST

33 szt. do otwordow 9-50 mm,
$r.zewn. do 110 mm.
3 szt.

0,7 kg
370x320x70

21 kg

Blizsze informacje w publikacji: WL 80-49

FAG " 8



Klucze hakowe

Klucze hakowe FAG serii HN../..

Do dociagania nakretek czopow,
tuleji weciaganych oraz nakretek
luzujacych tuleji weiskanych stosu-
je sig¢ klucze hakowe serii HN../..

Przy pomocy kluczy hakowych
mozna montowa¢ mate tozyska na
czopach stozkowych a takze na
tulejach weiaganych lub wciska-

NARZEDZIA MONTAZOWE

nych. Mozna réwniez demontowac
tuleje weiskane uzywajac kluczy
hakowych i nakretek luzujacych.
Ponizsza tablica zawiera wymiary,
masy i dobdr kluczy hakowych do
poszczegolnych nakretek.

Przyktad zamowienia jednego z
kluczy hakowych:
HN120/130

Dane techniczne
Kluez hakowy Wymiary Masa  whasciwy

1 s O do nakretki
Oznaczenie mm kg FAG
HN16/20 110 3 0,025  KMO0, KMI T
HN25/28 136 4 0,045  KM2, KM3
HN30/32 136 4 0,05 KM4
HN34/36 170 5 0,09 KMS5
HN45/50 206 6 0,155 KM6
HNS52/55 206 6 0,16 KM7
HNS58/62 242 7 0,255  KMS8,KM9
HN68/75 242 7 0,255  KMI10, KMI1
HN80/90 280 8 0,41 KMI2, KMI13, KM14
HN95/100 280 8 0,385  KMIS5, KM16
HN110/115 335 10 0,745  KMI17
HN120/130 335 10 0,72 KMI8, KM19, KM20
HN135/145 385 10 1 KM21, KM22, KM23
HN155/165 385 10 Ll6 KM24, KM25, KM26, KM27
HN180/195 470 10 1,58 KM28, KM29, KM30
HN205/220 470 10 1,58 KM31, KM32, KM33, KM34
HN230/245 560 10 225 KM36, KM38, KM40
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NARZEDZIA MONTAZOWE

Klucze hakowe

Zestawy podwoéjnych kluczy ha- Na kazdym kluczu zaznaczone sa
kowych (wygrawerowane) potozenia kato-
we, wskazujace o jaki kat nalezy

Podwdjne klucze hakowe FAG obroci¢ nakretke podczas montowa-
173556 1 FAG 173557 przeznaczo-  nia okreslonego tozyska kulkowego
ne sg do montazu tozysk na tule- wahliwego, aby podczas nasuwania
jach wciaganych. Do kazdego z lozyska uzyska¢ odpowiednie
zestawow dotaczony jest jeden zmniejszenie luzu promieniowego.

klucz dynamometryczny, ktory
umozliwia dociagniecie nakretek
przewidzianym momentem i do-
ktadne pozycjonowanie tozyska w

Zestawy podwaojnych kluczy ha-

ustalonym miejscu.
kowych 173556 oraz 173557

Zestaw podwojnych Podwdjny klucz ~ whasciwy dla fozyska Nakretka
kluczy hakowych hakowy kulkowego wachliwego fozyskowa
Oznaczenie FAG FAG
173556 DHNS5 1205 2205 1305 2305 KM5

DHN6 1206 2206 1306 2306 KMé6

DHN7 1207 2207 1307 2307 KM7

DHNS 1208 2208 1308 2308 KMS8
Oznaczenie: Klucze hakowe DHN5, DHN6, DHN7, DHNS

Klucz dynamometryczny z kluczem nastawczym WKZG.DSG5-8
Walizka serwisowa (350x220x65 mm)
Instrukcja obshugi

Masa 1,5 kg
173557 DHN9 1209 2209 1309 2309 KM9
DHN10 1210 2210 1310 2310 KMIO
DHNI11 1211 2211 1311 2311 KMI11
DHN12 1212 2212 1312 2312 KMI2
DHN13 1213 2213 1313 2313 KMI3
Oznaczenie: Klucze hakowe DHN9, DHN10, DHN11, DHN12, DHN13

Klucz dynamometryczny z kluczem nastawczym WKZG.DSG9-13
Walizka serwisowa (450x330x100 mm)
Instrukcja obshugi

Masa 3,3 kg

Poszczegolne klucze, takze klucz dynamometryczny, dostarczane sa rowniez jako czgsci zamienne.
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NARZEDZIA MONTAZOWE

Nakretki hydrauliczne

Nakretki hydrauliczne RKP

Nakretki hydrauliczne FAG prze-
znaczone sg do osadzania elemen-
tow z otworem stozkowym na stoz-
kowe czopy. Nakretki te stosowane
sa wowczas, gdy przy pomocy in-
nych sposobdw, np.: nakretek tozy-
skowych lub $rub dociskowych, nie
mozna uzyska¢ potrzebnych sit do
whasciwego osadzenia tozysk.
Glowne obszary zastosowan:

* Montaz tozysk z otworem stozko-
wym. Lozyska osadzane bezpo-
srednio na czopie stozkowym, na
tuleji weiaganej lub weiskane;j.
Nakretki hydrauliczne stosuje si¢
rowniez przy demontazu tozysk
osadzonych na tulejach wciaga-
nych lub wciskanych.

» Montaz sprzggiel, kot zebatych,
srub napgdowych statkow itp.

Wigcej informacji zawiera publika-
cja FAG nr WL 80 103.

Oznaczenie Wykonanie Gléwne zastosowanie

RKP50 do RKP200 RKP z gwintem precyzyjnym wg DIN 13 znormalizowane tuleje wciagane i weiskane
RKP205 do RKP1180A  RKP z gwintem trapezowym wg DIN 13 o wymiarach metrycznych

RKP90Z do RKP530Z  RKP z gwintami calowymi wg ABMA Tuleje z gwintami calowymi
Standards for Mounting Acccessories,
Section 8, Locknut Series N-00

RKP100.529554A do

RKP900.526225A RKP w wykonaniu wzmocnionym, otwor ~ duze sity montazowe, np.: w budowie statkow
ghadki

RKP.MG Przyrzad pomiarowy przesuwu RKP jezeli z powodu braku dostepu, luz promieniowy

nie moze by¢ zmierzony szczelinomierzem
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NARZEDZIA MONTAZOWE

Nakretki hydrauliczne

Nakretki hydrauliczne z
czujnikiem przesuwu

W przypadku utrudnionego dostgpu
dla pomiaru luzu promieniowego
szczelinomierzem, mozna dokonaé
pomiaru wzdhuznego przesuwu
lozyska wzglgdem czopa stozkowe-
go. Stuzy do tego przyrzad pomia-
rowy przykrecony do czota nakret-
ki hydraulicznej.

Jesli gwintowany otwor przylacze-
niowy z gwintem G1/4 w nakrgtce
hydraulicznej zostat juz zajety
przez pompg, uzytkownik moze
sam wykona¢ drugi otwor przyla-
czeniowy dla przyrzadu pomiaro-
wego. Na zyczenie moze by¢ przez
FAG dostarczona nakretka hydrau-
liczna z oznaczeniem ..2A, ktora
wyposazona jest w ten otwor. Przy-
ktadowe oznaczenie: RKP200.2A
tozysko nalezy usytuowaé w pozy-
cji wyjsciowej (poczatkowej). Nie-
zbedne do tego cisnienie oleju
przyjmuje sie z instrukcji obstugi w
oparciu o wielko$¢ montowanego
lozyska i wielkos$¢ powierzchni
styku w trakcie przesuwu. Czujnik
zegarowy nalezy ustawic na zero.
Nastgpnie poprzez pompg nasuwa
si¢ lozysko tak dlugo, az wyzna-
czona wielko$¢ przesuwu osiowego
zostanie osiagnigta. Zasady doboru
trzpieni pomiarowych sa wyczerpu-
jaco opisane w instrukcji obstugi
zataczonej do kazdego przyrzadu.

Oznaczenie do zamowienia:
RKP.MG

Przyrzad pomiarowy przesuwu
wraz z czujnikiem zegarowym - 1
Trzpienie pomiarowe i uszczelki - 6

Walizka serwisowa.
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NARZEDZIA DO DEMONTAZ

Narze¢dzia do demontazu
FAG

Sciaggacze mechaniczne s. 14

Nakretki hydrauliczne
(patrz: Narzedzia montazowe) s. 11
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Sciagacze mechaniczne

Sciggacze mechaniczne

Stosowane sa do demontazu ma-
tych tozysk tocznych, o Srednicy
otworu do 100 mm, ktére osadzone
s Z pasowaniem mocnym na czo-
pie lub w oprawie. Demontaz be-
dzie wlasciwy, jesli przyrzad bedzie
chwytat za pierscien osadzony z

NARZEDZIA DO DEMONTAZU

pasowaniem mocnym.

Uwaga: do demontazu wigkszych
lozysk nalezy stosowa¢ metody
hydrauliczne lub przyrzady induk-
cyjne.

Sity sciagajace w Sciagaczach me-
chanicznych wywotywane sa zwy-
kle przez obracanie gwintowanego
trzpienia. W niektorych przypad-

kach prace moga utatwi¢ wspoma-
gajace sitowniki hydrauliczne. FAG
oferuje oprécz mechanicznych Scia-
gaczy dwu-, trzy-, cztero- ramien-
nych, takze sitowniki hydrauliczne
oraz Sciagacze specjalne.

Sciqgacz dwuramienny 54

* Do demontazu tozysk nieroztacz-
nych lub mocno wciskanych pier-
$cieni wewnetrznych (np.: p.
wewn. lozysk walcowych) a takze
innych czgsci, np.: kot zebatych

¢ Rozstaw ramion 80-350 mm, za-
sieg wglab100 — 250 mm
Dostarczany rowniez jako kom-
plet (set)

Sciqgacz dwuramienny 47

* Do demontazu tozysk nieroztacz-
nych lub mocno wciskanych
pierscieni wewnetrznych

e Rozstaw ramion 45 oraz 90 mm,
zasieg wglab 65 oraz 100 mm

Sciqgacz trojramienny 52

* Do demontazu tozysk nieroztacz-
nych lub mocno wciskanych pier-
$cieni wewnetrznych

e Rozstaw ramion 85 — 640 mm,
duzy $ciagacz wyposazony w
trzpien hydrauliczny, oznaczenie
dodatkowe H

FAG " 14

Oznaczenie do zamowienia
ABZIEHER54.100
ABZIEHER54.200
ABZIEHER54.300
ABZIEHER54.400
ABZIEHER54.500
ABZIEHER54.600
ABZIEHER54.SET

Oznaczenie do zamowienia
ABZIEHER47.100
ABZIEHER47.200

Oznaczenie do zamowienia
ABZIEHER52.085
ABZIEHER52.130
ABZIEHER52.230
ABZIEHERS52.295
ABZIEHER52.390
ABZIEHER52.640




NARZEDZIA DO DEMONTAZU

Sciagacze mechaniczne

Sciqgacz trojramienny 53

* Do demontazu tozysk nieroztacz-
nych, mocno osadzonych pier-
Scieni wewnetrznych oraz podob-
nych czesci

e Rozstaw ramion 130 —640 mm,
duzy $ciagacz wyposazony w
trzpien hydrauliczny, oznaczenie
dodatkowe H

Silownik hydrauliczny 44

* Do wspomagania $ciggaczy me-
chanicznych przy demontazu
mocno wciskanych czesci

* [stotne utatwienie pracy dzieki
wytwarzanej sile osiowej 80 lub
150 kN, szybka redukcja cisnie-
nia w duzym sitowniku

Sciqgacz lozysk kulkowych 56

* Do demontazu kompletnych
tozysk kulkowych poprzecznych

* Przy mocno wciskanych pierscie-
niach zewnetrznych

* Dla tozysk niedostepnych od stro-
ny promieniowej

* W programie dostaw sg trzy kom-
plety zr6znymi koncéwkami

Sciqgacz specjalny 64

* Do tozysk poprzecznych (kulko-
wych zwyktych, skosnych, wahli-
wych a takze walcowych, stozko-
wych i barylkowych; przy zama-
wianiu trzeba podaé nazwg pro-
ducenta tozysk

¢ Przy mocno weciskanych pierscie-
niach wewngtrznych i zewngtrz-
nych

Oznaczenie do zamowienia
ABZIEHER53.130
ABZIEHERS53.230
ABZIEHERS53.295
ABZIEHERS53.390

ABZIEHERS53.640

Oznaczenie do zamowienia
ABZIEHER44.080
ABZIEHER44.150

Oznaczenie do zamowienia
ABZIEHER56.020.SET
ABZIEHER56.120.SET

ABZIEHERS56.220.SET

Oznaczenie do zamowienia
ABZIEHER64.400
ABZIEHERG64.500
ABZIEHERG64.600

ABZIEHER64.700
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Sciagacze mechaniczne

Sciggacz wewnetrzny 62

* Do tozysk kulkowych zwyktych i
skosnych, dostarczany w kilku
wielkos$ciach, do $rednicy otworu
ca. 70 mm

* Dla mocno wciskanego pierscie-
nia zewnetrznego

Sciqgacz udarowy 62

* Do zdejmowania tuleji i pierscieni
Sciagacz udarowy taczy sie ze
Sciagaczem wewnetrznym gwin-
tem M10/M14x1,5. Stosowany
jest wowczas, gdy nie mozna
uzy¢ wspornika.

Oprzyrzadowanie Sciggajace

* Do wszystkich rodzajow tozysk.
Do sciggania kompletnych tozysk
lub ciasno osadzonych pierscieni
wewnetrznych. Sciagacze z
oprzyrzadowaniem chwytajacym,
dostarczane sa w kilku wielko-
Sciach, do $rednicy zamka max.
210 mm.

* Stosowane w przypadkach, gdy
pierscien wewnetrzny przylega do
odsadzenia na czopie oraz brak
jestrowkow do demontazu. Wy-
magany dobry dostep do tozysko-
wania od strony promieniowe;j.

FAG " 16

NARZEDZIA DO DEMONTAZU

Oznaczenie do zamowienia
($ciagacz ze wspornikiem)

ABZIEHER®62.100.005
ABZIEHER®62.100.007
ABZIEHER®62.100.010
ABZIEHER62.100.014
ABZIEHER®62.100.020
ABZIEHER®62.100.030
ABZIEHER®62.100.040
ABZIEHER®62.100.050

ABZIEHERG62.100.060

Oznaczenie do zamowienia

ABZIEHER®62.300

Oznaczenie do zamowienia

ABZIEHER49.100.060
ABZIEHER49.100.075
ABZIEHER49.200.115
ABZIEHER49.300.150
ABZIEHER49.400.210

E
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NAGRZEWNICE

Nagrzewnice indukcyjne

Lozyska toczne a takze inne
wirujace elementy stalowe sa
czesto osadzane na czopach z
pasowaniem mocnym. Wigksze
czesci daja sig rowniez tatwo
montowac jezeli wezesniej zostang
podgrzane (tozyska toczne do
max. 120 °C ). Nagrzewa¢ mozna
metodami indukcyjnymi lub trady-
cyjnie (W piecu grzewczym, na
plycie, w kapieli olejowe;j).
Metody nagrzewania indukcyjnego
sq szybkie i czyste. Nadaja si¢ do
montazu seryjnego. Nagrzewa sie
tozyska kompletne, same pierscie-
nie tozysk walcowych lub igietko-
wych a takze inne wirujace czgsci
stalowe, np.: pierscienie labirynto-
we, sprzegta, obejmy, itp.

Zalety

* Szybka i energooszczgdna praca

* Przydatne do tozysk tocznych i
innych czgsci stalowych o ksztat-
cie pierscieni

* Duze bezpieczenstwo

* Przyjazne dla srodowiska, bezole-
jowe

¢ Rownomierne, kontrolowane na-
grzewanie

e L atwa obstuga

* Automatyczne odmagnesowanie

* Bardzo ekonomiczne poprzez
mozliwo$¢ optymalnego doboru
wielko$ci przyrzadu do potrzeb

Nagrzewnice indukcyjne

na wyposazeniu

20x20x200 mm
30x30x200 mm
40x40x200 mm

Nagrzewnice AWG.MINI AWG3,5

Moc max. 3,5kVA 3,5 kVA
Napigcie/czgtotliwosé 230 V/50 Hz 230 V/50 Hz
Prad znamionowy 16 A 16 A

Masa 19 kg 45 kg

Dhugos¢ 420 mm 320 mm
Szerokos¢ 230 mm 330 mm
Wysokosé 265 mm 335 mm
Zwory (listwy) 14x14x200 mm 20x20x270 mm

30x30x270 mm
40x40x270 mm
60x60x270 mm

10x10x200 mm

Przeswit: 120 mm 145 mm
-szerokos¢ 140 mm 155 mm
-wysokosé

Zwory (na zamdéwienie) 7x7x200 mm 14x14x270 mm

17,5x17,5%x270 mm
24,5x24,5x270 mm

Przedmioty nagrzewane
Otwor min.

Szerokos$¢ max.

Masa max.

20(10) mm
120 mm
20 kg

30(20) mm
145 mm
40 kg

Wyczerpujace informacja dotycza-
ce powyzszych szesciu nagrzewnic
zawiera publikacja WL 80-47.

Przedstawione nagrzewnice induk-
cyjne dostarczane sg przez FAG
rowniez na inne napiecia i czesto-
tliwosci.



AWGS

AWG13

AWG25

AWG40

8 kVA 13 kVA 25 kVA 40 kVA

400 V/50 Hz 400 V/50 Hz 400 V/50 Hz 400 V/50 Hz
20A 32A 63 A 100 A

56 kg 108 kg 350 kg 600 kg

470 mm 1000 mm 1280 mm 1800 mm
310 mm 500 mm 500 mm 600 mm

455 mm 1050 mm 1250 mm 1400 mm

70x70x350 mm

80x80x490 mm

100x100x700 mm

150x150x850 mm

210 mm
195 mm

330 mm
265 mm

390 mm
430 mm

600 mm
450 mm

14x14x350 mm
20x20x350 mm
30x30x350 mm
40x40x350 mm
50x50x350 mm
60x60x350 mm

20x20x490 mm
30x30x490 mm
40x40x490 mm
50x50x490 mm
60x60x490 mm
70x70x490 mm

30x30x700 mm
40x40x700 mm
60x60x700 mm
80x80x700 mm

60x60x850 mm
80x80x850 mm
100x100x850 mm

100(20) mm
210 mm
100 kg

115(30) mm
330 mm
200 kg

145(45) mm
390 mm
400 kg

220(85) mm
600 mm
800 kg

Ponadto dostarczamy takze specjal-
ne nagrzewnice indukcyjne o jesz-
cze wyzszych mocach, do bardzo

ciezkich przedmiotow.




NAGRZEWNICE

Plyty elektryczne

tozyska z otworami cylindryczny-
mi osadzane na czopach z pasowa-
niem ciasnym sa nagrzewane do
montazu. Wystarczajace powigk-
szenie wymiarow uzyskuje sie przy
temperaturach 80° do 100°C. Pod-
czas nagrzewania lozysk tocznych,
temperatura powinna by¢ doktadnie
kontrolowana np.: miernikiem tem-
peratury FAG 175830. W zadnym
przypadku nie nalezy przekraczaé
temperatury 120°C, aby nie spowo-
dowa¢ zmian w strukturze i twar-
dosci materiatu. t.ozyska toczne
mozna nagrzewac na ptycie elek-
trycznej z regulowang temperaturg.
Podczas nagrzewania nalezy tozy-
sko ostoni¢ blaszana pokrywa oraz
kilkakrotnie obracac, aby byto row-
nomiernie ciepte.

Ptyty elektryczne - Pierscienie nagrzewajace

Plyta elektryczna FAG 172017
Wymiary:

220x220x170 mm

Moc:

dwa zakresy 1000/2000 W,
przy 220 V/ 50 Hz

Regulacja temperatury:
termostat z regulacjg od 50 do
300°C

Plyta elektryczna FAG 172018
Wymiary:

300x300x170 mm.

Moc:

2500 W, przy 220 V/ 50 Hz
Regulacja temperatury:
termostat z regulacjg od 50 do
300°C

Oznaczenie do zamowienia:
FAG 172017 lub FAG 172018

Plyta elektryczna FAG 172017

Na plycie elektrycznej mozna na-
grzewac tozyska toczne (max.
120°C) a takze pierscienie labiryn-
towe, osadcze, uszczelnienia i alu-
miniowe pierscienie nagrzewajace.

Pierscienie nagrzewajgce

Pierscienie nagrzewajace stosuje
si¢ do zdejmowania pierscieni we-
wnetrznych tozysk walcowych i
igietkowych, bez obrzezy lub z jed-
nym obrzezem. Zaleca si¢ pierscie-
nie nagrzewajace do zdejmowania,
okazjonalnie, matych lub srednich
pierscieni o srednicy otworu 50 do
200 mm. Zaleznie od wielkosci
pierscienia nagrzewanie trwa od 5
do 30 sek. Pierscienie nagrzewaja-
ce wykonane sg z metali lekkich z
promieniowo wykonanymi szczeli-
nami. [zolowane cieplnie rekojesci
utatwiajag manipulowanie przyrza-
dem.

Pierscienie nagrzewa si¢ na ptycie
elektrycznej (FAG 172017 lub
FAG 172018) do temperatury 200
... 300°C i nasadza na pierscien

FAG * 20

przewidziany do demontazu. Pier-
$cien tozyskowy nalezy po zdemon-
towaniu natychmiast wyjaé z pier-
Scienia nagrzewajacego aby uchro-
ni¢ go przed przegrzaniem. Do kaz-
dej wielkosci tozyska wymagany
jest oddzielny pierscien nagrzewa-
jacy. Na zyczenie, FAG dostarcza
pierscienie nagrzewajace ze spe-
cjalnego stopu aluminium. Dla
opracowania oferty konieczne sg
nastgpujace dane:
1. Oznaczenie lozyska lub wymiary
pierscienia
2. Rysunek miejsca zabudowy z
podaniem pasowan
3. Orientacyjna liczbg dziennie de-
montowanych pierscieni

Szczegdty dotyczace programu
produkcyjnego zwarte sa w publi-
kacji WL 80-9.

Zalecane przyrzady pomocnicze

* Plyta elektryczna FAG 172018

* Miernik temperatury FAG
TEMP.MG175830

e Rekawice: HANDSCHUH?2

Oznaczenie do zaméwienia pier-
Scienia nagrzewajacego
AWR176050.NU320E

(do pierscienia wewnetrznego tozy-
ska NU320E)
AWR176050.NJ2317E

(do pierscienia wewnetrznego tozy-
ska NJ2317E)

——— —

g -



NAGRZEWNICE

Elektryczno — indukcyjne oprzy-
rzagdowania montazowe

Oprzyrzadowania te sg przydatne
do montazu i demontazu srednich i
duzych pierscieni wewnetrznych
tozysk walcowych i igietkowych.
Do kazdej wielkosci tozyska wy-
magane jest oddzielne oprzyrzado-
wanie (patrz publikacja FAG,

WL 80 107).

Obok oprzyrzadowan niskonapig-
ciowych dostarczane s przez FAG
rowniez oprzyrzadowania na napig-
cia sieci.

Elektryczno — indukcyjne oprzyrzadowania montazowe

Oprzyrzadowania niskonapiegcio-
we

Indukcyjne oprzyrzadowania FAG,
eksploatowane przy bezpiecznym
napigciu, sa chtodzone woda.
Oprzyrzadowanie przylaczone jest
do transformatora, umieszczonego
na wozku jezdnym, ktéry moze by¢
zasilany dowolnym napigciem z
sieci. Napigcie do urzadzenia mon-
tazowego jest ustawialne w zakre-
sie 2040 V.

FAG dostarcza transformatory do
oprzyrzadowan montazowych w

pieciu réznych wielkosciach:
EFB20, EFB33, EFB50, EFBS&O0,
EFB125. Dzigki temu moga by¢
nagrzewane rowniez pierscienie
labiryntowe, sprzegta, obejmy i
inne czesci wirujace. Najwiekszy
transformator umozliwia nagrze-
wania pierscieni wewngtrznych o
cigzarze do 1200 kg , sprzegiet do
600 kg, do wymaganych tempera-
tur montazu 80 do 100°C

Oprzyrzadowanie montazowe niskonapieciowe z transformatorem do
pierscieni wewnetrznych lozysk walcowych.

FAG -
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NAGRZEWNICE

Elektryczno — indukcyjne oprzyrzadowania montazowe

Oznaczenia do zamowienia (przyklady) Dane niezbedne dla opracowania
oferty

Elektryczno-indukcyjne oprzyrzadowanie montazowe

EIM 171148.K 159 Indukcyjne oprzyrzadowania mon-
tazowe FAG wykonywane sg za-
Oprzyrzadowanie — otwor (mm) . Wy y A
) wsze do indywidualnych potrzeb
Typ oprzyrzadowania: .
. o produkcyjnych.
K niskonapigciowe .
N o Dla opracowania oferty potrzebne
na napigcie Ssi€Cilowe .
T do sprzegiet sa nastepujace dane:
L do pierscieni labiryntowych 1. Doktadne oznaczenie tozyska
R do pierscieni cylindrycznych ktorego pierscien ma by¢ monto-
S specjalne wany
Nr rysunku (dokumentacji) 2. Wymiary pierscieni tozysko-
wych, ew. rowniez pierscieni

O d i taz , .
pryrzadowanie montazowe dystansowych ($rednice otwo-

row i biezni oraz szerokosc), w
szczegolnosci, gdy nie sg to
tozyska toczne FAG
Transformator FAG 3. Rysunek tozyskowania z poda-
EFB50.110KVA.380V.50HZ niem pasowan, a takze polozenia
i liczby rowkow do demontazu.
Czestotliwose Dla sprzegiet i pierscieni labi-
Napigcie ryntowych, szkice wymiarowe z
danymi pasowan.
4. Informacje o dostgpnym zasila-
Wielko$¢ transformatora niu elektrycznym (napigcie, cze-
stotliwos¢)
5. Dane dotyczace miejsca uzytko-
L wania (rodzaj zaktadu, warunki
Wytacznik nozny .
FS 125A.400V klimatyczne)
| o 6. Orientacyjna liczbg dziennie
Napiecie montowanych pierscieni we-
Pobor pradu wnetrznych, sprzegiet lub czgsci
specjalnych)
7. Maksymalna obciazalnos¢ sieci
elektryczne;j
8. Rodzaj sieci trojfazowe;:
3- przewodowa: 3 przewody
L1-L2-L3, ochronny PE, bez
Czgstotliwosé neutralnego N
4-przewodowa: 3 przewody

elektryczno - indukcyjne

Moc

Wytacznik nozny

Szafa sterujaca

Napigcie

L1-L2-L3, ochronny PE,
Nr rysunku neutralny N
Pobér pradu

Szafa sterujaca

FAG* 22
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POMPY OLEJU

Pompa oleju Pojemnos¢ Zlacze max. ciSnienie Zastosowanie max. Srednica
zbiornika oleju walu
1 bar (N/mm?) mm
Iniektor 0,008 G3/8 2500 (250) Montaz i demontaz fozysk z otworem 80
107640 stozkowym. Potaczenia wttaczane,
ze zlaczka zaworowg naciski do ok. 125 N/mm?
107642
Iniektor 0,027 G3/4 1600 (160) Montaz i demontaz fozysk z otworem 150
107641 stozkowym. Potaczenia wttaczane,
ze ztaczka zaworowa naciski do ok. 80 N/mm?
107643
Pompka reczna 0,7 Gl/4 1000 (100) Montaz i demontaz tozysk . Montaz 250
PUMPE1000.0,7L potaczen wtlaczanych, naciski do 50
N/mm? .
Do zasilania nakretek hydraulicz-
nych do RKP395 ew.
RKP300.526205A
Pompka reczna 4 Gl/4 1000 (100) Montaz i demontaz tozysk. Montaz bez ograniczen
PUMPE1000.4L potaczen wtlaczanych, naciski do 50
N/mm? , np. sruby okrgtowe.
Do zasilania naketek hydraulicznych
w zakresie do RKPS00A
Pompka reczna 4 Gl/4 1600 (160) Montaz i demontaz tozysk. Montaz bez ograniczen
PUMPE1600.4L potaczen wtlaczanych, naciski do 80
N/mm? , np. kota zgbate i sprzegta
Pompka reczna 4 Gl/4 2500 (250) Montaz i demontaz tozysk. Montaz bez ograniczen
PUMPE2500.4L (bezposrednio) potaczen wtlaczanych, naciski do 125
N/mm?, np. trzony i pletwy sterowe
Pompa wysokocisnie- 0,2 G3/4 4000 (400) Dla potaczen wtlaczanych przy du- bez ograniczen
niowa (bezposrednio) zych naciskach (> 100 N/mm?). Jako
120109 zestaw montazowy 155890A dla mon-
tazu i demontazu tozysk z tulejami dla tozysk do
wcigganymi i weiskanymi. O
Demontaz tozysk z otworem walco-
Zestaw montazowy 0,2 G1/4 z rurkg 2500 (250) wym. Ilo$¢ 1 wydatek oleju sa nie-
155890A wysokocisnie- wielkie
155890B niowa
Zespoty hydrauliczne 13 Gl/4 2500 (250) Montaz sprzegiet na watach oraz bez ograniczen
napedzane powietrzem potaczen wtlaczanych, kot zgbatych
AGGREGAT. przy uzyciu urzadzen hydraulicznych.
H1000/2500 Naciski powierzchniowe do
100 N/mm?
Zespoty hydraulicznez 10 Gl/4 800 (80) Do zasilania duzych nakretek hydrau- bez ograniczen

napedem elektrycznym
AGGREGAT.E800

FAG " 24

licznych do RKP1180A. Montaz du-
zych polaczen wtlaczanych: sprzegiet
watdw okretowych, srub okretowych,
kot zgbatych, naciski powierzchniowe
do 50 N/mm?



POMPY OLEJU

Iniektor

Iniektor

Maty iniektor (107640) moze zna-

lez¢ zastosowanie dla watow o

Wydatek oleju ttoczonego przez
iniektory jest niewielki; sa one
przydatne do stosowania w meto-
dach hydraulicznego demontazu
lozysk oraz innych polaczen wtta-
czanych przy bezposrednim osa-
dzaniu na stozkowych powierzch-
niach watéw, np. w obrabiarkach
do zdejmowania tozysk walcowych
FAG NNU49SK, NN30ASK.
N10K, N19K.

srednicach do 80 mm, wigkszy
(107641) w zakresie do 150 mm.
Nakrecenie zlaczki zaworowej po-
zwala na przetlaczanie oleju bez
strat. Iniektor wraz ze ztaczka za-
worowa zamawia sig¢ np. jako:
107640 + 107642.

Iniektor oraz ztaczka zaworowa sa
dostepne rowniez oddzielnie. Odpo-
wiednie oznaczenia przy zamawia-

niu, wg tabeli.

Jako zamienne uszczelnienia stosu-
je sie powszechnie dostepne w han-
dlu pierscienie typu,,0” (o-ringi):
OR6x1,5 (dla 107640),
OR10x2,0 (dla 107641).

| b
|
f
- Thaicr ki, T oo
f
o = - i |
.' 1 jLa
L]
Iniektor Ziaczka Zlacze Wydatek  Max. Masa Wymiary
Zawor. G oleju ciSnienie [J t d L, L, L, B SwW, SW,
Oznaczenie przy zamaw. cm? bar kg mm
107640 107642  G3/8 8 2500 0,91 12 5 120 130 30 220 19 22
107641 107643  G3/4 27 1600 2,18 22 8 180 185 55 280 27 32

Iniektory ze zlaczka zaworowa
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POMPY OLEJU

Pompy reczne

Pompy reczne

FAG oferuje jeden zestaw pomp
recznych z pompa jednostopniowa i
trzy zestawy pomp recznych z
pompa dwustopniowa,.

Pompy dwustopniowe maja wysoki
wydatek w zakresie niskiego cisnie-

nia (do 50 bar) i przetaczaja si¢
nastgpnie automatycznie do stopnia
wysokiego ci$nienia. Dzigki temu
osiggana jest wysoka predkos¢
dziatania. Dla zwigkszonego zapo-
trzebowania oleju dostarczane sg
pompy dwustopniowe, rowniez z
8-mio litrowym zbiornikiem oleju
(oznaczenie .8L.). Dla przypadkow,

w ktorych sposob zabudowy tulei
wciaganej lub wciskanej wymaga
oddzielnego dostarczania oleju, na
zyczenie dostarczamy zawor dwu-
drozny (oznaczenie .V).

Szczegodlowy opis zestawow pomp
re¢cznych FAG przedstawiono w
publikacji TI WL 80-46.

Pompa 1000.0,7L

Pompa 2500.8L.V

Zestawy pomp recznych FAG (przeglad oznaczen przy zamawianiu)

Pompa Zestaw pomp recznych

Wyk. podstawowe ze zbiornikiem 81 z rozdzielaczem ze zbiornikiem 8 1 i

rozdzielaczem

Jednostopn. PUMPE1000.0,7L
1000 bar
Dwustopn.
1000 bar PUMPE1000.4L PUMPE1000.8L PUMPE1000.4L.V PUMPE1000.81..V
1600 bar PUMPE1600.4L PUMPE1600.8L PUMPE1600.4L.V PUMPE1600.8L.V
2500 bar PUMPE2500.4L PUMPE2500.8L PUMPE2500.4L.V PUMPE2500.8L.V
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POMPY OLEJU

Pompa 120109

Pompa wysokiego cisnienia jest
przydatna do montazu i demontazu
tozysk na watach o $rednicy do

250 mm. Ze wzgledu na wytwarzane
cisnienie do 4000 barow pompa
znajduje rowniez zastosowanie do
roztgczania cigzkich sprzggiel walow
i kot zgbatych przy uzyciu urza-
dzen hydraulicznych. Pompa jest
podlaczana bezposrednio lub po-
przez cienkoscienne zlaczki.

Pompa moze zosta¢ podtaczona
réwniez przy uzyciu uchwytu (z ma-
nometrem lub bez) i gietka wysoko-
cisnieniowgq rurka o dtugosci 2 m

Pompy wysokiego cisnienia * Zestawy montazowe

Zhinreik okaju

Pod oo kiuoza 2F mm

Gvan] Bizasy B9

Kiorpus

{ I'I:Irll'

A i Pompa wys. ciSnienia Ziacze  Pojemno$¢ Wydajnos¢  Max. Masa
(dopuszczalne cisnienie oleju 2500 ciénienie [
bar). FAG zaleca, aby uzywa¢ za-
WSZE pompy Z manometrem. Oznaczenie Przy zam. 1 cm’/skok bar kg
P(.)Shlglw.ame S1¢ Plompacp‘rzedsta 120109 G3/4 0,2 0,3 4000 3,8
wiono w instrukcji obstugi (Publ.- sklada sic 7:
Nr. WL 80 115). 104746 (korpus pompy)
104936 (zbiornik oleju)

Zestawy montazowe FAG
Dla utatwienia klientowi wyboru Zestaw montazowy 155890B z manometrem do 2500 bar *
narz¢dzia FAG dostarcza komplet- Zakres dostawy:

. . 1 Pompa wysokiego cisnienia 120109 1 Manometr 133315
ne zestawy narzedzi w drewnianych | | yehwyt pompy 1185432A 1 Rurka cignieniowa 164641

skrzynkach.

LS e

Zestaw montazowy FAG 155890B

* Zestawy montazowe FAG z ma-
nometrem do 1000 barow lub bez
manometru sa dostarczane rowniez
na zyczenie.

3 Ztaczki redukeyjne (130075B, 122701B, 150589B)
1 Skrzynka drewniana (580x225x125 mm)

Masa (lacznie ze skrzynka) 12,75 kg

Oznaczanie przy zamawianiu zestawu: 155890B

Fosih Diivilih Jed
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Pompy oleju

Zestawy hydrauliczne

Zasilane ciSnieniem powietrza

Napedzany cisnieniem powietrza
ruchomy zestaw AGGREGAT.
H1000/2500 sktada si¢ z 13-to litro-
wego zbiornika z lekkiego metalu
oraz dwu pomp (1000 bar i 2500
bar). Wykonania dla innych ci-
$nien roboczych oferujemy na za-
mowienie. Pompy posiadaja od-
dzielng regulacje.

Pompa (2500 bar) moze stuzy¢ do
wytwarzania cisnienia dla proce-

sow hydraulicznego rozdzielania
sprzegiet watoéw i kot zebatych.
Pompa (1000 bar) moze rownocze-
$nie zasila¢ nakretke hydrauliczng.
Pompa nadaje si¢ do potaczen wtta-

czanych z naciskami do 100 N/mm?.
Zakres dostawy:

Manometr, | ... 3 przewody
DNS5/2500-3000/G1/4 (max.

2500 bar), rozdzielacz oleju.

Zespol hydrauliczny Zbiornik oleju  Max. ciSn. Masa
pojemnosé oleju 0
Oznaczenie przy zam. 1 bar kg

AGGREGAT.H 1000/2500 13

1000 lub 2500 40
(bez oleju)

Zasilane elektrycznie

Zespoly te nadaja si¢ do zasilania
duzych nakretek hydraulicznych, i do
montazu duzych potaczen wttacza-
nych, jak: sprzegiet watow okreto-
wych, $rub okretowych i kot zeba-
tych (naciski powierzchniowe do

50 N/mm?).

Elektryczne zlacze: gniazdo wtyko-
we, napigcie 220/380 V przy 50 Hz
lub inne napiecia i czgstotliwosci.

Zakres dostawy:
Zawor regulacji cisnienia, mano-
metr, przewod cisnieniowy

Zespol hydrauliczny Zbiornik ol. Wydatek Max. ciSn. Moc Masa
pojemnosé¢  oleju oleju silnika [J
Oznaczenie przy zam. 1 /min bar kW kg
AGGREGAT.E800 10 0,9 800 1,1 40
(z olejem)

Ruchome urzadzenie hydraulicz-
ne do montazu seryjnego

Ruchome urzadzenie posiada stero-
wany zaworem cylinder ci$nienio-
wy dwustronnego dziatania (sita
nacisku 700 kN, skok 215 mm), na-
pedzany przez pompg silnika. Wyso-
ko$¢ ustawienia cylindra mozna
zmienia¢ pomiedzy 290 a 690 mm
przy uzyciu wciagnika hydraulicz-
nego i wahacza.

Co pewien czas musza by¢ zama-
wiane czesci dodatkowe, jak: tuleje
prowadzace, sworznie ciagnace i
naciskajace oraz ramy pociagowe.
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Dla zapytan lub zaméwien
jest niezbgdna znajomos¢é
typow tozysk i przyltaczen
pradowych.

Omawiane urzadzenie jest
przewaznie stosowane do
montazu i demontazu zesta-
wow kotowych FAG Tarol
(patrz rowniez FAG —
Publ. — Nr WL 07 154).

Oznaczenie przy zamawia-
niu:
FMV.TAROL131084




Pompy oleju

Przylacza

Laczniki i reduktory

Lacznikii reduktory sa dopasowane
do gwintu koncéwek przewodu ci-
$nieniowego i rurek cisnieniowych.
L.aczniki i reduktory w wykonaniu
A (z uszczelnieniem) stosuje si¢
przy cisnieniu do 800 bardw.
Wykonanie B (z ostra krawedzia)
jestprzydatne réwniez, gdy cisnienie
przekracza 800 bardw.

Obok przytoczonych tu wielko$ci
dostarczane sa tez na zyczenie inne

c]

Wykonanie A (z uszczelnieniem)

Wykonanie B (z ostra krawedzia)

taczniki i reduktory.
Reduktor G>G/G<G,
G G,
Oznaczenie
przy zamaw. cale/mm
120286A Gl/4 M18x1,5
Reduktor G>G/G<G, Reduktor G=G
122701A Gl/4 G3/4 G G, G, G
122701B Gl/4 G3/4 Oznaczenie Oznaczenie
przy zamaw. cale/mm przy zamaw. cale
128768A Gl/4 M14
128768B Gl/4 Ml14 113845A Mi18x1,5 G3/4 127711A Gl/4 Gl/4
127711B Gl/4 Gl/4
130075A Gl/4 G1/8 120285A Mixl1,5 Gl/4
130075B Gl/4 G1/8 114715A G3/4 G3/4
111516A G3/4 G3/8 114715B G3/4 G3/4
150589A Gl/4 Gl1/2 111516B G3/4 G3/8
150589B Gl/4 Gl1/2 125938A G3/4 G3/4
126013A G3/4 Gl/4 125938B G3/4 G3/4
122037A G3/8 Gl/4 126013B G3/4 Gl/4
122037B G3/8 Gl/4 128718A G3/4 G3/4
130070A G3/4 G1/8 128718B G3/4 G3/4
111643A M18x1,5 G3/8 130070B G3/4 G1/8
Uchwyty pompy
Uchwyt Oznaczenie przy zam. Masa
0
kg
Z przytaczem G1/4
do manometru 118543/2A 1,95
Bez przytacza do
manometru 118543/2 1,95
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Pompy oleju

Przylacza

Manometr

Przy doborze manometru nalezy zwraca¢ uwagg na
wartos¢ ci$nienia maksymalnego.

Manometr Zakres Srednica Masa
O

Oznaczenie

przy zamaw. bar mm kg

124830 0-1000 100 0,8

133315 0-2500 160 1,7

Wszystkie manometry z gwintem przyltaczeniowym G1/2

Rurki cisnieniowe do pompy (do 2500 bar), obcia-
gnigte przewodem z PVC.

Rurka ci$nieniowa Stosowne Masa
zlacze O

Oznaczenie

przy zamaw. cale kg
164641 Gl1/4 0,6
123076 G3/8 0,6
128167 G1/2 0,6
120386 G3/4 0,8

Przy podtaczaniu uchwytu pompy kazdorazowo G3/4.
Dla przylaczania innych elementow nalezy stosowa¢ dodatkowo
odpowiedni reduktor.

_—
=
-

Przylacza dla tulei weigganych i weiskanych
(do 800 barow)
(Inne dtugosci na zamdwienie)

Przylacze Gwint Masa
przylaczeniowy g
Oznaczenie
przy zamaw. mm/cal kg
118549A-M6 M6 0,22
118549A-M8 M3 0,245
118549A-G1/8 G1/8 0,285
118549A-G1/4 G1/4 0,42

Przy podtaczaniu pompy recznej kazdorazowo G1/4.
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Przyrzady pomiarowe

Szczelinomierze 1720311172032

Szczelinomierze stuza do pomiaru
luzu promieniowego, szczegdlnie
podczas montazu na stozkowych

Szczelinomierze 1720311172032

Szczelinomierze ¢ Przyrzady do pomiaru stozkowych miejsc osadzenia

miejscach osadzen oraz tulejach
weciaganych i weiskanych.

Oznaczenie Dlugo$¢ Grubosé listkow
przy zam. listka
mm mm

172031 100 0,03 0,08 0,14
0,04 0,09 0,16
0,05 0,10 0,18
0,06 0,12 0,20
0,07

Oznaczenie Dlugo$¢ Grubosé listkéw
przy zam. listka
mm mm

172032 300 0,03 0,12 0,20
0,04 0,13 0,25
0,05 0,14 0,30
0,06 0,15 0,35
0,07 0,16 0,40
0,08 0,17 0,45
0,09 0,18 0,50
0,10 0,19

Przyrzady do pomiaru stozko-
wych miejsc osadzenia

Gdy tozysko z otworem stozkowym
jest osadzane bezposrednio na
wale, wowczas stozkowe miejsce
osadzenia musi by¢ odpowiednio
precyzyjnie obrobione, aby paso-

wane powierzchnie doktadnie przy-
legaly. Do mierzenia stozka FAG
dostarcza réznych urzadzen. Naj-
czesciej tozyska z otworem stozko-
wym maja stozek 1:12.

Stozek 1:30 wystepuje jedynie w
tozyskach serii 240 1 241.

Sprawdzian pierscieniowy

Stozkowy sprawdzian pierscienio-
wy jest najprostszym srodkiem do
kontroli stozkowych osadzen na
watach.

Poprzez tuszowanie ustala sig, czy
wal i pierscien sq dopasowane i
dokonuje si¢ korekcji az do osia-
gnigcia przylegania na calej szero-
kosci sprawdzianu. Pierscienie we-
wngetrzne tozysk nie nadaja si¢ na
sprawdziany, poniewaz sg za bar-

FAG * 32

dzo cienkos$cienne i moga zostac
uszkodzone. FAG dostarcza spraw-
dziany pierscieniowe dla $rednic
stozkéw od 30 do 240 mm.

Przyktad oznaczenia przy zama-
wianiu:

KLR20

Sprawdzian pierscieniowy do tozysk
o $rednicy otworu 100 mm, np.
dwurzedowe tozyska walcowe
NN3020ASK lub NNU4920SK.

Oznaczenie Srednica stozka
przy zamaw. mm
KLR... 25...150



Przyrzady pomiarowe

Przyrzad FAG MGK 133

przeznaczony do pomiaru stozka
zewnetrznego 1:12 1 1:30 w zakre-
sie $rednic stozka 27 do 205 mm.

Przyrzad MGK 133 styka si¢ z mie-
rzong powierzchnia za posrednic-
twem czterech hartowanych i pole-
rowanych sworzni pomiarowych.
Sworznie te wraz z oporem nastaw-
nym ustalaja potozenie przyrzadu
na stozku. Opor moze by¢ umiesz-
czany na jednej lub drugiej stronie
przyrzadu. Przyrzad jest wyposa-
zony w dwa ruchome kabtaki po-
miarowe z ktorych jeden ustala sie
na mniejszej srednicy stozka, a dru-
gi w okreslonej odlegtosci na $red-
nicy wieksze;j.

Przyrzady do pomiaru stozkowych miejsc osadzenia

Odchytka $rednicy stozka od warto-
$ci wymaganej jest wskazywana
przez precyzyjne czujniki w obu
plaszczyznach pomiarowych.

Powtarzalno$¢ wynikow pomiardéw
znajduje si¢ ponizej 1 m. Do wzor-
cowania przyrzadu stuzy stozek

wzorcowy, dostarczany przez FAG.

ﬂﬁ

L]

Przyrzad MGK 133 do pomiaru stozka, producji FAG

Przyrzad FAG MGK 132

przeznaczony do pomiaru stozka
zewnetrznego dla katéw 0° do 6° w
zakresie srednic 90 do 510 mm.
Powtarzalnos¢ wynikow pomiaréw
dla przyrzadu MGK 132 znajduje
si¢ ponizej 1 pm. Urzadzenie MGK
132 spoczywa na mierzonej po-
wierzchni za posrednictwem czte-
rech szlifowanych i dogladzanych
listew, tworzacych kat 90° . Umiesz-
czenie oporu na przedniej lub tylnej
stronie przyrzadu pozwala na pre-
cyzyjne ustalenie urzadzenia na
stozku. Migdzy listwami oporowy-
mi przemieszczajg si¢ po po-
wierzchni zabudowanego pierscie-
nia tozyska sanki pomiarowe. Osa-
dzony w obudowie przyrzadu czuj-
nik zegarowy wychwytuje prze-
mieszczenia sanek pomiarowych
pokazujac odchyltke srednicy stozka
od warto$ci wymaganej. Na san-

kach pomiarowych jest umocowany
precyzyjny czujnik, ktory rowniez
styka si¢ przy pomocy macek nozo-

Przyrzad FAG
MGK 132

wych z mierzonym pierscieniem,
mierzac odchytke stozka od warto-
$ci wymaganej.

Hegu]maﬂgarat

{th MGK 1328
T .

FAG -
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Przyrzady pomiarowe

Przyrzad MGI 21

Przyrzad stuzy do ustawiania luzu
promieniowego w tozyskach walco-
wych NNU4920K do NNU4964K i
NNU4920 do NNU4964, a wiec dla
lozysk o $rednicach otworéw mig-
dzy 100 a 320 mm. Wymienione
lozyska sa roztaczne (wyjmowany
pierscien wewnetrzny). Do mierze-
nia wewngtrznej Srednicy po wa-
teczkach stuza dwie hartowane i
doktadnie szlifowane powierzchnie,
z ktorych jedna jest nastawna. Po
zabudowaniu pierscienia zewnetrz-
nego przyrzad ustawia si¢ dostoso-
wujac go do istniejacej Srednicy po
wateczkach. Wymiar srednicy uzy-
skuje si¢ mierzac ustawiony wy-
miar szczek dostepnym w handlu
przyrzadem kablagkowym.

Przyrzady do pomiaru Srednic po wateczkach

Tym samym jest mozliwe ustalenie
Srednicy biezni pierscienia we-
wnetrznego niezbednej dla uzyska-
nia wlasciwego luzu promieniowe-
go w tozysku.

Lozysko z otworem stozkowym

przesuwa si¢ odpowiednio na wale.

W lozysku z otworem walcowym
stosuje si¢ pierscienie ze wstgpnie
szlifowana bieznig (oznaczenie F12)
anastepnie szlifuje na gotowo do
uzyskania wymaganej srednicy.
Przyktad zamowienia dla tozyska
NNU4920: MGI21.4920

Przyrzad FAG MGI 21 do pomiaru po waleczkach, celem ustawienia luzu
promieniowego lub napigcia wstepnego w lozyskach walcowych z wyjmo-
wanym piersScieniem wewnetrznym

Przyrzad MGA 31

dla tozysk walcowych NN3006K do
NN3038K oraz N1006K do
N1048K z otworem stozkowym i
zdejmowanym pierscieniem ze-
wnetrznym. Przyrzad pozwala na
doktadne nastawienie luzu promie-
niowego lub napigcia wstgpnego w
tozyskach walcowych.

Przy uzyciu ogdlnie dostepnego
przyrzadu mierzy si¢ najpierw sred-
nicg biezni osadzanego pierscienia
zewngtrznego. Uzyskany wymiar
przenosi si¢ nastepnie na obie harto-
wane i doktadnie szlifowane po-
wierzchnie pomiarowe urzadzenia
MGA 31. Nastgpnie wprowadza si¢
walek stozkowy ze wstegpnie osa-
dzonym pierscieniem wewnetrznym
i zespotem wateczki-koszyk do
przyrzadu pomiarowego. Watek
weciska sig stosujac metode hydrau-

FAG* 34

liczng tak daleko az czujnik przy-
rzadu wskaze osiagniecie wymaga-
nego luzu lub napiecia.
Przyktad zamowienia dla NN3006K: -
MGA31.3006 4 ; —_
i =
" -

Przyrzad pomiarowy FAG
MGA31 do nastawiania luzu
promieniowego w lozyskach
walcowych ze zdejmowanym
pierscieniem zewnetrznym




Przyrzady pomiarowe

Reczny obrotomierz cyfrowy

Obrotomierz cyfrowy 172025

Obrotomierz jest przystosowany
do eksploatacji w dwu trybach
pracy:

* Bezposredni pomiar predkosci
obrotowej z wykorzystaniem
adaptera, rolki i koncowek po-
miarowych

* Bezstykowy pomiar optyczny za
posrednictwem znacznika odbla-
skowego

Pomiar bezpoSredni

Przy pomiarze bezposrednim na-
ktadany jest adapter znajdujacy sig¢
na wyposazeniu.

Do pomiaru predkosci obrotowej
uzywa si¢ dociskowej koncowki
gumowej. Stosujac rolke mozna
zmierzy¢ predkosc¢ przesuwajacej
si¢ powierzchni.

Pomiar bezstykowy

Dla dokonania pomiaru metoda
bezstykowa nanosi si¢ na element
mierzony znacznik odblaskowy.
Znacznik ten podlega probkowaniu
przy uzyciu widzialnego $wiatta
czerwonego na drodze fotoelek-
trycznej. Urzadzenie wskazuje licz-
be obrotow na minutg.

Oznaczenie przy zamawianiu:

172025

zawartos$¢: obrotomierz cyfrowy
adapter do pomiaru
bezposredniego 1:1
rolka 1/10 m
koncowka gumowa
10 znacznikow odbla-
skowych
instrukcja obstugi
walizka

CzeSci zamienne

10 znacznikéw odblaskowych
Oznaczenie przy zamawianiu:
172029
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Przyrzady pomiarowe

Miernik temperatury
TEMP.MG175830

Porgczne urzadzenie z zakresem
wskazan od -60°C do + 1000°C.
Przy wykorzystaniu czujnika tempe-
ratury powierzchni
TEMP.MG175830.F, nalezacego do
wyposazenia, mozna mierzy¢ wyko-
rzystujac zakres od -60 do +300°C.
Przyrzad jest przydatny do wyko-
nywania pomiar6w na:

* fozyskach, obudowach i syste-
mach smarowania przy nadzoro-
waniu

* tozyskach i elementach taczacych
podgrzewanych do montazu

Sterowane mikroprocesorem urza-

dzenie jest wyposazone w ciekto-

krystaliczny wyswietlacz. Foliowa
klawiatura ma nastgpujace funkcje
przetaczen stuzace do obstugi:

* wlacz / wylacz

* podtrzymanie (utrzymywanie
wskazania mierzonej wartosci)

Pozostate funkcje:

wskazania napigcia baterii (wskaz-

nik Low-Batt) na wyswietlaczu,

Miernik temperatury * Stetoskop

automatyczne wytaczanie (Auto-
OFF) po 14 min, przetaczanie z °C
na °F

Oznaczenie i zakres dostawy:
TEMP.MG175830

(Urzadzenie pomiarowe z czujni-
kiem TEMP.MG175830.F i torba
Serwisowa)

Czujnik temperatury jako czes¢
zamienna (zamawiana oddzielnie):
Szybko dziatajacy czujnik po-
wierzchniowy TEMP.MG175830.F
(NiCr-Ni termoelement ztacze wty-
kowe typu K)

Zakres pomiarowy -60°C... +300°C
krotkotrwale do +500°C

Oznaczanie przy zamawianiu:
TEMP.MG 175830.F

Czujnik temperatury jako czes$é¢
przynalezna (zamawiana oddziel-
nie, do pomiaru temperatury cieczy,
srodkow smarowych itp.):

czujnik zanurzeniowo - wtykowy
TEMPMG 175830 .TF

(NiCr-Ni termoelement - ztacze

wtykowe typu K)
Zakres -60°C...+400°C
Ozn. przy zamawianiu:
TEMP.MG175830.TF

Blizsze informacje patrz TI Nr
WL 80-5 1.

Stetoskop 172030

Przy uzyciu stetoskopu mozna
szybko w prosty i zadowalajacy
sposob kontrolowa¢ szumy tozysk.
Zmiany szumu wywolane zuzy-
ciem, powstawaniem pittingu lub
przepigciem daja si¢ przy regular-
nie prowadzonej kontroli odpo-
wiednio wczesnie rozpoznac. Spo-
sob ten pozwala unika¢ nieoczeki-
wanych przerw i duzych uszkodzen
maszyn. Urzadzenia uzywa si¢ po-
dobnie jak stetoskopu lekarskiego.

FAG * 36

Koncowki stuchawek umieszcza si¢
w kanale stuchowym uszu, co eli-
minuje szmery z otoczenia. [zolo-
wany uchwyt chwyta si¢ podobnie
jak oléwek pomigdzy keiuk a palec
wskazujacy a nastgpnie dotyka si¢
do mierzonego elementu. Po usty-
szeniu szumu, przesuwa si¢ kon-
cowka stykowa do momentu, gdy
sygnat osiagnie najwigkszg gto-
$nos¢.

Oznaczanie przy zamawianiu:
172030



Smarowanie tozysk tocznych

&ﬂﬁ’ i tanol s. 38
Smarownica
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Arcanol
DIN 51825

Zaggszczacz

Olej bazowy

Smarowanie fozysk

MULTITOP
KP2N-40
Mydto litowe

zZ

dodatkami EP

Olej mineralny +
Ester

Smary Arcanol ¢ Tablica przegladowa

MULTI2
K2N-30

Mydtlo litowe

Olej mineralny

MULTI3
K3N-30

Mydto litowe

Olej mineralny

LOAD220
KP2N-20
Mydto
wapniowe z

dodatkami EP

Olej mineralny

LOAD400 LOAD 1000
KP2N-20 KP2N-20
Mydto Mydto
wapniowe wapniowe

z dodatkami EP  z dodatkami EP

Olej mineralny  Olej mineralny

Lepk. ol. bazow. przy 40°C ISO VG ISO VG ISO VG

[mm? s] 85 100 80 220 400 1000

Konsystencja (Klasa NLGI) 2 2 3 2 2 2

Zakres temperatury [°C]  -40... + 150 -30... +140 -30.. .+140 -20.. .+140 -25.. .+140 -20... +140

Temper. graniczna [°C] 80 75 75 80 80 80

Typowe obszary stosowania Smar uniwersal- Smar uniwersal- Smar uniwersal- Smar specjalny Smar specjalny — Smar specjalny do

smaréw Arcanol ny do tozysk ny do tozysk ny dotozysk  dotozysk kulko- do tozysk kulko- tozysk kulkowych
kulkowych i wa-  kulkowych kulkowych wych iwatecz- wychiwalecz- iwateczkowych
teczkowych D [J62 mm OD>62mm  kowych kowych
w w w w w w
walcarkach. ma- malych silni- duzych silnikach w urzadzeniach maszynach gérni- maszynach gorni-
szynach budowl., kach elektr. elektrycznych,  walcowniczych, czych, budowla- czych, budowla-
sam. osob., wrze- maszynach maszynach rolni- pojazdach szyno- nych nych , szczeg6lnie
cionach przedzal- rolniczych, czych, budowla- wych przy obciazeniach
niczychiobra-  budowlanychi  nych i wentylato- udarowych i du-
biarkowych gospodarstwa  rach zych tozyskach
przy domowego przy przy przy
wzrastajacych zwigkszonym  najwyzszym najwyzszym ob-
obrotach, wyso- obcigzeniu, du- obcigzeniu, $red- ciazeniu, $redniej
kim obciazeniu, zym zakresie niej temperaturze temperaturze i
niskich i wyso- obrotow i zwigk- i Srednich obro- niskich obrotach
kich temperatu- szonej wilgotno- tach
rach sci

Niskie temperatury ++ + + O — o

Wysokie temperatury (0] (0] O o (6] o

Niewielkie tarcie + o O — — —_—

wysokie obroty

Wysokie obciazenia, + o o ++ ++ ++

niewielkie obroty

Drgania + O + + + +

Wspomaganie uszczeln. (0] o + + + +

Smarownos¢ ++ ++ + + + +

ISO VG = ++ bardzo dobra O odpowiedni —  mniej odpowiedni

klasy lepkosci ISO

+ dobra

— — nieodpowiedni
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TEMP90 TEMP110 TEMP120 TEMP200 SPEED2,6 VIB3 BIO2 FOOD2

KP2P-40 KE2P-40 KPHC2R-30 KFK2U-40 KE3K-50 KP3N-30 KPE2G-30 K2K-30
Wapniowo - Kompleks  Polimocznikowy PTFE Polimocznikowy Kompleks mydet Mydto litowo - Kompleks
polimocznikowy mydet lito-  z dodatkami EP litowych z wapniowe mydet glino-
z dodatkami EP wych dodatkami EP wych

Olej polialfa-  Olej estrowy Olej poliafaole- Olej fluorowopolie- Olej polialfaolef. Olej mineralny Olej estrowy — Olej

olefinowy finowy z estr. strowy Z estrowym wazelinowy
ISO VG ISO VG ISO VG

130 150 460 400 22 170 58 192

2 2 2 2 2-3 3 2 2
-40...+160 -40... +160  -35..+180 -40... +260 -50... +120 -30... +150 -30...+140 -30...+ 120
90 110 120 200 80 90 80 70

Smar specjalny Smar specjal- Smar specjalny ~ Smar specjalny do  Smar specjalny  Smar specjalny Smar specjal- Smar
do tozysk kulko- ny dotozysk do fozysk kulko- tozysk kulkowychi dotozysk kulko- do fozysk kulko- ny dotozysk specjalny do

wychiwatecz-  kulkowych i wych i waleczko- wateczkowych wych wych i watecz- kulkowychi  tozysk
kowych waleczko-  wych kowych wateczkowych kulkowych i

wych waleczkowych
A w w w w w w w
sprzegtach, Silnikach urzadzeniach rolkach automatéw  obrabiarkach, ustawianiu fopat w zastosowa- warunkach
silnikach elek- elektrycznych, COS piekarniczych, sworz- instrumentach ~ §migiet wirni- niach nieprzy- kontaktu z
trycznych,pojaz- pojazdach niach ttokowych w kow elektrowni jaznych dla  Zywnoscia;
dach samocho-  samochodo- kompresorach, woz- wiatrowych, $rodowiska ~ HIl wg USDA
dowych wych kach piecowych, pakowarkach

urzadz. chemicznych przy

przy przy przy przy przy wysokiej tempe-
wysokiej tempe- wysokiej tem- wysokiej tempe- najwyzszej tempera- najwyzszych raturze, wysokim
raturze, wyso-  peraturze, raturze, wyso-  turze, w agresywnym obrotach, niskiej obciazeniu, ru-
kich obciaze-  wysokich kich obciaze- chemicznie otoczeniu temperaturze chach oscylacyj-
niach obrotach niach nych
++ ++ + ++ ++ + + +
+ ++ ++ ++ O + + —
0 + — S ++ — (¢} O
O O ++ + —— + 0 O
(0] (0] (0] — — ++ 0] (0]
(0] O (0] (0] (0] (0] (0] (0]
(¢} O (0] O + — + ++
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Smarowanie fozysk

Smary tozyskowe Arcanol - Opakowania ¢ Przyktady zaméwien

Smar Oznaczenie 70g 250g 400g 1kg  Skg 10kg 25kg 180kg
Arcanol dotychczasowe tuba tuba wktad puszka wiadro wiadro hobok  beczka
MULTITOP L1355V o o O o o
MULTI2 L78V [ [ [l O O O
MULTI3 L71V O O O O O O
LOAD220 L215V [ O O
LOAD400 L186V O O O O O
LOAD1000 1223V U U U
TEMP90 L12V O O O O O
TEMP110 L30V O
TEMP120 L195V [l O O
TEMP200 L79V O O
SPEED2,6 L75 [ O O
VIB3 L166V O O O
BIO2 — O O
FOOD2 - O O

Przyklady zamoéwien

Oznaczenie Znaczenie

ARCA.GREASE.MULTITOP.5KG
ARCA.GREASE.MULTI2.10KG
ARCA.GREASE.MULTI3. 25KG
ARCA.GREASE.LOAD220. 180KG
ARCA.GREASE.LOAD400.400G
ARCA.GREASE.LOAD1000.5KG
ARCA.GREASE. TEMP90.1KG
ARCA.GREASE.TEMP110.400G
ARCA.GREASE. TEMP120.25KG
ARCA.GREASE. TEMP200.70G
ARCA.GREASE.SPEED2,6.250G
ARCA.GREASE.VIB3.25KG
ARCA.GREASE.BIO2. 1 KG
ARCA.GREASE.FOOD2.10KG
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Smar tozyskowy FAG Arcanol MULIITOP w 5-kg wiadrze
Smar tozyskowy FAG Arcanol MULTI2 w 10-kg wiadrze
Smar tozyskowy FAG Arcanol MULTI3 w 25-kg hoboku
Smar tozyskowy FAG Arcanol LOAD220 w 180-kg beczce
Smar tozyskowy FAG Arcanol LOAD400 w 400-g wktadzie
Smar tozyskowy FAG Arcanol LOAD 1000 w 5-kg wiadrze
Smar tozyskowy FAG Arcanol TEMP90 w 1-kg puszce
Smar tozyskowy FAG Arcanol TEMP110 w 400 -g wktadzie
Smar tozyskowy FAG Arcanol TEMP120 w 25-kg hoboku
Smar tozyskowy FAG Arcanol TFMP200 w 70-g tubie
Smar tozyskowy FAG Arcanol SPEED2,6 w 250-g tubie
Smar tozyskowy FAG Arcanol VIB3 w 25-kg hoboku

Smar tozyskowy FAG Arcanol BIO2 w 1-kg puszce

Smar tozyskowy FAG Arcanol FOOD2 w 10-kg wiadrze




Smarowanie fozysk

Automatyczna smarownica FAG
Motion Guard

Niezawodne i ekonomiczne
smarowanie celem osiggniecia
dlugiej zywotnosci lozyska

tozyska toczne stanowia nieza-
wodny element maszyny, osiagaja-
cy dhugotrwata zywotnos$¢. Najcze-
Sciej wystepujaca przyczyna uszko-
dzen tozysk jest niedostateczne, lub
nieodpowiednie smarowanie. Okoto
90% tozysk jest smarowanych przy
uzyciu smaru plastycznego. Sku-
teczne dostarczenie wlasciwego
smaru jest w tym wypadku szcze-
gdblnie istotne.

Dzigki automatycznej smarownicy
wprowadzany jest nieprzerwanie do
strefy kontaktu czesci tocznych z
biezniami $wiezy smar w odpo-
wiedniej ilosci. Rezultatem jest

Smarownica FAG Motion Guard

wyrazne przedluzenie zywotnosci
lozyska. Niezawodne i niedrogie
urzadzenia wydtuzaja okresy do-
smarowywania i obstugi oraz elimi-
nuja ryzyko zbyt matej lub nad-
miernej ilosci smaru. Okresy prze-
stoju urzadzen beda krotsze a kosz-
ty eksploatacji mniejsze. Oszczedne
i przyjazne dla srodowiska stoso-
wanie smardw przynosi wysokie
korzysci ekonomiczne.

Automatyczna smarownica FAG
“Motion Guard” dobierana jest
indywidualnie do danego tozysko-
wania a jej uzycie sprawia, ze
zbedne jest stosowanie kosztowne;j
instalacji centralnego smarowania.
Urzadzenie jest uniwersalne i moze
by¢ stosowane, np. w pompach,
sprezarkach, przeno$nikach, pojaz-
dach itd.

Smarownica nadaje si¢ do stosowa-
nia ze wszystkimi smarami Arcanol
opisywanymi na stronach 38 - 40%),

Zalety

* Indywidualne, precyzyjne zaopa-
trywanie w smar kazdego tozy-
skowania od momentu jego uru-
chomienia.

* Praca w pelni automatyczna, nie
wymagajaca nadzoru

* Oszezednos¢ kosztow w porow-
naniu ze smarowaniem r¢cznym

* Praca niezalezna od temperatury
w zakresie —10 do 50°C

* Mozliwo$¢ nastawiania 4 -ch za-
kresow dozowania smaru (1, 3, 6,
12 miesigcy)

* Naped do wielokrotnego wyko-
rzystania.

* Wymienny pojemnik smaru

* Odpornos$¢ na korozjg, zapylenie i
natrysk wody (IP 65)

* Aktualny stan urzadzenia (praca,
stan spoczynku, zaktdcenia)
wskazuja $wiecace diody

» Wytwarzane cisnienie do 5 barow
umozliwia pokonywanie ewentu-
alnych przeszkod

« Stata kontrola poziomu smaru w
przezroczystym pojemniku

* Wiaczanie i wylaczanie przy uzy-
ciu obrotowego przetacznika

* Szeroki asortyment czgsci dodat-
kowych

Do kazdej smarownicy jest dota-
czona wyczerpujaca instrukcja ob-

shugi

* Wykonanie Compact patrz strona 43

FAG -
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Smarowanie fozysk

Motion Guard * Zestawy * Czesci zamienne

Zestaw smarownicy

Sktada si¢ z:

pojemnika 120 cm?® z bateriami
napedu

zhaczki

Masa (w stanie gotowosci): ca. 555 g

Przyktad zaméwienia®:
ARCA.LUB.MULTITOP.LC120.SET

Zestaw smarownicy e B

Sktada si¢ z:

pojemnika 250 cm® z bateriami
napedu

zhaczki

Masa (w stanie gotowosci): ca. 720 g
Przyktad zamdéwienia™:

228

ARCA.LUB. MULTITOP.LC250.SET

Zestaw 120 cm® (cze$¢ zamienna) NG
z zestawem baterii
Masa (w napehieniu): ok. 275 g

Przyktad zamowienia®:
ARCA.LUB.MULTITOP.LC120 i

Zestaw 250 cm® (czg¢$¢ zamienna)
z zestawem baterii

masa (w napetnieniu): ok. 435 g
Przyktad zamowienia:
ARCA.LUB. MULTITOP.LC250

*) Przy zamawianiu z innym smarem
nalezy wpisac jego oznaczenie zamiast
MULTITOP. o Gt
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Smarowanie fozysk

Motion Guard ¢ Czesci zamienne * Czesci dodatkowe * Nowe wykonania

Zespol napedowy (cze¢S¢ zamienna) o
masa: ok. 210 g

Oznaczenie przy zamawianiu:
ARCA.LUB.DRIVE

Zlaczka (czeS¢ zamienna) i _
masa: ok. 54 g o

Oznaczenie przy zamawianiu:
ARCA.LUB.ADAPTER 12

[
Dl

Czesci dodatkowe do Motion Guard

* Ztaczki redukcyjne

« Przedhuzki m

 Zlaczki katowe ' *

* Uchwyt . '
» Katownik montazowy .
* Przewdd ze ztaczkami

e

Nowe wykonania

Sprawdzone smarownice FAG z napedem elektrycznym moga pracowaé
napetnione kazdym ze smaréw FAG Arcanol, wymienionych na stronach

38 do 40. Ta odmiana smarownic jest teraz oznaczana jako Motion Guard
Champion.

Obecnie zostalo wprowadzone nowe, wystarczajace w wielu przypadkach za-
stosowan urzadzenie z napedem elektrochemicznym. Mozna je stosowac ze
smarami TEMP90, TEMP120, TEMP200. LOAD400, LOAD1000 i FOOD2 .
Urzadzenie otrzymato oznaczenie Motion Guard Compact (patrz rdwniez
publikacja WL 81 122/2).

Przyktad oznaczenia przy zamawianiu:

ARCA.LUB.TEMP90.1M
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Smarowanie fozysk

Smarownica 139450 z przewo-
dem ciSnieniowym 139451

W uciazliwych warunkach eksplo-
atacji lub surowych warunkach
otoczenia tozyska musza by¢ za-
zwyczaj dosmarowywane poprzez
ztaczke smarowa. Przy wykorzysta-
niu smarownicy recznej FAG i dota-
czonego przewodu ci$nieniowego
praca przebiega lekko, czysto i
predko. Czgsci odpowiadajg normie
DIN 1283. Do napetniania prasy
mozna stosowaé smar dostarczany
luzem lub uzywacé pojemniki ze
smarem wg DIN 1284.

Smarownica r¢czna

Srednica pojemnika 56 mm
Dhugos¢ catkowita 390 mm
Wydatek smaru 2 cm?/skok
Maksymalne cisnienie 800 bar

Smarownica reczna * Smarownica dozujgca

Pojemnos¢ smarownicy

* 500 cm? przestrzeni pojemnika
przy napelnianiu smarem dostar-
czanym luzem

* 400 g — dla wktadu wg DIN 1284
($rednica 53,5 mm, dtugos¢ 235
mm)

Gwint przytacza G 1/8
Masa ok. 1,5 kg

Oznaczenie przy zamawianiu:
139450

Przewdd ciSnieniowy

Dhugos¢ 300 mm

Gwint przytacza G 1/8
Wyposazony w hydrauliczny
uchwyt sprzggajacy do stozkowej
zkaczki smarujacej wg DIN 71412

Zamiast hydraulicznego uchwytu
sprzegajacego moga by¢ stosowane
rowniez sprzggla przesuwne do
ztaczek powierzchniowych wg

DIN 3404 lub inne nasadki przyla-
czeniowe. Tego rodzaju ztacza sa

dostepne w handlu.
Przyktad oznaczenia:
139451
—
\ = ~of
S =

Smarownice dozujgce
Urzadzenia stuza do dozowanego
smarowania tozysk. Zakres
dozowania miesci si¢ migdzy 10 a
133 cm®. Wielokrotne urucha
mianie pozwala réwniez na
zwigkszenie wielkosci dozowania.
Przy uzyciu pompy ttokowej
podwojnego dziatania jest mozliwe
dostarczanie smaru bezposrednio z
pojemnika (25 lub 180 kg)
poprzez zawor dozujacy, do
miejsca smarowania.
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Smarownica dozujaca zawiera:
* pokrywe
» ttok nadazny
* zawOr dozujacy
* przewdd taczacy
pompa - zawor
* przewod, dlugosci 2,5 m
* pistolet smarujacy

Dane techniczne:

Przetozenie pompy: 10:1
Wydatek: 400 cm*/min
Zakres dozowania: 10 -133 cm®

Oznaczenie przy zamawianiu:
ARCA.PUMP.25
ARCA.PUMP.180




FAG MONTAGEPASTE
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Olej antykorozyjny FAG

Olej antykorozyjny FAG nadaje sig¢
wys$mienicie do konserwacji rozpa-
kowanych tozysk. Rowniez obro-
bione mechanicznie powierzchnie
metalowe maszyn, urzadzen i czg-
$ci zamiennych po spryskaniu srod-
kiem otrzymaja dtugotrwatg ochro-
n¢ antykorozyjna przy sktadowaniu
w pomieszczeniach zamknigtych.

Z reguly nie ma potrzeby wymywa-
nia oleju antykorozyjnego z tozysk
tocznych, poniewaz zachowuje si¢
on neutralnie w stosunku wszyst-
kich dostepnych na rynku smarow i
olejow.

Jest on tatwo i dobrze usuwalny za

Akcesoria do montazu i obstugi

Olej antykorozyjny * Pasta montazowa

pomoca alkalicznych srodkow roz-
puszczajacych i neutralnych srod-
kow czyszezacych.

Opakowanie: spray 0,4 1 z gazem
(CO,) nie niszcza-
cym ozonu

Oznaczenie przy zamawianiu:
400GR.SPRAYD.L930V

Pasta montazowa FAG
Arcanol L144V

Pasta montazowa jest sSrodkiem
ogolnego przeznaczenia, ktory
sprawdzil si¢ przede wszystkim
przy montazu tozysk tocznych.
Utatwia ona wciskanie pierscieni
lozysk, zapobiega efektom stick-
slip, powstawaniu zatar¢, zuzyciu
Sciernemu i korozji stykowe;.
Ponadto pasta dobrze chroni przed
korozja. Posiada jasny kolor i nie
zanieczyszcza.

Nanosi si¢ tylko bardzo cienka
warstwe pasty, tak aby powierzch-
nia metalowa stata si¢ matowa.
Dopuszczalny zakres stosowania:
od —30°C do 150°C. Pasta jest
odporna na wode, par¢ wodna i
wiele mediow zasadowych i kwaso-
wych.

Pasta montazowa dostarczana jest
w 70 g tubkach i 400 g pojemni-
kach.
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Oznaczenie przy zamawianiu:
70GR.TUBE.L144V lub
400GR.KART.L144V
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tozyska barytkowe dzielone

Lozyska barylkowe dzielone

Oszczedno$é czasu

i obnizenie kosztow
dzigki zastosowaniu
lozysk barylkowych
dzielonych

s. 48
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Dzielone tozyska barytkowe FAG

stosuje si¢ przede wszystkim tam,

gdzie wymiana tozyska nie dzielo-
nego wymaga znacznego naktadu

prac dodatkowych.

w P
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Zalety
* Szybka wymiana tozyska

* Bardzo prosty montaz

* Skrocony okres przestoju maszy-
ny

* Nie jest konieczny demontaz
napedow, sprzegiet itp.

* Nie ma potrzeby oddzielania
taczonych watow

* Nie jest konieczne osiowanie watu

tozyska barytkowe dzielone
umozliwiaja znaczng oszczednosé
czasu i ogromna redukcje
kosztow.

L ozyska barytkowe dzielone

Oszczednos¢ czasu i obnizenie kosztow dzigki
zastosowaniu tozysk barytkowych dzielonych

Cechy charakterystyczne

* Piericienie wewngtrzny i ze-
wnetrzny oraz segmenty koszyka
sg dzielone

* Otwor walcowy, bezposredni
montaz na wale

* Dzieki odpowiednio dobranym
wymiarom zastgpuja tozyska nie
dzielone na tulejach wciaganych

* Wysoka trwatos¢ dzigki spraw-
dzonej wzmocnionej konstrukcji
wewnetrznej typu E

* Pasuja do istniejacych dzielonych
opraw wolnostojacych, przerobki
nie sa konieczne

* Przejmuja duze sity osiowe

* Zdolno$¢ do dynamicznych
wychylen katowych

Obszerny program produkcji

* Obejmuje standardowe serie 222,
2301231

* O wymiarach metrycznych i
calowych

* Dla $rednic watkéw od 55 mm i
od 2 3/16 cala

Wymiary i dane techniczne zob.
publikacja FAG nr WL 43 165.
Informacji odnosnie innych
wykonan udzielamy na zapytanie.

Lozysko barylkowe dzielone —
zestaw pokazowy
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Montaz dzielonego lozyska baryl-
kowego — zestaw pokazowy

Zastosowania

Lozyska barytkowe dzielone

znajduja zastosowanie w prawie
wszystkich gateziach przemystu.
Obszar zastosowan rozciaga si¢ od
wielopodporowych watéw do
trudno dostgpnych miejsc zabudo-
wy, jak np.:

* Napedy wceiagarek i tasmociagdw
* Urzadzenia transportowe

* Windy i schody

* Konwertory

* Instalacje COS

* Chtodnie pokroczne

* Maszyny papiernicze

* Dmuchawy i wentylatory

* Mieszalniki

* Kruszarki

* Instalacje do wzbogacania

* Napedy piecow rurowych

Zapytania prosimy kierowac do:
FAG Industrial Bearings AG
Postfach 1260

D-97421 Schweinfurt

Tel. 0049 9721/91-4795

Fax 0049 9721/91-4796
www.fag.de

E-mail: SplitBearings@fag.de



Przyrzady do oceny drgan

Przyrzady FAG do oceny
gan

ector s. 50
ring Analyser s. 50
DTECTX1 s. 51

Vi heck
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Diagnostyka drgan jest niezawodna
metodg do wezesnego rozpoznawa-
nia uszkodzen maszyn.
Niewywazenie i btedy w osiowaniu
daja sie dzigki tej metodzie tak
samo wykry¢ jak uszkodzenia

Przyrzady do oceny drgan

Detector » Bearing Analyser

lozysk i defekty kot zgbatych. Za
pomoca nowoczesnych przyrzadow
FAG uzytkownik moze sam prze-
prowadzi¢ diagnostyke drgan. W
zakresie przenosnych urzadzen
diagnostycznych FAG oferuje

przyrzady: Detektori Bearing
Analyser. Do urzadzen stacjonar-
nych nalezy cyfrowy przyrzad kon-
troli drgan oraz pracujacy “ On-
Line” system nadzorujacy Vibro-
Check.

FAG Detector

Detector 2000 jest podrecznym
urzadzeniem pomiarowym, ktore
wraz z przynaleznym oprogramo-
waniem (“PC-Software DETEC-
TOR TRENDLINE”) zostato
opracowane z przeznaczeniem do
zbierania danych podczas nadzoro-
wania urzadzen w systemie Off-
Line. Przyrzad jest wygodny i
prosty w obstudze. Ze wzgledu na
niewielki cigzar nadaje si¢ do
nadzorowania w rozlegtych po-
mieszczeniach, gdy wymagane jest
pokonywanie znacznych odlegtosci.

Przy uzyciu urzadzenia Detector
2000 mozna kontrolowac:
* bezwzgledny poziom drgan
maszyny, zgodnie z ISO 10816
* stan tozysk wedtug metody
detekcji obwiedniowej
Przyrzad jest wyposazony w
wyjscie umozliwiajace podltaczenie
dostepnych w handlu stuchawek od
walkmana. Daje to uzytkownikowi
mozliwo$¢ ostuchiwania dowolnej
maszyny i wyrobienie sobie zdania.
Detector dostarcza przy tym
wartosci pomiaru, co umozliwia
obiektywna oceng glosnosci tozy-
ska.

Szczegotowe informacje w publika-
cji TI Nr WL 80-62.

Zapytania prosimy kierowac do:
sales@fis-services.de

FAG Bearing Analyser

FAG Bearing Analyser jest spraw-
nym i niedrogim narzedziem do
diagnozy drgan celem wczesnego
wykrywania uszkodzen tozysk i
przektadni. Wszystkie uszkodzenia
powodujace hatas lub drgania sa
poddawane diagnozowaniu metoda
detekcji obwiedniowej. Na drodze
Quasi-Fourierowskich transforma-
cji (FFT) udziat czasowy sygnatu
zostaje roztozony na zakresy
czestotliwosci. Nawet uszkodzenia
w zlozonych maszynach daja si¢ w
sposob jednoznaczny przyporzad-
kowa¢ do konkretnego elementu
maszyny (przektadnia, tozysko).
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Ponadto dla uzytkownika pomocna
jest diagnoza automatyczna. W
oparciu o znajomo$¢ geometrii
tozysk oraz predkosci obrotowej
program wyszukuje dla odpowied-
niej czestotliwosci przetaczania,
specyficzne czgstotliwosci uszko-
dzen. W przypadku przekroczenia
wartosci granicznej, system eks-
percki zwraca uwagg uzytkownika
poprzez uruchomienie alarmu.

W ten sposob, niezaleznie od
warto$ci bezwzglednej sygnatu,
uszkodzenia moga by¢ rozpoznane
i poddane analizie, rowniez bez
dokonywania pomiarow referencyj-
nych.

Szczegotowe informacje w publika-
cji TI Nr WL 80-63.

Zapytania prosimy kierowac do:
sales@fis-services.de



DTECTX1 - VibroCheck

FAG DTECTX1

Przyrzad DTECTX1 jest skutecz-
nym i niedrogim urzadzeniem
nadzorujacym w systemie On-Line.
Mozliwe jest przytaczenie wszyst-
kich powszechnie stosowanych
czujnikow do pomiaru przyspie-
szen, predkosci i drogi. Zaleznie od
wyposazenia jest mozliwe wskazy-
wanie takich parametréw eksplo-
atacji, jak: predkosc¢ obrotowa,
temperatura, moment obrotowy i
ci$nienie. Pobrany przez czujnik
sygnat zostaje roztozony na drodze
Transformacji Quasi-Fourierow-
skiej (FFT) w swoich zakresach
czestotliwosci. Tym samym jest
mozliwe nadzorowanie zatozone;j
wartosci granicznej w statych i
bardzo waskich pasmach czestotli-
wosci i ewentualne wyzwolenie
alarmu. Tak wigc prowadzenie
nadzoru w selektywnie wybranym

Przyrzady do oceny drgan

pasmie pozwala na wczesne
rozpoznanie uszkodzenia. Urzadze-
nie DTECTX1 do kontroli drgan,
wyposazone w system zdalnego
nadzorowania pozwala na
niezawodne rozpoznanie uszkodze-
nia i wady maszyny, bez koniecz-
nosci dokonywania ekspertyzy na
miejscu. DTECTX1 zgtasza
zmiany automatycznie poprzez
modem sieciowy, radiowy lub
satelitarny do uzytkownika, produ-
centa urzadzenia, lub pracownika
serwisu, niezaleznie w ktérym
miejscu na ziemi ten sie znajduje.
W tej konfiguracji modem umozli-
wia zdalny dostep do urzadzenia
DTECTX1 . Kazdorazowo jest
mozliwe pobranie danych pomiaro-
wych na odleglos¢ i dokonanie
analizy w centrum diagnostycz-
nym. W innej konfiguracji jest
mozliwe w pelni automatyczne
uruchomienie alarmu przez

DTECTX1 przy przekroczeniu
wartosci granicznej. Tym samym
urzadzenie DTECTX1 oferuje
niedrogie utrzymanie w dobrym
stanie maszyny, w zaleznosci od
aktualnego stanu eksploatacyjnego.

Szczegotowe informacje w publika-
cji TI Nr WL 80-65.

Zapytania prosimy kierowac do:
sales(@fis-services.de

FAG VibroCheck

System nadzorowania On-Line
VibroCheck jest stosowany do
nadzorowania w sposob ciagly
istotnych dla funkcjonowania
maszyny elementow, jak tozyska
toczne czy przektadnie. Jest mozli-
wa ocena nie tylko sygnatu drga-
niowego lecz rowniez innych
wielkosci fizycznych, jak tempera-
tura, moc, cisnienie itp. Mozna
rowniez przy wykorzystaniu
mierzonych sygnatow dokonywacé
diagnozy na odlegtos¢. Do dyspo-
zycji uzytkownika jest pracujacy
automatycznie, rownolegle do
0g6Inego nadzoru parametréw
system ekspercki, sygnalizujacy
uszkodzenie z odpowiednim wy-
przedzeniem. W tym wypadku

wykorzystano wlasciwosci analizy
czestotliwosciowej, przekazywania
nawet najmniejszych amplitud
okresowo pojawiajacych si¢ sygna-
low tak, ze moga by¢ one obrobio-
ne, zanim znajda si¢ w polozeniu
wplywajacym na catos¢ sygnatu.
System ekspercki pobiera informa-
cje z przeprowadzanej automatycz-
nie analizy czestotliwosciowe;.
Lista tozysk zawiera wszystkie
lozyska i elementy tozysk, ktore
powinny by¢ nadzorowane przez
VibroCheck. Dzigki swojej wyso-
kiej doktadnosci prognozowania,
system VibroCheck nadaje si¢
zaréwno do zastosowania w
odniesieniu do maszyn z predko
zuzywajacymi si¢ elementami jak
tez do urzadzen wymagajacych
stosunkowo mniejszego nadzoro-

wania. VibroCheck minimalizuje
ryzyko niekontrolowanego uszko-
dzenia elementu maszyny i wspiera
predkie usuwanie uszkodzen.

Szczegdtowe informacje w publika-
cji TI Nr WL 80-66.

Zapytania prosimy kierowac do:
sales@fis-services.de
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Monitorowanie stanu urzadzen

Monitorowanie stanu urza-
dzen

Rozwiazywanie

probleméw s. 54
Doradztwo s. 54
Monitorowanie

On-line s. 54
Regularne kampanie
pomiarowe s. 54
Szkolenia s. 54
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pomiarowe - Szkolenia

Bezawaryjne i optymalne funkcjo-
nowanie ztozonych maszyn i
urzadzen jest mozliwe tylko po-
przez nadzorowanie ich stanu.
Utrzymywanie maszyn w dobrym
stanie uwzgledniajace aktualny
stopien zuzycia eliminuje nieprze-

Monitorowanie stanu urzadzen

widziane przestoje i zapobiega
wystepowaniu uszkodzen. Dzigki
temu podnosi si¢ niezawodnos¢
pracy maszyn przy rownoczesnej
redukcji kosztow eksploatacji.
Diagnoza drgan jest niezawodna
metodg do wezesnego wykrywania

Rozwigzywanie probleméw - Doradztwo - Monitorowanie On-line - Kampanie

uszkodzen maszyn. Niewywazenie i
btedy w osiowaniu daja si¢ dzieki
tej metodzie tak samo wykry¢ jak
uszkodzenia tozysk i defekty kot
zg¢batych.

Rozwiazywanie problemoéw

W przypadku wystapienia proble-
moéw eksperci FIS u natychmiast
docieraja na miejsce i w przeciagu
krotkiego czasu analizuja m.in.
stan w jakim znajduje si¢ dane
urzadzenie.

Sporzadzany jest szczegdtowy
protokot pomiarowy, ktory zawiera
konkretne propozycje

jak nalezy dalej postepowac.

Doradztwo i pomoc przy wdraza-
niu systemow monitorowania
stanu maszyn

Wdrozenie systemow nadzoru
stanu urzadzen i maszyn wymaga
sporej wiedzy fachowe;j.

Nie kazda dost¢gpna metoda nadzo-
ru stanu maszyn moze by¢ przydat-
na dla konkretnego zastosowania.
Nasi fachowcy pomoga Panstwu w
znalezieniu optymalnego rozwiaza-
nia danego problemu.

Monitorowanie On-line

W niektdrych zastosowaniach
ciagle nadzorowanie On-line jest
najlepsza metoda zabezpieczenia
ciaglosci produkcji. Czy produkcja
zostaje zatrzymana jezeli okreslona
maszyna ulegnie awarii ? Czy
stosowane cze¢$ci zamienne do
maszyn nie sa sktadowane na
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magazynie ? Czy stosujecie Pan-
stwo drogie czesci zamienne do
maszyn ? We wszystkich tych
przypadkach nadzdér On-line moze
by¢ whasciwym rozwigzaniem. FIS
oferuje Panstwu w tym segmencie
rynkowym najréznorodniejsze
$wiadczenia: poczawszy od doradz-
twa technicznego w konkretnym
przypadku zastosowania, a skon-
czywszy na pelnej umowie serwiso-
wej z gwarancja dyspozycyjnosci.

Regularne kampanie pomiarowe

Nie we wszystkich przypadkach
monitorowanie On-line jest ko-
nieczne. Dla wielu pomocniczych
agregatow, majacych bezposredni
wplyw na produkcje, regularne
pomiary Off-line sa wystarczajaco
efektywna metoda nadzoru. Specja-
lisci z FIS 'u rejestruja dane za
pomoca przenosnych systemow. Po
przeprowadzeniu analizy pomiaréw
otrzymujq Panstwo pelne rozezna-
nie na temat stanu parku maszyno-
wego. Jezeli maszyny znajduja si¢
w krytycznym stanie, sporzadzamy
dodatkowo szczegdtowy raport.

Szkolenia w FIS
Szkolenia klientow

My nie chcemy zastgpowac Pan-
stwa. Naszym celem jest raczej

przekazanie Panstwu wiedzy w
zakresie diagnostyki drgan. Na
kolejnych kursach VA 0,VA LLVAII
nauczycie si¢ Panstwo wszystkie-
g0, co nalezy wiedzie¢ w zakresie
nadzoru stanu maszyn i urzadzen.
Pokazemy jakie sa

zalety i z jakimi ograniczeniami
nalezy si¢ liczy¢. Na bazie wielu
praktycznych przyktadow przedsta-
wimy rézne metody diagnozy drgan
i ich zastosowanie w praktyce. Po
ukonczeniu kurséw beda Panstwo
W stanie rozpoznawac na wykre-
sach drgan wady i uszkodzenia
maszyn np. niewywazenie, btedy w
osiowaniu i zasprzegleniu, uszko-
dzenia tozysk, defekty kot zgbatych
etc. Ponadto chcemy pomde w
nauczeniu si¢ samodzielnej obshugi
naszych produktow.




Szkolenia

Nasze szkolenia umozliwig Pan-
stwu zapoznanie si¢ z obstuga
przyrzadow pomiarowych FAG:
Detector, Bearing Analyser i
DTECT X1.

Szkolenia dla partneréw handlo-
wych i ich wspélpracownikow

Najwyzszy priorytet w handlu
naszymi produktami ma kompe-
tentne doradztwo proponowane
klientowi przez naszych partnerow
handlowych. Nasi partnerzy
handlowi zobowiazani sa do
zaliczenia certyfikujacych szkolen
CM poziom [, II, i III. Tematami
szkolen sa teoria i zastosowania
diagnozy drgan jak réwniez specy-
fika obstugi naszych produktow do
monitorowania stanu maszyn.
Uzyskanie certyfikatu uprawnia
naszych partneréw handlowych do
zakupu naszych produktow do
monitorowania po obnizonej cenie i
do dalszej ich sprzedazy z okre-
slong marza.

Monitorowanie stanu urzadzen
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Doradztwo techniczne

Analiza - Faza realizacji

Doradztwo techniczne FIS
Eksperci FIS

O przedstawiajg konkretne rozwiazania
O obnizaja koszty eksploatacji maszyn

O znajduja stabe miejsca w Waszym przedsigbiorstwie

Nasz zespot oferuje doradztwo dla
przedsigbiorstw w klasycznym tego
stowa znaczeniu.

Ale to jeszcze nie wszystko. Ponad-
to nasz program uslug obejmuje
poradnictwo w zakresie

nadzoru stanu i wlasciwej eksplo-
atacji maszyn.

* Analiza

Analizujemy przebieg procesu
technologicznego w Panstwa
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przedsiebiorstwie z uwzglednie-
niem handlowych i technicznych
uwarunkowan. W sporzadzanej
nastegpnie ekspertyzie sktadamy
konkretne propozycje rozwiazania
probleméw. Proponowane rozwia-
zania dotycza z reguly wdrazania
nowych maszyn, metod pracy,
systemow planowania obstugi i
nadzoru.

* Faza realizacji

Rozwiazania uyjmowane sg w
katalogi srodkow zaradczych.
Zawieraja one konkretne propozy-
cje dziatan. Jezeli zachodzi potrze-
ba wykorzystuje si¢ technike
komputerowa. Nasza niezalezna
od producenta pozycja gwarantuje
Panstwu optymalng pomoc przy
wyborze najlepiej nadajacego sie
oprogramowania dla danego
zastosowania.

Zespot FIS oferuje ponadto swiad-
czenia w zakresie systemow plano-
wania i sterowania obstugi (syste-
my IPS) ukierunkowanych na:

* stworzenie systemu petnej infor-
macji

* realizacjg¢ interfejsow do przyla-
czenia systemu IPS do sytemu
komputerowego Waszego przed-
siebiorstwa

* dopasowanie systemu [PS do
specyficznych wymagan w
Waszym przedsigbiorstwie na
poziomie aplikacji i baz danych.

* rozw0j i integracje aplikacji, ktore
sa dopasowane do specjalnych
wymagan w Waszym przedsig-
biorstwie np. mobilne systemy
komunikacji

* przeprowadzenie wymiany wersji
oprogramowania lub odpowiednia
pomoc

* analize strukturalng danych i
wlasciwe nimi zarzadzanie

* automatyczny nadzor w systemie
On-line nad utrzynaniem opty-
malnych parametrow pracy
urzadzen
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Montaz lozysk tocznych
i adaptacje s. 61

Wypozyczanie narzedzi s. 61

Szkolenia i materialy
szkoleniowe s. 62




Serwis tozysk tocznych

Regeneracja - Serwis

Regeneracja duzych lozysk
tocznych

Istnieje mozliwos$¢ znacznego
obnizenia kosztow eksploatacji
maszyn i urzadzen. Nasi eksperci z
FIS regeneruja i naprawiajg uzy-
wane lozyska. W czasie naprawy i
konserwacji maszyn wiele tozysk
jest zapobiegawczo ztomowanych i
zastgpowanych nowymi. Taka
przesadna zapobiegliwos¢ utrudnia
wykorzystanie istniejacych mozli-
wosci obnizenia kosztow. Faktem
jest, ze tozyska regenerowane
posiadaja taka sama trwatos¢ jak
nowe. Naprawiane moga by¢
tozyska wszystkich rodzajow
budowy np. tozyska do walcarek
Sendzimira, fozyska barytkowe,
lozyska stozkowe, itd. Zapewniamy
fachowe doradztwo!

Nasi eksperci przeprowadzaja
diagnoze uszkodzen, ktorej koszt
zawiera si¢ w granicach 100,-
+500,- ». Na jej podstawie pode;j-
mowana jest decyzja czy naprawa
jest optacalna.

Zapytania prosimy kierowac¢ do:

FAG Industrial Bearings AG
IBS-S-4

Mettmanner Stralie 79

42115 Wuppertal

Telefon (02 02) 293-22 27
Telefax (02 02) 293-24 37
E-mail: kleine g@fis-services.de
www.fis-services.de

Szlifowanie biezni pierscienia ze-
wnetrznego
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Zarys biezni pierscienia we-
wnetrznego lozyska barylkowego
wykonany za pomoc3g czujnika
stykowego

Montaz lozyska wielkogabaryto-
wego



Wypozyczanie narzedzi

Serwis montazowy FAG na
miejscu u klienta

Specjalisci FAG wykonuja wszyst-
kie prace zwiazane z odbiorem,
montazem i przegladem tozysk
tocznych.

Serwis montazowy FAG wykonuje:

* sprawdzenie miejsc osadzen
tozysk (walki i oprawy), rowniez
u Waszych poddostawcow

» montaz tozysk tocznych wszelkie-
go rodzaju

» wykrywanie przyczyn niewtasci-
wej pracy tozyskowan

* konserwacja i przeglady tozysk

* szkolenie personelu montazowego

* doradztwo w zakresie racjonaliza-
¢cji czynno$ci montazowych

Serwis montazowy FAG udziela
zalecen odnosnie stosowania
wlasciwych narzedzi oraz prezentu-
je opisane w tej publikacji przyrza-
dy, metody montazu i konserwacji
tozysk tocznych.

Zapytania w sprawie opisanych na
tej stronie ustug prosimy kierowaé
do:

FAG Industrial Services
Tel. (097 21) 91-31 42 lub -25 73,
Fax (0 97 21) 91-38 09

Serwis tozysk tocznych

Prace montazowe i adaptacyjne

W warsztacie montazowym FAG
mozemy wykonywac dla naszych
klientow nastgpujace ustugi:

* dostosowanie na zyczenie klienta
przyrzadéw montazowych i
narzedzi do specjalnych
zastosowan

* naprawa kompletnych zespotow
maszynowych np. przektadni
zebatych z wymiana tozysk na
nowe

* kompletacja i montaz na gotowo
nowych zespoléw maszynowych

» adaptacja tozysk tocznych (np.
wstawianie zahartowanych
pierscieni w otwory, parowanie
tozysk stozkowych)

* dostosowanie opraw i wyposaza-

nie ich w akcesoria np. wskazniki

oleju lub specjalne uszczelnienia

Serwis montazowy na miejscu u klienta - Montaz tozysk tocznych i adaptacje -

Wypozyczanie narzedzi

Klienci, ktérzy tylko okazjonalnie
(np. w czasie napraw) potrzebuja
specjalne przyrzady montazowe i
pomiarowe moga je wypozyczy¢
odptatnie w FAG:

FAG wypozycza przede wszystkim:

* przyrzady do pomiaru stozka

* przyrzady do pomiaru srednicy
po wateczkach

* pompy reczne do montazu hy-
draulicznego

* nagrzewnice

Przyrzady sktadowane sa w warsz-
tacie montazowym i poddawane sg
inspekcji i konserwacji przez
naszych specjalistéw od montazu.
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Szafka i zestawy do montazu
lozysk tocznych: kurs podstawo-
wy montazu lozysk

Literatura obejmujaca tematyke
prawidtowego montazu tozysk jest
ogolnie dostgpna. Czgsto brakuje
jednak eksponatéw do praktycz-
nych ¢wiczen. Dlatego nauczyciele
zawodu z warsztatow FAG stwo-
rzyli kurs podstawowy montazu
tozysk. Celem kursu jest przekaza-
nie wiedzy w zakresie wyboru
prawidlowego tozyska, fachowego
montazu i demontazu oraz obstugi
tozyskowan. W tym celu kurs
zostat podzielony na dwie czgsci.
Czgs¢ teoretyczna obejmuje podsta-
wowe wiadomosci dotyczace
lozysk tocznych, czes$¢ praktyczna
podstawowe umiejetnos¢ montazu i
demontazu. W czgsci teoretycznej
duzy nacisk potozono na zespolenie

Serwis tozysk tocznych

Szkolenia i materiaty szkoleniowe

w calos¢ programowa takich
elementow jak rysunek techniczny,
obliczenia i teoria fachowa. W
czesci praktycznej wykorzystywane
sa modelowo uproszczone miejsca
zabudowy (walki, oprawy), za
pomoca ktérych mozna ¢wiczy¢
montaz i demontaz najbardziej
popularnych tozysk z zastosowa-
niem przyrzadow mechanicznych i
hydraulicznych.

Program sktada si¢ z mniejszych
jednostek tematycznych i jego
stopien trudnosci nie przekracza
obecnie wymaganego poziomu w
szkotach zawodowych.

Na bazie kursu podstawowego
mozna przystosowac dla dalszego
szkolenia inne agregaty np. prze-
ktadnie zebate, pompy, wrzeciona,
piasty kot samochodowych itp.

Katownik montazowy (lewa strona zdjgcia) nalezy rowniez do oferty
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Podrecznik 1 (czesS¢ teoretyczna)

Podstawy teoretyczne
Metody obliczen
Rysunek techniczny

Podrecznik 2 (cze$¢ praktyczna)

Montaz tozysk z otworem walco-

wym
Montaz tozysk z otworem stozko-

wym

Metoda hydrauliczna
Cwiczenia z wykorzystaniem
watkéw i opraw

Dane techniczne

Szafka montazowa

Wymiary 1135x710x380 mm

Masa (lacznie z zawartoscia) 94 kg
Zawartos$¢ szafy umozliwia wyko-
nanie 10 ¢wiczen montazowych na:
5 watkach

2 oprawach

3 watkach i oprawach

Najmniejsza $rednica watka: 15mm
Najwieksza srednica watka: 55mm

Oznaczenie przy zamawianiu
(szafka montazowa z zawartoscia i
katownikiem montazowym):
MONTAGESCHRANK




Zestawy montazowe 112

Za pomoca zestawOdw montazo-
wych 112 — pojedyncze éwiczenia
z wykorzystaniem szatki montazo-
wej — prowadzacy moze sam

Serwis tozysk tocznych

Szkolenia i materiaty szkoleniowe

zademonstrowac na zajeciach
montaz i demontaz lozysk tocznych
lub poprosi¢ o to uczestnikoéw
kursu. Walki i czgsci opraw
podczas montazu moga zostaé
zamocowane w imadle.

Zestaw montazowy 1:
Walek z oprawa

Zawartos¢:

1 oprawa

1 walek

1 pokrywa

1 pierscien dystansowy

2 tuleje montazowe

1 pierscien centrujacy

1 $ciagacz

1 pierscien do demontazu

1 pierscien do $ciagania

1 pierscien zabezpieczajacy
1 tozysko kulkowe zwykle 6206
1 pierscien uszczelniajacy
4 $ruby z tbem walcowym
8 arkuszy montazowych

1 walizka

Nadaje si¢ do wykonania nastgpujacych
éwiczen:

* dobdr pasowan

* kontrola miejsc osadzen

» montaz tozyska na watku

* osiowe ustalanie tozyska

» zabudowa pierscienia uszczelniajacego
* kompletne ztozenie (fozysko ustalajace)
» demontaz za pomoca $ciagacza

Oznaczenie przy zamawianiu:
MONTAGESATZ1

Zestaw montazowy 2:
Montaz hydrauliczny

Zawartos¢:

1 walek

1 nakretka tozyskowa

1 nakretka tozyskowa z Srubami docisko-
wymi

1 podktadka zabezpieczajaca

1 nakretka hydrauliczna

1 iniektor olejowy

1 ztaczka z zaworem

1 klucz hakowy

1 pierscien dystansowy

1 tozysko barytkowe

5 arkuszy montazowych

1 walizka

Nadaje si¢ do wykonania nastgpujacych

éwiczen:

* montaz za pomocg srub dociskowych

» montaz za pomoca nakretki hydraulicz-
nej

» regulacja i kontrola luzu promieniowego

* osiowe ustalanie za pomocg nakretki
tozyskowej i podkiadki zabezpieczajacej

 demontaz za pomocg iniektora olejowe-
20

Oznaczenie przy zamawianiu:
MONTAGESATZ2

Zestaw montazowy 3

Zestaw montazowy 3 stanowi
dodatkowe wyposazenie szafy
montazowej i umozliwia zabudowg
lozyska kulkowego wahliwego do

oprawy.

Zestaw montazowy 3:
Oprawa wolnostojaca

Zawartos¢:

1 oprawa wolnostojaca

1 watek

1 tuleja wciagana

2 pierscienie ustalajace

1 pokrywa

1 tozysko kulkowe wahliwe
1 klucz hakowy

7 arkuszy montazowych

1 walizka

Nadaje si¢ do wykonania nastgpujacych

éwiczen:

« kontrola miejsca osadzenia lozyska

» montaz tulei wciaganej i tozyska

« zabudowa tozyska ustalajacego

 zabudowa tozyska swobodnego

» zabudowa watka przelotowego

» zabudowa w oprawie jednostronnie
zamknigtej

» demontaz tozyska i tulei wciaganej

Oznaczenie przy zamawianiu:
MONTAGESATZ3

FAG -

63



Filmy szkoleniowe video,
ksztalcenie i doradztwo

Podstawy lozysk tocznych

Film nadaje si¢ szczegdlnie do
przekazania podstawowej wiedzy
na temat tozysk tocznych. Przed-
stawia wszystkie rodzaje tozysk
tocznych i ich charakterystyczne
wlasciwosci.

Oznaczenie przy zamawianiu:
VIDEOFILM201D

Montaz i demontaz lozysk tocz-
nych

25 % wszystkich przedwczesnych
uszkodzen tozysk tocznych spowo-
dowanych jest bledami montazowy-
mi. Dlatego poprzez wydawanie
instrukcji montazu i szkolenia FAG
od dawna czyni starania aby
zminimalizowac liczbg strat. Film
pokazuje w prosty sposob najwaz-
niejsze reguty montazowe. Bez
ogrodek identyfikowane sa kardy-
nalne btedy. Krok po kroku staje
si¢ jasne, jak nalezy fachowo
montowac rézne rodzaje tozysk
tocznych.

Oznaczenie przy zamawianiu:
VIDEOFILM202D
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Serwis tozysk tocznych

Szkolenia i materiaty szkoleniowe

Metoda hydrauliczna montazu i
demontazu duzych lozysk tocz-
nych

Duze tozyska toczne jak rowniez
inne duze montowane czgsci np.
sruby okretowe, sprzegta lub

kota zebate mozna montowaé w
szczegolnie prosty i szybki sposob
za pomocg metody hydrauliczne;j.
Film wykorzystujac zdjecia animo-
wane i rzeczywiste pokazuje
wszystkie stosowane metody
montazu hydraulicznego i odpo-
wiednie przyrzady: pompki, nakret-
ki hydrauliczne, specjalne $ciaga-
cze, tuleje wciagane i weiskane.
Demonstrowane jest na co nalezy
zwrdci¢ uwage przy stozkowych
lub walcowych czopach watow i
jak fachowo nalezy mierzy¢ luz
promieniowy wzglednie przesunie-
cie osiowe, aby montowane czesci
byly prawidtowo osadzone na wale.

Oznaczenie przy zamawianiu:
VIDEOFILM203D



Wszystko na temat tozysk tocznych

Serwis tozysk tocznych

Szkolenia i materiaty szkoleniowe

Oferta szkoleniowa FAG o tematyce lozyska toczne w teorii i praktyce

FAG Kugelfischer — firma wyty-
czajaca kierunek rozwoju nowocze-
snych tozysk tocznych —

produkuje obecnie wszystkie
dostepne na rynku rodzaje tozysk w
zakresie srednic zewngtrznych

3 mm do 4,25 m. Lozyska FAG
stosowane s3 w maszynach, pojaz-
dach i urzadzeniach na calym
Swiecie. Nasze bogate doswiadcze-
nia w zastosowaniach tozysk
tocznych przekazywane sa naszym
klientom, np. w formie szkolen, po
to aby wysoka jakos¢ produktow
mogla przynies¢ efekt w postaci
dhugiej trwatosci.

Oferta szkoleniowa

* seminarium tozyskowe stopien
podstawowy

* seminarium tozyskowe stopien
WyZszy

* seminarium serwisowe

Od lat organizujemy seminaria o
tematyce tozyskowej. Odbywaja si¢
one u naszych klientow,

w filiach FAG i w siedzibie firmy
w Schweinfurcie. Seminaria
podstawowe obejmuja zar6wno
teorie jak rowniez praktyke.

Teoria

* Podstawowe informacje o tozy-
skach tocznych

* Rozw0j tozysk tocznych

» Wiedza zasadnicza w zakresie
techniki fozyskowej (rodzaje
lozysk, wykonania, materialy,
koszyki, oznaczenia, smarowanie,
uszczelnienia, uszkodzenia tozysk
tocznych)

Praktyka

* praktyczne szkolenie montazowe
pod kierunkiem do§wiadczonego
specjalisty

Montaz i demontaz lozysk na
czopie walcowym, stozZkowym,
mocowanie na tulei.

Metody zabudowy i $ciagania
lozysk: mechaniczna, hydrauliczna,
elektryczno — indukcyjna.
Szczegotowe omdOwienie narzedzi i
metod pomiarowych.

Dalsze mozliwosci

Materiat szkoleniowy seminarium
podstawowego moze zosta¢ skroco-
ny badz poszerzony w zaleznosci
od zatozonego celu oraz wymagan.
Dla poszerzenia wiedzy fachowe;j
FAG oferuje wyktady na temat
trwatosci, wspofczynnika a,,
smarowania, materiatow koszyka i
mozliwo$ci zwigkszenia granicznej
predkosci obrotowe;.

FAG -
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Serwis tozysk tocznych

Szkolenia i materiaty szkoleniowe

Kurs nr 1 Dalszych informacji udziela:

Seminarium podstawowe o

tematyce lozyskowej organizowa-  FAG Industrial Services
ne u klienta Postfach 1260

D-97419 Schweinfurt

* Nie wystepuja: koszty zwiazane z Tel. (097 21) 91 37 07
delegacja uczestnikow oraz Fax (097 21) 91 31 33
nieobecnos¢ w pracy na czas
dojazdu i powrotu

Szkolenie trwa 2 dni. Liczba
uczestnikdw nie powinna by¢
wieksza niz 15 osob.

Kurs nr 2

Seminarium podstawowe o
tematyce lozyskowej w Schwein-
furcie

* Wymiana do$wiadczen i fachowa
dyskusja

Istnieje mozliwo$¢ wymiany
doswiadczen z innymi uczestnikami
kursu i przedyskutowania proble-
mow eksploatacyjnych ze specjali-
stami FAG. Mozna zwiedzi¢
produkcje tozysk w zaktadzie w
Schweinfurcie. Liczba uczestnikow
powinna wynosi¢ od 10 do 15

0s0b.

Kurs nr3
Seminarium o tematyce tozysko-
wej w Schweinfurcie — stopien

WYZSZy

Seminarium jest kontynuacja i
pogtebieniem seminarium podsta-
wowego i moze odby¢ si¢ po nim
w krétszym lub dluzszym czasie.
Trwa ono 2 lub trzy dni. Liczba
uczestnikdéw moze wynosi¢ od 10
do 15 oséb.
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Publikacje

Katalog WL 41 520 Wyszczegodlnione i pozostate publikacje
oraz CD-ROM dostepne sa nieodptatnie w
Katalog jest dostgpny nie tylko w formie drukowanej, lecz réwniez w wersji On-line i na
CD-ROM (oznaczenie przy zamawianiu CD41520/3D-E). Katalog elektroniczny jest
bardziej efektywny i ma wiele zalet. Uzytkownik na zasadzie dialogu pewnie i szybko
dochodzi do najlepszego rezultatu i oszczgdza w ten sposob wiele czasu na szukaniu,
doborze i obliczeniach tozysk tocznych. Dodatkowe informacje jak teksty, zdjecia,
rysunki, wykresy, tabele lub animacje uj¢te sa w systemie informacji o tozyskach.

FAG Industrial Bearings AG
Postfach 1260 - D-97 419 Schweinfurt
Tel.: 097 21/91-4979

Fax: 097 21/91 —44 47

e-mail: sales_promotion@fag.de

Publikacje

Publ.-Nr. WL 80100 Montage von Wilzlagern (Montaz tozysk tocznych)

Publ.-Nr. WL 80102  Hydraulikverfahren zum Ein- und Ausbau von Wilzlagern (Metoda hydrauliczna montazu i demontazu tozysk
tocznych)

Publ.-Nr. WL 80103  FAG Ringkolbenpressen (Nakretki hydrauliczne FAG)

Publ.-Nr. WL 80107  Induktive FAG Montagevorrichtungen (Indukcyjne urzadzenia FAG do montazu)

Publ.-Nr. WL 80111  Wilzlager-Montageschrank und -Montagesétze — (Szafka 1 zestawy montazowe)
Grundlehrgang fiir die berufliche Ausbildung (Kurs podstawowy dla ksztatcenia zawodowego)

Publ.-Nr. WL 80123  Rund um das Wailzlager - Das FAG Schulungsangebot zum Thema Wélzlager in Theorie und Praxis (Wszystko
na temat tozysk tocznych-oferta szkoleniowa FAG o tematyce: Lozyska toczne-teoria i praktyka)

Publ.-Nr. WL 80134  FAG Videofilm fiir den Ein- und Ausbau von Wiélzlagern
(Film video: Montaz i demontaz tozysk tocznych)

Publ.-Nr. WL 80135 FAG Videofilm fuir das Hydraulikverfahren zum Ein- und Ausbau von Wilzlagern (Film video: Metoda
hydrauliczna montazu i demontazu tozysk tocznych)

Publ.-Nr. WL 80151  Reparatur-Service fiir grole Wélzlager (Serwis naprawczy dla duzych tozysk tocznych)

Publ.-Nr. WL 81115 Schmierung von Wilzlagern (Smarowanie tozysk tocznych)

Publ.-Nr. WL 81116  Arcanol - Wilzlager-getestetes Fett (Arcanol - przetestowany w tozyskach smar)

Publ.-Nr. WL 81122 FAG Schmierstoffgeber Motion Guard (Automatyczna smarownica FAG Motion Guard)

Publ.-Nr. WL 82102  Wilzlagerschidden (Uszkodzenia tozysk tocznych)

Informacje techniczne
TI Nr. WL 00-11 FAG Videofilme zur Lagerungstechnik (Filmy video FAG o tematyce
tozyskowej)

FAG Anwirmringe (Pierscienie nagrzewajace FAG)

Ein- und Ausbau von Pendelrollenlagern mit kegeliger Bohrung
(Montaz i demontaz tozysk barytkowych z otworem stozkowym)
Montage von Pendelkugellagern auf Spannhiilsen (Montaz tozysk
kulkowych wahliwych na tulejach wciaganych)

FAG Handpumpensitze (Pompki reczne FAG do montazu hydraulicz-
nego)

Induktive FAG Anwirmgerite (Nagrzewnice indukcyjne FAG)
Mechanische FAG Abzichvorrichtungen (Sciagacze mechaniczne FAG)
FAG Einbauwerkzeugséitze EINBAU.SET.ALU und EINBAU.SET.ST
(Zestawy FAG do montazu EINBAU.SET.ALU i EINBAU.SET.ST)
FAG Temperaturmessgerdt TEMP.MG175830 (Miernik temperatury
TEMP.MG175830)

Wilzlagerdiagnose mit FAG-Geriten und Serviceleistung (Diagnozo-
wanie tozysk tocznych przy wykorzystaniu przyrzadow FAG oraz
ustugi serwisowe)

TI Nr. WL 80-9
TI Nr. WL 80-14

TI Nr. WL 80-38
TI Nr. WL 80-46
TI Nr. WL 80-47
TI Nr. WL 80-48
TI Nr. WL 80-49
TI Nr. WL 80-51

TI Nr. WL 80-60

TI Nr. WL 80-62
TI Nr. WL 80-63

TI Nr. WL 80-65
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FAG Detector 2000

Wilzlagerdiagnose mit dem FAG Bearing Analyser (Diagnozowanie
tozysk przy wykorzystaniu przyrzadu FAG Bearing Analyser)
Moderne, zustandsorientierte Uberwachung von Anlagen und Maschi-
nen mit digitalen FAG Schwingungswichtern (Nowoczesny nadzor
stanu urzadzen i maszyn za pomoca cyfrowych czujnikow FAG)




Wykaz wyrobéw FAG

Oznaczenia przy zamawianiu, Wyréb Strona
zaczynajace si¢ od litery

ABZIEHER... SCIAGACZ MECHAMICZINY. ... 14
AGGREGAT.E800 Zestaw hydrauliczny o napgdzie elekKtryCznym ..........cccoceeviiiiiiiiieniiiiniienieeneeneee 28
AGGREGAT.H1000/2500 Zestaw hydrauliczny o napgdzie pneumatyCznym..........ccoceveverererenenieneeneeseeneeeenens 28
ARCA.GREASE.BIO2... Smar specjalny do zastosowan niebezpiecznych dla srodowiska naturalnego..............
ARCA.GREASE.FOOD2... Smar specjalny do zastosowan w warunkach kontaktu z zywnoscia..................

ARCA.GREASE.LOAD220...
ARCA.GREASE.LOAD400...
ARCA.GREASE.LOAD1000...
ARCA.GREASE.MULTITOP...
ARCA.GREASE.MULTI2...
ARCA.GREASE.MULTI3...
ARCA.GREASE.SPEED2,6...
ARCA.GREASE.TEMPY0...
ARCA.GREASE.TEMP110...
ARCA.GREASE.TEMP120...
ARCA.GREASE.TEMP200...
ARCA.GREASE.VIB3...

ARCA.LUB.ADAPTER
ARCA.LUB.DRIVE
ARCA.LUB.MULTITOP.LC120
ARCA.LUB.MULTITOP.LC120.SET
ARCA.LUB.MULTITOP.LC250
ARCA.LUB.MULTITOP.LC250.SET
ARCA.PUMP.25

ARCA.PUMP.180

AWG3,5
AWGS
AWG13
AWG25
AWG40
AWG.MINI

AWR176050....
CD41520/3D-E
DHN..

EFB...

EIM...
EINBAU.SET.ALU
EINBAU.SET.ST

FMV.TAROL131084
FS...

Smar specjalny, duze obciazenia, duzy zakres predkosci obrotowej.......c.ecvvveeeverenee
Smar specjalny, najwigksze obciazenia, Srednia predkos¢ obrotowa..........ccceeeeveucnnee
Smar specjalny, najwigksze obcigzenia, mata predkos¢ obrotowa..........cccccevevveeennene
Smar uniwersalny, duza predkos¢ obrotowa, duze obciazenia, wysoka temperatura.....40

Smar uniwersalny, tozyska normalnie obcigzone (D [ 62 MM)......cccevververrenreeeeruennenne 40
Smar uniwersalny, tozyska normalnie obcigzone (D > 62 mm)........ccevvevierrerenrennenen. 40
Smar specjalny, wysoka predkos¢ obrotowa, niska temperatura.............ccceceveeeeennennn. 40
Smar specjalny, wysoka temperatura, duze obciazenia..........coceevevverieverieeeiineeenncnne. 40
Smar specjalny, wysoka temperatura, duza predkoS¢ obrotowa............cceceevveenieennnen. 40

Smar specjalny, wysoka temperatura, duze obciazenia
Smar specjalny, najwyzsza temperatura...........cc.cceeeeenee.

Smar specjalny, duze obciazenia, wysoka temperatura, ruch oscylacyjny..........cccecenee 40
Ztaczka do mocowania automatyCcznej SMArOWNICY......ccveeverreerverreerservenseesuesseessenaenns 43
Jednostka napgdowa do automatycznej SMaroWNiCy........c.ceceeerverereenienverienuereeneeneeenne 43

Pojemnik ze smarem 120 cm® do automatycznej smarownicy ARCA.LUB................. 42
Automatyczna smarownica Motion Guard - komplet z pojemnikiem 120 cm’-............ 42
Pojemnik ze smarem 250 cm® do automatycznej smarownicy ARCA.LUB................. 42
Automatyczna smarownica Motion Guard - komplet z pojemnikiem 250 cm’............. 42

Smarownica dozujaca z pojemnikiem 25 Kg......cccoovevirininiiniiieiiieenenenene
Smarownica dozujaca z pojemnikiem 180 kg

Nagrzewnica indukcyjna dla przedmiotow o wadze do 40 Kg.......coeoeveeneniviniccnenne 18
Nagrzewnica indukcyjna dla przedmiotéw o wadze do 100 Kg.......cccoevreerieineinenne 19
Nagrzewnica indukcyjna dla przedmiotéw o wadze do 200 kg .... .19
Nagrzewnica indukcyjna dla przedmiotéw o wadze do 400 kg..... .19
Nagrzewnica indukcyjna dla przedmiotéw o wadze do 800 kg..... ... 19
Nagrzewnica indukcyjna dla przedmiotow o wadze do 20 Kg.......coecevveerenieiniecnnenne 18
PIerSCIeN NAZIZEWAJACY....veeiuvieeiieeeiieeeitieerteeeiaeesteeeseeessaeesseeesseeasseeesseesnseeensaeesssens 20
Katalog WL 41 520/3 na CD-ROM.....ccoiiiiiiiieiiieieiiieeeieeeieseee et 68
Podwoiny KIUCZ NaKOWY.....ieiuiiiiiiieiiieiieeieeeee ettt en 10
Transformator suchy jednofazowy do EIM........cccccceviiiinieniniecienieeee e 22

Elektryczne oprzyrzadowanie montazowe
Zestaw do montazu (AlUMINIOWY )..ccuvieruiieriieriieiieeieeeieeieeereesereeteesbeeseeesseesnseesneenne
Zestaw do MONtAZU (SLALOWY ).eevuvieriiieiieeiieiieeiee et eriee et e ereesiaeebeessaeesneeeseessseensaeenns

Ruchome urzadzenie hydrauliczne do montazu Seryjnego.........cceoevereeeervenrenreennenns 28
Wytacznik nozny do EIM.....ccciiiiiiiiiiiiiiccieeeceeeee et 22
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Wykaz wyrobéw FAG

Oznaczenia przy zamawianiu, Wyréb Strona
zaczynajace sie od litery
HN../.. KIUCZ NAKOWY ..tiieiiie ettt et e et e et e et e e e e e sabeeesnsaeennaeeennaeen e 9
KLR.. SPrawdzian PlerSCIENIOWY ...ccuviruiiriiiiiiieiteite ettt sttt an 32
MGA 31 Przyrzad do pomiaru srednicy zewnetrznej po waleczkach..........ccoeoevieivieineiincncnnne
MGI 21 Przyrzad do pomiaru srednicy wewnetrznej po waleczkach........c.cccveevvcnncniccnecnne.
MGK 132 Przyrzad do pomiaru stozka zewnetrznego w zakresie [1 90...510 mm...
MGK 133 Przyrzad do pomiaru stozka zewngtrznego w zakresie 0 27..205 mm......c.cccoeevenenee.
MONTAGESATZ. Walizka z tozyskiem, elementami zabudowy i narz¢dziami montazowymi

przeznaczona dla szkolenia podStaWOWEZO........cc.evuerreririerieniinieeiieiene et 63
MONTAGESCHRANK Szafka montazowa z wyposazeniem i katownikiem montazowym

przeznaczona dla szkolenia podStaWOWEEZO........cc.evuirriririereniirieiieienenie e 62
PUMPE1000.0,7L Pompka do montazu hydraulicznego (jednostopniowa, 1000 bar)..........cccccevereeeneenenn 26
PUMPE1000.4L Pompka do montazu hydraulicznego (dwustopniowa, 1000 bar)
PUMPE1600.4L Pompka do montazu hydraulicznego (dwustopniowa, 1600 bar)
PUMPE2500.4L Pompka do montazu hydraulicznego (dwustopniowa, 2500 bar)

RKP..., RKP...A
RKP...2A
RKP...5.....
RKP...Z
RKP.MG

SSK...

TEMP.MG175830
TEMP.MG175830.F
TEMP.MG175830.TF

VIDEOFILM201D
VIDEOFILM202D
VIDEOFILM203D

WKZG.DSG5-8
WKZG.DSG9-13
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Nakretka hydrauliczna z wewngtrznym gwintem metryCznyM.......eeveeveeeeeerueruereeneens 11
Nakretka hydrauliczna z drugim otworem przylaczeniowym dla RKP.MG.................. 12
Nakretka hydrauliczna, wykonanie WzZmocnione............ccceeeveverenenenceeenne.

Nakretka hydrauliczna, gwint wewngetrzny calowy. .
Przyrzad do pomiaru przesunigcia osiowego do RKP..........ccoeeiiviiiniinncinncene

Szafa sterujaca do EIM na napigCie SIECIOWE.......ccoeeeieuieieieieieieieieieiesie e 22

Miernik teMPEratULY.....ccouveruiiiieeiieriierite ettt
Szybko reagujacy czujnik powierzchniowy dla TEMP.MG175830
Czujnik zanurzeniowy / wtykowy do TEMP.MG175830......cccccvveievienenierienieneeienns

Podstawy 10ZySK tOCZNYCN.......ioiiiiiiieiieiie ettt e 64
Montaz i demontaz tozysk tocznych............... ... 64
Metoda hydrauliczna montazu i demoONtazu...........cceeeveecueerieeneenieeieeneeseeeeeeveeneeas 64

Klucz dynamometryczny do 173550.....cc.uiiiiiiiiiiiiieieeiecieeie et 10

Klucz dynamometryczny do 173557



Wykaz wyrobéw FAG

Oznaczenia przy zamawianiu, Wyréb Strona
zaczynajace sie od cyfry

104746 Korpus pompy do 120109....cc..iiiiiiiiiiiieieeeeeeetee e 27
104936 Zbiornik na olej do 120109, ...ccciiiiiieiieiieeieerie ettt et ere e s e e sraeesbeessaeens 27
107640 Iniektor olejOWY (2500 DAT)....iciiieiiieriieiieeiee ettt ettt ree e e e saeesraeesseeenseeas 25
107641 Iniektor olejoWy (1600 DAT).....ccccieeriieriieiieeieeeie ettt ree e see e eaeesteeenneeas 25
107642 Ztaczka z zaworem do 1076040 .....c.cccouiiiiierieeiieie ettt eee et ereesee e eaeesareebee e 25
107643 Ztaczka z zaworem do 107041 ....ccuviiiiiiieiieeiecie ettt s saaeeaee e 25
111516A Redukcja G3/4-G3/8, WYKONANIE A......ccveeeiieiieiieeiieniieeieesieesireeieesevesveesseessseenaeenes 29
111516B Redukcja G3/4-G3/8, Wykonanie B..........cccceeieriiiiiieniieiienie e 29
111643A Redukcja M18x1,5-G3/8, WYKONANIE A......coveeiieiiieeieeiieeieeieeete e eaee e eve e 29
113845A Redukcja M18x1,5-G3/4, WYKONANIE A......coveeiieiiieeieeieeeieeieeeeeeieeseeeevee e eve e 29
114715A Ztaczka G3/4-G3/4, wykonanie A

114715B Ztaczka G3/4-G3/4, wykonanie B

118543/2 Uchwyt pompy bez przytacza manometru (do 155890)........cocovvereincnninninccnenne 29
118543/2A Uchwyt pompy z przylaczem manometru (do 155890A i 155890B). ...29
118549A-G1/8 Ztaczka z gwintem rurowym G1/8 do podlaczenia tulei................... .30
118549A-G1/4 Ztaczka z gwintem rurowym G1/4 do podiaczenia tulei..... ..30
118549A-M6 Ztaczka z gwintem rurowym M6 do podiaczenia tulei.........ccoeoeveviieneniicncneninennne 30
118549A-M8 Ztaczka z gwintem rurowym M8 do podiaczenia tulei.........ccoceoeveviieneniicncncinennne 30
120109 Pompa wysokocisnieniowa (4000 bar), sktadajaca sie z 104746 i 104936

120285A Redukcja M18x1,5-G1/4, WyKonanie A.........ccccceeeiereeeieeneenreenieeneesneenenns
120286A Redukcja G1/4-M18X1,5, WYKONANIE A.....cccveeiieiiieeieeiieeieeieeeee e seeeeveeseee e e
120386 Rura wysokocisnieniowa (GWINt G3/4)......ccceeeiierieriieeiiienieeieeneeereesieesaeenseesseeeneens
122037A Redukcja G3/8-G1/4, wykonanie A.... .29
122037B Redukcja G3/8-G1/4, wykonanie B.... .29
122701A Redukcja G1/4-G3/4, WYKONANIE A......ccveeeiieiieiieeiieniieeieesieesereeieesaresaeesseesnseenseenns 29
122701B Redukcja G1/4-G3/4, Wykonanie B..........ccccceeieriiinieniieiienie et eie e 29
123076 Rura wysokoci$nieniowa (EWInt G3/8).......ccccureeriiieeeiiieeeiiieeerieeeeereeeesieeeeseveee e 30
124830 Manometr (do 1000 bar) do 155890A........cooieiieieieceeeeeeeeee e 30
125938A Ztaczka G3/4-G3/4, WYKONANIE A.....ccvieiieiieeiieiieeieeieesteeteesieeereeseeeeseenseesnseeseas 29
125938B Ztaczka G3/4-G3/4, WyKonanie B.........ccceviiiiiniieiiieniicieeeeeee et 29
126013A Redukcja G3/4-G1/4, WYKONANIE A......oouveeiieiieniieiieniieeieenieesreeteeseaesaeesseessseenseenns 29
126013B Redukcja G3/4-G1/4, Wykonanie B..........ccccevieriiiiiieniieiierie e eie e 29
127711A Ztaczka G1/4-G1/4, WYKONANIE A.....ccoeevuiieiieiieiieeiieeieeecieeseeereeieesreeaeeseeesnseenane e 29
127711B Ztaczka G1/4-G1/4, wyKonanie B..........cccocveiiiiiiieniieiierieceeiee e s 29
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Wykaz wyrobéw FAG

Oznaczenia przy zamawianiu,
zaczynajace sie od cyfry

‘Wyréb Strona

128167

128718A
128718B
128768A
128768B

130070A
130070B
130075A
130075B

133315

139450
139451

150589A
150589B

155890
155890A
155890B

164641

172017
172018
172025
172029
172030
172031
172032

173556
173557

400GR.KART.L144V
400GR.SPRAYD.L930V

70GR.TUBE.L144V

FAG* 72

Rura wysokocisnieniowa (gwint G1/2)

Ztaczka G3/4-G3/4, wykonanie A...............
Ztaczka G3/4-G3/4, WyKonanie B..........cccccceiiiiiiieniieeiieiecee et
Redukcja G1/4-M14, WYKONANIE A.....cc.eeeviiiieniieiieeieeieeeiteeieeseeeeaeesaeesseenseeesseenns
Redukcja G1/4-M14, wWyKonanie B.........cccccoeviiiiiinieinienieeieesee e
Redukcja G3/4-G1/8, WYKONANIE A......ccueeeevieiieiiieeieeieesieesieesireeteesanesaeenseesssesseenns 29
Redukcja G3/4-G1/8, Wykonanie B..........ccccevieiiiiiiiieniieieenieeieeiee e eve e 29
Redukcja G1/4-G1/8, WYKONANIE A......ccueeeerieiieieieeieeniieeieenieesireeseesenesnaeesseesssessseenes 29
Redukcja G1/4-G1/8, Wykonanie B.........ccccceevieriiiiiiieniieieenie e eve e 29
Manometr (do 2500 bar) do 155890B......cccccviiriiriirieiieeieceeee e 30
Smarownica reCzna ArCaNOL.....ccc.eeiiierieeiieiiieeiie ettt ete et sae et e e eeaeas 44
Waz wysokociSnieniowy ATCANOL.......cccevvieruierieriieriieeieeiieeeeeree e eeeeseeeeaeenaeessneas 44

Redukcja G1/4-G1/2, wykonanie A
Redukcja G1/4-G1/2, wykonanie B

Zestaw montaZowy beZ MANOMEIIU........ecueeeveerurerreerieeneeeneeesreeseesseesneesseesssessseessns 27
Zestaw montazowy z manometrem do 1000 bar..........ccoecvereevienienienieneeieneeie e 27
Zestaw montazowy z manometrem do 2500 bar..........ccocceevieeviereerienierieneeie e 27

Rura wysokocisnieniowa do 155890, 155890A, 155890B

(gwint przylaczenioWy G1/4).......cooeiiiiiiiieeieeeee et 30
Plyta elektryczna (1000/2000 W)..oouiiiiiieiieeieeiie ettt eveesve e s 20
Ptyta elektryczna (2500 W)

Obrotomierz cyfrowy.......cccveeevveenneen.
Znaczniki 0dblaskowe do 172025.......ccuiieiiiiieiieeieeeie et sae e sene e 35
SHEEOSKOP . ¢ttt ettt e 36
Szczelinomierz, dugosé 100 mm, 13 blaszek.... ..32
Szczelinomierz, dlugo$é 300 mm, 23 blaszKi.......ccceevverieeriieiieiiieieeiecieceeeeie s 32
Komplet podwdjnych kluczy hakowych (od DHNS5 do DHNS)......cccoveiviiineniniianne. 10
Komplet podwdjnych kluczy hakowych (od DHN9 do DHNI13)....ccccoovviniiniccncnne. 10
Pojemnik z pasta montazowa Arcanol..........c.cccceviriiiininiiieeeeeeeee e 46
Olej antyKOTOZYJNY W SPIAYU....ccueeeertiruierieriieteniteienttenee st eseensesieentesstesesaeeneesaeeneenaens 46
Pasta montazowa Acanol W tUDCE........cceeiiriiniiieierieeee e 46
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FAG Industrial Services

Kaiserstraf3e 100

D-52134 Herzogenrath

tel.: +49 - 24 07/91 49-0

fax: +49 - 24 07/91 49-59
e-mail: support@fis-services.de
www.fis-services.de

Wszystkie dane zostaly starannie zestawione i sprawdzone.
Nie ponosimy jednak odpowiedzialnosci za ewentualne bledy
lub niescistosci.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian aktualiza-
cyjnych.

[0 by FAG 2002. Przedruk, rowniez w postaci wyciagow,
jedynie za naszym zezwoleniem.

WL 80 250 DA/95/3/02 Wyd. PLA/02

Thumaczenie:

W. Bancerz / A. Borowy / J. Czarny
Opracowanie graficzne:

M. Perzyna



