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TIMKEN

PRZEGLAD

TIMKEN. WHERE YOU TURN.

Aby wyprzedzi¢ konkurencje i wyroznia¢ sie jako lider w swojej branzy
zwrd¢ sie do firmy Timken.

Wspdtpracujac z nami, otrzymujesz wiecej niz tylko wysokiej jakosci
produkty i ustugi — masz do dyspozycji Swiatowy zespét wysoko
wykwalifikowanych i do$wiadczonych inzynieréw, ktorzy chetnie
pomoga ci utrzymaé wysokg wydajno$¢ produkcji i pomoga unikngé
nieplanowanych przestojow.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o fozysko do kota w rodzinnym
samochodzie, czy tez tozyska do platformy wiertniczej na petnym
morzu, remont tozysk kolejowych czy stal na waty silnikéw lotniczych,
dostarczamy produkty i ustugi, ktorych potrzebujesz i dzieki ktorym
Swiat nie przestaje sig krecic.

ROZWIAZANIA W ZAKRESIE
KONTROLI TARCIA - KOMPLEKSOWE
PODEJSCIE SYSTEMOWE

Twoja branza ciggle sie zmienia — od rozwoju zaawansowanych
systemow sterowania ruchem po wymagania twoich klientow. Zwr6¢
sie do nas, aby pozostaé na czele.

Wykorzystujemy naszg wiedze na temat kontroli tarcia do oferowania
rozwigzan, ktore maksymalizujg wydajno$é, sg energooszczedne

i przediuzajg trwato$¢ urzadzen. Oferujemy réwniez zintegrowane
ustugi, ktére wykraczajg daleko poza fozyska, w tym systemy i ustugi
monitorowania stanu tozysk, czujniki, uszczelnienia, najwyzszej klasy
smary i smarownice.

Szeroki zakres rozwigzan firmy Timken w zakresie kontroli tarcia
moze obejmowa¢ oceny catego systemu — nie tylko poszczegélnych
elementow. Zapewnia to efektywne kosztowo rozwigzania, ktore
pomoga osiagnaé konkretne cele zastosowan. Pracujgc razem,
mozemy sprosta¢ tym wymaganiom i zapewni¢ ptynne dziatanie
wszystkich systemow.
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TIMKEN

PRZEGLAD

TECHNOLOGIA, KTORA PORUSZA

Innowacja jest jedng z naszych podstawowych wartosci i jestesmy
znani z umiejetno$ci rozwigzywania probleméw technicznych.

Skupiamy sie na poprawie wydajnosci w najtrudniejszych
zastosowaniach i jesteSmy pasjonatami tworzenia rozwigzan
technicznych i ustug, ktére pomagaja uzyskaé lepsza, wydajniejsza
i energooszczedng prace urzadzen

Aby to osiggna¢, inwestujemy w:

®  Ludzi, poprzez przycigganie i zatrudnianie naukowcow, inzynierow
i specjalistow z catego Swiata, ktorzy sg ekspertami w dziedzinie
mechanizméw przenoszenia mocy, projektowaniu tozysk,
trybologii, metalurgii, produkcji czystej stali, produkcji precyzyjnych
komponentéw, metrologii oraz zaawansowanych powierzchni
inzynieryjnych i powfok.

® Narzedzia, w tym nowoczesne laboratoria, komputery i urzgdzenia
produkcyjne.

© Przyszios¢, przez identyfikowanie nowych koncepcji, dzigki ktorym
nasi Klienci bedg na czele swojej branzy w nadchodzacych latach.
State inwestycje w dziatania badawczo-rozwojowe pozwalajg nam
zwigkszac nasze mozliwosci, rozszerzaé oferte produktow i ustug,
a takze oferowaé naszym klientom warto$¢ dodana.

Angazujemy sie w poszukiwanie nowych kierunkow
zrbwnowazonego rozwoju systeméw. W dziedzinie
przenoszenia mocy tworzymy systemy, w ktorych
wigksze i bardziej ktopotliwe elementy zastepujemy
mniejszymi, bardziej wydajnymi w celu poprawy ich
wydajnosci.

Niezaleznie od swojej lokalizacji, mozesz korzystaé
z naszych ustug oferowanych przez centra
technologiczne w Ameryce Péocnej, Europie

i Azji — a takze w naszych zaktadach produkcyjnych

i biurach na szesciu kontynentach — nasi klienci majg
dostep do rozwigzar i zasobow, ktére umozliwiajg
urzeczywistnienie opracowanych koncepcii.

KATALOG LOZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN 3



TIMKEN

PRZEGLAD

MARKA, KTOREJ MOZNA ZAUFAC

Marka Timken oznacza wysoka jako$¢, innowacyjno$é
i niezawodno$¢.

Jeste$my dumni z jakoSci naszej pracy, a nasi klienci zyskuja

spokéj ducha wiedzac, ze kazde opakowanie zawiera produkt

cieszacy sie zaufaniem w branzy. Jak mawiat zatozyciel nasze;
firmy, Henry Timken: ,Nie podpisuj si¢ swoim nazwiskiem pod
czymkolwiek, czego mozesz sie kiedy$ wstydzi¢”.

Kontynuujemy ten sposéb my$lenia za sprawg systemu
zarzadzania jakoscig Timken (Timken Quality Management

System; TQMS). Dzigki TQMS promujemy statg poprawe jakoSci
naszych produktéw i ustug dla naszej globalnej dziatalnosci i sieci
dostaw. To pomaga nam zapewni¢ konsekwentne stosowanie zasad
zarzadzania jakoscig w cafej firmie. Dla kazdego z naszych zaktadow
produkeyjnych i centrow dystrybucji wdrazamy tez odpowiednie normy
systemu jako$ci dotyczace branz, dla ktérych pracuja.

INFORMACJE O FIRMIE TIMKEN

Firma Timken dzigki innowacyjnym produktom i ustugom zwigzanym

z kontrolg tarcia i przenoszeniem mocy, sprawia, iz urzadzenia klientow
stajg sie bardziej wydajne i niezawodne. Dziatajgc w 30 krajach, ze
sprzedaza na poziomie 4,1 mid USD w roku 2010 i z okoto 20 000
pracownikow, firma Timken kieruje sie przestaniem Where You Turn™,
aby dziatac jeszcze lepiej.
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TIMKEN

O KATALOGU

Firma Timken oferuje szeroki zakres fozysk i akcesoriow zardwno
metrycznych jak i calowych. Dla Paristwa wygody zakresy wymiarowe
podane zostaty w milimetrach i calach. Aby uzyska¢ dodatkowe
informacije o naszej szerokiej ofercie dla okre$lonych zastosowan

czy tez specjalnych wymagan, prosimy o kontakt z inzynierem firmy
Timken.

KORZYSTANIE Z KATALOGU

Dazymy do zapewnienia naszym klientom maksymalnej jakosci

ustug i produktow. Niniejsza publikacja zawiera informacje dotyczace
wymiarow, tolerancji i nosno$ci tozysk oraz cze$é techniczng opisujaca
zalecane pasowania, luzy wewnetrzne, materiaty i inne cechy fozysk.
Moze ona stanowi¢ cenng pomoc w poczatkowym stadium doboru
rodzaju i wielko$ci tozysk, ktore beda najlepiej dostosowane do
okreslonych potrzeb.

Dotozylismy wszelkich staran, aby informacje zawarte w tej publikacii
byty doktadne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za biedy,
pominigcia i inne nieprawidtowosci.

Produkty Timken sg dostarczane zgodnie z og6Inymi warunkami
i zasadami sprzedazy firmy Timken, w tym ograniczonej gwarancji
i naprawy. Wiecej informacji mozna uzyskac od inzyniera firmy Timken.

TRESC KATALOGU

Skroty ISO i ANSI/ABMA stosowane w tej publikacji odnosza sie

do: International Organization for Standardization (Miedzynarodowa
Organizacja Normalizacyjna) oraz American National Standards
Institute/American Bearing Manufacturers Association (Amerykanski
Krajowy Instytut Normalizacji/Amerykanskie Stowarzyszenie
Producentow tozysk).

PRZEGLAD

UWAGA

Na charakterystyke produktow wptywa wiele czynnikéw niezaleznych od
firmy Timken. Dlatego tez nalezy sprawdzic przydatnosc i poprawnosc
wszystkich konstrukcji i doboru produktow. Katalog ten jest udostepniany
wytacznie w celu zapewnienia klientom firmy Timken narzedzi
analitycznych i danych utatwiajacych projektowanie. Firma Timken nie
udziela zadnych gwarancji prawidtowosci doboru tozysk, w tym gwarancji
przydatnosci produktu do okreslonego celu. Produkty i ustugi Timken sg
sprzedawane zgodnie z warunkami ograniczonej gwarancji.

Dodatkowe informacje mozna uzyskac od inzyniera firmy Timken.
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PRZEGLAD

TIMKEN

PRZECHOWYWANIE £OZYSK | ELEMENTOW WSTEPNIE NAPELNIONYCH

SMAREM

Wytyczne firmy Timken dotyczace okresu przechowywania tozysk
tocznych, elementow i zespotow wstepnie napetnionych smarem
statym sg wymienione ponizej. Okres przechowywania okre$lany jest
na podstawie testow i doswiadczenia. Okres przechowywania to nie to
samo, co trwato$¢ projektowa nasmarowanych tozysk/elementow:

OKRES PRZECHOWYWANIA - ZASADY

Okres przechowywania tozysk/elementow napetnionych smarem
stanowi okres czasu az do momentu ich uzycia lub montazu. Okres
przechowywania to cze$¢ przewidywanej tacznej trwatosci projektowe;.
Nie da si¢ doktadnie przewidzie¢ trwatosci projektowej ze wzgledu na
réznice w degradacji srodkow smarowych, migracji oleju, warunkach
pracy, warunkach montazu, temperaturze, wilgotnosci i przedtuzonym
przechowywaniu.

Okres przechowywania podawany przez firme Timken jest
maksymalnym okresem przy zatozeniu postepowania zgodnie

z wytycznymi zalecanymi przez firme Timken. Odstepstwa od tych
wytycznych mogg spowodowac skrécenie okresu przydatnosci
tozyska/elementu. Wszelkie specyfikacje lub warunki pracy, ktore
okreslajg krotszy okres przechowywania, powinny by¢ nadrzedne

i obowigzujgce. Firma Timken nie moze przewidzie¢ rzeczywistych
parametrow smaru po montazu lub rozpoczgciu uzytkowania tozyska
lub elementu.

FIRMA TIMKEN NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
OKRES PRZECHOWYWANIA JAKICHKOLWIEK £OZYSK/
ELEMENTOW WSTEPNIE NAMAROWANYCH PRZEZ
INNA FIRME.
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PRZECHOWYWANIE

Firma Timken proponuje nastepujace wytyczne odnosnie
przechowywania swoich produktow (fozysk, elementow i zespotow,
zwanych dalej ,Produktami”):

¢ Qiile firma Timken nie zaleci inaczej, Produkty powinny by¢
przechowywane w oryginalnych opakowaniach do momentu ich
montazu.

® Nie nalezy usuwac ani zmienia¢ etykiet i 0znaczeri na opakowaniu.

®  Produkty powinny by¢ przechowywane tak, aby nie doszto do
przedziurawienia, zmiazdzenia ani uszkodzenia opakowania w inny
Sposob.

® Po wyjeciu Produktu z opakowania nalezy go jak najszybciej
zamontowag.

¢ Podczas wyjmowania Produktu z opakowania zbiorczego,
opakowanie to nalezy szczelnie zamknaé natychmiast po jego
wyjeciu.

® Nie nalezy uzywa¢ Produktu, ktory ma przekroczony okres
przechowywania podany w wytycznych firmy Timken.

® Temperatura w miejscu przechowywania powinna by¢ utrzymywana
pomiedzy 0°C a 40°C; wahania temperatury powinny by¢
zminimalizowane.

® Wzgledna wilgotnos¢ powietrza powinna by¢ utrzymywana ponize;
60 procent, a powierzchnie powinny by¢ suche.

® Miejsce przechowywania powinno by¢ wolne od zanieczyszczen
takich jak pyt, brud, szkodliwe opary itp.

® Miejsce przechowywania powinno by¢ odizolowane od drgan
wystepujacych w otoczeniu.

® Nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju warunkéw ekstremalnych.

Jako Ze firma Timken nie zna rzeczywistych warunkow sktadowania

u klienta, zalecane jest stosowanie do podanych wytycznych. Niemniej
jednak klient moze rownie dobrze by¢ zmuszony do przestrzegania
bardziej rygorystycznych wymogéw przechowywania narzuconych
przez inne wytyczne.



TIMKEN

PRZEGLAD

Wiekszo$¢ fozysk jest
zazwyczaj dostarczana

w postaci zabezpieczonej
przed korozjg za pomocg
$rodka antykorozyjnego
innego niz $rodek smarowy.
Takie fozyska mogg by¢
stosowane w urzgdzeniach
smarowanych olejem bez usuwania
$rodka antykorozyjnego. W przypadku
stosowania niektorych specjalistycznych
smarow wskazane jest usuniecie Srodka
antykorozyjnego przed napetnieniem fozysk
odpowiednim smarem.

Niektdre typy tozysk w tym katalogu sg wstepnie napetnione
smarem uniwersalnym odpowiednim do ogdlnych zastosowar. W celu
utrzymania optymalnej pracy fozyska konieczne moze by¢ czeste
uzupetnianie smaru. Nalezy jednak zachowa¢ ostroznos¢ w doborze
smaru, poniewaz rozne typy smardw sg czesto niekompatybilne.

Klient moze zaméwi¢ inne tozyska, wstepnie napetione smarem.

Po otrzymaniu tozysk nalezy zadbaé o to, by fozyska nie byty
wyjmowane z opakowania do momentu montazu, aby nie doszto
do korozji lub zanieczyszczenia fozyska. Lozyska powinny byé

przechowywane w odpowiednich warunkach otoczenia, tak aby byta Bardzo wazna jest odpowiednia konserwacja i obstuga tozysk.
zapewniona pena ochrona w przewidzianym okresie czasu. Nalezy zawsze przestrzega¢ instrukcji montazu i zapewnic
odpowiednie smarowanie.

Wszelkie pytania dotyczace przechowywania powinny by¢ kierowane

do lokalnego biura sprzedazy firmy Timken. Nigdy nie nalezy wprawia¢ tozyska w ruch przy uzyciu sprezonego

powietrza. Moze doj$¢ do rozerwania kosza i wyrzucenia wateczkow
z duzg sitg.
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LOZYSKA BARYLKOWE TIMKEN - WSTEP

TYPOWE
Maszyny Ciagtego Odlewania Stali
ZASTOSOWANIA

Wysokiej jakosci tozyska Timken moga by¢ uzywane w kazdym zastosowaniu, Systemy przenosnikow,

w ktorym przewidziano tozyska barytkowe. Niektre z zastosowar: Wentylatory przemystowe.

— -

1l
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LOZYSKA BARYLKOWE TIMKEN - WSTEP

LOZYSKA BARYLKOWE TIMKEN® -

DUZY WYBOR | NAJWYZSZE PARAMETRY

Twoj sukces zalezy od prawidtowego dziatania urzadzen, zwlaszcza
podczas pracy w trudnych warunkach i przy duzych obcigzeniach.
W celu utrzymania wysokiej wydajnosci i zminimalizowania przestojow
zastosuj tozyska barytkowe firmy Timken®. £ozyska te to najlepszy wybor,
gdy wystepujg duze obcigzenia, problemy z uzyskaniem wtasciwej
wspotosiowosci lub duze ugiecia watu.

OFERTA PRODUKTOWA

Nasza oferta fozysk barytkowych jest jedng z najbogatszych w branzy.
tozyska barytkowe Timken tozysk sg dostepne w wersji z koszem
ttoczonym ze stali, z koszami z precyzyjnie obrobionego mosigdzu oraz
w wielu réznych rozmiarach i konfiguracjach, tak aby speti¢ wymagania
réznych zastosowan.

Mozna wybra¢ produkt z petnego zakresu serii naszych tozysk
barytkowych pokazanych na rys. 1. Sg one dostepne w 10 seriach
wymiarowych zgodnych z normami ISO i ANSI/ABMA. Nasza linia
produktéw obejmuje wiele konstrukcji opracowanych, aby spetic¢
wymagania okre$lonych zastosowan. Zakres wymiaréw: 25 mm do
1500 mm (0,9842-59,0551 cali).

Oferta firmy Timken obejmuje oprawy do tozysk barytkowych. Oprawy
tozyskowe maja konstrukcje dzielong utatwiajgcg montaz i demontaz.

Dostepna jest rowniez szeroka gama akcesoriow utatwiajacych montaz
i demontaz fozysk. Uzywanie akcesoriéw jest najbezpieczniejszym
i najbardziej efektywnym sposobem montazu i demontazu fozysk.

Katalog jest okresowo aktualizowany. Najnowszg wersje katalogu tozysk
barytkowych mozna znalez¢ na stronie internetowej: www.timken.com.

MILOWY KROK W DZIEDZINIE OSIAGOW

Firma Timken przeprojektowafa linie tozysk barytkowych, zapewniajac lepsza
prace w najtrudniejszych i najbardziej wymagajacych zastosowaniach —
od ciezkich przekfadni i maszyn ciagtego odlewania stali po najbardziej
wymagajace urzadzenia w przemysle kruszyw i systemach przeno$nikowych.
Dzigki wyzszym no$noScig i predkoscig granicznym w poréwnaniu
z poprzednimi konstrukcjami tozysk barytkowych, nowa generacja tozysk
Timken osigga znacznie wyzsze parametry pracy. Wynika to rowniez
z udoskonalenia powierzchni i innowacyjnych cech, zaprojektowanym, by
pomac w obnizeniu temperatury pracy i zwigkszeniu mozliwosci przenoszenia
obcigzen.

©  Nowe konstrukcje koszy, obejmujace kosze azotowane, ttoczone

z blachy stalowej z wycigciami w powierzchni czotowej kosza,

zapewniajg lepsze odprowadzanie zanieczyszczen i przeptyw
$rodka smarowego.

©  Zoptymalizowana geometria wewnetrzna zapewnia stabilne
prowadzenie osiowe elementow tocznych i poprawia smarowanie.

© Obwodowe prowadzenie elementow tocznych wytwarza warstwe
hydrodynamiczng korzystng dla ich lepszej wspétpracy z koszem.

Wynikiem tych nowatorskich rozwigzar jest 18-procentowy wzrost nosnosci,
przektadajacy sie na 75-procentowe zwiekszenie przewidywanej trwatosci,
w poréwnaniu do poprzednich wersji fozysk barytkowych.

. [N
SERIA : : |
239 230 240 231 241 222 232 213 223 233

Rys. 1. Serie wymiarowe tozysk barytkowych.
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TIMKEN® t OZYSKA BARYLKOWE -

LOZYSKA BARYLKOWE TIMKEN - WSTEP

DUZY WYBOR | NAJWYZSZE PARAMETRY - cigg saszy

CHLODNIEJ NIZ U KONKURENCJI

Nizsza temperatura pracy zwigksza czas eksploatacii tozyska poprzez
zwiekszenie trwatosci Srodka smarowego. Spadek temperatury pracy
0 5°C moze si¢ przetozy¢ na 9-procentowe wydtuzenie trwato$ci tozyska.
Testy wykazujg, ze fozyska barytkowe Timken pracuja przy znacznie nizszej
temperaturze niz porownywalne tozyska innych firm w tym samym rozmiarze.

100°C
(212°F)

Srednia temperatura pierécienia

s 95°C
B
S (1947 91°C ot
2 e (195.8°F) J
S e 86°C ia
E are (186.4°F)
N (176°F)
75°C
(167°F) Timken Konkurent A Konkurent B Konkurent C

Producent

Rys. 2. Poréwnanie rzeczywistych srednich temperatur pierscienia
zewnetrznego fozyska: tozysko barytkowe 22322

WIODACE W BRANZY WSPOLCZYNNIKI
PREDKOSCI GRANICZNEJ

Konstrukcja nowej generacji tozysk barytkowych Timken sprawia, ze
firma plasuje sie wérod liderow w branzy, dzigki 17-procentowemu
wzrostowi $redniego wspotczynnika predkosci granicznej, w poréwnaniu
z poprzednimi konstrukcjami.

10 KATALOG LOZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN

ROZWIAZANIA O WYJATKOWEJ
JAKOSCI

Jako jedyny producent tozysk klasy premium, bedacy jednoczesnie
producentem stali wysokostopowej, rozumiemy krytyczny zwigzek
pomiedzy jakoscig materiatéw a wydajnoscig produktow

Scidle przestrzegamy takze systemu zarzadzania jakoscia firmy Timken
stosowanego w kazdym zakfadzie produkcyjnym na catym $wiecie,
dlatego tez kazde tozysko spetnia te same wysokie normy jako$ciowe —
niezaleznie od miejsca jego produkcii.

GODNA ZAUFANIA OBSLUGA KLIENTA

Kazde fozysko barytkowe Timken posiada wsparcie w postaci wiedzy
wiodacych w branzy specjalistow. Sg oni gotowi poméc podczas
projektowania, stuzg wiedzg z zakresu zastosowar, a takze wparciem
technicznym w terenie przez 24 godziny, 7 dni w tygodniu — wszystkim,
czego potrzebujesz, aby wydtuzy¢ czas bezawaryjnej pracy i zapewni¢
lepsze dziatanie urzadzer.

Niniejszy katalog obejmuje poprzeczne tozyska barytkowe, oprawy
tozyskowe z tozyskami barytkowymi o standardowej szeroko$ci
i akcesoria. Kompletny katalog opraw tozyskowych Timken (nr kat. 10475)
jest dostepny na stronie internetowej: www.timken.com.



CZESC TECHNICZNA

CZESC TECHNICZNA

W niniejszym rozdziale zatytutowanym Cze$¢ Techniczna zostaly opisane
nastepujace tematy:
Typy tozysk barytkowych.
Typy koszy.
Zalecenia dotyczgce zasad pasowan i montazu.
Zalecenia dotyczgce smarowania.

Rozdziat dotyczacy czgci technicznej intencyjnie nie jest
kompleksowy, ale stuzy jako przydatny poradnik doboru
tozysk barytkowych.

Kompletny katalog techniczny mozna znalez¢ na stronie
internetowej: www.timken.com. Katalog techniczny
mozna tez zamoéwi¢ u inzyniera firmy Timken; numer
zamowienia: 10424,
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TYPY LOZYSK BARYLKOWYCH | KOSZY

Podstawowe wykonania fozysk barytkowych oferowanych przez Timken:
Srednica zewnetrzna <400 mm: wykonania EJ, EM i EMB
Srednica zewngtrzna >400 mm: wykonania YM, YMB, YMD i YP

Powyzsze oznaczenia odpowiadajg roznym rodzajom konstrukcji
w zalezno$ci od wielkoSci | geometrii fozyska. Gtéwne rdznice to rodzaje
stosowanych koszy. tozyska barytkowe w wykonaniu EJ posiadajg kosze
ttoczone ze stali. Wykonania YM/EM/YMB i YMD oznaczajg konstrukcje
z koszami mosieznymi. YP oznacza konstrukcije z koszem sworzniowym
(tozyska o duzej $rednicy).

Nowa generacja fozysk Timken® EJ, EM i EMB charakteryzuje sie
wyzszymi no$nosciami, wyzszymi wspdiczynnikami predko$ci granicznej
i mniejszymi temperaturami pracy w poréwnaniu do poprzednich wersji.
Oprécz tych ulepszen konstrukcje koszy réznig sie w zaleznosci od
wykonania, jak to opisano ponizej. Wiecej informacji mozna znalez¢
w czesci dotyczacej koszy.

Wykonanie Konstrukcja kosza

EJ Kosz dwuczesciowy stalowy, prowadzony na
pierscieniu wewnetrznym;

EM/YM Kosz jednoczesciowy mosiezny prowadzony na
elementach tocznych

EMB/YMB Kosz jednoczes$ciowy mosigzny prowadzony na
pierscieniu wewnetrznym

YMD Kosz dwuczesciowy mosiezny prowadzony na
pierscieniu wewnetrznym

YP Kosz stalowy sworzniowy

Wiekszos¢ tozysk barytkowych Timken jest dostepnych w wykonaniu
zotworem walcowym, jak i otworem stozkowym. Numery katalogowe tozysk
z otworem stozkowym sg 0znaczone literg K za numerem podstawowym.

Zbiezno$¢ 1:12 jest standardem dla wszystkich serii, z wyjatkiem serii
240, 241 i 242, ktére majg zbieznos¢ 1:30.

EM/YM i EMB/YMB

YMD YP
Rys. 3. Lozyska barytkowe.
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OPCJONALNE MODYFIKACJE DOSTEPNE DLA
£0ZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN

Rowek i otwory smarowe W33

PierScieri zewnetrzny tozyska w standardzie posiada rowek i trzy
otwory smarowe. Ta konstrukcja jest oznaczona jako W33. Eliminuje
to koszty wykonania kanatu w otworze oprawy przeznaczonego do
wprowadzania $rodka smarowego do tozyska. Ta cecha konstrukcyjna
umozliwia wprowadzanie $rodka smarowego pomiedzy elementy toczne
za pomoca jednej smarowniczki. Srodek smarowy przeptywa od $rodka
tozyska, docierajac do wszystkich powierzchni stykowych jednocze$nie
przeptukujac tozysko. Przy sktadaniu zaméwienia, do numeru tozyska
nalezy doda¢ oznaczenie W33 (np. 22216EMW33).

tozyska do maszyn wibracyjnych

Timken oferuje tozyska barytkowe o specjalnych konstrukcjach,
przeznaczone do maszyn wibracyjnych. Sg one oznaczone kodem
modyfikacji W800 i produkowane z luzem C4. Przy sktadaniu zaméwienia
nalezy poda¢ kod W800. Modyfikacja ta posiada nastepujace cechy:
Rowek i trzy otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym
utatwiajgce smarowanie fozyska.
Bicie promieniowe w klasie doktadno$ci P5 z zaznaczonym na
tozysku wysokim i niskim punktem.
Zmnigjszone tolerancje otworu i $rednicy zewnetrznej.

Wewnetrzny luz promieniowy jest wykonany w gornych % zakresu
luzu C4.

tozyska te sg dostepne z otworem walcowym lub stozkowym. Dostegpne
sg rowniez inne modyfikacje. Patrz strona 55, tabela 27 lub skontaktuj sie
z inzynierem firmy Timken.

KOSZE

Kosze (zwane takze separatorami elementow tocznych) spetniajg wiele
funkcji w prawidtowym dziataniu fozyska tocznego. Kosze oddzielajg
elementy toczne i zapobiegajg ich bezposredniemu stykowi i zuzyciu.
Kosze wyrownujg i ustalajg wzajemne potozenie elementéw tocznych na
pierécieniu wewnetrznym, co zapobiega ich $lizganiu si¢ i ukosowaniu
w czasie toczenia po biezni. W celu utatwienia montazu tozyska kosze
utrzymujg elementy toczne na pierscieniu wewnetrznym. W niektorych
przypadkach kosze réwniez poprawiajg przeptyw $rodka smarowego do
biezni fozyska lub powierzchni obrzezy.

W dalszej czesci katalogu opisane zostaly typowe rodzaje koszy Dla
kazdego rodzaju kosza omdwione zostang stosowane materiaty, cechy
konstrukcyjne jak i sposob wytwarzania.



KOSZE TLOCZONE ZE STALI

Nowa generacja tozysk Timken® EJ posiada unikatowe kosze tloczone
ze stali.

Wykonanie EJ posiada dwa niezalezne kosze, po jednym dla kazdego rzedu
elementéw tocznych. Cecha ta zapobiega deformacii kosza, gdy sprzyjaja
ku temu warunki pracy.

Kosz ten jest prowadzony na pierscieniu wewnetrznym i pracuje powyze;
Srednicy podziatowej. Kazdy kosz jest utwardzony powierzchniowo
(azotowany), aby zapewni¢ lepszg odporno$¢ na Scieranie, a takze
dodatkowg wytrzymato§¢ umozliwiajgcg prace tozyska nawet
w najtrudniejszych warunkach. Wyciecia w powierzchni czotowej kosza
stuzg do poprawy przeptywu $rodka smarowego. Moze to powodowaé
zmniejszenie temperatury pracy i wydtuzenie trwatosci tozysk.

Rys. 4. Lozysko w wykonaniu EJ.

KOSZE MOSIEZNE OBRABIANE MASZYNOWO

Kosze w wykonaniach EM, EMB, YM, YMB i YMD, jak pokazano na rys.
7-9 wykonane sg z mosigdzu precyzyjnie obrobionego maszynowo. Ich
solidna konstrukcja jest zaletg w bardzo wymagajacych zastosowaniach.
Konstrukcja otwarta typu palcowego umozliwia fatwe docieranie $rodka
smarowego do wszystkich powierzchni, zapewniajgc wiasciwe smarowanie
i chtodzenie tozyska.

Rys. 5. Kosz EJ.

Wykonania EM, EMB, YM i YMB sg konstrukcjami jednocze$ciowymi,
zroznicowanymi wedtug sposobow ich prowadzenia w fozysku. Kosze
typu EM i YM majg matg mase, a do ich prowadzenia wykorzystywane sg
elementy toczne, natomiast konstrukcje EMBi YMB majg zazwyczaj wigkszg
mase i sg prowadzone na pierscieniu wewnetrznym.

Kosze YMD sg podobne do YMB, ale majg konstrukcje dwuczesciowa.
Dwa niezalezne kosze, po jednym dla kazdego rzedu elementdw tocznych.
Dzigki temu kazdy rzad elementdw tocznych moze obracaé sig niezaleznie.
Cecha ta zapobiega deformacii kosza, gdy sprzyjaja temu warunki pracy,

Rys. 6. Kosze obrobione maszynowo.

YMB/EMB YMD

CZESC TECHNICZNA
TYPY LOZYSK | KOSZY

| =

Rys. 7. Kosz jednoczesciowy
typu palcowego z mosigdzu
obrobionego maszynowo,
prowadzony na elementach
tocznych.

Rys. 8. Kosz jednoczesciowy
typu palcowego z mosigdzu
obrobionego maszynowo,
prowadzony na pierscieniu
wewnetrznym.

Rys. 9. Kosz dwuczesciowy typu palcowego
z mosigdzu obrobionego maszynowo,
prowadzony na pierscieniu wewnetrznym.

KOSZE SWORZNIOWE

Kosze sworzniowe moga by¢ uzywane w fozyskach barytkowych o duzej
Srednicy. Kosze sworzniowe, po jednym na kazdy rzad elementow
tocznych, sktadajg sie z dwoch pierscieni i serii sworzni przechodzgcych
przez $rodek elementow tocznych. Kosze o konstrukcji sworzniowej
umozliwiajg zwiekszenie liczby elementéw tocznych, dzieki czemu fozyska
majg wigkszg nodno$¢. Skontaktuj sie z inzynierem firmy Timken, aby
uzyskac informacje odnosnie stosowania tego kosza.

Rys. 10. Kosz sworzniowy.
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TOLERANCJE METRYCZNE

TOLERANCJE METRYCZNE
£OZYSKA BARYLKOWE

tozyska barytkowe sg wytwarzane zgodnie z wieloma specyfikacjami, Tolerancje wymiaréw zewnetrznych fozysk barytkowych sg wymienione
z ktorych kazda ma okreslong klase ze zdefiniowanymi tolerancjami w ponizszych tabelach. Tolerancje te sg wykorzystywane do doboru fozysk
wymiarowymi otworéw, srednic zewnetrznych, szerokosci i bicia. Lozyska do zastosowan ogélnych w potaczeniu z zasadami montazu i pasowaniami
metryczne sg produkowane z tolerancjami ujemnymi. tozysk opisanymi w dalszej czesci.

Ponizsza tabela zawiera zestawienie réznych specyfikacji i klas
tozysk barytkowych, a takze innych dostepnych tozysk Timken. Dla
potrzeb niniejszego katalogu, dla fozysk barytkowych przedstawiono
specyfikacje I1SO.

TABELA 1. SPECYFIKACJE | KLASY LOZYSK

System ‘ Specyfikacja ‘ Typ tozyska ‘ Klasa standardowa ‘ Klasa precyzyjna
Metyezny | ISODN | Wszystiie typy fozysk . P | P P | P | P2 | -
L oewa | Barylkowe | RBECY | RBEC3 | RBEC5 | RBEC7 | RBECO | -
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Standardowe tozyska barytkowe Timken majg tolerancje normalne zgodne
z normg I1SO 492. Tabele 2 i 3 zawierajg tolerancje zawezone dla tych
tozysk. W zastosowaniach, w ktérych tolerancja bicia ma znaczenie
krytyczne, zalecane sg tolerancje P6 i P5.

CZESC TECHNICZNA
TOLERANCJE METRYCZNE

Pojecie odchytka jest definiowane, jako réznica miedzy granicznym
wymiarem pierscienia a wymiarem nominalnym. W przypadku tolerancii
metrycznych wymiar nominalny jest przy tolerancji +0 mm (0 cali).
Odchytka jest zakresem tolerancii dla wymienionego parametru. Zmiana
jest definiowana, jako réznica miedzy najwigkszym i najmniejszym
pomiarem danego parametru dla pojedynczego pierscienia.

TABELA 2. TOLERANCJE £OZYSK BARYLKOWYCH - PIERSCIEN WEWNETRZNY (METRYCZNE)"

Odchytka srednicy otworu®

Srednica otworu

Powyzej Do

mm mm
2,5000 10,000
10,000 18,000
18,000 30,000
30,000 50,000
50,000 80,000
80,000 | 120,000
120,000 | 150,000
150,000 | 180,000
180,000 | 250,000
250,000 | 315,000
315,000 | 400,000
400,000 | 500,000
500,000 | 630,000
630,000 | 800,000

(Definicje symboli mozna znalez¢ na stronach 32-33 katalogu technicznego Timken (nr kat.

Dy

PO P6 P5

mm mm mm
-0,008 -0,007 -0,005
-0,008 -0,007 -0,005
-0,010 -0,008 -0,006
-0,012 -0,010 -0,008
-0,015 -0,012 -0,009
-0,020 -0,015 -0,010
-0,025 -0,018 -0,013
-0,025 -0,018 -0,013
-0,030 -0,022 -0,015
-0,035 -0,025 -0,018
-0,040 -0,030 -0,023
-0,045 -0,035 -
-0,050 -0,040 -
-0,075 - -

(@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartoci.

Rozrzut szerokosci
VBS
PO P6
mm mm
0,015 0,015
0,020 0,020
0,020 0,020
0,020 0,020
0,025 0,025
0,025 0,025
0,030 0,030
0,030 0,030
0,030 0,030
0,035 0,035
0,040 0,040
0,050 0,045
0,060 0,050
0,070 -

P5
mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,006
0,007
0,008
0,008
0,010
0,013
0,015

10424).

Bicie promieniowe
Kia
PO P6
mm mm
0,010 0,006
0,010 0,007
0,013 0,008
0,015 0,010
0,020 0,010
0,025 0,013
0,030 0,018
0,030 0,018
0,040 0,020
0,050 0,025
0,060 0,030
0,065 0,035
0,070 0,040
0,080 -

P5
mm

0,004
0,004
0,004
0,005
0,005
0,006
0,008
0,008
0,010
0,013
0,015

Bicie pow.
czofowej
wzgl.
otworu
Sq

P5
mm

0,007
0,007
0,008
0,008
0,008
0,009
0,010
0,010
0,011
0,013
0,015

Bicie
osiowe
S\a

P5
mm

0,007
0,007
0,008
0,008
0,008
0,009
0,010
0,010
0,013
0,015
0,020

Odchy’fka szerokosci
pierécienia wewn.
i zewn.®
DNgg i A
PO, P6 P5
mm mm
0,120 -0,040
0,120 -0,080
-0,120 -0,120
-0,120 -0,120
-0,150 -0,150
-0,200 -0,200
-0.250 -0,250
-0,250 -0,250
-0,300 -0,300
-0,350 -0,350
-0,400 -0,400
-0,450 -
-0,500 -
-0,750 -
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TABELA 3. TOLERANCJE £0ZYSK BARYLKOWYCH - PIERSCIEN ZEWNETRZNY (METRYCZNE)"

Bicie
Srednicy
4 , Odchytka srednicy zewn.® Rozrzut szeroko$ci Bicie promieniowe Bicie osiowe zewn.
Sr. zewn. fozyska A v K, S wzgledem
o) & 2 & powierzchni
czotowej
Sp
Powyzej Do PO P6 P5 PO P6 PO P6 P5 P5 P5
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,000 18,000 -0,008 -0,007 -0,005 0,015 0,005 0,015 0,008 0,005 0,008 0,008
18,000 30,000 -0,009 -0,008 -0,006 0,020 0,005 0,015 0,009 0,006 0,008 0,008
30,000 50,000 -0,011 -0,009 -0,007 0,020 0,005 0,020 0,010 0,007 0,008 0,008
50,000 80,000 -0,013 -0,011 -0,009 0,025 0,006 0,025 0,013 0,008 0,010 0,008
80,000 120,000 -0,015 -0,013 -0,010 0,025 0,008 0,035 0,018 0,010 0,011 0,009
120,000 150,000 -0,018 -0,015 -0,011 0,030 0,008 0,040 0,020 0,011 0,013 0,010
150,000 180,000 -0,025 -0,018 -0,013 0,030 0,008 0,045 0,023 0,013 0,014 0,010
180,000 250,000 -0,030 -0,020 -0,015 0,030 0,010 0,050 0,025 0,015 0,015 0,011
250,000 315,000 -0,035 -0,025 -0,018 0,035 0,011 0,060 0,030 0,018 0,018 0,013
315,000 400,000 -0,040 -0,028 -0,020 0,040 0,013 0,070 0,035 0,020 0,020 0,013
400,000 500,000 -0,045 -0,033 -0,023 0,045 0,015 0,080 0,040 0,023 0,023 0,015
500,000 630,000 -0,050 -0,038 -0,028 0,050 0,018 0,100 0,050 0,025 0,025 0,018
630,000 800,000 -0,075 -0,045 -0,035 - 0,020 0,120 0,060 0,030 0,030 0,020
800,000 1000,000 -0,100 -0,060 - - - 0,140 0,075 - - -
1000,000 1250,000 -0,125 - - - - 0,160 - - - -

(Definicje symboli mozna znalez¢ na stronach 32-33 katalogu technicznego Timken (nr kat. 10424).
(@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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ZASTOSOWANIA, PASOWANIA, LUZ | MONTAZ

MONTAZ

tozyska barytkowe mozna stosowaé pojedynczo, ale najczesciej sg one
stosowane w potgczeniu z innymi tozyskami barytkowymi lub wateczkowymi

W przypadku montazu z fozyskami barytkowymi zazwyczaj jedno tozysko
ustala sie osiowo, a drugie jest montowane z pasowaniami luznymi, jako
tozysko swobodne. Umozliwia to poosiowe przesuwanie sie w warunkach,
w ktorych wystepuije roznica temperatur pomiedzy watem a oprawa.

Na rys. 11 przedstawiono typowe zastosowanie w przekfadni z dwoma
tozyskami barytkowymi, gdzie jednotozysko moze swobodnie przemieszcza¢
sie poosiowo, a drugie jest osiowo ustalone.

| |
e

( i !
2
;=) L g
| 1]

tozysk |
Lozysko swobodne Lozysko ustalajace

Rys. 11. Uktad z tozyskami barytkowymi.

ge———y
T

Rys. 12. Zesp6t rolki miyna weglowego.

Na rys. pokazano zespot kota mtyna weglowego, w ktérym dwurzedowe
tozysko barytkowe jest zastosowane w potgczeniu z tozyskiem walcowym.
W tym uktadzie fozysko walcowe umozliwia poosiowe przesuwanie si¢
watu wzgledem oprawy.

ZALECANE PASOWANIA

Tabele 6-12 na stronach 25-35 zawierajg zalecenia dotyczace zasad
pasowari tozysk barytkowych. Przyjeto nastepujace zatozenia:
tozysko normalnej klasy precyzji
Oprawa masywna wykonana ze stali lub zeliwa.
Wat petny stalowy.

Gniazda tozysk sg szlifowane Iub dokfadnie wytaczane do
wykoriczenia mniejszego niz okoto 1,6 um Ra.

Podane symbole pasowar sg zgodnie z normg ISO 286. Aby uzyskac¢
pomoc w zakresie zalecanych pasowan, nalezy skontaktowac sie
z inzynierem firmy Timken.

Zazwyczaj przyjmuie sie, ze obracajgce sie piercienie wewnetrzne powinny
by¢ pasowane ciasno. Pasowania luzne mogg powodowaé poslizg lub
obracanie si¢ pierscieni wewnetrznych i zuzycie watu lub powierzchni
odsadzenia na wale. Takie zuzycie moze doprowadzi¢ do powstania
nadmiernego luzu fozyska i ewentualne uszkodzenie fozyska i watu.
Ponadto czastki metalowe powstajgce w wyniku poslizgu lub obrotu mogg
przedostac sie dotozyska i powodowac uszkodzenia i zwigkszone drgania.

Rodzaj pasowania stacjonarnego pierscienia wewnetrznego zalezy od
warunkow obcigzenia. W celu dobrania odpowiedniego pasowania watu
nalezy odnie$¢ sie do rodzaju obcigzenia i wielkosci tozyska z tabeli.

Analogicznie, zastosowania z obracajgcym sie pierscieniem zewnetrznym
powinny mie¢ pasowanie ciasne pomiedzy pierécieniem zewnetrznym
a oprawa.

Stacjonarne pierscienie zewnetrzne sg zazwyczaj osadzane z pasowaniem
luznymw celu utatwienia montazu i demontazu. Pasowanie luzne umozliwia
réwniez na ruch poosiowy, gdy fozysko barytkowe jest zamontowane jako
tozysko swobodne.

Oprawy cienko$cienne, oprawy ze stopéw metali lekkich i waty drgzone
muszg mie¢ pasowania ciashiejsze niz wymagane dla opraw masywnych,
ze stali lub zeliwa, albo watdw petnych. Ciasniejsze pasowania wymagane
sg takze przy montazu fozysk na powierzchniach stosunkowo chropowatych
i nieszlifowanych.

/\ OSTRZEZENIE
Zlekcewazenie ponizszych ostrzezer moze grozi¢
powaznymi obrazeniami ciafa lub $miercig.

Bardzo wazna jest odpowiednia konserwacja i obstuga tozysk. Nalezy zawsze
przestrzegaé instrukcji montazu i zapewni¢ odpowiednie smarowanie.

Nigdy nie nalezy wprawia¢ tozyska w ruch przy uzyciu sprezonego powietrza.
Moze doj$¢ do rozerwania kosza i wyrzucenia wateczkow z duzg sita.
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KONSTRUKCJE Z OTWOREM STOZKOWYM

Zazwyczaj tozyska z otworem stozkowym sg wybierane w celu
uproszczenia montazu i demontazu tozyska na czopie watu. Jako ze
tozyska barytkowe sg nierozdzielne, montaz mozna upro$ci¢ przez
zastosowanie tulei wcigganej z otworem walcowym i stozkowg Srednicg
zewnetrzna. Lozysko z otworem stozkowym mozna réwniez montowaé
bezposrednio na wale stozkowym.

Rys. 13. Lozysko
barytkowe zamontowane
z tulejg wciggana.

tozyska z otworem stozkowym zwykle wymagajg ciasniejszego
pasowania na wale niz tozyska z otworem walcowym. Do osadzania
pierscienia wewnetrznego na stozkowej tulei zwykle stosowana jest
nakretka tozyskowa. Potozenie nakretki jest nastepnie blokowane
za pomocg podktadki zebatej lub ksztattowej. Firma Timken oferuje
szerokg game akcesoriow utatwiajgcych montaz fozysk barytkowych
z otworem stozkowym (patrz strona 111). W celu okreslenia przyblizonej
redukcji luzu promieniowego dla przemieszczenia osiowego tozyska,
mozna przyjaé, iz zmniejszy sie on o okoto 80-procent. Oznacza to,
ze zmniejszenie luzu promieniowego dla przemieszczenia osiowego
mozna w przyblizeniu zatozy¢ jako 71 pm/mm dla otworu stozkowego
0 zbiezno$ci 1:12 oraz 28 pm/mm dla otworu stozkowego o zbieznosci
1:30. W tabeli 5 na stronie 20 podany jest bezposredni zwigzek pomiedzy
zmniejszeniem wewnetrznego luzu promieniowego (RIC) a odpowiednim
przemieszczeniem osiowym piercienia wewnetrznego.
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W celu uzyskania odpowiedniego luzu roboczego nalezy zwréci¢ uwage
na wplyw wielko$ci pasowania i réznic temperatur na tozysko.

ZALECANE PASOWANIA

Pasowanie z wciskiem pomiedzy pierscieniem wewngtrznym
a petnym watem stalowym zmniejsza luz wewnetrzny w tozysku
0 okoto 85 procent wartosci weisku.

Pasowanie z wciskiem pomiedzy pierscieniem zewnetrznym
a obudowa stalowa lub zeliwng zmniejsza luz wewnetrzny o okoto
60 procent.

tozyska barytkowe z otworem stozkowym zwykle wymagaja
nieco ciasniejszego pasowania na wale niz fozyska z otworem
walcowym. Bardzo wazne jest takie dobranie wartosci luzu RIC,
ktora umozliwia zmniejszenie luzu.

ROZNICE TEMPERATURY

Roznice temperatury w tozysku sg gtownie funkcjg predkosci
obrotowej tozyska. Wraz ze wzrostem predkosci nastepuje wzrost
réznicy temperatury, wzrasta temperatura i zmniejsza sie luz
wewnetrzny
Z reguly luz nalezy zwigkszy¢ w przypadku predkosci powyzej 70
procent predko$ci granicznej.
Aby uzyska¢ pomoc przy doborze prawidtowego luzu promieniowego
dla danego zastosowania, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy
Timken.

Tolerancje luzu wewnetrznego promieniowego sg podane w tabelach 4 5.

tozyska barytkowe sg zamawiane z okre$long standardowg lub
niestandardowg wartoscig luzu wewnetrznego. Standardowe luzy
wewnetrzne sg oznaczone jako C2, CO (normalne), C3, C4 lub C5
i sg zgodne z normg ISO 5753. C2 oznacza minimalny luz, a C5 luz
maksymalny. Na zamdwienie dostepne s tez wartoSci niestandardowe.

Wartos¢ luzu dla danego zastosowania zalezy od wymaganej precyzji
pracy, predkosci obrotowej fozyska i zastosowanych pasowan. W
wiekszosci zastosowan nalezy uzywa¢ luzu normalnego lub C3.
Zazwyczaj duzy luz zmniejsza strefe obcigzenia w tozysku, zwieksza
obcigzenie rzeczywiste elementéw tocznych i skraca zaktadang trwato$¢
tozyska. Z drugiej strony jednak, tozysko barytkowe pracujgce w stanie
napiecia wstepnego (zbyt matego luzu) moze ulec przedwczesnemu
uszkodzeniu w wyniku nadmiernego wytwarzania ciepta i/lub zmeczenia
materiatu. Jako ogoIne zalecenie nalezy przyja¢, ze fozyska walcowe nie
powinny pracowa¢ w warunkach napiecia wstepnego.



TABELA 4. WARTOSCI LUZU WEWNETRZNEGO PROMIENIOWEGO - tOZYSKA BARYLKOWE — OTWOR WALCOWY

Srednica otworu
(nominalna)
Powyzej Do
mm mm
20 30
30 40
40 50
50 65
65 80
80 100
100 120
120 140
140 160
160 180
180 200
200 225
225 250
250 280
280 315
315 355
355 400
400 450
450 500
500 560
560 630
630 70
710 800
800 900
900 1000

Min.
mm
0,015

0,015
0,02
0,02
0,03

0,035
0,04
0,05
0,06

0,065
0,07
0,08
0,09
01
011
0,12
013
0,14
0,14
0,15
017
0,19
0,21
0,23
0,26

C2

Maks.
mm

0,025
0,03
0,035
0,04
0,05
0,06
0,075
0,095
01
0,12
0,13
014
0,15
017
0,19
0.2
0,22
0,24
0,26
0,28
0,31
0,35
0,39
043
0,48

Otwor walcowy
Min.
C3
Min. Maks.
mm mm
0,04 0,055
0,045 0,06
0,055 0,075
0,065 0,09
0,08 0,11
01 0,135
0,12 0,16
0,145 0,19
0,17 0,22
0,18 0,24
0.2 0,26
0,22 0,29
0,24 0,32
0,26 0,35
0,28 0,37
0,31 0,41
0,34 0,45
0,37 05
041 0,55
0,44 0.6
0,48 0,65
0,53 0,7
0,58 0,77
0,65 0,86
0,7 0,93

C4

Maks.

Min.
mm
0,075

0,08
0.1
0,12
0,145
0,18
0.21
0.24
028
0,31
0,34
0,38
0,42
0,46
05
0,55
0,6
0,66
0,72
0,78
0,85
0,92
1,01
112
1,22

C5

Maks.
mm

0,095

0,125
0,15
0,18

0,225
0,26

03
0,35
0,39
0,43

0,47
0,52
0,57
0,63
0,69
0,75
0,82
09

11
1,19
13
1,44
1,57

Sugerowana redukcja luzu
promieniowego z uwagi na

Min.
mm
0,015

0,02
0,025
0,03
0,038
0,046
0,051
0,064
0,076
0,076
0,089
0,102
0,114
0,114
0,127
0,14
0,152
0,165
0,178
0,203
0.229
0,254
0.279
0,305
0,356

CZESC TECHNICZNA
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montaz

Maks.
mm

0,02
0,025
0,03
0,038
0,051
0,064
0,071
0,089
0,102
0114
0127
014
0,152
0,165
0,178
0,19
0,203
0,216
0,229
0,254
0,279
0,305
0,356
0,381
0,432

Sugerowana
wartos¢ luzu
promieniowego
po montazu
Min.

mm
0,015

0,015
0,02
0,025
0,025
0,036
0,051
0,056
0,056
0,061
0,071
0,076
0,089
0,102
0,102
0114
0127
0,152
0,165
0,178
0,203
0,203
0,229
0,252
0,279
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TABELA 5. WARTOSCI LUZU WEWNETRZNEGO PROMIENIOWEGO - LOZYSKA BARYLKOWE - OTWOR STOZKOWY

Otwor stozkowy
) Przemieszczenie osiowe pierscienia Sugerowana
Srednica otworu C4 S;ngrsr"g;r;:nrii:;‘ggf wewnetrznego — wat stozkowy (@ wartosé luzu
(nominalna) _ B . promieniowego
Win. = Mk, ZUNAGIMATONAZ | eanods 1:12 Zbieznoss 130 | pomontazu®
c2 C3 C5

Powyzej Do Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
20 30 0,02 0,03 0,04 0,055 0,075 0,095 0,015 0,02 0,23 0,30 - - 0,015
30 40 0,025 0,035 0,05 0,065 0,085 0,105 0,02 0,025 0,30 0,38 - - 0,015
40 50 0,03 0,045 0,06 0,08 01 0,13 0,025 0,03 0,38 0,46 - - 0,02
50 65 0,04 0,055 0,075 0,095 0,12 0,16 0,03 0,038 0,46 0,56 - - 0,025
65 80 0,05 0,07 0,095 0,12 0,15 0.2 0,038 0,051 0,56 0,76 - - 0,025
80 100 0,055 0,08 011 0,14 0,18 0,23 0,046 0,064 0,68 0,97 - - 0,036
100 120 0,065 01 0,135 0,17 0,22 0,28 0,051 0,071 0,76 1,07 1,90 2,54 0,051
120 140 0,08 0,12 0,16 0,2 0,26 0,33 0,064 0,089 0,89 1.27 2,29 3,05 0,056
140 160 0,09 0,13 0,18 0,23 03 0,38 0,076 0,102 114 1,52 2,67 343 0,056
160 180 0.1 0,14 0.2 0,26 0,34 0,43 0,076 0114 114 1,65 2,67 4,06 0,061
180 200 0,11 0,16 0,22 0,29 0,37 0,47 0,089 0,127 1,40 1,90 3,05 4,45 0,071
200 225 0,12 0,18 0,25 0,32 041 0,52 0,102 0,14 1,52 2,03 3,56 4,83 0,076
225 250 0,14 0,2 027 0,35 0,45 0,57 0,114 0,152 1,78 2,29 4,06 533 0,089
250 280 0,15 0,22 03 0,39 0,49 0,62 0,114 0,165 1,78 2,54 4,06 5.84 0,102
280 315 017 0.24 0,33 0,43 0,54 0,68 0,127 0,178 1,90 2,67 4,45 6,22 0,102
315 355 0,19 0,27 0,36 0,47 0,59 0,74 0,14 0,19 2,03 219 4,83 6,60 0,114
355 400 0,21 03 04 0,52 0,65 0,82 0,152 0,203 2,29 3,05 533 m 0,127
400 450 0,23 0,33 0,44 0,57 0,72 0,91 0,165 0.216 2,54 33 5,84 1,62 0,152
450 500 0,26 0,37 0,49 0,63 0,79 1 0,178 0.229 2,67 3,43 6,22 8,00 0,165
500 560 0,29 041 0,54 0,68 0,87 1.1 0,203 0,254 3,05 381 m 8,89 0,178
560 630 0,32 0,46 0,6 0,76 0,98 1.23 0,229 0,279 343 419 8,00 9,78 0,203
630 710 0,35 0,51 0,67 0,85 1,09 1,36 0,254 0,305 381 4,57 8,89 10,67 0,203
70 800 0,39 0,57 0,75 0,96 1.22 15 0,279 0,356 419 533 9,78 12,45 0.229
800 900 0,44 0,64 0,84 1,07 137 1,69 0,305 0,381 4,57 572 10,67 13,33 0,252
900 1000 0,49 0.7 0,93 119 1,52 1,86 0,356 0,432 5,33 6,48 12,45 15,11 0,279

Uwaga: Wartosci przemieszczenia osiowego dotycza watéw peinych stalowych i watow drazonych z otworem o $rednicy mniejszej niz potowa $rednicy zewnetrznej watu. W przypadku materiatow watu
innych niz stal i watow cienkosciennych nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.

1 To przemieszczenie obowiazuje dla tozysk z otworem stozkowym i jest mierzone od momentu pierwszego styku (pasowania 0-0) powierzchni otworu tozyska z powierzchnig watu stozkowego.

@ Dla serii 222, 223, 230, 231, 232, 233 i 239 przyjeto zbieznos¢ 1:12. Dla serii 240, 241 i 242 przyjeto zbiezno$é 1:30. W przypadku montazu z tulejg wartosci przesuniecia osiowego nalezy pomnozy¢
przez 1,1 (dla zbiezno$ci 1:12) lub 1,05 (dla zbieznosci 1:30). Aby uzyska¢ odpowiedzi na pytania dotyczace parametrow watu stozkowego, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.
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Obliczanie zmniejszenia luzu promieniowego dla tozyska barytkowego z otworem stozkowym

tozysko o numerze 22328K C3 (Srednica 140 mm z luzem C3) ma by¢
zamontowane na wale stozkowym. Za pomocg szczelinomierza ustalono,
ze luz wynosi -

RIC = 0,178 mm (0,007 cala)

Sugerowana redukcja luzu z uwagi na montaz =
0,064 do 0,089 mm (0,0025 cala do 0,0035 cala),
znaleziona w tabeli 5 na stronie 20.

Obliczenie luzu pomontazowego —
0,178 mm - 0,076 mm = 0,102 mm Jub
0,007 cala - 0,003 cala = 0,004 cala

W tym przyktadzie uzyskano warto$¢ 0,076 mm (0,003 cala) przez przyjecie wartoéci $redniej
limitu gérnego i doinego, podanego w tabelach na stronach 19-20.

PRZYKLAD 2 -

Rys. 14. Pomiar luzu
promieniowego przed montazem.

Rys. 15. Podczas montazu
nalezy sprawdzi¢ luz
promieniowy pod nieobcigzonym
wateczkiem.

Nakretka fozyskowa powinna by¢ dokrecana, az do momentu uzyskania

luzu promieniowego = 0,102 mm (0,004 cala).

Nalezy rowniez zwroci¢ uwage, ze warto$é t sugerowanego luzu
pomontazowego odczytanego bezposrednio z tabeli wynosi 0,056 mm
(0,0022 cala). Rozni sie ona od warto$ci obliczonej w powyzszym
przyktadzie. Jako warto$¢ minimalna przyjmowana jest warto$¢ z tabeli.
Nie zaleca sie uzywania wartosci obliczonej, ktora jest ponizej tego
minimum.

Obliczanie redukciji luzu promieniowego dla tozyska barytkowego z otworem walcowym

Zalozenia:

Lozysko 22230EM, $rednica nominalna otworu 150 mm
(5,0955 cala) i $rednica zewnetrzna 270 mm (10,6299 cali), klasa
standardowa, praca przy 1200 obr./min.

tozysko swobodne - pierscien zewnetrzny z mozliwoscig
przemieszczania sie w oprawie lub luzno pasowany.

Pasowanie watu (strona 25) dla otworu o Srednicy
150 mm: ISO p6

Z tabeli pasowari watu przy $rednicy nominalnej otworu 150 mm z p6
(strona 30), tolerancja watu wynosi nominalnie +0,043 do +0,068 mm
(+0,0017 do +0,0027 cala). W zwigzku z tym uzyskujemy nastepujacy
zakres wymiarow:

wat maks.
wat min.

= 150,068 mm (5,0955 cali)
=150,043 mm (5,0945 cali)

To daje pasowanie watu:

= wat maks. — otwor min.
=150.068 - 149.075
= 0,093 mm (0,0037 cala) - ciasne

pasowanie maks.

= wat min. — otwér maks.
=150.043 - 150.000
= 0,043 mm (0,0017 cala) - ciasne

pasowanie min.

Przy obracajacym sie pierscieniu wewnetrznym i umiarkowanym
obcigzeniu 0,09C otwér powinien by¢ pasowany ciasno.

Aby utatwi¢ dobdr pasowania wg ISO, mozna wykorzysta¢ tabele pasowan
na str. 25 (pasowanie watu) i 26 (pasowanie oprawy).

Pasowanie oprawy (strona 26) dla srednicy
zewnetrznej 270 mm: ISO H8

Z tabeli pasowan oprawy przy nominalnej $rednicy zewnetrznej 270 mm
z H8 (tabela 11), tolerancja otworu oprawy wynosi nominalnie +0 do
+0,081 mm (+0.0000 do +0,0032 cala). W zwigzku z tym uzyskujemy
nastepujacy zakres wymiarow:

otwér oprawy maks. = 270,081 mm (10,6331 cali)
otwér oprawy min. =270 000 mm (10,6299 cali)

To daje pasowanie w oprawie:

pasowanie maks. = otwér oprawy maks. — Srednica zewn. min.
=270.081 - 269.965

=0,116 mm (0,0046 cala) — luzne

pasowanie min. = otwor oprawy min. — $rednica zewn. maks.
=270.000 - 270.000

= 0,000 mm (0,0000 cali) - luzne
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PRZYKLAD 2 - cigg dalszy

Dla podstawowego wyboru luzu wewnetrznego RIC gtownymi
parametrami sg predko$¢ i pasowania tozyska. W naszym przyktadzie
wiadomo, ze pasowanie watu jest ciasne i wynosi 0,043 mm (0,0017 cala)
do 0,093 mm (0,0037 cala). Wiadomo, ze pasowanie oprawy jest luzne
i wynosi 0 mm do 0,116 mm (0,0046 cala). Znana jest rowniez predkos¢
tozyska — 1200 obr./min lub 60 procent predkosci granicznej.

Zgodnie z 0g6ing zasadg luz nalezy zwiekszy¢ dla predkosci
przekraczajacych 70 procent predkosci granicznej ze wzgledu na
wewnetrzne wytwarzanie ciepta i wzrost temperatury. W tym przypadku
predko$¢ wynosi 60 procent predkoSci granicznej, mozna wiec wybra¢
luz normalny, ISO CO lub CO.

Jak wynika z tabeli luzéw RIC na stronie 19, dla otworu o $rednicy
nominalnej 150 mm dla CO0, luz RIC bedzie wynosi¢ od 0,110 mm do
0,170 mm (0,0043 cala do 0,0067 cala). Wida¢ réwniez, ze zalecane
minimalny luz RIC (po zabudowie) wynosi 0,056 mm (0,0022 cala).

Na stronie 19, mozna tez zauwazyé, ze uzyskujemy przyblizong redukcje
luzu RIC wynoszacg 80 procent pasowania z wciskiem na wale petnym
i 60 procent pasowania z wciskiem $rednicy zewnetrznej w oprawie ze
stali lub zeliwa. Poniewaz mamy do czynienia z luznym pasowaniem
oprawy, nie uzyskujemy redukciji RIC dla tego pasowania.
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Zmniejszenie luzu RIC z uwagi na pasowanie na
wale i luz pomontazowy:
Dla $rednicy nominalnej 150 mm dla C3, RIC bedzie wynosi¢ 0,170

do 0,220 mm (0,0067 do 0,0087 cala). Ponowne obliczenie redukcji
pasowania RIC watu oraz luzu:

maks. luz =maks. RIC — min. redukcja z uwagi na pasowanie
=0,220 - 0,034 = 0,186 mm (0,0073 cala)
min. luz =min. RIC - maks. redukcja z uwagi na pasowanie

=0,170- 0,074 = 0,096 mm (0,0038 cala)

Poniewaz minimalny luz pomontazowy jest teraz wigkszy niz minimalny
sugerowany RIC wynoszacy 0,056 mm (0,0022 cala), limit luzu C3 RIC
jest dopuszczalny.
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Przy zastosowaniu pasowania ciasnego pierscienia wewnetrznego sposéb
montazu zalezy od otworu fozyska (walcowy lub stozkowy).

CZYSTOSE

Stanowisko montazu powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, kurzu
i wilgoci.

Montazysta powinien dotozy¢ wszelkich staran, by zapewni¢
czystos¢, stosujgc ostony ochronne i czyste czysciwa.

PLANOWANIE PRACY

Nalezy zna¢ z wyprzedzeniem plan wykonywania poszczegéinych
prac i mie¢ pod reka niezbedne narzedzia. Dzigki temu skroci sie czas
pracy i zmniejszy ryzyko dostania sie zanieczyszczen do tozyska.

KONTROLA | PRZYGOTOWANIE

Przed przystapieniem do pracy nalezy przygotowaé i starannie
oczysci¢ wszystkie wspdtpracujace elementy.

Oprawy nalezy oczysci¢, w tym przedmuchaé otwory smarowe.

Do czyszczenia fozysk nie nalezy stosowaé sprezonego powietrza.
Jesli sg stosowane otwory nieprzelotowe, nalezy uzy¢ pret magnetyczny
w celu usuniecia widrow, ktore mogty pozostaé w otworze.

Pierscienie dystansowe i odsadzenia na wale stykajace sie

z fozyskiem powinny by¢ prostopadte do osi watu.

Sciecie montazowe na wale powinien by¢ mniejszy od $ciecia
montazowego przylegajacego tozyska.

Jedli to mozliwe, wszystkie elementy powinny by¢ sprawdzone ze
specyfikacjami wymiarowymi znajdujacymi sie na rysunkach. Wat
i oprawa powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem rozmiarow
i ksztattu powierzchni (m.cale okragtosci).

WYKONCZENIE WALOW | OPRAW
Powierzchnia watu, na ktérym bedzie zamontowane tozysko, musi
by¢ czysta i wolna od zadzioréw i ostrych krawedzi.

Do zastosowari z nieruchomg oprawa i obracajacym sie watem
zaleca sig, by gniazdo fozyska na wale szlifowaé do chropowatosci
Ra=1,6 ym

Jedli nie jest mozliwe szlifowanie, wat , nalezy przetoczy¢

do chropowato$ci Ra = 3,2 um. W wielu przypadkach taka
chropowato$¢ jest dopuszczalna, ale nalezy zastosowaé
ciasniejsze pasowanie.

Otwor oprawy nalezy wykoriczy¢ do chropowatosci maks. Ra = 3,2 um

Uwaga: tozyska powinny byc przechowywane w oryginalnych
opakowaniach do momentu ich montazu

-l oLEs

+OZYSKO

—— PODPORKA
£OZYSKO ODD-
ZIELONE OD DNA
PRZEGRODA

ST~ |

PALNIK

Rys. 16. Montaz na goraco.
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Montaz na goraco

W wiekszosci zastosowar wymagane jest pasowanie ciasne na
wale.

Podgrzanie fozyska powoduje rozszerzenie sig¢ jego otworu
i tatwiejszy montaz na czopie watu.

Podgrzanie fozyska powoduje rozszerzenie sig¢ jego otworu
i tatwiejszy montaz na czopie watu.

Powszechnie stosowane sg dwie metody podgrzewania:
- Kgpiel olejowa.
- Podgrzewanie indukcyjne.

Pierwsza metoda polega na podgrzewaniu tozyska w zbiorniku
z olejem 0 wysokiej temperaturze zaptonu.

Temperatura oleju nie moze przekroczy¢ 121°C. W wigkszosci
zastosowan wystarcza temperatura 93°C.

tozysko powinno by¢ podgrzewane przez 20 lub 30 minut, lub
dopdki nie zostanie rozszerzone na tyle, aby tatwo weszto na czop
watu.

Do montazu tozysk moze by¢ stosowane podgrzewanie indukcyjne.

Podgrzewanie indukcyjne odbywa sie szybko. Nalezy zachowaé
ostrozno$é, aby temperatura tozyska nie przekroczyta 93°C.

Do uzyskania prawidtowego czasu zazwyczaj niezbedne jest
przeprowadzenie prob z urzgdzeniem i tozyskiem.

Do sprawdzania temperatury fozyska mozna zastosowaé kredki
termometryczne topigce sie w okre$lonej temperaturze.

Gorace tozysko powinno by¢ wtasciwie docisnigte i oparte

0 powierzchnie odsadzenia na wale.

Nastepnie nalezy zatozy¢ podktadki i nakretki zabezpieczajace
lub pierécienie stojace, tak aby wtasciwie docisna¢ fozysko do
odsadzenia.

Gdy fozysko ostygnie, nalezy dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca
lub pierécien mocujacy.

Kapiel olejowa zostata pokazana na rys. 10. Lozysko nie powinno
stykac sie bezposrednio ze zrodiem ciepta.

Zazwyczaj stosuje sie przegrode w odlegtosci kilku-kilkunastu
centymetrow od dna zbiornika. Lozysko oddzielajg od przegrody
mate klocki podpierajgce.

Wazne jest, aby utrzymywac tozysko z dala od bezposrednich
zrédet silnego ciepta, ktore mogq przegrzac fozysko, co spowoduje
zmniejszenie jego twardoci.

Powszechnie stosowane sg palniki ptomieniowe. Potrzebne jest
urzgdzenie do automatycznego sterowania temperatura.

Jesli przepisy bezpieczenstwa wykluczajg uzycie kapieli

olejowej, mozna zastosowac 15-procentowg mieszaning oleju
rozpuszczalnego w wodzie i wody. Ta mieszanina moze by¢é
podgrzewana bez ryzyka zaptonu maksymalnie do 93°C.
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ZASTOSOWANIA, PASOWANIA, LUZ WEWNETRZNY £OZYSKA | MONTAZ

Montaz z uzyciem prasy

Alternatywna metoda montazu, na ogét stosowana tylko dla matych
tozysk, polega na weisnieciu tozyska na wat lub do oprawy. Mozna to
zrobi¢ za pomoca prasy i tulei montazowej, jak pokazano na rys. 11.
Tuleja powinna by¢ wykonana z migkkiej stali o Srednicy
wewnetrznej nieco wigkszej niz wat.

Srednica zewnetrzna tulei nie powinna przekraczaé $rednicy
podparcia watu podanej w katalogu tozysk barytkowych Timken.

Tuleja musi posiadac réwne i rownolegte cianki na obu koricach.
Musi by¢ idealnie czysta wewnatrz i na zewnatrz i wystarczajaco
dtuga, aby trzpien prasy nie zetknat sie z czotem watu.

Dla montazu pierscienia zewnetrznego w obudowie Srednica
zewnetrzna tulei montazowej powinna by¢ nieco mnigjsza niz $rednica
otworu oprawy. Srednica wewnetrzna nie powinna byé mniejsza od
$rednicy podparcia w obudowie podanej w tabeli wymiaréw w katalogu
tozysk barytkowych Timken.

Wat nalezy nasmarowac rzadkim olejem maszynowym w celu
zmniejszenia sity potrzebnej do wcisnigcia fozyska.

Ostroznie ustawi¢ tozysko na wale, upewniajac sie, ze jego 0$
pokrywa sie z 0sig watu.

Uzy¢ statego nacisku prasy, aby mocno docisna¢ tozysko do
odsadzenia.

Nigdy nie prébowac¢ wciskac pierscienia wewnetrznego na wat
stosujgc nacisk prasy na piercien zewnetrzny lub weiskaé
pierscien zewnetrzny do oprawy stosujac nacisk na pierscien
wewnetrzny.

Montaz tozysk barytkowych z otworem stozkowym
Uzy¢ szczelinomierza o najmniejszej grubosci listka 0.04 mm

Rys. 17. Montaz z uzyciem prasy.
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Ustawic fozysko w pozyciji pionowej (0sig poziomo), wyrownaé
czota pierscieni tozyska.

Obréci¢ oscylacyjnie pierscieniem wewnetrznym na odlegtos¢ ok.
2-3 wateczkow.

Ustawi¢ obydwa rzedy elementow tocznych w taki sposab, by
element toczny znalazt sie u gory pierscienia wewnetrznego po obu
stronach fozyska.

Gdy element toczny bedzie w prawidtowej pozycji, whozy¢ listek
szczelinomierza pomiedzy element toczny a pierscien zewnetrzny.
Przesuna¢ ostroznie szczelinomierz wzdtuz gornego elementu
tocznego i biezni pierscienia zewnetrznego. Powtorzy¢ te
procedure przy uzyciu grubszych listkdw szczelinomierza, az do
listka, ktory jako ostatni daje sie jeszcze wsunaé.

Grubo$¢ tego listka, okresla warto$¢ luzu wewnetrznego RIC
przedmontazowego.

Rozpocza¢ procedure montazu przez natozenie cienkiej warstwy
oleju na powierzchnie watu stozkowego.

Wsuna¢ recznie fozysko jak najdalej na wat.

Przy dokreceniu nakretki tozyskowej nastepuje zwiekszanie
pasowania ciasnego, powodujgce rozszerzenie pierscienia
wewnetrznego.

Nalezy dokonywa¢ okresowych pomiarow luzu w celu $ledzenia
jego redukgji.

Kontynuowac¢ procedure do uzyskania odpowiedniego zmniejszenia
luzu. Nie przekracza¢ zalecanej wartosci najmniejszego
dopuszczalnego luzu.

W koricowym etapie upewnic sie, ze warto$¢ pozostatego luzu jest
rowna lub wieksza od minimalnego dopuszczalnego luzu podanego
w tabeli 5.

Podczas montazu luz wewnetrzny nalezy sprawdzaé pomiedzy
nieobcigzonym elementem tocznym a bieznig pierscienia
zewnetrznego. Jesli pomiar wykonywany jest w dolnej czesci
tozyska upewnic sie, ze element toczny jest podniesiony

i docisniety do wewnatrz fozyska.

Po uzyskaniu zalecanej redukcji luzu RIC fozysko jest prawidtowo
zamontowane.

Po zamontowaniu zabezpieczy¢ tozysko poprzez zagiecie zabka
podktadki do odpowiedniego rowka lub przy uzyciu podktadki
ksztattowej.

Rys. 18. Pomiar luzu wewnetrznego przed montazem.



PASOWANIA NA WALE | W OPRAWIE

PASOWANIA £OZYSK BARYLKOWYCH
NA WALE | W OPRAWIE

Ta tabela zawiera wytyczne do okre$lania pasowar na wale i w oprawie

zwigzanych ze szczegblnymi warunkami pracy.

Obcigzenie

miejscowe

pierécienia
wewnetrznego

Obcigzenie
wirujgce pierscienia
wewnetrznego
lub nieokreslony
kierunek obcigzenia

CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA NA WALE | W OPRAWIE

TABELA 6. PASOWANIA LOZYSK BARYLKOWYCH NA WALE

Warunki

Pieréciert wewnetrzny tatwo
przesuwny na wale

Pieréciern wewnetrzny trudno
przesuwny na wale

Obcigzenia mate i zmienne
P <0,07C

Obcigzenia normalne i duze
P>0,07C
<0,25C

Obcigzenia bardzo
duze i udarowe
P>0,25C

Wszystkie obcigzenia

Przyktady

Wat z dwoma fozyskami
Kofto na nieruchomym wale

Kota pasowe napinajace i krazki linowe

Urzadzenia elektryczne, obrabiarki,
pompy, wentylatory, wozki przemystowe

Zastosowania ogolne, silniki elektryczne,
turbiny, pompy, silniki spalinowe,
przektadnie zebate, maszyny do obrobki
drewna

Maznice lokomotyw i innych cigzkich
pojazdow szynowych, silniki trakcyjne

LOZYSKA Z OTWOREM STOZKOWYM |

Zastosowania ogélne

('Dla watow petnych stalowych. Wartoéci tolerancji: patrz tabele na stronach 28-31.

Srednica watu
mm

Srednica walu: patrz
tabela 8.

Wszystkie Srednice

Powyzej Do
18 100
100 200
18 65
65 100
100 140
140 280
280 500
500 iup
18 65
65 100
100 140
140 200
200 500

TULEJA WCIAGANA

Symbol tolerancjit”

s4
g6
h6

k6

mé
m5
mé

n6

Wszystkie $rednice

Uwagi

Srednica watu: patrz
tabela 8.

W zastosowaniach
0 wysokiej precyzji zamiast
k6 i m6 sg stosowane
odpowiednio k5 i m5.

Nalezy stosowac tozyska
z luzem wigkszym niz
normalny.

Redukcja luzu RIC: patrz
tabele na stronach 19-20.
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA NA WALE | W OPRAWIE

TABELA 7. PASOWANIA £OZYSK BARYLKOWYCH W OPRAWIE

Warunki

Przyktady

Symbol tolerancjit”

Uwagi

Oprawa
jednocze$ciowa

Oprawa
dzielona lub
jednocze$ciowa

Oprawa
jednoczesciowa

Obcigzenie
wirujgce
pierscienia
zewnetrznego

Nieokreslony
kierunek
obcigzenia

Obciazenie

miejscowe

pierscienia
zewnetrznego

Zastosowania
wymagajace
szczegolnej

precyzji

Zmienny kierunek obcigzenia

Duze obcigzenia tozysk w oprawie
cienko$ciennej

Obcigzenia normalne i duze
Obcigzenia mate i zmienne

Duze obcigzenia udarowe

Obcigzenia normalne i duze,
przesuniecie osiowe pierscienia zewn.
niewymagane

Obcigzenia normalne i mate,
przesunigcie osiowe pierscienia zewn.
wymagane

Obcigzenia udarowe, tymczasowy brak
obcigzen
Wszystkie obcigzenia
Obcigzenia normalne i mate,
obcigzenia w lekkich warunkach pracy
Ciepto dostarczane przez wat

Bardzo precyzyjna praca i mate ugiecia
przy zmiennym obcigzeniu

Bardzo precyzyjna praca przy matych
obcigzeniach i nieokreslonym kierunku
obcigzenia
Bardzo precyzyjna praca, przesunigcie
osiowe pierécienia zewn. wymagane

Wat korbowy z dwoma tozyskami

Kota wspierajace w zurawiach, piasty kot,
fozyska korbowe

Piasty kot, fozyska korbowe

Rolki przenosnikow, krazki linowe, kota
pasowe napinajace

Trakeyjne silniki elektryczne

Silniki elektryczne, pompy, tozyska gtowne
watu korbowego

Silniki elektryczne, pompy, fozyska gtowne
watu korbowego

Maznice pojazdow szynowych

tozyska o zastosowaniach ogolnych,
maznice pojazdow szynowych

Napedy pasowe

Cylindry osuszaczy

Wrzeciona $rednica zewn. < 125 mm
; Srednica zewn. 125-250 mm
obrabiarek 4 .
Srednica zewn. > 250 mm

tozyska ustalone w sprezarkach o duzych
sitach odérodkowych

tozyska swobodne w sprezarkach
0 duzych sitach odérodkowych

P6

P7

N7

M7

K7

J7

H7

H8

G7

M6
N6
P6

K6

J6

Pierciert zewnetrzny
nieprzesuwny

Pierscien zewnetrzny
z reguly nieprzesuwny

Pierscien zewnetrzny
Z reguty przesuwny

Pierécier zewnetrzny tatwo
przesuwny

Pierscien zewnetrzny
nieprzesuwny

Pierscien zewnetrzny
Z reguty nieprzesuwny

Piersciert zewnetrzny tatwo
przesuwny

("Oprawa z zeliwa lub stali. Warto$ci tolerancii: patrz tabele na stronach 32-35. W przypadku opraw z lekkiego metalu zwykle dobierane sa takie tolerancie, ktore zapewniaja nieco ciasniejsze
pasowanie niz podane w tabeli.
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Pasowania s4

Obcigzenia odsrodkowe generujg obciazenie wirujgce na pierscieniu
zewnetrznym i miejscowe na pierscieniu wewnetrznym, chociaz obraca
sie pieréciern wewnetrzny. To sprawia, ze wymagane jest pasowanie
ciasne pierscienia zewnetrznego w oprawie (przy uzyciu P8, jak pokazano
w tabeli 12) i luzne pierscienia wewnetrznego na wale z uzyciem
pasowania s4 podanego w tabeli 8. Mozna stosowac standardowe tozyska
W33 z rowkami i otworami smarowymi.

Oznaczenie s4, jest specjaing tolerancjg pasowania opracowang przez
firme Timken do zastosowan z obcigzeniami od$rodkowymi. Nie jest
zgodne z normami ISO zalecajacymi pasowania watow s4.

TABELA 8. PASOWANIA S4

Srednica nominalna otworu: patrz tabele wymiarowe.

. Odchytka od $rednicy nominalnej otworu
Srednica otworu . .
. Srednica watu .
» Tolerancja” : Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm
50,000 80,000 -0,015 -0,025 -0,036 0,010L
0,036L
80,000 120,000 -0,020 -0,033 -0,043 0,013L
0,043L
120,000 180,000 -0,025 0,041 -0,053 0,015L
0,053L
180,000 250,000 -0,030 -0,048 -0,064 0,018L
0,064L

(Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.

CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA NA WALE | W OPRAWIE
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CZESC TECHNICZNA
TABELE PASOWAN

Tabele te sa wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.

£OZYSKA BARYLKOWE - TOLERANCJE WALOW

TABELA 9 TOLERANCJE WALOW DLA tOZYSK BARYLKOWYCH

Srednica otworu fozyska
Nominalna (maks.) :
Powyzej Do Tolerancja”
mm mm mm
3,000 6,000 -0,008
6,000 10,000 -0,008
10,000 18,000 -0,008
18,000 30,000 -0,010
30,000 50,000 -0,014
50,000 80,000 -0,015
80,000 120,000 -0,020
120,000 180,000 -0,025
180,000 200,000 -0,030
200,000 225,000 -0,030
225,000 250,000 -0,030
250,000 280,000 -0,035
280,000 315,000 -0,035
315,000 355,000 -0,040
355,000 400,000 -0,040
400,000 450,000 -0,045
450,000 500,000 -0,045
500,000 560,000 -0,050
560,000 630,000 -0,050
630,000 710,000 -0,075
710,000 800,000 -0,075
800,000 900,000 -0,100
900,000 1000,000 -0,100
1000,000 1120,000 -0,125
1120,000 1250,000 -0,125

g6
Srednica watu

Maks. Min.

mm mm
-0,004 -0,012
-0,005 -0,014
-0,006 -0,017
-0,007 -0,020
-0,009 -0,025
-0,010 -0,029
-0,012 -0,034
-0,014 -0,039
-0,015 -0,044
-0,015 -0,044
-0,015 -0,044
-0,017 -0,049
-0,017 -0,049
-0,018 -0,054
-0,018 -0,054
-0,020 -0,060
-0,020 -0,060
-0,022 -0,066
-0,022 -0,066
-0,024 -0,074
-0,024 -0,074
-0,026 -0,082
-0,026 -0,082
-0,028 -0,094
-0,028 -0,094

Pasowanie

mm
0,012L
0,004T
0,014L
0,003T
0,017L
0,002T
0,020L
0,003T
0,025L
0,003T
0,029L
0,005T
0,034L
0,008T
0,039L
0,01T
0,044L
0,015T
0,044L
0,015T
0,044L
0,015T
0,049L
0,018T
0,049L
0,018T
0,054L
0,022T
0,054L
0,022T
0,060L
0,025T
0,060L
0,025T
0,066L
0,028T
0,066L
0,028T
0,074L
0,051T
0,074L
0,051T
0,082L
0,074T
0,082L
0,074T
0,094L
0,097T
0,094L
0,097T

h6
Srednica watu
Maks.

mm mm
0,000 -0,008
0,000 -0,009
0,000 -0,011
0,000 -0,013
0,000 -0,016
0,000 -0,019
0,000 -0,022
0,000 -0,025
0,000 -0,029
0,000 -0,029
0,000 -0,029
0,000 -0,032
0,000 -0,032
0,000 -0,036
0,000 -0,036
0,000 -0,040
0,000 -0,040
0,000 -0,044
0,000 -0,044
0,000 -0,050
0,000 -0,050
0,000 -0,056
0,000 -0,056
0,000 -0,066
0,000 -0,066

Pasowanie

mm
0,008L
0,008T
0,009L
0,008T
0,011L
0,008T
0,013L
0,010T
0,016L
0,012T
0,019L
0,015T
0,022L
0,020T
0,025L
0,025T
0,029L
0,030T
0,029L
0,030T
0,029L
0,030T
0,032L
0,035T
0,032L
0,035T
0,036L
0,040T
0,036L
0,040T
0,040L
0,045T
0,040L
0,045T
0,044L
0,050T
0,044L
0,050T
0,050L
0,075T
0,050L
0,075T
0,056L
0,100T
0,056L
0,100T
0,066L
0,125T
0,066L
0,125T

UWAGA! Tolerancja i $rednice watow sg podane w tabeli, jako odchytki od nominalnej $rednicy otworu fozyska.
("Zakres tolerancji: od +0 do podanej warto$ci.
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h5
Srednica watu
Maks. Min.
mm mm
0,000 -0,005
0,000 -0,006
0,000 -0,008

Pasowanie

mm
0,005L
0,008T
0,006L
0,008T
0,008L
0,008T

5
Srednica watu
Maks. Min.
mm mm
+0,003 -0,002
+0,004 -0,002
40,005 -0,003
+0,005 -0,004
+0,006 -0,005
+0,006 -0,007
+0,006 -0,009
40,007 -0,011
+0,007 -0,013
40,007 -0,013
+0,007 -0,013
+0,007 -0,016
+0,007 -0,016
+0,007 -0,018
40,007 -0,018
+0,007 -0,020
+0,007 -0,020
+0,008 -0,022
+0,008 -0,022
40,010 -0,025
40,010 -0,025
40,012 -0,028
40,012 -0,028
40,013 -0,033
40,013 -0,033

Pasowanie

mm
0,002L
0,011T
0,002L
0,012T
0,003L
0,013T
0,004L
0,015T
0,005L
0,018T
0,007L
0,021T
0,009L
0,026T
0,011L
0,032T
0,013L
0,037T
0,013L
0,037T
0,013L
0,037T
0,016L
0,042T
0,016L
0,042T
0,018L
0,047T
0,018L
0,047T
0,020L
0,052T
0,020L
0,052T
0,022L
0,058T
0,022L
0,058T
0,025L
0,085T
0,025L
0,085T
0,028L
0,121
0,028L
0,121
0,033L
0,138T
0,033L
0,138T



6
Srednica watu
Maks. Min.
mm mm
+0,006 -0,002
+0,007 -0,002
+0,008 -0,003
+0,009 -0,004
+0,011 -0,005
40,012 -0,007
40,013 -0,009
40,014 -0,011
+0,016 -0,013
40,016 -0,013
40,016 -0,013
40,016 -0,016
40,016 -0,016
40,018 -0,018
40,018 -0,018
40,020 -0,020
40,020 -0,020
40,022 -0,022
40,022 -0,022
40,025 -0,025
40,025 -0,025
40,025 -0,025
+0,028 -0,028
+0,028 -0,028
40,033 -0,033

Pasowanie

mm
0,002L
0,014T
0,002L
0,015T
0,003L
0,016T
0,004L
0,019T
0,005L
0,023T
0,007L
0,027T
0,009L
0,033T
0,011L
0,039T
0,013L
0,046T
0,013L
0,046T
0,013L
0,046T
0,016L
0,051T
0,016L
0,051T
0,018L
0,058T
0,018L
0,058T
0,020L
0,065T
0,020L
0,065T
0,022L
0,072T
0,022L
0,072T
0,025L
0,100T
0,025L
0,100T
0,028L
0,128T
0,028L
0,128T
0,033L
0,158T
0,033L
0,158T

Tabele te sg wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.

k5
Srednica watu

Maks. Min.

mm mm
+0,006 +0,001
+0,007 +0,001
+0,009 +0,001
+0,011 +0,002
+0,013 +0,002
+0,015 +0,002
+0,018 +0,003
+0,021 40,003
+0,024 +0,004
+0,024 +0,004
+0,024 +0,004
+0,027 +0,004
+0,027 +0,004
+0,029 +0,046
+0,029 +0,004
+0,032 40,005
+0,032 40,005
+0,030 0,000
+0,030 0,000
+0,035 0,000
+0,035 0,000
+0,040 0,000
+0,040 0,000
+0,046 0,000
+0,046 0,000

Pasowanie

mm
0,001T
0,014T
0,001T
0,015T
0,001T
0,017T
0,002T
0,021T
0,002T
0,025T
0,002T
0,030T
0,003T
0,038T
0,003T
0,046T
0,004T
0,054T
0,004T
0,054T
0,004T
0,054T
0,004T
0,062T
0,004T
0,062T
0,004T
0,069T
0,004T
0,069T
0,005T
0,077T
0,005T
0,077T
0,000T
0,080T
0,000T
0,080T
0,000T
0,110T
0,000T
0,110T
0,000T
0,140T
0,000T
0,140T
0,000T
01T
0,000T
01T

k6
Srednica watu

Maks. Min.

mm mm
+0,018 +0,002
+0,021 +0,002
+0,025 +0,003
+0,028 +0,003

Pasowanie

mm

0,002T
0,030T
0,002T
0,036T
0,003T
0,045T
0,003T
0,053T

mb
Srednica watu
Maks. Min.
mm mm
+0,009 +0,004
40,012 +0,006
40,015 +0,007
+0,017 +0,008
+0,020 +0,009
+0,024 +0,011
+0,028 +0,013
+0,033 40,015
+0,037 +0,017
+0,037 40,017
+0,037 40,017
+0,043 40,020
+0,043 +0,020
+0,046 40,021
+0,046 +0,021
+0,050 +0,023
+0,050 +0,023
+0,056 +0,026
+0,056 +0,026
+0,065  +0,030
+0,065  +0,030
+0,074  +0,0030
+0,074  +0,034
+0,086  +0,040
+0,086 +0,040

Pasowanie

mm
0,004T
0,017T
0,006T
0,020T
0,007T
0,023T
0,008T
0,027T
0,009T
0,032T
0,011T
0,039T
0,013T
0,048T
0,015T
0,058T
0,017T
0,067T
0,017T
0,067T
0,017T
0,067T
0,020T
0,078T
0,020T
0,078T
0,021T
0,086T
0,021T
0,086T
0,023T
0,095T
0,023T
0,095T
0,026T
0,106T
0,026T
0,106T
0,030T
0,140T
0,030T
0,140T
0,034T
0,174T
0,034T
0,174T
0,040T
0211T
0,040T
021T

CZESC TECHNICZNA
TABELE PASOWAN
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CZESC TECHNICZNA
TABELE PASOWAN

Tabele te sa wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.

TABELA 10. TOLERANCJE WALOW DLA £OZYSK BARYLKOWYCH

$r. otworu fozyska mé né p6 6 17
Nomlr;alna . Srednica watu | Srednica watu | Srednica watu | Srednica watu | Srednica watu :
(maks.) Tolerancja” Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Powyzej Do Maks.  Min. Maks.  Min. Maks. ~ Min. Maks. ~ Min. Maks. ~ Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3000 6000  -0,008 - - - - - - - - - - - - - - -

6000 10000  -0,008 - - - - - - - - - - - - - - -

10,000 18,000 -0,008 - - - - - - - - - - - - - - -

18,000 30,000 -0,010 - - - - - - - - - - - - - - -

0,009T
30,000 50,000 -0,014 +0,025 +0,009 - - - - - - - - - - - -
0,037T
0,011T 0,020T
50,000 80,000 -0,015 +0,030 +0,011 +0,039 +0,020 - - - - - - - - -
0,045T 0,054T
0,013T 0,023T 0,037T
80,000 120,000 -0,020 +0,035 +0,013 +0,045 +0,023 +0,059 +0,037 - - - - - -
0,055T 0,065T 0,079T
0,015T 0,027T 0,043T 0,065T _ _
120,000 180,000 -0,025 40,040 +0,015 +0,052 +0,027 +0,068 +0,043 +0,090 +0,065 -
0,065T 0,077T 0,093T 0,115T
0,017T 0,031L 0,050T 0,077T _ _
180,000 200,000 -0,030 +0,046 +0,017 +0,060 +0,031 +0,079 +0,050 +0,106 +0,077 -
0,076T 0,090T 0,109T 0,136T
0,017T 0,031L 0,050T 0,080T 0,080T
200,000 225,000 -0,030 +0,046 +0,017 +0,060 +0,031 40,079 +0,050 +0,109 +0,080 +0,126 +0,080
0,076T 0,090T 0,109T 0,139T 0,156T
0,017T 0,031L 0,050T 0,084T 0,084T
225,000 250,000 -0,030 +0,046 +0,017 +0,060 +0,031 +0,079 +0,050 +0,113 +0,084 +0,130 +0,084
0,076T 0,090T 0,109T 0,143T 0,160T
0,020T 0,034T 0,056T 0,094T 0,004T
250,000 280,000 -0,035 +0,052 +0,020 +0,066 +0,034 +0,088 +0,056 +0,126 +0,094 +0,146 +0,094
0,087T 0,101T 0,123T 0,161T 0,181T
0,020T 0,034T 0,056T 0,098T 0,098T
280,000 315,000 -0,035 +0,052 +0,020 +0,066 +0,034 +0,088 +0,056 +0,130 +0,098 +0,150 +0,098
0,087T 0,101T 0,123T 0,165T 0,185T
UWAGA! Tolerancja i $rednice watéw sg podane w tabeli, jako odchytki od nominalnej $rednicy otworu fozyska. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

(Zakres tolerancii: od +0 do podanej warto$ci.
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CZESC TECHNICZNA

TABELE PASOWAN
Tabele te sg wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.
Ciag dalszy z poprzedniej strony.
8r. otworu fozyska mé n6é pb 6 17
hLalnliE 2 Srednica watu Srednica watu Srednica watu Srednica watu Srednica watu
(maks.) Tolerancja® Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Powyzej Do Maks.  Min. Maks. Min. Maks. ~ Min. Maks.  Min. Maks.  Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,021T 0,037T 0,062T 0,108T 0,108T
315,000 355,000 -0,040 +0,057 +0,021 40,073 +0,037 +0,098 +0,062 +0,144 +0,108 40,165 +0,108
0,097T 0,113T 0,138T 0,184T 0,205T
_ _ _ 0,037T 0,062T 0,147 0,114T
355,000 400,000 -0,040 +0,073 40,037 +0,098 +0,062 +0,150 +0,114 +0,171 +0,114
0,113T 0,138T 0,190T 0.211T
_ _ _ 0,040T 0,068T 0,126T 0,126T
400,000 450,000 -0,045 40,080 +0,040 +0,108 +0,068 +0,166 +0,126 40,189 +0,126
0,125T 0,153T 0,217 0,234T
— — — 0,040T 0,068T 0,132T 0,132T
450,000 500,000 -0,045 +0,080 +0,040 +0,108 +0,068 40,172 +0,132 +0,195 +0,132
0,125T 0,153T 02177 0,240T
_ _ _ _ - _ 0,078T 0,150T 0,150T
500,000 560,000 -0,050 40,122 +0,078 +0,194 +0,150 40,220 +0,150
01721 0,244T 0,270T
— — — — - _ 0,078T 0,155T 0,155T
560,000 630,000 -0,050 +0,122 +0,078 +0,199 +0,155 +0,225 +0,155
01721 0,249T 0,275T
_ _ _ _ - - 0,088T 0,175T 0,175T
630,000 710,000 -0,075 +0,138 +0,088 40,225 +0,175 40,255 +0,175
0,213T 0,300T 0,330T
_ _ _ _ — _ 0,088T 0,185T 0,185T
710,000 800,000 -0,075 +0,138 +0,088 +0,235 +0,185 40,265 +0,185
0,213T 0,310T 0,340T
_ _ _ _ - - 0,100T 0,210T 0,210T
800,000 900,000 -0,100 40,156 +0,100 +0,266 +0,210 +0,300 +0,210
0,256T 0,366T 0,400T
_ _ _ _ _ _ 0,100T 0,220T 0,220T
900,000 1000,000 -0,100 +0,156 +0,100 40,276 +0,220 40,0310 +0,220
0,256T 0,366T 0,410T
— — — — - — 0,120T 0,250T 0,250T
1000,000 1120,000 -0,125 40,186 +0,120 +0,316 +0,250 40,355 +0,250
0311T 04MT 0,480T
_ _ _ _ _ _ 0,120T 0,260T 0,260T
1120,000 1250,000 -0,125 +0,186 +0,120 +0,326 +0,260 40,365 +0,260
0,311T 0,451T 0,490T

UWAGA! Tolerancja i $rednice watow s podane w tabeli, jako odchytki od nominalnej $rednicy otworu tozyska.

(Zakres tolerancji: od +0 do podanej warto$ci.
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CZESC TECHNICZNA
TABELE PASOWAN

LOZYSKA BARYLKOWE - TOLERANCJE OPRAW

TABELA 11. TOLERANCJE OPRAW DLA LOZYSK BARYLKOWYCH

Srednica zewn. fozyska

Nominalna (maks.)

Powyzej Do
mm mm
10,000 18,000
18,000 30,000
30,000 50,000
50,000 80,000
80,000 120,000
120,000 150,000
150,000 180,000
180,000 250,000
250,000 315,000
315,000 400,000
400,000 500,000
500,000 630,000
630,000 800,000
800,000 1000,000
1000,000 1250,000
1250,000 1600,000
1600,000 2000,000
2000,000 2500,000

Tolerancja'

-0,008

-0,009

-0,011

-0,023

-0,015

-0,018

-0,025

-0,030

-0,035

-0,040

-0,045

-0,050

-0,075

-0,100

-0,125

-0,160

-0,106

-0,250

F7
Srednica otworu
oprawy
Maks. Min.
mm mm
+0,034 10,016
+0,041 40,020
+0,050 40,025
+0,060 +0,030
+0,071 +0,036
+0,083 40,043
+0,083 40,043
+0,096 40,050
+0,108 +0,056
+0,119 +0,062
+0,131 +0,068
+0,146 40,076
+0,160 +0,080
+0,179 +0,086
+0,203 +0,098
40,155  +0,030
+0,270 +0,120
+0,305  +0,0130

Pasowanie

mm
0,016L

0,042L
0,020L
0,050L
0,025L
0,061L
0,030L
0,073L
0,036L
0,086L
0,043L
0,101L
0,043L
0,108L
0,050L
0,126L
0,056L
0,143L
0,063L
0,159L
0,068L
0,176L
0,076L
0,196L
0,080L
0,235L
0,086L
0,276L
0,098L
0,328L
0,110L
0,395L
0,120L
0,470L
0,130L
0,555L

G7
Srednica otworu
oprawy
Maks. Min.
mm mm
40,024 +0,002
+0,028 +0,007
+0,034 +0,009
+0,040 40,010
+0,047 40,012
+0,054 +0,014
+0,054  +0,014
+0,061 +0,015
+0,069 +0,17
40,075 +0,018
+0,083 +0,020
40,092 +0,022
40,104 +0,024
40,116 +0,026
40,133 +0,028
40,155  +0,030
+0,182 +0,032
+0,209 +0,034

Pasowanie

mm
0,006L

0,032L
0,007L
0,037L
0,009L
0,045L
0,010L
0,053L
0,012L
0,062L
0,014L
0,072L
0,014L
0,079L
0,015L
0,091L
0,017L
0,104L
0,018L
0,115L
0,020L
0,128L
0,022L
0,142L
0,024L
0,179L
0,026L
0,216L
0,028L
0,258L
0,030L
0,315L
0,032L
0,382L
0,034L
0,459L

UWAGA! Tolerancja i $rednice opraw sg podane w tabeli, jako odchytki od nominalnej $rednicy zewnetrznej tozyska.
(1Zakres tolerancji: od +0 do podanej warto$ci.
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Hé
Srednica otworu
oprawy

Maks. Min.

mm mm
+0,011 0,000
40,013 0,000
40,016 0,000
40,019 0,000
40,022 0,000
40,025 0,000
40,025 0,000
40,029 0,000
+0,032 0,000
+0,089 0,000
+0,097 0,000
+0,110 0,000
40,125 0,000
+0,140 0,000
40,165 0,000
40,195 0,000
+0,230 0,000
+0,280 0,000

Tabele te sa wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.

Pasowanie

mm
0,000L

0,019L
0,000L
0,022L
0,000L
0,027L
0,000L
0,032L
0,000L
0,037L
0,000L
0,043L
0,000L
0,050L
0,000L
0,059L
0,000L
0,067L
0,000L
0,129L
0,000L
0,142L
0,000L
0,160L
0,000L
0,200L
0,000L
0,240L
0,000L
0,290L
0,000L
0,355L
0,000L
0,430L
0,000L
0,530L

H7
Srednica otworu
oprawy

Maks. Min.

mm mm
+0,018 0,000
+0,021 0,000
+0,025 0,000
+0,030 0,000
+0,035 0,000
+0,040 0,000
+0,040 0,000
+0,046 0,000
+0,052 0,000
+0,057 0,000
+0,063 0,000
+0,070 0,000
+0,080 0,000
+0,090 0,000
+0,105 0,000
40,125 0,000
+0,150 0,000
+0,175 0,000

Pasowanie

mm
0,000L

0,026L
0,000L
0,030L
0,000L
0,036L
0,000L
0,059L
0,000L
0,050L
0,000L
0,058L
0,000L
0,065L
0,000L
0,076L
0,000L
0,087L
0,000L
0,097L
0,000L
0,108L
0,000L
0,120L
0,000L
0,155L
0,000L
0,190L
0,000L
0,230L
0,000L
0,355L
0,000L
0,350L
0,000L
0,425L



H8
Srednica otworu
oprawy

Maks. Min.
mm mm
+0,027 0,000
+0,033 0,000
+0,039 0,000
+0,046 0,000
+0,054 0,000
+0,063 0,000
+0,063 0,000
+0,072 0,000
+0,081 0,000
+0,036 0,000
+0,040 0,000
+0,044 0,000
+0,050 0,000
+0,056 0,000
+0,066 0,000
+0,078 0,000
+0,092 0,000
+0,110 0,000

Pasowanie

mm
0,000L

0,035L
0,000L
0,030L
0,000L
0,050L
0,000L
0,059L
0,000L
0,069L
0,000L
0,081L
0,000L
0,088L
0,000L
0,102L
0,000L
0,116L
0,000L
0,076L
0,000L
0,085L
0,000L
0,094L
0,000L
0,125L
0,000L
0,156L
0,000L
0,191L
0,000L
0,238L
0,000L
0,292L
0,000L
0,360L

Tabele te sg wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.

J6
Srednica otworu
oprawy

Maks. Min.

mm mm
+0,006 -0,005
+0,008 -0,005
40,010 -0,006
40,013 -0,006
40,016 -0,006
40,018 -0,007
40,018 -0,007
40,022 -0,007
40,025 -0,007
+0,029 -0,007
40,033 -0,007
+0,037 -0,007
+0,040 -0,010
+0,046 -0,010
+0,056 -0,010
+0,068 -0,010
+0,082 -0,010
+0,100 -0,010

Pasowanie

mm
0,005T

0,014L
0,005T
0,017L
0,006T
0,021L
0,006T
0,026L
0,006T
0,031L
0,007T
0,036L
0,007T
0,043L
0,007T
0,052L
0,007T
0,060L
0,007T
0,069L
0,007T
0,078L
0,022T
0,098L
0,010T
0,115L
0,010T
0,146L
0,010T
0,181L
0,010T
0,228L
0,110T
0,282L
0,010T
0,350L

J7
Srednica otworu
oprawy

Maks. Min.

mm mm
+0,10 -0,008
40,012 -0,009
40,014 -0,011
40,018 -0,012
40,022 -0,013
+0,026 -0,014
+0,026 -0,014
+0,030 -0,016
+0,036 -0,016
40,039 -0,018
40,043 -0,020
+0,048 -0,022
+0,056 -0,024
+0,064 -0,026
40,077 -0,028
+0,095 -0,030
+0,118 -0,032
+0,141 -0,034

Pasowanie

mm
0,008T

0,018L
0,009T
0,021L
0,011T
0,025L
0,012T
0,031L
0,013T
0,037L
0,014T
0,044L
0,014T
0,051L
0,016T
0,060L
0,016T
0,071L
0,018T
0,079L
0,020T
0,088L
0,022T
0,098L
0,024T
0,131L
0,026T
0,164L
0,028T
0,202L
0,030T
0,255L
0,032T
0,318L
0,034T
0,391L

K6
Srednica otworu
oprawy

Maks. Min.

mm mm
+0,002 -0,009
+0,002 -0,011
+0,003 -0,014
+0,004 -0,015
+0,004 -0,018
+0,004 -0,021
+0,004 -0,021
+0,005 -0,024
+0,005 -0,027
+0,007 -0,029
+0,008 -0,032
0,000 -0,044
0,000 -0,050
0,000 -0,056
0,000 -0,066
0,000 -0,078
0,000 -0,092
0,000 -0,110

Pasowanie

mm
0,009T

0,010L
0,011T
0,011L
0,013T
0,014L
0,015T
0,017L
0,018T
0,019L
0,021T
0,022L
0,021T
0,029L
0,024T
0,035L
0,027T
0,040L
0,029T
0,047L
0,032T
0,053L
0,044T
0,050L
0,050T
0,075L
0,056T
0,100L
0,066T
0,125L
0,078T
0,160L
0,092T
0,200L
0,110T
0,250L

CZESC TECHNICZNA

TABELE PASOWAN
K7
Srednica otworu
Oprawy Pasowanie
Maks. Min.
mm mm mm
0,012T
+0,006 -0,012
0,014L
0,015T
+0,006 -0,015
0,015L
0,018T
+0,007 -0,018
0,018L
0,021T
+0,009 -0,021
0,022L
0,025T
40,010 -0,025
0,025L
0,028T
40,012 -0,028
0,030L
0,028T
40,012 -0,033
0,037L
0,033T
+0,013 -0,0011
0,043L
0,036T
+0,016 -0,036
0,051L
0,040T
+0,017 -0,040
0,057L
0,045T
+0,018 -0,045
0,063L
0,070T
0,000 -0,070
0,050L
0,080T
0,000 -0,080
0,075L
0,090T
0,000 -0,090
0,100L
0,105T
0,000 -0,105
0,125L
0,125T
0,000 -0,125
0,160L
0,150T
0,000 -0,150
0,200L
0,175T
0,000 -0,175
0,250L
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CZESC TECHNICZNA
TABELE PASOWAN

Tabele te sa wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.

TABELA 12. TOLERANCJE OPRAW DLA £OZYSK BARYLKOWYCH

Sr. zewn. fozyska

Nominalna (maks.)

Powyzej
mm

10,000

18,000

30,000

50,000

80,000

120,000

150,000

180,000

250,000

315,000

400,000

500,000

630,000

800,000

1000,000

1250,000

1600,000

2000,000

Do
mm

18,000

30,000

50,000

80,000

120,000

150,000

180,000

250,000

315,000

400,000

500,000

630,000

800,000

1000,000

1250,000

1600,000

2000,000

2500,000

Tolerancja'

-0,008

-0,009

-0,011

-0,013

-0,015

-0,018

-0,025

-0,030

-0,035

-0,040

-0,045

-0,050

-0,075

-0,100

-0,125

-0,160

-0,200

-0,250

M6

Srednica otworu oprawy

Maks.
mm

-0,004

-0,004

-0,004

-0,005

-0,006

-0,008

-0,008

-0,008

-0,009

-0,010

-0,010

-0,026

-0,030

-0,034

-0,040

-0,048

-0,058

-0,068

Min.

mm

-0,015

-0,017

-0,020

-0,024

-0,028

-0,033

-0,033

-0,037

-0,041

-0,046

-0,050

-0,070

-0,080

-0,090

-0,106

-0,126

-0,150

-0,178

Pasowanie
mm
0,015T
0,004L
0,017T
0,005L
0,020T
0,007L
0,024T
0,008L
0,028T
0,009L
0,033T
0,010L
0,033T
0,017L
0,037T
0,022L
0,041T
0,026L
0,046T
0,030L
0,050T
0,035L
0,070T
0,024L
0,080T
0,045L
0,090T
0,066L
0,106T
0,085L
0,126T
0,112L
0,150T
0,142L
0,178T
0,182L

M7

Srednica otworu oprawy

Maks.
mm

0,000

0,000

0,000

0,000

0,000

0,000

0,000

0,000

0,000

0,000

0,000

-0,026

-0,030

-0,034

-0,040

-0,048

-0,058

-0,068

Min.
mm

-0,018

-0,021

-0,025

-0,030

-0,035

-0,040

-0,040

-0,046

-0,052

-0,057

-0,063

-0,096

-0,110

-0,124

-0,145

-0173

-0,208

-0,243

UWAGA! Tolerancja i $rednice opraw sg podane w tabeli, jako odchytki od nominalnej Srednicy zewnetrznej fozyska.

("Zakres tolerancji: od +0 do podanej warto$ci.
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Pasowanie
mm
0,018T
0,008L
0,021T
0,009L
0,025T
0,011L
0,030T
0,013L
0,035T
0,015L
0,040T
0,018L
0,040T
0,025L
0,046T
0,030L
0,052T
0,035L
0,057T
0,040L
0,063T
0,045L
0,096T
0,024L
0,110T
0,045L
01241
0,066L
0,145T
0,085L
0,173T
0,112L
0,208T
0,142L
0,243
0,182L

Srednica otworu oprawy

Maks.
mm

-0,009

-0,007

-0,012

-0,014

-0,016

-0,020

-0,020

-0,022

-0,025

-0,026

-0,027

-0,044

-0,050

-0,056

-0,066

-0,078

-0,092

-0,110

N6

Min.

-0,020

-0,028

-0,028

-0,033

-0,038

-0,045

-0,045

-0,051

-0,057

-0,062

-0,067

-0,088

-0,100

-0,112

-0,132

-0,156

-0,184

-0,220

Pasowanie
mm
0,020T
0,001T
0,024T
0,002T
0,028T
0,001T
0,033T
0,001T
0,038T
0,001T
0,045T
0,002T
0,045T
0,005T
0,051T
0,008T
0,057T
0,010T
0,062T
0,014T
0,067T
0,018T
0,088T
0,006T
0,100T
0,025T
0,112T
0,044T7
0,132T
0,059T
0,156T
0,082T
0,184T
0,108T
0,285T
0,140T



Srednica otworu oprawy

Maks.
mm

-0,005

-0,007

-0,008

-0,009

-0,010

-0,012

-0,012

-0,014

-0,014

-0,016

-0,017

-0,044

-0,050

-0,056

-0,066

-0,078

-0,092

-0,110

N7

Min.

-0,023

-0,028

-0,033

-0,039

-0,045

-0,052

-0,052

-0,060

-0,066

-0,073

-0,080

-0,114

-0,130

-0,146

-017

-0,203

-0,242

-0,285

CZESC TECHNICZNA
TABELE PASOWAN

Tabele te sg wytycznymi do okre$lania pasowan watow i opraw zwigzanych ze szczegéinymi warunkami pracy.

Pasowanie
mm
0,023T
0,003L
0,028T
0,002L
0,033T
0,003L
0,039T
0,004L
0,045T
0,005L
0,061T
0,018L
0,052T
0,013L
0,060T
0,016L
0,066T
0,021L
0,073T
0,024L
0,080T
0,028L
0,114T
0,006L
0,130T
0,025L
0,146T
0,044L
017M1T
0,059L
0,203T
0,082L
0,242T
0,108L
0,285T
0,140L

P6
Srednica otworu oprawy

Maks. Min.

mm mm
-0,015 -0,026
-0,018 -0,031
-0,021 -0,037
-0,026 -0,045
-0,030 -0,052
-0,036 -0,061
-0,036 -0,061
-0,041 -0,070
-0,047 -0,079
-0,051 -0,087
-0,055 -0,095
-0,078 -0,122
-0,088 -0,138
-0,100 -0,156
-0,120 -0,186
-0,140 -0,218
-0,170 -0,262
-0,195 -0,305

Pasowanie
mm
0,026T
0,007T
0,031T
0,009T
0,037T
0,010T
0,045T
0,013T
0,052T
0,015T
0,061T
0,018T
0,061T
0,011T
0,070T
0,011T
0,079T
0,012T
0,087T
0,011T
0,095T
0,010T
01221
0,028T
0,138T
0,013T
0,156T
0,000T
0,186T
0,005L
0,218T
0,020L
0,262T
0,030L
0,305T
0,055L

Srednica otworu oprawy

Maks.
mm

-0,011

-0,014

-0,017

-0,021

-0,024

-0,028

-0,028

-0,033

-0,036

-0,041

-0,045

-0,078

-0,088

-0,100

-0,120

-0,140

-0,170

-0,195

P7

Min.
mm

-0,029

-0,035

-0,042

-0,051

-0,059

-0,068

-0,068

-0,079

-0,088

-0,098

-0,108

-0,148

-0,168

-0,190

-0,225

-0,265

-0,320

-0,370

Pasowanie
mm
0,029T
0,003T
0,035T
0,005T
0,042T
0,006T
0,051T
0,008T
0,059T
0,009T
0,068T
0,010T
0,068T
0,003T
0,079T
0,003T
0,088T
0,001T
0,098T
0,001T
0,108T
0,000T
0,148T
0,028T
0,168T
0,013T
0,190T
0,000T
0,225T
0,005T
0,265T
0,020L
0,320T
0,030L
0,370T
0,055L
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TEMPERATURY ROBOCZE

tozyska pracujg w réznych zastosowaniach i srodowiskach. W wigkszoci
przypadkow temperatura pracy tozyska nie jest problematyczna. Niektére
urzadzenia pracujg jednak z ekstremalnymi predko$ciami lub w skrajnych
temperaturach. W tych przypadkach nalezy zachowaé ostroznosc¢, aby nie
przekroczy¢ limitbw temperatury pracy tozysk. Dolne limity temperatury
zalezg gtéwnie od parametréow Srodka smarowego. Gorne limity
temperatury zalezg najczesciej od ograniczen zwigzanych z materiatem
i/lub $rodkéw smarowych, ale moga réwniez zaleze¢ od wymagan
dotyczacych doktadnosci urzadzenia, w ktorym sg zamontowane tozyska.
Te ograniczenia zostaty oméwione ponizej.

OGRANICZENIA WYNIKAJACE
Z MATERIALOW LOZYSK

Standardowe stale tozyskowe ze standardowg obrébka cieping nie mogg
zapewni¢ minimalnej twardosci powierzchni 58 HRC w temperaturze
powyzej 120°C.

Stabilnos¢ wymiarowa tozysk Timken jest zapewniana przez dobér
odpowiedniego procesu obrébki cieplnej. Standardowe tozyska stozkowe
i kulkowe Timken sg stabilizowane wymiarowo od -54°C do 120°C,
standardowe fozyska barytkowe do 200°C, a standardowe fozyska walcowe
do 150°C. Na zyczenie klienta mozna zamowi¢ fozyska z wyzszymi poziomami
stabilnodci wymienionymi ponizej. Klasy te sa zgodne z norma DIN 623.

TABELA 13.

Klasa ‘ Maksymalna temperatura robocza
stabilnosci ‘ oc ‘ oF
S0 \ 150 \ 302
st \ 200 \ 392

52 \ 250 \ 482

s3 \ 300 \ 572

S4 \ 350 \ 662

W stabilizowanych wymiarowo tozyskach nadal moga wystepowac pewne
zmiany wymiarow podczas pracy w wyniku przemian mikrostruktury.
Te procesy obejmujg przemiang martenzytu i austenitu szczatkowego.
Wielko$é zmian zalezy od temperatury pracy, czasu oraz sktadu i obrobki
cieplnej stali.

Temperatury powyzej limitow podanych w tabeli 13 wymagajg zastosowania
specjalnych stali wysokotemperaturowych. Aby sprawdzi¢ dostepnosc
poszczegolnych numeréw katalogowych tozysk o niestandardowej
stabilnosci cieplnej lub wykonanych ze stali odpornej na wysokie
temperatury, nalezy skontaktowac si¢ z inzynierem firmy Timken.

Materiaty zalecane na elementy toczne i pierscienie do pracy w rdznych
temperaturach sg wymienione w tabeli 14. Podane sg w niej rowniez
zalecenia dotyczace sktadu chemicznego i twardosci oraz informacje
0 stabilnosci wymiarowej.

Temperatura pracy wptywa na grubo$é filmu smarowego i luz wewnetrzny.
Oba te czynniki majg bezposredni wptyw na trwatos¢ tozysk. Bardzo
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wysokie temperatury moga powodowac zmniejszenie grubosci filmu, co
moze prowadzi¢ do wystapienia tarcia granicznego lub suchego.

Temperatura pracy moze rowniez wptywaé na trwatos¢ koszy, uszczelnien
i oston, ktore z kolei mogg wptywac na prace tozyska. Materiaty na te
elementy i ich zakresy temperatur stosowania przedstawiono w tabeli 15.

OGRANICZENIA SMAROWANIA

Moment rozruchowy w urzgdzeniach smarowanych smarem statym zwykle
znacznie wzrasta w niskich temperaturach. Moment ten nie zalezny
bezposrednio od konsystencji smaru. Czesciej zalezy od wasnosci
reologicznych (lepko$¢ itp.).

Gorny limit temperatury dla smaru jest na ogét funkcjg stabilnosci
termicznej i utleniania oleju bazowego w smarze oraz skutecznosci
inhibitoréw utleniania.

Wiecej informacji na temat ogranicze smarowania: patrz rozdziat
SMAROWANIE | USZCZELNIENIA na stronie 41.

WYMAGANIA WZGLEDEM URZADZEN

Projektant urzadzeri musi oceni¢ wptyw temperatury na dziatanie
projektowanego urzgdzenia. Na przyktad wrzeciona precyzyjnych
obrabiarek mogg by¢ bardzo wrazliwe na rozszerzalnos¢ cieplng. Dla
niektorych wrzecion wazne jest, by wzrost temperatury powyzej temperatury
otoczenia byt utrzymywany w zakresie 20°C do 35°C.

Wiekszos¢ urzgdzeri przemystowych moze pracowaé w znacznie wyzszych
temperaturach. Na przyktad niektore przektadnie pracujg w temperaturze
ok. 93°C. Urzadzenia takie jak turbiny gazowe pracuja stale w temperaturze
powyzej 100°C. Jednakze, praca w wysokiej temperaturze przez dtuzszy
czas moze mie¢ wptyw na pasowania watu i oprawy, jesli wat i oprawa nie
zostaty prawidtowo obrobione i poddane obrobce cieplne;.

Chociaz tozyska moga pracowaé w sposéb zadowalajacy w temperaturze
do 120°C, bardziej praktyczny jest gory limit temperatury wynoszacy 80°C
do 95°C. Wyzsze temperatury pracy zwiekszaja ryzyko uszkodzenia przez
chwilowe skoki temperatury. Przeprowadzanie testow urzadzenia moze
pomoc okresli¢ zakres temperatur roboczych i w miare mozliwosci powinno
by¢ przeprowadzane. Obowigzkiem projektanta urzadzen jest rozwazenie
wszystkich istotnych czynnikéw i ostateczne ustalenie zadowalajacej
temperatury pracy.
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TEMPERATURY ROBOCZE

Tabele 14115 zawierajg standardowe temperatury robocze dla typowych
materiatow fozyska. Powinny one by¢ wykorzystywane wytacznie w celach
pogladowych. Inne materiaty stosowane do produkcji tozysk sg dostepne
na zamoéwienie. Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie
z inzynierem firmy Timken.

TABELA 14. ZAKRES TEMPERATUR ROBOCZYCH DLA MATERIALOW ELEMENTOW £0ZYSK

Materiat Przyblizony sktad Temp. Twardo$¢ -73°C -54°C -17°C 38°C 93°C 121°C 149°C 204°C 260°C 316°C 371°C 427°C
chemiczny % °F HRC -100°F  -65°F 0°F 100°F 200°F 250°F 300°F 400°F 500°F 600°F 700°F 800°F
Niskostopowa, 1C STANDARDOWA STABILIZACJA

weglowo-chromowa 0.5-1.5Cr 70 60 WYMIAROWA Zmiana wymiaréw <0,0001
stal fozyskowa. 0.35Mn cali / cal w ciggu 2500 godzin w tem-
52100 i inne zgodnie peraturze 100°C. Dobra odporo$¢ na
z ASTM A295 utlenianie.
Niskostopowa, 1C 70 58 Stabilizowane cieplnie zgodnie z FS136, zmiana wymiaréw <0,0001
weglowo-chromowa 0.5-1.5Cr 350 56 cali / cal w ciggu 2500 godzin w temperaturze 149°C. Po poddaniu
stal fozyskowa. 0.35Mn 450 54 stabilizujgcej obrobce cieplnej, stal A295 nadaje sie do wielu zastosowari
52100 i inne zgodnie w zakresie temperatur 177°-232°C, nie jest jednak tak stabilna
z ASTM A295 wymiarowo, jak w temperaturach ponizej 177°C. W przypadku, gdy
wymagana jest najwyzsza stabilno$¢, nalezy stosowac materiaty z grupy
316°C wymienione ponizej.
Stal do gtebokiego 1C 70 58 Stabilizowane cieplnie i odpuszczane, zmiana wymiar6w
hartowania dla 1-1.8Cr 450 55 <0,0001 cali / cal w ciagu 2500 godzin w temperaturze 149°C.
duzych przekrojow 1-1.5Mn.06Si 600 52
zgodnie z ASTM A485
Stal do naweglania Niklowo-molibdenowe gatunki stali
zgodnie z ASTM czesto uzywane sg w celu uzyskania
A534 a) niskostopowa Ni-Moly: 0.2C, 0.4- 70 58 dodatkowej plastycznosci w pierécieniach
4118, 8X19, 5019, 2.0Mn, wewnetrznych do tozysk urzadzen
8620 (niklowo- 0.3-0.8Cr, 0-2.0Ni, blokujacych. Stal 3311 i pozostate
molibdenowa) b) 0-0.3Mo przeznaczone sg na pierscienie o bardzo

wysokoniklowa 3310

.0.1C, 1.5Cr, 0.4Mn, 3.5Ni

duzych przekrojach.

Stal nierdzewna 440C 1C 18Cr Doskonata odpornos¢ na korozje.
zgodnie z ASTM A756 70 58
Stal nierdzewna 440C 1C 18Cr 70 58 Stabilizowane cieplnie w celu uzyskania maksymalnej twardosci w wysokich
zgodnie z ASTM A756 450 55 temperaturach (FS238). Dobra odporno$é na utlenianie w wysokich temperaturach. Nalezy
600 52 zauwazy¢, ze no$nos¢ spada szybciej w wyzszych temperaturach, niz w przypadku stali
M50 pokazanej ponizej, co trzeba wziaé pod uwage, gdy obciazenia sg wysokie; zmiana
wymiaréw <0,0001 cali / cal w ciagu 1200 godzin.
M-50 $rednia 4Cr 4Mo 70 60 Zalecane, gdy wymagana jest stabilna, wysoka twardos¢ w podwyzszonej temperaturze;
duza predkosc 1V 0.8C 450 59 zmiana wymiarow <0,0001 cali / cal w ciggu 1200 godzin w temperaturze 316°C.
600 57

Uwaga: Przedstawione powyzej dane przedstawiajace stabilno$¢ wymiarowa dotycza tylko statej rozszerzalnosci iflub kurczliwosci metalurgicznej.
Skutki rozszerzalnosci cieplnej nie zostaty uwzglednione. W przypadku temperatur powyzej 427°C nalezy skontaktowaé sig z inzynierem firmy Timken.
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TABELA 15. ZAKRES TEMPERATUR ROBOCZYCH DLA KOSZY, OSLON | USZCZELNIEN

KOSZE
Poliamid 6/6 (PRB) [ [ [ ]
Poliamid 6/6 wzmocniony wioknem szklanym _—_—_
(PRC)
Laminat z zywicy fenolowej ]
Tioczona stal niskoweglowa - [ [ ]
Tioczona stal nierdzewna !/ ' [ [ | |
Mosigdz obrabiany maszynowo I D D D D
Mosigdz zelazowo-krzemowy obrabiany I D e e e e
maszynowo
Stal obrabiana maszynowo ./ ' [/ /' !/ ' [ |
BLASZKI OCHRONNE
Stal niskoweglowa I I N D D .
Stal nierdzewna ! ! ' ' ' [ ! [ | |
Poliamid | | |
USZCZELNIENIA
Buna N [ | |
Poliakryl [ [ [ ]
Fluoroelastomer I D D N
Stabilizowany fluorokarbon TFE® I e e e e

Florokarbon TFE" (2 ke szkanyr) | I A A O M

(0graniczona trwato$¢ powyzej tych temperatur.
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WYTWARZANIE | ODPROWADZANIE
CIEPLA

Temperatura pracy tozyska zalezy od wielu czynnikow, w tym wytwarzania
ciepta przez wszystkie Zrodta, szybkoSci przeptywu ciepta pomigdzy
Zrédtami oraz zdolnoci systemu do jego odprowadzania. Zrodtami ciepta
sg miedzy innymi tozyska, uszczelnienia, przektadnie, sprzegta i uktady
zasilania olejem. Na odprowadzanie ciepta ma wptyw wiele czynnikow,
w tym materiat i konstrukcja watu i oprawy, obieg oleju i zewnetrzne
warunki. Te i inne czynniki zostaty omowione w nastepnych rozdziatach.

WYTWARZANIE CIEPLA

W normalnych warunkach pracy gtéwna cze$¢ ciepta wytworzonego
w fozysku wynika z elastohydrodynamicznych strat na styku wateczek-
bieznia.

Wytwarzanie ciepta jest wynikiem momentu tarcia i predkosci obrotowe;
tozyska. Do obliczania wytwarzanego ciepta stuzy ponizsze rownanie.

Qgn = kM

Dlatozysk barytkowych, obliczenia momentu tarcia podane sg w dalszych
czesciach.

WYTWARZANIE | ODPROWADZANIE CIEPLA

ODPROWADZANIE CIEPLA

Kwestia okreslania przeptywu ciepta z tozyska w konkretnym zastosowaniu
jest dos¢ skomplikowana. Zasadniczo mozna powiedzie¢, ze czynniki
swobodne na szybko$¢ odprowadzania ciepta sg nastepujace:

1. Réznica temperatury migdzy tozyskiem a oprawa. Zalezy od konfiguracji
wielkosci oprawy i chlodzenia zewnetrznego, np. przez wentylatory,
wode chfodzacg czy czesci wirujace.

2. Rbznica temperatury migdzy tozyskiem a watem. Wptyw na temperature
watu majg wszelkie inne Zrodta ciepta, takie jak przektadnie i pozostate
tozyska oraz ich odlegto$¢ od badanego tozyska.

3. Ciepto odbierane przez uktad cyrkulacji oleju.

Zakres, w jakim mozna kontrolowaé czynniki z poz. nr 1 i 2 zalezy
od zastosowania. Do sposobow odprowadzania ciepta naleza:
przewodnictwo cieplne w ukfadzie, konwekcja na powierzchniach
wewnetrznych i zewnetrznych systemu, jak réwniez wymiana ciepta
z sasiednimi elementami. W wielu zastosowaniach ogéine odprowadzanie
ciepta mozna podzieli¢ na dwie kategorie — ciepto usuwane przez obieg
oleju i ciepto usuwane przez elementy/materiat.

Odprowadzanie ciepta przez cyrkulujacy olej

llo$¢ ciepta usuwanego przez olej mozna tatwiej kontrolowaé. W uktadzie
smarowania rozbryzgowego do kontroli temperatury oleju moga by¢
wykorzystane chtodnice.

llo¢ ciepta odprowadzanego przez uktad cyrkulacji oleju mozna obliczy¢
w przyblizeniu z nastepujacych rownan.

Qo= ke Copf (0o - Bi)

Gdzie:
ke 1,67 x 10 dla Qoiw W

1,67 x 102 dla Qo1 W Btu/min

Jesli uzyty jest olej mineralny, usuwane ciepto mozna doktadniej obliczy¢
z nastepujgcego rownania:

Qo = ks f (B0 - 0)

Gdzie:
ks = 28 dla Qoiw W gdy f w L/min gdy 6 w °C
0,42 dla Quir w Btu/min gdy f w U.S. pt/min

gdy O w °F
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TARCIE

TARCIE

- TABELA 16. WSPOLCZYNNIKI DO OBLICZENIA MOMENTU TARCIA
MOMENT TARCIA TOCZNEGO - M IK1 0O OBLI
Opor toczenia tozysk zalezy od obcigzenia, predkosci, warunkéw Typ fozyska Seria 1 f
smarowania i charakterystyki wewnetrznej tozysk. Mymiarewd ! 1

30 45 0,00017
Przyblizone wartosci momentow tarcia tozysk mozna obliczy¢ z ponizszych 39 45 0,00017
rownan. Rownania te dotyczg tozysk smarowanych olejem. W przypadku 40 6,5 0,00027
fozysk smarowanych smarem plastycznym lub mgtg olejowg moment 31 55 0,00027
tarcia jest zazwyczaj nizszy, chociaz w przypadku smarowania smarem tozyska barylowe 4 7 0,004
zalezy od iloci i konsystencji smaru. W tych réwnaniach zaktada si¢ tez, ig : gggg;g
ze moment tarcia tozyska ustabilizowat si¢ po poczatkowym okresie, 03 35 0:00019
nazywanym docieraniem. 23 45 0,00030
£OZYSKA BARYLKOWE

Réwnania momentu tarcia dla tozysk barytkowych podane sg ponizej;
wspotczynniki zalezg od serii fozysk i znajdujg sie w ponizszej tabeli:

uod F,dm+107f, (vxn)s dm® jesli (v xn) = 2000
f, F,dm+ 160 x 107f,dm? jesli (vxn) <2000

Lepko$¢ podana jest w centystokesach. Wyrazenie obcigzenia (Fs) zalezy
od konstrukcji fozyska:

cot 0.8Fa
tozysko barytkowe: Fs=maks. lub
Fr
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Dla utrzymania wiasno$ci tocznych fozyska, niezbedne jest
zapewnienie wiasciwego smarowania celem:

SMAROWANIE

SMAROWANIE

Minimalizacji oporéw toczenia z powodu odksztatcenia
elementéw tocznych i biezni pod obcigzeniem poprzez
rozdzielenie powierzchni wspétpracujacych.
Minimalizacji tarcia Slizgowego wystepujacego miedzy
elementami tocznymi, bieznig i koszem.
Odprowadzania ciepta (przy smarowaniu olejowym).
Ochrony przed korozjg i w przypadku smarowania smarem,
przed wnikaniem zanieczyszczen.
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SMAROWANIE

SMAROWANIE

Szeroki zakres typow fozysk i warunkow pracy wyklucza podanie prostych, Smarowanie obiegowe. Ten uktad posiada nastepujace zalety:
uniwersalnych stwierdzen lub wytycznych umozliwiajgcych dobor - Odpowiednia ilo$¢ oleju do chtodzenia i smarowania.
odpowiedniego smaru. Na etapie projektowania pierwszym kryterium - Kontrola ilosci oleju dostarczanego do kazdego fozyska.

jestto, czy olej lub smar jest najlepszy dla danego zastosowania. Zalety - Usuwanie zanieczyszczen i wilgoci z tozyska przez przeptukiwanie.
olejow i smarow przedstawiono w ponizszej tabeli. Gdy ciepto musi by¢ - Mozliwo$¢ zastosowania jednoczesnego dla kilku weziow tozyskowych.
odprowadzane z fozyska, nalezy stosowac olej. Jest to prawie zawsze - Duzy zbiornik, co zmniejsza spadek jakosci oleju w obiegu. Wydtuzona
korzystne dla zastosowari wysokoobrotowych. trwato$¢ srodka smarowego zapewnia oszczednosci.

- Stosowanie urzadzer filtrujgcych olej.
- Mozliwo$¢ dostarczania oleju do miejsc, w ktorych jest potrzebny.
: — - ypowy uktad smarowania obiegowego oleju sktada sie ze zbiornika
Upraszcza konstrukcje uszczelnien . L . , L
i dziata, jako uszczelniacz oleju, pompy, przewodow i filtru. Moze by¢ wymagany rowniez
wymiennik ciepta (chtodnica).

TABELA 17. ZALETY OLEJOW | SMAROW
Olej Smar

Odprowadza ciepto z tozysk

Odprowadza wilgo¢ i zanieczyszczenia Umozliwia smarowanie wstepne tozysk

state uszczelnionych i ostonietych
tatwa kontrola smarowania Z reguty wymaga rzadszego smarowania Smarowan,e mg*q 0|EIOwa. Smarowanie ng@ O|eJ'OW&1 )
stosowane jest w urzgdzeniach wysokoobrotowych i pracujgcych
Wszystkie $rodki smarowe oferowane przez firme Timken odpowiadaja wymaganiom dyrektywy w spos()b ciqg’fy. Ten system umozliwia éCiS’fa kontrole ilo$ci $rodka
europejskiej REACH (Registration, Evaluation, Authorization and Restiction of CHemicals) dotyczacej L. X ; X B
bezpieczeristwa stosowania chemikaliow. Wszystkie importowane $rodki smarowe Timken musza by¢ smarowego docierajgcego do tozysk. Czgstki oleju, mogg by¢
zarejestrowane w ECHA (European CHemical Agency). W celu uzyskania dodatkowych informacji rozpylane za pomoca spreionego powietrza lub pobierane sg ze

nalezy skontaktowaé sig z inzynierem firmy Timken. R ) ]
zbiornika za pomocg zwezki Venturiego. W obydwu przypadkach

SMAROWANIE OLEJOWE powietrze jest filtrowane i dostarczane pod odpowiednim
ciSnieniem, aby zapewni¢ odpowiednie smarowanie tozysk.
Kontrola takiego systemu smarowania odbywa sie poprzez
monitorowanie temperatury pracy smarowanych fozysk. Ciagty
przeptyw sprezonego powietrza i oleju przez uszczelnienia
labiryntowe wykorzystywane w uktadzie, chroni tozyska przed
wnikaniem zanieczyszczen z otoczenia.

Oleje uzywane do smarowania fozysk powinny by¢ wysokiej jakosci
olejami mineralnymi lub olejami syntetycznymi o podobnych wiasnosciach.
Dobér odpowiedniego oleju zalezy od predkosci obrotowej fozyska,
obcigzenia, temperatury pracy i metody smarowania. Niektore cechy
i zalety smarowania olejowego, oprocz wyzej wymienionych:

Olej jest lepszym $rodkiem smarowym przy duzych predko$ciach o . _ -
i wysokich temperaturach. Moze by¢ chiodzony, aby obnizy¢ Skuteczne dziatanie tego systemu zalezy od nastepujacych czynnikow:

temperature tozysk.

tatwiej jest obstugiwac i kontrolowaé ilo$¢ Srodka smarowego
docierajgcego do fozysk. Jest trudniejszy do utrzymania w tozysku.
Straty oleju moga by¢ wieksze niz w przypadku smaru.

Olej mozna doprowadza¢ do tozyska na wiele sposobéw, np. przez
smarowanie kroplowe, knotowe, obiegowe pod cisnieniem, kapiel
olejowa czy mgte olejowg. Kazdy sposob nadaje sie do okreslonych
rodzajow zastosowan.

Olej jest tatwiejszy do utrzymania w czystosci w uktadach
recyrkulacyjnych.

Olej moze by¢ doprowadzany do oprawy fozyska na wiele sposobow.
Najczesciej stosowanymi uktadami sg;

Kapiel olejowa. Oprawa jest tak zaprojektowana, aby stanowita
zbiornik, przez ktéry przechodzg elementy toczne tozyska.
Zasadniczo poziom oleju nie powinien by¢ wyzszy niz centralny
punkt najnizszego elementu tocznego. Jesli predkos¢ jest wysoka,
powinien by¢ stosowany nizszy poziom oleju w celu zmniejszenia
tarcia czastek oleju. Do osiagniecia i utrzymania wiasciwego
poziomu oleju wykorzystywane sg wskazniki poziomu.
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Prawidtowego umiejscowienia otworéw wlotowych $rodka
smarowego wzgledem smarowanych fozysk.

Unikania nadmiernych spadkoéw cisnienia w pustych przestrzeniach
uktadu.

Prawidtowego ci$nienia powietrza i ilosci oleju dla konkretnego
zastosowania.

Prawidtowego odprowadzania mgty olejowej po nasmarowaniu
fozyska.

W celu zapewnienia statego ,nawilzenia” tozysk i zapobiegania
ewentualnemu uszkodzeniu elementéw tocznych i pierscieni tozysk,
konieczne jest, aby system mgty olejowej byt uruchomiony na kilka minut
przed wigczeniem urzadzenia. Znaczenie ,nawilzenia” tozyska przed
uruchomieniem urzgdzenia jest bardzo wazne i ma szczegolne znaczenie
dla urzadzen, ktore byly wytaczone z eksploataciji na diuzszy czas.



CZESC TECHNICZNA

Na rynku dostepne sg oleje do wielu zastosowari: motoryzacyjnych,
przemystowych, lotniczych i innych. Oleje dzielg sie na mineralne
(otrzymywane z przerébki ropy naftowej) i syntetyczne (produkowane
na drodze syntezy chemiczne)).

OLEJE MINERALNE

Oleje mineralne produkowane sg z weglowodorow mineralnych z ropy
naftowej, z dodatkami poprawiajgcymi okreslone wiasnosci. Oleje mineralne
sg stosowane do prawie wszystkich tozysk smarowanych olejem.

OLEJE SYNTETYCZNE

Oleje syntetyczne obejmujg szeroki zakres kategorii i zawierajg rozne
substancje, w tym polialfaolefiny, silikony, poliglikole i rozne estry.
Zasadniczo oleje syntetyczne sg mniej podatne na utlenianie i mogg
pracowac w ekstremalnych temperaturach (niskich i wysokich). Wtasnosci
fizyczne, takie jak wspotczynniki cisnienie-lepkos¢, zwykle roznig sie
w zaleznosci od rodzaju oleju; podczas doboru oleju nalezy zachowaé
ostroznosé.

Poli-alfa-olefiny (PAO) majg sktad chemiczny poréwnywalny z olejami
mineralnymi w kwestii struktury chemicznej i wspétczynnikow
ci$nienie-lepko$¢. Dlatego tez olej PAO jest stosowany gtownie
w tozyskach smarowanych olejem pracujgcych w trudnych warunkach
temperaturowych (niska i wysoka) i gdy wymagana jest dtuzsza trwato$¢
$rodka smarowego.

Oleje silikonowe, estrowe i poliglikole majg skiad, ktory strukturalnie
rézni sie od olejow mineralnych i PAQ. Ta réznica ma ogromny wptyw na
jego wiasnosci fizyczne w sytuacjach, w ktérych wspdtczynniki cisnienie-
lepkos¢ mogg by¢ nizsze w poréwnaniu do olejow mineralnych i PAO.
Oznacza to, ze oleje syntetyczne tego typu moga w rzeczywistosci tworzy¢
warstwe elastohydrodynamiczng (EHD) o mniejszej grubosci, niz ole]
mineralny lub olej PAO o takiej samej lepkosci w danej temperaturze pracy.
To zmniejszenie grubosci filmu smarowego moze powodowac skrocenie
trwatosci zmeczeniowej i szybsze zuzycie fozysk.

SMAROWANIE

LEPKOSC

Doboér lepkosci oleju do dowolnego zastosowania tozysk wymaga
uwzglednienia wielu czynnikow: obcigzenia, predkosci, luzu tozyska,
rodzaju oleju i czynnikéw zewnetrznych. Poniewaz lepko$¢ oleju zmienia
sie odwrotnie proporcjonalnie do temperatury, warto$¢ lepko$ci zawsze
musi by¢ podawana z temperatura, dla ktérej jest okreslona. Olej o duzej
lepkoci jest uzywany w urzadzeniach pracujgcych z matg predkoscig
i w wysokiej temperaturze otoczenia. Olej o matej lepkoci jest uzywany
w urzadzeniach pracujacych z duzg predkoscig i w niskiej temperaturze
otoczenia.

Wystepuije kilka klas olejow zaleznych od klasy lepkosci. Najbardziej
znane sg klasy Society of Automotive Engineers (SAE) dla olejow do
silnikow samochodowych i olejow przektadniowych. American Society
for Testing and Materials (ASTM) oraz International Organization for
Standardization (ISO) przyjely standardowe klasy lepkosci dla cieczy
przemystowych. Rys. 19 przedstawia poréwnanie lepkosci ISO/ASTM
z systemami klasyfikacji SAE w temperaturze 40°C.
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Rys. 19. Poréwnanie klas ISO/ASTM (ISO 3448/ASTM D2442) i SAE
(SAE J 300-80 dla olejow silnikowych, SAE J 306-81 dla olejow do
mostow i przekfadni manualnych).
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CZESC TECHNICZNA
SMAROWANIE

System klas lepko$ci ASTM/ISO dla olejow przemystowych jest
przedstawiony ponizej.

SYSTEM LEPKOSCI ISO
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Rys. 20. System klas lepkosci dla olejéow przemystowych.

TYPOWE OLEJE DO LOZYSK

W tym rozdziale wymienione sg wtasnosci i cechy $rodkéw smarowych do
fozysk tocznych do typowych zastosowan. Te charakterystyki sg wynikiem
dtugiej i pomysinej pracy w tych zastosowaniach.
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Olej ogdlnego przeznaczenia z inhibitorami koroz;ji
i utleniania

Oleje ogdinego przeznaczenia z inhibitorami korozji i utleniania sg
najczesciej stosowanym rodzajem olejow przemystowych. Sg one uzywane
do smarowania tozysk Timken® we wszystkich rodzajach zastosowan
przemystowych, w ktorych nie wystepujg szczeg6ine warunki pracy.

TABELA 18. ZALECANE WLASNQSCI OLEJOW Z INHIBITORAMI
KOROZJI I UTLENIANIA, OGOLNEGO PRZEZNACZENIA

Wiasnosci
Olej bazowy  Rafinowany olej mineralny o wysokim wskazniku lepkosci
Dodatki  Inhibitory korozji i utleniania

Wskaznik lepkosci  min. 80
Temperatura krzepnigcia maks. -10°C

Klasy lepkosci 32 - 220 wg ISO/ASTM

Niektore zastosowania o matej predkosci ilub wysokiej temperaturze
otoczenia wymagajg wyzszych klas lepkosci. Niektore zastosowania
o duzej predkosci iflub niskiej temperaturze otoczenia wymagajg nizszych
klas lepkosci.

Przemystowy olej przektadniowy z dodatkami
przeciwzatarciowymi (EP)

Oleje przektadniowe EP stosuje sie do smarowania tozysk Timken
w wiekszosci rodzajow mocno obcigzonych urzadzen przemystowych.

Powinny one by¢ w stanie wytrzymaé nietypowe obcigzenia udarowe,
ktore czesto wystepujg w urzadzeniach silnie obcigzonych.

TABELA 19. ZALECANE WLASNOSCI PRZEMYSLOWYCH OLEJOW
PRZEKLADNIOWYCH EP

Wiasnosci

Olej bazowy

Dodatki

Wskaznik lepkosci
Temperatura krzepniecia

Klasy lepkosci

Rafinowany olej mineralny o wysokim wskazniku lepkosci
Inhibitory korozji i utleniania

min. 80

maks. -10°C

ISO/ASTM 100, 150, 220, 320, 460

WASTM D 2782

Przemystowe oleje przektadniowe EP powinny sktadaé sie
z wysokorafinowanego oleju mineralnego oraz odpowiednich inhibitorow
i dodatkow. Nie powinny zawiera¢ substanciji dziatajgcych korozyjnie ani
Sciernie na fozyska. Inhibitory powinny zapewnia¢ diugotrwatg ochrone
przed utlenianiem i chroni¢ fozyska przed korozjg w obecno$ci wilgoci.
Oleje powinny by¢ odporne na spienianie podczas eksploatacii i mie¢
dobre wiasnosci separacji od wody. Dodatek EP chroni przed zatarciem
w warunkach niedostatecznego smarowania. Zalecane klasy lepkosci
reprezentujg szeroki zakres. Zastosowania 0 matej predkosci ilub wysokiej
temperaturze wymagaja wyzszych klas lepkosci. Zastosowania o duzej
predkosci ilub niskiej temperaturze wymagaja nizszych klas lepkosci.
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SMAROWANIE SMAREM

Smarowanie smarem dotyczy zasadniczo urzadzen o predkosciach od
niskich do umiarkowanych, z temperaturami roboczymi mieszczacymi
sie w zakresie podanym dla smaru. Nie ma uniwersalnego smaru
tozyskowego. Kazdy smar ma ograniczenia wynikajace z wtasciwosci
i charakterystyki.

Smary sktadajg sie z oleju bazowego, $rodka zageszczajacego
i dodatkow. Tradycyjne smary tozyskowe sktadaly sie z olejow mineralnych
zageszczonych do pozadanej konsystencji przez jaka$ posta¢ mydta
metalicznego. Obecnie coraz czesciej stosuje sie oleje syntetyczne oraz
zageszczacze organiczne i nieorganiczne. Tabela 20 zawiera zestawienie
sktadu typowych smarow.

TABELA 20. SKLAD SMAROW

Olej bazowy  + Zageszczacz + Dodatki = Smar
Olej mineralny Mydta proste i kompleksowe  Inhibitory korozji
Olej syntetyczny Iltowg, glinowe, barowe, Barwniki

wapniowe )
weglowodorowy Spoiwa
Nieorganiczne zel
Estry krzemionkowy, sadza, zel rEr)]Z?:ltiywatory
Olej polieterowy  silikonowy, PTFE
- o ) Inhibitory
Olej silikonowy Zwigzki polimocznikowe utleniania
nie zawierajgce mydta
(organiczne) Dodatek EP
zapobiegajacy
zatarciu

Smary wapniowe i glinowe majg doskonatg odpornos¢ na dziatanie wody
i sg uzywane w urzadzeniach przemystowych, w ktorych sg problemy
z wnikaniem wody. Smary litowe sg smarami ogdlnego przeznaczenia
i 53 uzywane w zastosowaniach przemystowych i do tozysk kot.

Syntetyczne oleje bazowe, takie jak estry, estry organiczne i silikony
z tradycyjnymi zageszczaczami i dodatkami majg zazwyczaj wyzsza
maksymalng temperature pracy niz smary mineralne. Smary syntetyczne
moga pracowaé w temperaturach od -73°C do 288°C.

Ponizej znajduje sie ogdlna charakterystyka zageszczaczy najczesciej
stosowanych w olejach mineralnych.

TABELA 21. 0OGOLNA CHARAKTERYSTYKA ZAGESZCZACZY
STOSOWANYCH W OLEJACH MINERALNYCH

Typowa temperatura Temperatura »

Zageszczacz kroplenia maksymalna Odpornosé na
dziatanie wody
Oc OF Oc OF

Mydto litowe 193 380 121 250 Dobra
Kompleksowe 260+ 500+ 149 300 Dobra
mydto litowe
Kompleksowe 249 480 149 300 Doskonata
mydto
glinowe
Sulfonian 299 570 171 350 Doskonata
wapnia
Polimocznik 260 500 149 300 Dobra

SMAROWANIE

Zastosowanie zageszczaczy z tabeli 21 do olejow na bazie weglowodorow
syntetycznych lub estréw zwigksza maksymalng temperature pracy o ok.
10°C.

Jedng z najbardziej znaczacych zmian w smarowaniu od ponad 30 lat jest
zastosowanie polimocznika, jako zageszczacza w smarach plastycznych.
Smar polimocznikowy bardzo dobrze sie sprawdza w szerokim zakresie
zastosowan tozysk i w stosunkowo krotkim czasie zyskat akceptacie, jako
smar do tozysk kulkowych napetnianych fabrycznie.

NISKIE TEMPERATURY

W tozyskach smarowanych smarem bardzo wazny jest moment
rozruchowy przy niskich temperaturach. Niektére smary mogg dziata¢
odpowiednio, dopdki tozysko sie obraca, natomiast w momencie
rozruchu opér moze by¢ zbyt duzy. Rozruch niektorych mniejszych
urzadzen w bardzo niskich temperaturach moze by¢ niemozliwy. W takich
warunkach eksploatacji zwykle s3 wymagane smary zawierajace oleje
o charakterystyce niskotemperaturowej.

Jezeli zakres temperatur pracy jest szeroki, lepsze sg smary syntetyczne.
Smary syntetyczne zapewniajg bardzo niski moment tarcia w czasie
rozruchu i pézniejszej pracy w niskich temperaturach, do -73°C. W
niektorych przypadkach smary te dziatajg pod tym wzgledem lepiej niz olej.

Wazng kwestig dotyczacg smardw jest to, ze moment rozruchowy
nie zalezny bezpo$rednio od konsystencji smaru. CzeSciej zalezy od
wiasnosci reologicznych (lepkosé, itp.) smaru i mozna go najlepiej oceni¢
na podstawie doswiadczenia.

WYSOKIE TEMPERATURY

Gorny limit temperatury dla smaru jest na ogét funkcjg stabilnosci
termicznej i utleniania cieczy oraz skutecznosci inhibitoréw utleniania.
Zakres temperatur smaru zalezy zardwno od temperatury kroplenia
zageszczacza smaru, jak i sktadu oleju bazowego. Tabela 22 przedstawia
zakresy temperatur roznych olejow bazowych stosowanych w smarach.

Ogoblna zasada opracowana na podstawie lat badar fozysk smarowanych
smarem wskazuje, ze trwato$¢ smaru spada o potowe dla kazdego
wzrostu temperatury 0 10°C. Na przykfad, jesli dany smar ma trwato$¢
2000 godzin przy 90°C, podniesienie temperatury do 100°C powoduje
zmniejszenie trwatosci do okoto 1000 godzin. Z drugiej strony, po
obnizeniu temperatury do 80°C mozna oczekiwaé trwatosci 4000 godzin.
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SMAROWANIE

Przy doborze smardw do zastosowari wysokotemperaturowych nalezy
uwzgledni¢ stabilno$¢ termiczna, odporno$¢ na utlenianie i ograniczenia
temperatury. W przypadku tozysk, w ktorych nie mozna wymienia¢ smaru,
do pracy w temperaturach powyzej 121°C jako sktadnik olejowy smaru sg
wymagane wysoko rafinowane oleje mineralne lub stabilne chemicznie
ptyny syntetyczne.

TABELA 22. ZAKRESY TEMPERATUR OLEJOW BAZOWYCH
STOSOWANYCH W SMARACH
\ \ \ |

Olej mineralny

Estry

Olej syntetyczny
weglowodorowy

Olej silikonowy

Olej polieterowy

-73°C -18°C 38°C 93°C 149°C 204°C 260°C 316°C
-100°F -0°F 100°F 200°F 300°F 400°F 500°F 600 °F

ZANIECZYSZCZENIA
Czastki Scierne

Gdy fozyska toczne pracujg w czystym Srodowisku, gtéwng przyczyng
uszkodzen jest zmeczenie powierzchni tocznych. Jednak w przypadku,
gdy do fozyska dostang sie czgsteczki zanieczyszczen, mogg powodowac
wgniecenia, ktore skracajg trwato$¢ fozysk.

Gdy dojdzie do zanieczyszczenia $rodka smarowego np. pytlem z otoczenia
lub metalowymi czastkami, dominujacg przyczyng uszkodzenia tozyska
moze stac sie zuzycie Scierne. Gdy zuzycie tozysk jest znaczne, moze
to wptyng¢ na zmiany wymiardw krytycznych fozyska, a w konsekwencji
niekorzystnie wptyna¢ na prace urzadzenia.

tozyska pracujace z zanieczyszczonym Srodkiem smarowym wykazujg
wyzszg poczatkowg szybko$é zuzycia niz pracujace z czystym srodkiem.
Po zatrzymaniu wnikania zanieczyszczen tozyska szybko$¢ zuzycia
szybko maleje. Wymiary czasteczek zanieczyszczer, ktére przechodzg
przez powierzchnie styku bieznia-elementy toczne tozyska podczas
normalnej pracy, zmniejszajg sie.
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Woda

Woda i wilgo¢ moga szczegolnie przyczynia¢ sie do uszkodzen tozysk.
Smary petnig funkcje ochronng. Niektére smary, np. ze zwigzkami wapnia
lub kompleksowe glinowe, sg wysoce wodoodporne.

Smary zawierajace mydto sodowe sg rozpuszczalne w wodzie i nie powinny
by¢ stosowane w urzgdzeniach majgcych kontakt z woda,

Woda rozpuszczona lub zawieszona olejach moze wywieraé niekorzystny
wptyw na trwato$¢ zmeczeniowg fozysk. Woda moze powodowac
korodowanie tozysk, co réwniez moze zmniejszy¢ trwato$¢ tozyska.
Doktadny mechanizm zmniejszania trwato$ci zmeczeniowej przez
wode nie jest w petni zrozumiaty. Przypuszcza sie, ze woda dostaje
sie do mikropeknie¢ w biezni pierscieni tozysk spowodowanych przez
powtarzalne cykle naprezen. Prowadzi to do korozji i krucho$ci wodorowej
w mikropeknieciach, a w rezultacie do powstania wyrw w materiale.

Plyny na bazie wody, takie jak mieszaniny glikolu z wodg i emulsje
inwertowane, rowniez powodujg zmniejszenie trwatosci zmeczeniowej
tozysk. Chociaz woda z tych Zrodet nie jest tym samym, co zanieczyszczenia,
wyniki potwierdzaja wczesniejszy opis dotyczacy $rodkéw smarowych
zanieczyszczonych woda.

DOBOR SMARU

Skuteczno$¢ uzycia smaru fozyskowego zalezy od fizycznych
i chemicznych wiasnosci $rodka smarowego oraz warunkow pracy
urzgdzenia i czynnikdw otoczenia. Poniewaz dobér smaru dla konkretnego
tozyska w okreslonych warunkach eksploatacyjnych jest czesto trudny do
wykonania, nalezy skonsultowac si¢ z dostawcg smaru lub producentem
urzadzenia w celu uzyskania odpowiedzi na konkretne pytania na temat
wymogow smarowania danego urzadzenia. Mozna réwniez skontaktowac
sie z inzynierem firmy Timken w celu uzyskania ogélnych wytycznych
smarowania dla okre$lonego urzadzenia.

Smar musi by¢ starannie dobrany pod katem jego konsystencji
w temperaturze pracy. Nie powinien mie¢ nadmiernych tendencji do
zageszczania Sie, separacji oleju, wytwarzania kwasow ani utwardzania.
Powinien by¢ ptynny, niewtoknisty i catkowicie pozbawiony sktadnikow
aktywnych chemicznie. Jego temperatura kroplenia powinna by¢ znacznie
Wyzsza niz temperatura pracy.



CZESC TECHNICZNA
SMAROWANIE

Smary firmy Timken zostaty opracowane w oparciu 0 szeroka wiedze z zakresu trybologii i pracy tozysk tocznych
oraz rodzajow oddziatywania tych dwoch elementow na prace catego systemu. Smary te zapewniajg fozyskom
oraz wszystkim elementom wspétpracujgcym efektywna prace w trudnych warunkach. Zawarte w nich dodatki
zabezpieczajace przed wysoka temperatura, nadmiernym zuzyciem i korozjg gwarantujg doskonatg ochrone
w trudnych warunkach pracy. Tabela 23 zawiera przeglad smaréw Timken do zastosowan ogélnych. Aby uzyskaé
wiecej informacji na temat smarow Timken, nalezy skontaktowaé sig z inzynierem firmy Timken.

TABELA 23. PORADNIK DOBORU SRODKOW SMAROWYCH

WARUNKI PRACY ZASTOSOWANIA

Duze zuzycie * Srednie obcigzenia Sprzet rolniczy « Panewki/przeguby kulowe
Srednie predkosci —> Smar ogélnego przeznaczenia - tozyska do kot samochodowych
Srednie temperatury Sprzet cigzki
Bardzo wysokie temperatury * Duze obcigzenia Kopalnie + Cementownie * Sprzet rolniczy « Sprzet

Duze zuzycie $lizgowe ciezki « Maszyny budowlane + Maszyny drogowe *
Zanieczyszczone $rodowisko Wyposazenie parkow samochodowych + Przemyst
Mate predkosci « Obcigzenia udarowe ciezki + Sworznie przegubow/wielowypusty

v v

Wilgotne i korozyjne $rodowisko

Cicha praca * Mate obcigzenia . Lekko obcigzone oprawy * Kota pasowe
: Smar do tozysk kulkowych zabudowanych

~——»  Smardo cigzkich maszyn roboczych i budowlanych <t

Srednie/duze predkosci —» ) D — Przenosniki w piecach + Wentylatory « Pompy
Srednie temperatury W oprawach fozyskowych Alternatory + Generatory
Niewielka obecnos¢ wody
v v
Czynniki powodujace korozje + Bardzo wysokie temperatury Walcownie aluminium * Papiernie
Duze obcigzenia * Obecno$¢ wody —> Smar dla przemystu cigzkiego < Walcownie stali + Morskie
Mate/Srednie predkosci wieze wiertnicze + Elektrownie

v v

Sporadyczny kontakt z zywnoscig

Wysokie i niskie temperatury SErd e ST Maszyny dla przemystu
Srednie/duze predkosci przemystu spozywezeg spozywczego i farmaceutycznego
Srednie obciazenia

v v

Bardzo niskie i wysokie temperatury
Duze obcigzenia
Czynniki powodujace korozje

—> - Elektrownie wiatrowe * Maszyny papiernicze
Smar syntetyczny Przemyst ciezki « Przemyst okretowy « Systemy
centralnego smarowania

Mate/$rednie predkosci
Sredhnie predkosci
Ma}e/srgdnle obcigzenia Smar ltowy ogélnego przeznaczenia Przemyst ogélny Swor’z.nle i papewk| + Pompy
Srednie temperatury wody * tozyska Slizgowe i toczne
Niewielka obecnos¢ wody

Niniejszy poradnik doboru nie zastepuje specyfikacji producenta urzadzenia, ktory jest odpowiedzialny za jego dziatanie.

Wiele zastosowari tozysk wymaga $rodkéw smarowych o specjalnych wiasciwosciach lub opracowanych specjalnie

dla niektérych Srodowisk, takich jak:
Korozja cierna.
Odporno$¢ na dziatanie $rodkéw chemicznych i rozpuszczalnikow.
Kontakt z zywnoscig

Aby uzyskaé pomoc w tych lub innych dziedzinach wymagajacych specjalnych Srodkéw smarowych, nalezy
skontaktowaé si¢ z inzynierem firmy Timken.
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WYTYCZNE DOTYCZACE UZYWANIA SMAROW

Wazne jest, aby uzywa¢ odpowiednich ilosci smaru w danym zastosowaniu.
W typowych zastosowaniach przemystowych przestrzen w oprawie
tozyskowej powinna by¢ napetniona do okoto 1/3-1/2 wolnej przestrzeni.
Mnigjsza ilo$¢ smaru moze spowodowaé niewystarczajgce smarowanie.
Wieksza ilos¢ smaru moze powodowaé ugniatanie. Obie sytuacje mogg
skutkowa¢ nadmierng temperaturg pracy. Gdy temperatura smaru
rosnie, spada lepkos¢ i smar staje sie rzadszy. To moze zmniejszy¢ efekt
smarowania i zwigkszy¢ wyciek smaru z fozyska. Moze rowniez powodowaé
oddzielenie sktadnikéw smaru, co prowadzi do ogdinego spadku wiasnosci
smarowych. Gdy smar ulega degradacji, wzrasta moment tarcia fozyska.
W przypadku nadmiaru smaru powodujgcego ugniatanie, moze réwniez
wzrosng¢ moment tarcia w tozysku.

Aby uzyskaé najlepsze wyniki, w oprawie powinna by¢ wolna przestrzen
na nadmiar smaru wyrzucanego z tozyska. Jednak rdwnie wazne jest to,
aby smar byt rozprowadzany w catym tozysku. Jesli migdzy tozyskami jest
duza pusta przestrzen, nalezy stosowac rozne zamknigcia/bariery, aby
zapobiec wyptywowi smaru z obszaru tozyska.

Oprawa moze by¢ catkowicie wypetniona smarem tylko przy bardzo matych
predko$ciach. Taka metoda smarowania zabezpiecza przed przedostaniem
sie ciat obcych, jesli uszczelnienia nie sg dostatecznie skutecznym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniami lub wilgocia.

W okresach wytgczenia z eksploatacji czesto dobrym rozwigzaniem
jest catkowite napetnienie oprawy smarem w celu ochrony powierzchni
tozysk. Przed ponownym uruchomieniem nalezy usung¢ nadmiar smaru
i przywroci¢ prawidtowy poziom.

Urzgdzenia smarowane smarem powinny by¢ wyposazone
w smarowniczke i odpowietrznik z drugiej strony, w gorej czgsci oprawy.
W dolnej czesci oprawy powinien by¢ umieszczony korek spustowy,
umozliwiajgcy usuniecie starego smaru z fozyska.

Smar w fozyskach nalezy wymienia¢/uzupetnia¢ w regularnych odstepach
czasu, aby zapobiec uszkodzeniu tozyska. Czestotliwo$¢ wykonywania
smarowania uzupetiajgcego jest trudna do okreslenia. Jesli praktyka
zaktadowa lub do$wiadczenia z innymi zastosowaniami nie sg dostepne,
nalezy skontaktowac sie z dostawcg Srodka smarowego.

Firma Timken oferuje smary plastyczne, ktére umozliwiajg sprawne
dziatanie fozysk i powigzanych z nimi elementéw w trudnych warunkach
przemystowych. Dodatki chroniace przed zuzyciem, dziataniem wysokich
temperatur i wody stanowig dodatkowg ochrong w trudnych warunkach
eksploatacji. Firma Timken oferuje rowniez smarownice jedno-
i wielopunktowe, ktore utatwiajg smarowanie.
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Rys. 21. Smar mozna tatwo
nanosic recznie.

Rys. 22. Smarownica
mechaniczna.

Metody podawania smaru

Zasadniczo w zastosowaniach przemystowych smar jest fatwiejszy
w uzyciu niz olej. Wiekszo$¢ tozysk, ktore sa wstepnie napetnione
smarem, w celu sprawnego dziatania wymaga okresowej wymiany/
uzupetnienia smaru.

tozysko powinno by¢ napetione smarem w taki sposéb, by dostat sie
pomiedzy elementy toczne — wateczki lub kulki. W przypadku tozysk
stozkowych prawidtowe rozprowadzenie smaru zapewni wttoczenie go
do fozyska od strony duzego czota wateczka.

Smar do tozysk matych i $rednich mozna tatwo wprowadzié recznie (rys.
21). W zaktadach, w ktorych tozyska sg czgsto smarowane, uzasadnione
jest stosowanie smarownic mechanicznych wprowadzajacych smar do
tozyska pod cisnieniem (rys. 22). Niezaleznie od metody, po wprowadzeniu
smaru do wnetrza tozyska niewielkg jego iloScig nalezy rowniez
rozprowadzi¢ po zewnetrznej powierzchni wateczkéw lub kulek.

Dwa podstawowe czynniki, ktére okreslajg cykl wymiany/uzupetniania
smaru, to temperatura pracy i skuteczno$¢ uszczelnienia. Wysokie
temperatury pracy z reguty wymagaja czestszego uzupetniania smaru.
Im mniejsza skuteczno$¢ uszczelnien, tym wigksze straty smaru i tym
czesciej nalezy go uzupetiac.

Smar nalezy uzupei¢ zawsze wtedy, gdy jego ilos¢ w tozysku spadnie
ponizej wymaganej. Smar nalezy wymieni¢, gdy jego wiasciwosci smarowe
zostaty obnizone w wyniku zanieczyszczenia, wysokiej temperatury, wody,
utleniania lub innych czynnikéw. Aby uzyskaé dodatkowe informacje
na temat odpowiednich cykli smarowania, nalezy skontaktowac sie
z producentem urzgdzenia lub inzynierem firmy Timken.
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KONSYSTENCJA

Konsystencja smaréw moze zmienia¢ sie od potptynnej, nieco gestszej
niz w przypadku lepkiego oleju, po niemal stata, prawie tak twardg jak
miekkie drewno.

Konsystencja jest mierzona za pomoca penetrometru, w ktérym stozek
o standardowej masie jest wciskany w smar. Odlegto$¢, na jakg zanurzy
sie stozek (mierzona w dziesigtych czesciach milimetra w okre$lonym
czasie), jest wskaznikiem gteboko$ci penetracii.

Klasyfikacja konsystencji smaréw National Lubricating Grease Institute
(NLGI) zostata przedstawiona ponizej:

TABELA 24. KLASYFIKACJA NLGI

Klasy konsystencji smaréw wg NLGI Zakres penetracji

0 355-385

1 310-340
265-295
220-250
175-205
130-160
85-115

D o AW N

4

Konsystencja smaru nie jest stata; Smar migknie, gdy jest przepracowany’
lub jest poddawany naprezeniom $cinajacym. W laboratorium symulacja
tego zjawiska odbywa si¢ przez podnoszenie i opuszczanie ptytki
perforowanej w zamknietym pojemniku ze smarem. Taka symulacja
jednakze nie jest porownywalna z gwattownymi sitami $cinajacymi, ktore
wystepuje wtozysku, i niekoniecznie odzwierciedla rzeczywiste parametry.

SMAROWANIE
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SMAROWANIE
TABELA 25. TABELA MIESZALNOSCI SMAROW
g £ g
z £
- H _|C = o = =
= najlepszy " P g < P § g E s " E E
= [} c [} N =4 T <
=zgodny ° =1 8 S = = 3 s & ° 5 5
L o g £ g€ i) E 2 s =3 z g S 8
= bliski niezgodnosci S L S s L S = & g S £ £
= © 2 < © = £ L <] = S S
. = niezgodny <C om n = (&) w (O] n | i o o
Al kompleks
Ba kompleks
Stearynian wapnia
Wapniowy 12-hydroksy
Ca kompleks
Sulfonian wapnia
Glinka bez mydta
Stearynian litu
Litowy 12-hydroksy
Li kompleks
Polimocznikowy konwencjonalny
Polimocznikowy odporny na $cinanie
/\ OSTRZEZENIE
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Mieszanie smaréw moze spowodowac
nieprawidtowe smarowanie tozysk. Zawsze
nalezy przestrzegac szczegotowych
instrukcji smarowania dostawcy urzadzenia.
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SMAROWANIE SMAREM ZESPOLOW
tOZYSKO/OPRAWA

Smary polimocznikowe i litowe sg zwykle zalecane do smarowania
tozysk ogoélnego zastosowania i dobrze sprawdzajg sie w obecnosci
wody. Obydwa smary majg dobrg wodoodporno$é. Zakresy temperatur
typowych smardw: patrz tabela 22.

Smar musi by¢ starannie dobrany pod katem jego konsystencji
w temperaturze roboczej. Nie powinien wykazywac si¢ nadmiernym
zageszczaniem, separaci oleju, wytwarzaniem kwasow ani utwardzaniem.
Powinien by¢ ptynny, niewtoknisty i catkowicie pozbawiony sktadnikow
aktywnych chemicznie. Jego temperatura kroplenia powinna by¢ znacznie
wyzsza niz temperatura robocza. W przypadkach szczegélnie duzych
obcigzen lub bardzo niskich predkosci obrotowych nalezy rozwazy¢ uzycie
dodatkéw (EP) zapobiegajacych zatarciu.

Opory tarcia zalezg od ilosci i jakosci $rodka smarowego. Nadmierne
iloci smaru powodujg ugniatanie. Negatywne skutki ugniatania wzrastajg
wraz ze wzrostem predkosci obrotowej. Ugniatanie powoduje wzrost
temperatury, separacje sktadnikow smaru i spadek wiasnosci smarowych.
W typowych zastosowaniach przemystowych przestrzen w oprawie
tozyskowej powinna by¢ wypetniona do okofo 1/3-1/2 wolnej przestrzeni.
Oprawa moze by¢ catkowicie wypetiona smarem tylko przy bardzo
matych predko$ciach. Taka metoda smarowania zabezpiecza przed
przedostaniem sie ciat obcych, jesli uszczelnienia nie sg dostatecznie
skutecznym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniami lub wilgocig

W okresach wytgczenia z eksploatacji czesto dobrym rozwigzaniem
jest catkowite napetnienie oprawy smarem w celu ochrony powierzchni
tozysk. Przed ponownym uruchomieniem nalezy usuna¢ nadmiar smaru
i przywrdci¢ prawidtowy poziom. Urzadzenia smarowane smarem
powinny by¢ wyposazone w smarowniczke i odpowietrznik z drugiej
strony, w gornej czesci oprawy. W dolnej czesci oprawy powinien byé
umieszczony korek spustowy, umozliwiajgcy usuniecie starego smaru
zfozyska. Smar wtozyskach nalezy wymieniaé/uzupetnia¢ w regularych
odstepach czasu, aby zapobiec uszkodzeniu fozyska. Czestotliwo$¢
wykonywania smarowania uzupetniajgcego jest trudna do okreslenia.
Jedli praktyka zaktadowa lub dodwiadczenia z innymi zastosowaniami
nie sa dostepne, nalezy skontaktowaé sie z dostawcg Srodka smarowego.

SMAROWANIE

SMAR PRZEMYStOWY OGOLNEGO
PRZEZNACZENIA

Sg to typowe smary, ktére mogg by¢ uzywane do smarowania fozysk
Timken w wielu zastosowaniach i we wszystkich typowych maszynach.

Szczegbing uwage nalezy zwrdci na zastosowania, w ktorych predkosé,
obcigzenie, temperatura i warunki pracy sg ekstremalne.
TABELA 26. SUGEROWANE WLASNOSCI SMARU NA BAZIE
MYDLA LITOWEGO, ZWIAZKOW LITU | SULFONIANU WAPNIA

Rodzaj zageszczacza Li kompleks lub odpowiednik

Konsystencja NLGI nr 1 lub nr 2

Dodatki EP, inhibitory korozji i utleniania
Olej bazowy Mineralny lub syntetyczny
Lepkos¢ przy 40°C ISO VG 150-220

Wskaznik lepkosci min. 80

Temperatura maks. -18°C

krzepniecia

Smary litowe, smary litowe kompleks i smary zageszczone sulfonianem
wapnia nadajg sie do wiekszoci produktow centralnego, jednopunktowego
i recznego smarowania. Powinny to byé produkty jednorodne i jednolite,
wysokiej jakosci, sktadajace sie z oleju mineralnego lub syntetycznego,
zageszczacza i odpowiednich inhibitorow. Nie powinny zawiera¢
materiatow dziatajgcych korozyjnie ani Sciernie na fozyska toczne. Smar
powinien mie¢ doskonatg stabilno§¢ mechaniczng i chemiczng. Smar
powinien zawiera¢ inhibitory zapewniajgce dtugotrwatg ochrone przed
utlenianiem w wymagajacych zastosowaniach i chronigce tozyska przed
korozjg w obecnosci wilgoci. Zalecana lepko$¢ oleju bazowego obejmuje
do$¢ szeroki zakres. Produkty o nizszej lepkosci powinny by¢ stosowane
w urzadzeniach o duzych predkoSciach i/lub matych obcigzeniach,
aby zminimalizowa¢ wytwarzanie ciepta i moment obrotowy. Produkty
0 wyzszej lepko$ci powinny by¢ stosowane w urzadzeniach o predkosci od
umiarkowanej do matej i przy duzych obcigzeniach, aby zmaksymalizowaé
grubos¢ filmu smarowego. Predkosci graniczne wymienione sg w czesci
£OZYSKA BARYLKOWE (strony 53-72) tego katalogu. Gdy predkos$é
obrotowa przekracza 70 procent predko$ci granicznej smaru, nalezy
rozwazy¢ zwigkszenie luzu RIC o jeden zakres ISO (C normalne do C3).
Nigdy nie miesza¢ smardw (rznego typu lub réznych producentow).
Niezgodno$¢ moze uniemozliwia¢ prawidtowe smarowanie. Tabela
25 jest punktem odniesienia dla zgodnosci typowych zageszczaczy
smaru. Dodatkowe informacje dla konkretnych potrzeb mozna uzyska¢
u dostawcy smaru. Do ogolnych zastosowar przemystowych nalezy
zastosowa¢ smar NLGI nr 1 lub nr 2 z klasg lepko$ci ISO 150 do 220.
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SMAROWANIE

ZASTOSOWANIA

Do zastosowan o wyzszych predkosSciach (75 procent predkosci
granicznej smaru lub wigcej) nalezy uzy¢ smaru z olejem bazowym
o mniejszej lepkosci (ISO 100-150). | odwrotnie, dla nizszej predkosci
obrotowej nalezy uzy¢ smaru z olejem bazowym o wigkszej lepkosci
(IS0 320-460). Do maszyn o nizszej predkosci pracujacych w mniejszych
temperaturach rozruchu (>-18°C) nalezy uzy¢ rzadszego smaru (klasy
NLGI 1) z wtasciwym dodatkiem EP. Nizsza konsystencja umozliwi
wigkszy przeptyw smaru do powierzchni wspdtpracujgcych, a dodatek
EP bedzie zmniejsza¢ zuzycie podczas rozruchu. Mozna tez uzy¢ oleju
bazowego o lepkosci ISO 460.

Gdy urzadzenia o nizszych predkosciach pracujg w wyzszych
temperaturach (>149°C), nalezy skonsultowac sie z inzynierem firmy
Timken.

NAPELNIANIE SMAREM

Do normalnych zastosowan przemystowych wypetni¢ wolng przestrzer
tozyska do 100 procent pojemnosci, a wolng przestrzen oprawy do 40-60
procent pojemnosci. Do zastosowan o duzej predkosci wypetnic¢ wolng
przestrzerifozyska do 100 procent pojemnosci, a wolng przestrzer oprawy
do 30-40 procent pojemnosci. Wolng przestrzeri tozyska mozna okresli¢
przez obliczenie objetosci fozyska, jako ,petnego pierscienia”. Nastepnie
zwazy¢ fozysko i podzieli¢ mase przez gestos¢ stali. Te rzeczywisty
objeto$¢ nalezy nastepnie odjg¢ od objetosci ,petnego pierscienia”.
Uzyskana warto$¢ jest szacunkowa wolng przestrzenig fozyska dostepna
dla napetnienia smarem. Gdy okreslana jest objetos¢ smaru dla danego
zastosowania, pomnozenie tej wartosci przez gesto$¢ smaru da
przyblizong mase smaru do dodania. Po zwazeniu wymaganego smaru
dodac okoto 75 procent tej ilosci do zespotu kosza i elementéw tocznych.
Pozostatg ilos¢ smaru nalezy nastepnie nanies¢ w réwnych ilosciach
na pierciert wewnetrzny i zewnetrzny. Srodki ochronne pokrywajace
elementy tozysk sg zgodne z prawie wszystkimi smarami przemystowymi
i nie powinny by¢ wycierane ani usuwane przed wypetnieniem tozyska
smarem. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z inzynierem
firmy Timken.
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£t 0ZYSKA BARYLKOWE

tozyska barytkowe Timken® majg wszystkie cechy produktow, ktore
zapewnity firmie Timken obecng pozycje na rynku — doskonatg
konstrukcje, niezawodng sprawno$¢ i petne wsparcie techniczne.

tozyska barytkowe sg przeznaczone do przenoszenia duzych

obcigzen poprzecznych. Charakteryzujg sie niezawodno$cig

dziatania, nawet w przypadku niewspétosiowosci, niewtaciwego

smarowania, zanieczyszczenia, ekstremalnych predkosci

i krytycznych naprezen.

OZNACZENIA . .+« vttt e
Kody modyfikacji . . ...
tozyska barytkowe
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OZNACZENIA

OZNACZENIA
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Srednica otworu:
= $rednica

(5Gx_

5x 07
5x76

(### =

/530
/1060

= 35mm

= 530 mm

otworu w mm,
gdy sg 2 cyfry)

380 mm
$rednica
otworu w mm,
powyzej 2 cyfr)

1060 mm

Uwaga:

fozyska YM.

fozyska YMB.

tozyska EJ zastepujg
fozyska CJiVCSJ.
tozyska EM zastepujag

tozyska EMB zastepuja

Obowiazujaca
norma :

22326

Poprzednia
norma wg
ABMA:

130SD23

K EJ W33

EM W33 W800

C3

Ca

Typowe kody modyfikacji i wykonania:
K = otwér stozkowy
EJ =2-czesciowy kosz ttoczony ze stali typu okienkowego”
EM/YM = 1-czesSciowy kosz mosiezny typu palcowego, prowadzony na
elementach tocznych
EMB/YMB = 1-czes$ciowy kosz mosigezny typu palcowego, prowadzony na
pierécieniu wewnetrznym

YMD = 2-czesciowy kosz mosiezny typu palcowego, prowadzony na
pierécieniu wewnetrznym
W33 =rowek i 3 otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym
W800 = modyfikacja dla maszyn wibracyjnych:

- zmniejszone tolerancje otworu i $rednicy zewnetrznej.
- bicie promieniowe w klasie doktadno$ci P5 z zaznaczonym na
tozysku wysokim i niskim punktem.
- wewnetrzny luz promieniowy jest wykonany w gornych 2/3 zakresu
luzu C4.
- kosz mosigzny
(MPetna lista kodéw modyfikacji: patrz strona 55.

Luz promieniowy (RIC):
C2<Co0

CO0 = normalny

C3>C0

C4>C3

C5>C4

C6 = luz specjalny

Rys. 23. Oznaczenia tozysk barytkowych.

2

23| |26
. |

tozysko

barytkowe Srednica otworu

Seria

130 mm

5 x 26 = $rednica otworu w mm

SD| 23

130
I

Srednica otworu
130 = $rednica otworu w mm
130 mm

Rys. 24. Zalezno$¢ oznaczen pomigdzy normami ISO a ABMA.
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TIMKEN®
EJ

EM

EMB
CJ
YM

YMB
YMD
C2

C3

C4

C5

Cé
S1@
S2

S3

S4
Co2
Co4
Co8
C08C3
C08C4

\z
W6R
W20
W22
W25
W31
W33
W40
W40l
WA40R
WA40E

WA45A

W47

W84
W841
UER
W89
W94
W507
W509
W525
W800
W906A

)
(@)
)
)

SKF®
E, EJA, C, CC, CCJA, EC, ECC
CA, CAC, CAF, ECA, ECAF,
CCJA
CAFA, CAMA

C, CC, CCJA, EC, ECC

CA, CAC, CAF, ECA, ECAF,
CCJA

CAFA, CAMA

C2
C3
C4
C5
Cé
St
S2
S8
S4
Co2
Co4
Co8
€083
C084
K
K30
W4

W20

W22

W73

W31

W33

ECD-

HAS, ECB-

VE 553

VA414 (wtgczajac W800 & W47)

W77
w

W26

W507

W509 (W26 + W31 + W33)
W525 (W31 + W77)
VA405

C083HA3

LOZYSKA BARYLKOWE
KODY MODYFIKACJI

TABELA 27. KODY MODYFIKACJI tOZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN

FAG®

MB

C2

C3

C4

C5

C6

S1

S2

S3

S4

T52BE
T52BN
T52BW

C3, T52BW
C4, T52BW
K

K30

J26A

SY
T50H

W209
W209B

T41B (wtaczajac
W22 & W47)

H44SA, H40
H40

H40AB

J26A

S.H40A
S.H44S

T41A
T52BW.W209B

NSK
EA

Cag, C,CD
CA
CAM, AM

c2
C3
C4
C5
CGixx, SLxx
S11

P5B, P53
P5C, P52
P55

P55, C3
P55, C4
K

K30

E3

S(a,b)

u22
E4

g3
gt
g2

E42

E5
E4U22, E4P53
E7U22

U15, VS

Definicje ogélne Timken
Kosz azotowany, thoczony z blachy stalowej - wysoka sprawno$¢

Jednoczes$ciowy kosz mosiezny, obrabiany maszynowo, prowadzony na elementach tocznych - wysoka
sprawno$c

Jednoczgéciowy kosz mosigzny, obrabiany maszynowo, prowadzony na pierécieniu wewngtrznym — wysoka
sprawno$c

Kosz ttoczony z blachy stalowej - wysoka sprawnos¢
Jednoczg$ciowy kosz mosigzny, obrabiany maszynowo, prowadzony na elementach tocznych

Jednoczgéciowy kosz mosigzny, obrabiany maszynowo, prowadzony na pierécieniu wewngtrznym
Dwuczeciowy kosz mosigzny, obrabiany maszynowo, prowadzony na pierscieniu wewnetrznym
Wewnetrzny luz promieniowy tozyska (RIC) mniejszy niz normalny

Wewnetrzny luz promieniowy tozyska (RIC) wigkszy niz normalny

Wewnetrzny luz promieniowy tozyska (RIC) wigkszy niz C3

Wewnetrzny luz promieniowy tozyska (RIC) wigkszy niz C4

Specjalny luz RIC dopasowany do rozmiaru fozyska

Pierécienie ozyska stabilizowane wymiarowo do pracy w temperaturze do 200°C
Pierécienie fozyska stabilizowane wymiarowo do pracy w temperaturze do 250°C
Pierécienie ozyska stabilizowane wymiarowo do pracy w temperaturze do 300°C
Pierécienie fozyska stabilizowane wymiarowo do pracy w temperaturze do 350°C
Pieréciert wewnetrzny z precyzjg bicia P5, W4 (SKF nie uwzglednia W4)
Pieréciert zewnetrzny z precyzja bicia P5, W4 (SKF nie uwzglednia W4)

Precyzja bicia P5 (C02 + C04)

Precyzja bicia P5 (C02 + C04), luz C3

Precyzja bicia P5 (C02 + C04), luz C4

Otwor stozkowy (zbiezno$¢ 1:12 dla Srednic serii 22, 23, 30, 31, 32, 33, 39)
Otwor stozkowy (zbiezno$¢ 1:30 dla Srednic serii 40, 41, 42)

Oznaczenie wysokiego i niskiego punktu bicia na powierzchni czotowej pierécieni
Cienka warstwa powtoki ES302 na powierzchni biezni

Pieréciert zewngtrzny z otworami smarowymi

Specjalna zawezona tolerancja Srednicy zewngtrznej pierscienia zewngtrznego
Pogfebiane otwory smarowe pierscienia zewngtrznego

tozyska sprawdzane pod katem okreslonych wymagan kontroli jakoéci
Standardowe otwory i rowek smarowy w pierécieniu zewnetrznym

tozyska wykonane ze stali do naweglania

Pieréciert wewnetrzny wykonany wytgcznie ze stali do naweglania

Elementy toczne wykonane wylgcznie ze stali do naweglania

Pieréciert zewnetrzny wykonany wytacznie ze stali do naweglania

Gwintowane otwory transportowe wykonane w powierzchni czotowej pierécienia zewnetrznego do podnoszenia
w celu utatwienia przenoszenia i obstugi fozyska

Pieréciert wewnetrzny z powigkszong $rednicg otworu

Pierécien zewnetrzny ze standardowymi otworami smarowymi z zatyczkami

Pierécier zewnetrzny bez otworow smarowych

Specjaina zawezona tolerancja $rednicy otworu pierécienia wewngtrznego

Pierécieri wewnetrzny z otworami i rowkiem smarowym

Otwory smarowe w pierscieniu wewnetrznym

W31+ W33 + W45A

W31 + W33 + W94 + W45A (gdzie to mozliwe)

W31 + W33 + W84 + W45A (gdzie to mozliwe)

Modyfikacja fozysk dia maszyn wibracyjnych (W22 + W88 + wewnetrzny luz promieniowy w % gbmego zakresu)
€08 + W31 +W33 + W40l + W40R

(ITimken oferuje réznorodne rozwigzania do wielu zastosowan. Jest to tylko czesciowa lista popularnych kodow modyfikacji.
Oznaczenie E fozysk SKF Explorer dostgpnych w niektorych rozmiarach.

® Oznaczenie E1 fozysk FAG X-life dostepnych w niektorych rozmiarach.
“Standard dla wszystkich tozysk barytkowych Timken.

Dotozylismy wszelkich starar, aby informacje zawarte w tej instrukcji obstugi byty doktadne, jednak nie ponosimy odpowiedzialno$ci za btedy, pominigcia i inne nieprawidtowosci.
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LOZYSKA BARYLKOWE

£OZYSKA BARYLKOWE e B

Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu
i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tuleja.
Aby zaméwi¢, do numeru fozyska nalezy doda¢ oznaczenie
K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepnosci wybranych fozysk mozna
uzyskaé od inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:

o
©

(ws)
|<—Q_—>|
|
t
-~ ——»
O
O
|<—D.—>|
|
t
- Q. ————|
O

www.timken.com. N —- Y
EJ EM/YM
Wymiary tozyska Nos$no$¢ Wymiary zabudowy Wsp%ggxﬁ::g?@z’)enia
& i Wspot- §¢
82?1?(; " G e?i 5 ogsrzg;frﬁa Dynamiczne Statyczna c?;%: gf;ﬁii%i% Masa
fozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mom?.z one Faice Fao| Ve ’ trii®®
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ! k‘i,t\;izp}), rszty C,
d D B c G, R d. D, X=1 X=0.67| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,

mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min kg
22205 25 52 18 50,6 431 EJ 1 30 41 0,34 2 2,98 1,96 0,032 | 12000 9200 | 0,2
21305 25 62 17 55,5 44,3 EJ 1 35 55 027 | 248 37 2,43 0,037 | 10000 8100 | 0,3
22206 30 62 20 67.4 60,8 EJ 1 38 56 031 | 215 32 21 0,037 | 9700 7800 | 03
22206 30 62 20 64,3 56,8 EM 1 38 56 031 | 215 32 21 0,036 | 9900 7900 | 03
21306 30 12 19 70,3 56,5 EJ 1 Lyl 64 026 | 26 3,87 2,54 0,041 | 8900 7200 | 0.4
22207 35 72 23 90,5 88 EJ 1 45 65 031 | 2,21 3,29 2,16 0,041 | 8600 6900 | 05
22207 35 72 23 86,5 82 EM 1 45 65 031 | 221 3,29 2,16 0,043 | 8700 7000 | 05
21307 35 80 21 90,2 778 EJ 15 47 n 026 | 256 381 25 0,044 | 7900 6400 | 05
22208 40 80 23 104 99,7 EJ 1 50 3 027 | 247 367 241 0,044 | 7500 6000 | 0,6
22208 40 80 23 99,6 934 EM 1 50 B 027 | 241 367 2.4 0,043 | 7600 6100 | 05
21308 40 90 23 13 102 EJ 15 54 80 026 | 264 393 2,58 0,048 | 7100 5800 | 0,7
22308 40 90 33 155 147 EJ 15 53 81 036 | 1,87 279 1,83 0,046 | 6700 5600 | 1,0
22308 40 90 33 155 147 EM 15 53 81 036 | 1,87 279 1,83 0,046 | 6700 5600 | 1,0
22209 45 85 23 109 108 EJ 1 55 n 026 | 264 393 2,58 0,046 | 6800 5500 | 0,6
22209 45 85 23 104 101 EM 1 55 n 026 | 264 393 2,58 0,046 | 6900 5600 | 06
21309 45 100 25 138 125 EJ 15 60 90 025 | 275 4,09 2,69 0,052 | 6500 5300 | 1,0
22309 45 100 36 190 182 EJ 15 58 90 0,36 19 2,83 1,86 0,049 | 6100 5100 | 13
22309 45 100 36 190 182 EM 15 58 90 0,36 19 2,83 1,86 0,049 | 6100 5100 | 13
22210 50 90 23 117 118 EJ 1 59 82 024 | 284 423 2,18 0,049 | 6200 5000 | 06
22210 50 90 23 112 112 EM 1 59 82 024 | 284 423 2,18 0,048 | 6300 5100 | 06
21310 50 110 21 163 151 EJ 2 67 99 024 | 283 421 2,76 0,055 | 5900 4900 | 1.2
22310 50 110 40 238 P2y EJ 2 65 98 036 | 1,89 281 1,85 0,055 | 5500 4600 | 1.9
22310 50 110 40 238 y2y] EM 2 65 98 036 | 1,89 281 1,85 0,055 | 5500 4600 | 1.9
22211 55 100 25 140 142 EJ 15 66 91 023 | 295 4.4 2,89 0,052 | 5800 4700 | 0,9
22211 55 100 25 134 134 EM 15 66 91 023 | 295 4.4 2,89 0,051 | 5800 4700 | 0,8

"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastepnej stronie

2)

(Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci $rodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

)
)\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢ w Czesci Technicznej.
)
)
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LOZYSKA BARYLKOWE

= b—=L-R
T 1
D 11 -4 d\ D,
v j '
EMB/YMB
Wymiary tozyska Nosnosé Wymiary zabudowy Wspgv;‘vzr{:;:(;r?:;i)q@z;enia
& cndni Wspot- §6
SZZT]?Q g S'cief:i 8 ogsr:?izlecrza Dynamiczne Statyczna cz&‘gf gl:arﬁikz?lsa%) Masa
tozyska | rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mont(a:)zowe Face Fao| Me ’ trii®
otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ! kréﬁzgrszly C,
d D B C C, R d, D, X=1 X=067| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min kg
21311 55 120 29 188 176 EJ 2 13 108 024 | 281 4,18 2,75 0,058 | 5500 4500 | 1,6
22311 55 120 43 279 284 EJ 2 69 106 036 | 189 281 1,84 0,057 | 5100 4300 | 24
22311 55 120 43 266 265 EM 2 69 106 | 036 | 1,89 281 1,84 0,057 | 5200 4400 | 24
22212 60 110 28 169 174 EJ 15 72 100 | 024 | 284 423 2,78 0,055 | 5500 4400 | 1.2
22212 60 110 28 163 164 EM 15 12 100 024 | 284 423 2,78 0,055 | 5500 4500 | 1.2
21312 60 130 31 225 219 EJ 2 80 116 023 | 291 4,33 2,84 0,062 | 5100 4200 | 2,0
22312 60 130 46 321 329 EJ 2 77 117 034 | 198 29 1,93 0,061 | 4700 4000 | 3,0
22312 60 130 46 306 307 EM 2 77 117 034 | 198 29 1,93 0,061 | 4900 4100 | 3,0
22213 65 120 31 206 216 EJ 15 18 109 024 | 279 415 2,73 0,058 | 5100 4200 | 1.6
22213 65 120 31 198 204 EM 15 18 109 024 | 279 4,15 2,73 0,058 | 5200 4200 | 1.6
21313 65 140 33 259 254 EJ 2 86 126 023 | 294 437 2,87 0,065 | 4800 3900 | 2.4
22313 65 140 48 361 3n EJ 2 84 127 033 | 205 305 2 0,064 | 4400 3800 | 3.6
22313 65 140 48 344 346 EM 2 84 127 033 | 205 305 2 0,064 | 4600 3900 | 3,6
22214 70 125 31 213 231 EJ 15 84 114 023 | 29 4,32 2,84 0,063 | 4800 3900 | 1,6
22214 70 125 31 205 219 EM 15 84 114 023 | 29 4,32 2,84 0,062 | 4900 4000 | 1,6
21314 70 150 35 292 289 EJ 2 93 135 | 023 | 297 442 2,9 0,068 | 4500 3700 | 3,0
22314 70 150 51 395 M4 EJ 2 91 135 | 033 | 207 308 2,02 0,067 | 4200 3600 @ 4.4
22314 70 150 51 395 M4 EM 2 91 135 | 033 | 207 308 2,02 0,067 | 4200 3600 | 4.4
22215 5 130 3 222 240 EJ 15 88 120 022 | 314 467 3,07 0,062 | 4600 3700 | 17
21315 75 160 37 322 74l EJ 2 99 144 | 023 | 298 443 2,91 0,071 | 4300 3600 | 35
22315 75 160 55 mn 510 EJ 2 97 144 | 033 | 2,04 304 2 0,071 | 3900 3300 | 54
22315 75 160 55 450 478 EM 2 97 144 033 | 204 3,04 2 0,07 | 4000 3400 | 54
22216 80 140 33 254 278 EJ 2 95 129 022 | 314 467 3,07 0,065 | 4300 3500 | 2.2
22216 80 140 33 245 263 EM 2 95 129 022 | 314 467 3,07 0,065 | 4400 3600 | 2.2
21316 80 170 39 363 363 EJ 2 105 153 022 | 3,01 4,47 2,94 0,073 | 4100 3400 | 42
(IMaksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie

@Wspotczynniki dotycza obliczen zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢ w Cze$ci Technicznej.
©Stata geometrii dla wspdtczynnika trwatoéci $rodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

KATALOG LOZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN 57
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£0ZYSKA BARYLKOWE - cigg iszy e B

Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.

o
©

(ws)
|<— (=% —>|
|
t
|[e——o ——»|
O
O
|<— o —>|
|
t
- Q. ————|
O

' zezz— v
EJ EM/YM
Wymiary tozyska Nos$no$¢ Wymiary zabudowy Wsp%ggxﬁ::g?@z’)enia
& o Wspot- §6
82?1?(; " G e?i 5 ogsrzg;frﬁa Dynamiczne Statyczna c?;%: gf;ﬁii%i% Masa
fozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mom?.z one Faice Fao| Ve ’ trii®®
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ! k‘i,t\;izp}), rszty C,
d D B c G, R d. D, X=1 X=0.67| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min kg
22316 80 170 58 522 570 EJ 2 103 153 | 0,33 | 2,06 3,06 2,01 0,073 | 3700 3200 | 64
22316 80 170 58 499 534 EM 2 103 153 | 0,33 | 2,06 3,06 2,01 0,073 | 3800 3300 | 64
22217 85 150 36 297 320 EJ 2 101 139 | 022 | 307 457 3 0,068 | 4200 3400 | 27
22217 85 150 36 286 302 EM 2 101 139 | 022 | 307 457 3 0,067 | 4200 3400 | 27
21317 85 180 Lyl 403 407 EJ 25 112 162 022 | 304 453 2,97 0,076 | 3900 3200 | 49
22317 85 180 60 569 623 EJ 25 110 162 032 | 21 3,14 2,06 0,076 | 3500 3000 | 75
22317 85 180 60 569 623 EM 25 110 162 032 | 21 3,14 2,06 0,076 | 3500 3000 | 75
22218 90 160 40 355 388 EJ 2 105 146 023 | 29 4,31 2,83 0,07 | 4000 3300 | 35
22218 90 160 40 355 388 EM 2 105 146 023 | 29 4,31 2,83 0,07 | 4000 3300 | 35
23218 90 160 52,4 436 521 EJ 2 107 147 03 | 228 34 2,23 0,074 | 3000 2600 | 45
23218 90 160 52,4 436 521 EM 2 107 147 03 | 228 34 2,23 0,074 | 3000 2600 | 45
21318 90 190 43 442 449 EJ 25 118 m 022 | 305 455 2,99 0,079 | 3700 3100 | 58
22318 90 190 64 634 703 EJ 25 116 m 032 | 209 31 2,04 0,079 | 3300 2800 | 88
22318 90 190 64 634 703 EM 25 116 m 032 | 209 31 2,04 0,079 | 3300 2800 | 88
23318 90 190 73 623 672 EM 25 110 167 04 1,7 2,52 1,66 0,076 | 2400 2100 | 9.8
22219 95 170 43 385 am EJ 2 114 155 | 023 | 288 429 2,82 0,076 | 3900 3200 | 4.2
22219 95 170 43 385 am EM 2 114 155 | 023 | 288 429 2,82 0,076 | 3900 3200 | 4.2
22319 95 200 67 694 m EJ 25 122 180 | 032 | 21 313 2,05 0,082 | 3000 2600 | 10,2
22319 95 200 67 694 7 EM 25 122 180 | 032 | 21 313 2,05 0,082 | 3000 2600 | 10,2
24020 | 100 150 50 352 506 EJ 15 m 139 | 029 | 232 345 2,26 0,074 | 3200 2700 | 3,0
23120 | 100 165 52 446 583 EJ 2 14 150 | 028 | 235 35 23 0,077 | 3200 2700 | 44
23120 100 165 52 446 583 EM 2 14 150 028 | 235 35 2,3 0,077 | 3200 2700 | 44
22220 100 180 46 435 502 EJ 2 120 163 024 | 285 4,24 2,18 0,079 | 3800 3100 | 50
22220 100 180 46 435 502 EM 2 120 163 024 | 285 4,24 2,18 0,079 | 3800 3100 | 50
23220 100 180 60,3 554 678 EJ 2 119 164 03 | 222 33 2,17 0,079 | 2700 2300 | 6.6
"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie

2)

®Stata geometrii dla wspofczynnika trwatosci $rodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

)
)\Wspotczynniki dotycza obliczeri zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Doktadniejsze informacje mozna znalezé w Czesci Technicznej.
)
)
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LOZYSKA BARYLKOWE

= b—=L-R
T 1
D 11 -4 d\ D,
v j '
EMB/YMB
Wymiary tozyska Nosnosé Wymiary zabudowy Wspgv;‘vzr{:;:(;r?:;i)q@z;enia
SZZT]?Q g Scie Fi 8 ogsr:?izlecrza Dynamiczne Statyczna %zr‘s:oi k gl:arﬁikz?lsa%) Masa
tozyska | rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mont(a:)zowe Face Fao| Me ’ trii®
otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ! kréﬁzgrszly C,
d D B C C, R d, D, X=1 X=067| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min kg
23220 | 100 180 60,3 554 678 EM 2 119 164 03 | 222 33 2,17 0,079 | 2700 2300 | 66
22320 | 100 215 3 815 913 EJ 25 130 193 | 033 | 206 3,07 2,02 0,072 | 2800 2400 | 12,8
22320 | 100 215 I3 79 856 EM 25 130 193 | 033 | 206 3,07 2,02 0,073 | 2900 2500 | 12,8
23022 | 110 170 45 391 534 EJ 2 125 158 | 023 | 29 432 2,84 0,081 | 3600 2900 | 36
24022 110 170 60 493 706 EJ 2 122 157 031 | 215 321 21 0,08 | 2900 2500 | 49
23122 110 180 56 518 686 EJ 2 126 166 028 | 24 3,58 2,35 0,081 | 2900 2500 | 5,6
23122 110 180 56 518 686 EM 2 126 166 028 | 24 3,58 2,35 0,081 | 2900 2500 | 5,6
24122 110 180 69 595 811 EJ 2 124 164 034 | 19 292 1,92 0,08 | 2100 1800 | 6.7
22222 110 200 53 555 653 EJ 2 133 182 025 | 273 4,06 2,67 0,084 | 3500 2900 | 7.2
22222 110 200 53 555 653 EM 2 133 182 025 | 273 4,06 2,67 0,084 | 3500 2900 | 7.2
23222 110 200 69,8 70 887 EJ 2 131 182 032 | 21 3,14 2,06 0,085 | 2300 2000 | 9.6
23222 110 200 69,8 70 887 EM 2 131 182 032 | 21 3,14 2,06 0,085 | 2300 2000 | 9.6
22322 110 240 80 949 1050 EJ 25 144 215 032 | 2,08 3,1 2,04 0,076 | 2500 2100 | 17.8
22322 110 240 80 949 1050 EM 25 144 215 032 | 2,08 3,1 2,04 0,076 | 2500 2100 | 17.8
23322 110 240 921 979 1080 EM 25 136 209 04 1,67 249 1,63 0,074 | 1800 1600 | 204
23024 120 180 46 408 574 EJ 2 134 167 022 | 302 449 2,95 0,084 | 3300 2700 | 4,0
24024 | 120 180 60 523 762 EJ 2 132 167 | 029 | 232 345 2,26 0,083 | 2700 2200 | 52
23124 | 120 200 62 621 816 EJ 2 138 182 | 028 | 238 354 2,32 0,086 | 2600 2200 | 7.9
23124 | 120 200 62 621 816 EM 2 138 182 | 028 | 238 354 2,32 0,086 | 2600 2200 | 7.9
24124 | 120 200 80 778 1080 EJ 2 135 182 | 036 | 1,86 277 1,82 0,086 | 1700 1600 | 10,0
22224 | 120 215 58 647 172 EJ 2 143 19 | 025 | 27 402 2,64 0,081 | 3200 2600 | 9,0
22224 120 215 58 647 172 EM 2 143 196 025 | 27 4,02 2,64 0,081 | 3200 2600 | 9,0
23224 120 215 76 824 1040 EJ 2 142 197 032 | 21 3,13 2,05 0,075 | 2100 1800 | 11,8
23224 120 215 76 824 1040 EM 2 142 197 032 | 21 3,13 2,05 0,075 | 2100 1800 | 11,8
22324 120 260 86 1130 1290 EJ 25 157 234 032 | 21 3,15 2,07 0,081 | 2100 1900 | 22,0
(IMaksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie

@Wspotczynniki dotycza obliczen zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢ w Cze$ci Technicznej.
©Stata geometrii dla wspdtczynnika trwatoéci $rodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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£ OZYSKA BARYLKOWE - cizg daizy e

Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.
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EJ EM/YM
Wymiary fozyska No$nosé Wymiary zabudowy Wspgﬁxgxﬁggg‘iﬁzz’)enia
((:)zir;?;, Wyko- Scie ?i o ogsrgggfr:a Dynamiczne Statyczna %Zﬁf ggﬁiﬁfﬁa Masa
fozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie montg'z o Fice Faye| Ve ’ trii®®
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F F kYgfngrszty Cq
d D B ¢ G, R d. D. X=1 X=0.67 padkach Olej  Smar
e Y Y Yo
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min | kg
22324 120 260 86 1080 1210 EM 25 157 234 032 | 21 3,15 2,07 0,083 | 2200 1900 | 22,3
23324 120 260 106 1230 1410 EM 25 147 226 043 | 157 234 1,54 0,079 | 1500 1400 | 27.8
23926 130 180 37 302 453 EM 1 142 169 0,18 | 3,83 57 3,75 0,086 | 3000 2400 | 28
23026 130 200 52 518 723 EJ 2 146 185 023 | 294 437 2,87 0,089 | 3100 2500 | 59
24026 130 200 69 664 966 EJ 2 144 185 031 | 2,21 3,29 2,16 0,088 | 2400 2000 | 7.8
23126 130 210 64 679 937 EJ 2 149 193 027 | 248 3,69 243 0,083 | 2400 2000 | 8,6
23126 130 210 64 679 937 EM 2 149 193 027 | 248 3,69 243 0,083 | 2400 2000 | 8,6
24126 130 210 80 798 1130 EJ 2 146 192 034 | 1,99 296 1,94 0,082 | 1600 1500 | 10,5
22226 | 130 230 64 751 945 EJ 25 155 210 | 026 | 262 39 2,56 0,079 | 2900 2400 | 11,3
22226 | 130 230 64 751 945 EM 25 155 210 | 026 | 262 39 2,56 0,079 | 2900 2400 | 11,3
23226 | 130 230 80 915 1170 EJ 25 153 ALl 032 | 214 319 2,09 0,079 | 1900 1700 | 14,0
23226 130 230 80 915 1170 EM 25 153 n 032 | 214 319 2,09 0,079 | 1900 1700 | 14,0
22326 | 130 280 93 1310 1510 EJ 3 169 252 | 032 211 314 2,06 0,085 | 1900 1700 | 27.4
22326 | 130 280 93 1250 1410 EM 3 169 252 | 032 211 314 2,06 0,086 | 2000 1800 | 27.8
23326 130 280 112 1340 1590 EM 3 164 245 042 | 162 242 1,59 0,083 | 1400 1200 | 33,8
23928 140 190 37 314 477 EM 15 152 180 016 | 41 6,1 4,01 009 | 2800 2200 | 29
23028 140 210 53 551 802 EJ 2 158 196 022 | 31 4,61 3,03 0,085 | 2800 2300 | 6.2
24028 140 210 69 702 1060 EJ 2 154 195 029 | 236 351 2,31 0,085 | 2100 1800 | 82
23128 140 225 68 766 1070 EJ 2 160 208 0,27 25 3,72 2,45 0,087 | 2100 1800 | 10,4
23128 140 225 68 766 1070 EM 2 160 208 0,27 25 3,72 2,45 0,087 | 2100 1800 | 10,4
24128 140 225 85 894 1290 EJ 2 157 206 0,34 | 2,01 2,99 1,96 0,086 | 1500 1300 | 12,7
26228 140 240 80 863 1110 EM 25 161 218 032 | 2,08 31 2,04 0,08 1500 1300 | 14,7
22228 140 250 68 863 1060 EJ 25 167 228 025 | 267 398 2,61 0,082 | 2600 2200 | 14,2
22228 140 250 68 863 1060 EM 25 167 228 025 | 267 398 2,61 0,082 | 2600 2200 | 14,2
23228 140 250 88 1090 1410 EJ 25 165 229 032 | 21 3,13 2,06 0,083 | 1700 1500 | 18,5
"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastepnej stronie

2)

(Stata geometrii dla wspotczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

)
)\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢ w Czesci Technicznej.
)
)
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1
D 11 - T D,
v . 4
EMB/YMB
Wymiary tozyska Nosno$é Wymiary zabudowy Wsp?;cxxg;ﬁs:g;ag)enia
Szfer:]?e-: Wi Scie Fi o ogsr:g;::;a Dynamiczne Statyczna (\%ZEE k gf;:ﬁ;jct?a%) Masa
tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mont(e‘a)zowe Foce Fase| e ? trii®
otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa Fr F kﬁﬁzgrszty C,
d D B c G R d. D, X=1 X=0.67 padkach Olej  Smar
e Y Y Yo
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min| kg
23228 140 250 88 1090 1410 EM 25 165 229 032 | 21 3,13 2,06 0,083 | 1700 1500 | 18,5
22328 140 300 102 1520 1780 EJ 3 182 270 033 | 206 3,06 2,01 0,089 | 1700 1500 | 34,5
22328 140 300 102 1450 1670 EM 3 182 270 033 | 206 3,06 2,01 0,091 | 1800 1600 | 35,0
23328 140 300 118 1570 1910 EMB 3 175 261 041 | 165 245 1,61 0,087 | 1200 1100 | 41,7
23030 150 225 56 621 91 EJ 2 169 210 021 | 314 468 3,07 0,089 | 2600 2100 | 7.7
23030 150 225 56 621 911 EM 2 169 210 021 | 314 468 3,07 0,089 | 2600 2100 | 7.7
24030 150 225 15 808 1240 EJ 2 165 209 029 | 232 346 2,21 0,088 | 2000 1700 | 10,2
23130 150 250 80 1000 1390 EJ 2 173 229 029 | 232 345 2,26 0,085 | 1900 1600 | 16,0
23130 150 250 80 1000 1390 EM 2 173 229 029 | 232 345 2,26 0,085 | 1900 1600 | 16,0
24130 | 150 250 100 1180 1680 EJ 2 169 221 | 036 | 186 277 1,82 0,084 | 1300 1200 | 194
22230 | 150 210 3 1000 1230 EJ 25 179 246 | 025 | 269 4 2,63 0,087 | 2400 2000 | 17.8
22230 | 150 210 3 1000 1230 EM 25 179 246 | 025 | 269 4 2,63 0,087 | 2400 2000 | 17.8
23230 | 150 210 96 1270 1660 EJ 25 178 247 | 032 | 208 31 2,04 0,087 | 1500 1400 | 238
23230 | 150 2170 96 1270 1660 EM 25 178 247 | 032 | 208 31 2,04 0,087 | 1500 1400 | 23,8
22330 | 150 320 108 1700 2010 EJ 3 194 288 | 033 | 208 309 2,03 0,093 | 1600 1400 | 43,0
22330 150 320 108 1700 2010 EMB 3 194 288 033 | 208 3,09 2,03 0,093 | 1600 1400 | 43,0
23330 150 320 128 1780 2130 EMB 3 185 280 041 | 164 244 1,6 0,09 1100 1000 | 50,4
23932 160 220 45 a1 654 EM 2 175 207 018 | 378 563 37 0,09 | 2500 2100 | 49
23032 160 240 60 705 1040 EJ 2 180 224 022 | 312 465 3,05 0,093 | 2400 2000 | 9.4
23032 160 240 60 705 1040 EM 2 180 224 022 | 312 465 3,05 0,093 | 2400 2000 | 9.4
24032 160 240 80 914 1410 EJ 2 176 223 029 | 232 345 2,27 0,092 | 1800 1500 | 12,5
23132 160 270 86 1160 1580 EJ 2 185 248 029 | 233 346 2,27 0,088 | 1700 1500 | 20,2
23132 160 270 86 1160 1580 EM 2 185 248 029 | 233 346 2,27 0,088 | 1700 1500 | 20,2
24132 160 270 109 1390 2000 EJ 2 181 245 037 | 1,84 274 18 0,088 | 1100 1000 | 25,2
22232 160 290 80 1170 1450 EJ 25 192 264 026 | 262 391 2,57 0,09 | 2200 1800 | 23,0
("Maksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastepnej stronie

@Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢ w Czesci Technicznej.
®Stata geometrii dla wspotczynnika trwatoci $rodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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£0ZYSKA BARYLKOWE - cigg iszy e B

Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.
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EM/YM
Wymiary tozyska Nosnos¢ Wymiary zabudowy Wsp%ggx!«;ggs%enia
S Wspot- | Predkosc
((:)Z.Zer::(; | | wio- | f;{:;j;v e oc?srggzlec:ia Dynamiczne Statyczna ;?mék graEiczna(") e
tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie 5 Face Fojo| Me trii®
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ' k‘l'(vj]zgrszty C,
d D B c Co R d D, X=1 X=067 padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min | kg
22232 | 160 290 80 1170 1450 EM 25 192 264 | 026 | 262 391 2,57 0,09 | 2200 1800 | 23,0
23232 160 290 104 1470 1940 EJ 25 190 264 033 | 206 3,06 2,01 0,091 | 1400 1200 | 30,0
23232 160 290 104 1470 1940 EM 25 190 264 033 | 206 3,06 2,01 0,091 | 1400 1200 | 30,0
22332 160 340 114 1890 2250 EJ 3 207 306 032 | 209 311 2,04 0,096 | 1500 1300 | 51,0
22332 160 340 114 1890 2250 EMB 3 207 306 032 | 209 311 2,04 0,096 | 1500 1300 | 51,0
23332 160 340 136 2000 2530 EMB 3 202 297 042 | 162 241 1,58 0,076 | 980 900 | 612
23934 170 230 45 453 716 EM 2 184 217 017 | 407 6,05 3,97 0,093 | 2300 1900 | 5.2
23034 170 260 67 858 1250 EJ 2 192 242 022 | 302 449 2,95 0,097 | 2200 1800 | 12,8
23034 170 260 67 858 1250 EM 2 192 242 022 | 302 449 2,95 0,097 | 2200 1800 | 12,8
24034 170 260 90 1110 1730 EJ 2 189 240 03 | 222 33 2,11 0,097 | 1600 1400 | 17,2
23134 170 280 88 1220 1710 EJ 2 195 258 028 | 239 355 2,33 0,091 | 1600 1400 | 21,7
23134 170 280 88 1220 1710 EM 2 195 258 028 | 239 355 2,33 0,091 | 1600 1400 | 21,7
24134 170 280 109 1440 2110 EJ 2 192 255 035 | 1,93 287 1,88 0,091 | 1000 960 | 26,4
22234 | 170 310 86 1340 1680 EJ 3 204 281 | 026 | 261 389 2,55 0,094 | 2000 1700 | 285
22234 | 170 310 86 1340 1680 EM 3 204 281 | 026 | 261 389 2,55 0,094 | 2000 1700 | 285
23234 | 170 310 110 1660 2200 EM 3 202 281 | 033 | 208 3,09 2,03 0,094 | 1200 1100 | 36,6
22334 | 170 360 120 2100 2510 EJ 3 219 325 | 032 | 211 315 2,07 0,1 1300 1200 | 59.9
22334 | 170 360 120 2100 2510 EMB 3 219 325 | 032 | 211 315 2,07 0,1 1300 1200 | 59.9
23334 170 360 140 2180 2620 EMB 3 208 315 04 167 249 1,63 0,097 | 1100 1000 | 70,3
23936 180 250 52 572 907 EJ 2 197 235 018 | 377 562 3,69 0,098 | 2200 1800 | 7.6
23936 180 250 52 572 907 EM 2 197 235 018 | 377 562 3,69 0,098 | 2200 1800 | 7.6
23036 180 280 74 1020 1480 EJ 2 204 260 023 | 291 4,34 2,85 0,093 | 2000 1700 | 16,8
23036 180 280 74 1020 1480 EM 2 204 260 023 | 291 4,34 2,85 0,093 | 2000 1700 | 16,8
24036 180 280 100 1320 2040 EJ 2 200 258 032 | 213 317 2,08 0,093 | 1500 1300 | 22,6
23136 180 300 96 1410 2000 EJ 25 208 275 029 | 232 345 2,27 0,095 | 1500 1300 | 27.6
"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie

2)

(Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

)
)\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢é w Czesci Technicznej.
)
)
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D 11 i T D,
- 1
EMB/YMB
Wymiary tozyska Nosnosc Wymiary zabudowy WSP?;(‘;VZX:;Z;::;L%M&
cozfer:\ai:z — Scie .Ci 5 ogsrzg::ecr:a Dynamiczne Statyczna %ZEE k gl:arﬁi(:;kz(:]sa%) Masa
tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mont(z?)zowe Fo Eogliawe : trii®
otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa Fr ! krclﬁzgrszty C,
d D B C Co R d. D, X=1 X=0.67| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min| kg
23136 | 180 300 96 1410 2000 EM 25 208 215 | 029 | 232 345 2,21 0,095 | 1500 1300 | 27,6
24136 180 300 118 1650 2450 EJ 25 204 273 0,36 1.9 2,82 1,85 0,095 | 950 870 | 334
22236 180 320 86 1390 1790 EJ 3 215 292 025 | 272 4,05 2,66 0,097 | 1900 1600 | 29,1
22236 180 320 86 1340 1700 EM 3 215 292 025 | 272 4,05 2,66 0,098 | 1900 1600 | 29,4
23236 180 320 112 1720 2290 EMB 3 1 292 032 | 21 3,15 2,07 0,097 | 1200 1100 | 38,6
22336 180 380 126 2290 2770 EJ 3 232 343 032 | 213 317 2,08 0,083 | 1200 1100 | 70,0
22336 180 380 126 2290 2770 EMB 3 232 343 032 | 213 317 2,08 0,083 | 1200 1100 | 70,0
23938 190 260 52 589 964 EM 2 207 245 017 | 4,01 5,97 3,92 0,101 | 2000 1700 | 8.0
23038 190 290 5 1060 1580 EJ 2 214 210 0,23 3 4,47 2,93 0,096 | 1900 1600 | 17.8
23038 190 290 75 1060 1580 EM 2 214 270 0,23 3 441 2,93 0,096 | 1900 1600 | 17,8
24038 190 290 100 1330 2100 EJ 2 210 268 0,31 2,2 321 2,15 0,096 | 1400 1200 | 235
24038 190 290 100 1330 2100 EM 2 210 268 0,31 2,2 321 2,15 0,096 | 1400 1200 | 235
23138 | 190 320 104 1630 2340 EJ 25 74| 293 03 | 226 336 2,2 0,099 | 1400 1200 | 34,7
23138 | 190 320 104 1630 2340 EM 25 22 293 03 | 226 336 2.2 0,099 | 1400 1200 | 34,7
24138 | 190 320 128 1870 2160 EJ 25 215 290 | 036 | 185 276 1,81 0078 | 80 810 | 413
22238 | 190 340 92 1550 1960 EJ 3 226 310 | 025 | 267 398 2,62 0,1 1800 1500 | 36,1
22238 | 190 340 92 1550 1960 EMB 3 226 310 | 025 | 267 398 2,62 0,1 1800 1500 | 36,1
23238 | 190 340 120 1940 2610 EJ 3 225 3 032 | 21 312 2,05 0,1 1100 980 | 47.1
23238 190 340 120 1940 2610 EMB 3 225 n 032 | 21 3,12 2,05 0,1 1100 980 | 471
22338 190 400 132 2490 3010 EJ 4 245 361 032 | 212 3,15 2,07 0,086 | 1200 1000 | 80,9
22338 190 400 132 2490 3010 EMB 4 245 361 032 | 212 3,15 2,07 0,086 | 1200 1000 | 80,9
23940 200 280 60 nz2 1130 EM 2 219 263 019 | 365 543 3,57 0,105 | 1900 1600 | 11,2
23040 200 310 82 1230 1760 EJ 2 225 289 023 | 2,95 4,4 2,89 0,095 | 1800 1500 | 22,6
23040 200 310 82 1230 1760 EM 2 225 289 023 | 2,95 4,4 2,89 0,095 | 1800 1500 | 22,6
24040 200 310 109 1560 2460 EJ 2 223 286 031 | 216 322 2,12 0,099 | 1300 1100 | 30,0
(IMaksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastgpnej stronie

[

©Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

)
\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalezé w Cze$ci Technicznej.
)
“Wspotczynniki predkoci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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£0ZYSKA BARYLKOWE - cigg iszy e B

Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.
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EM/YM
Wymiary tozyska Nosnos¢ Wymiary zabudowy Wsp%ggx!«;ggs%enia
S Wspot- | Predkosc
((:)Z.Zer::(; | | wio- | f;{:;j;v e oc?srggzlec:ia Dynamiczne Statyczna ;?mék graEiczna(") e
tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie 5 Face Fojo| Me trii®
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ' k‘l'(vj]zgrszty C,
d D B c Co R d D, X=1 X=067 padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min | kg
24040 | 200 310 109 1560 2460 EM 2 223 286 | 031 | 216 322 2,12 0,099 | 1300 1100 | 30,0
23140 200 340 112 1720 2400 EJ 25 230 308 031 | 2,15 3.2 21 0,101 | 1300 1200 | 411
23140 200 340 112 1660 2290 EMB 25 230 308 031 | 2,15 32 21 0,101 | 1300 1200 | 42,0
24140 200 340 140 2030 2930 EJ 25 226 308 039 | 1,74 259 1,7 0,081 850 790 | 517
24140 200 340 140 2030 2930 EMB 25 226 308 039 | 1,74 259 1,7 0,081 850 790 | 517
22240 200 360 98 1580 2010 EJ 3 236 323 0,27 25 3,72 2,44 0,103 | 1700 1500 | 43,6
22240 200 360 98 1580 2010 EMB 3 236 323 0,27 25 3,72 2,44 0,103 | 1700 1500 | 43,6
23240 200 360 128 2140 2890 EMB 3 237 329 033 | 206 3,06 2,01 0,104 | 1000 920 | 56,5
26340 200 380 126 1900 2690 EMB 4 2398 336,7 | 033 | 202 301 1,98 0,105 | 820 740 | 66,0
23340 200 420 165 2680 3710 YMB 4 246 366 041 | 166 247 1,62 0,077 | 710 650 | 1126
22340 200 420 138 2260 2910 YMB 4 247 369 033 | 202 301 1,98 0,076 | 1100 970 | 93,0
23944 220 300 60 739 1210 EM 2 239 283 017 | 394 587 3,85 0,111 | 1700 1400 | 12,0
23044 220 340 90 1340 1970 EJ 25 241 313 024 | 277 413 2,1 0,105 | 1700 1400 | 29,8
23044 220 340 90 1340 1970 EM 25 241 313 024 | 277 413 2,1 0,105 | 1700 1400 | 29,8
24044 220 340 118 1720 2720 EMB 25 245 313 032 | 214 318 2,09 0,105 | 1200 1000 | 39,3
23144 220 370 120 1940 2740 EJ 3 252 336 031 | 217 324 2,12 0,107 | 1200 1000 | 52,8
23144 | 220 370 120 1940 2140 EMB 3 252 33 | 031 | 217 324 2,12 0,107 | 1200 1000 | 52,8
24144 | 220 310 150 2250 3220 EJ 3 248 337 | 036 | 18 277 1,82 008 | 780 720 | 64,0
24144 220 370 150 2250 3220 EMB 3 248 337 036 | 1,86 277 1,82 0,085 | 780 720 | 64,0
22244 220 400 108 1850 2310 EJ 3 261 359 0,27 | 2,51 3,73 2,45 01 1500 1300 | 59,4
22244 220 400 108 1850 2310 EMB 3 261 359 0,27 | 2,51 3,73 2,45 0,1 1500 1300 | 59.4
23244 220 400 144 2490 3350 EMB 3 257 359 035 | 195 29 19 0,087 | 920 830 | 794
26344 220 420 138 2270 3250 YMB 4 265 372 033 | 204 3,03 1,99 0,081 680 610 | 882
22344 220 460 145 2610 3440 YMB 4 273 404 032 | 2,08 31 2,04 0,082 | 960 850 | 1185
23948 240 320 60 785 1340 EM 2 260 304 0,16 | 4,16 6,2 4,07 0,116 | 1600 1300 | 12,9
"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie

2)

(Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

)
)\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢é w Czesci Technicznej.
)
)
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EMB/YMB
Wymiary tozyska Nosnosc Wymiary zabudowy WSP?;(‘;VZX:;Z;::;L%M&
cozfer:\ai:z — Scie .Ci 5 ogsrzg::ecr:a Dynamiczne Statyczna %ZEE k gl:arﬁi(:;kz(:]sa%) Masa
tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mont(z?)zowe Fo Eogliawe : trii®
otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa Fr ! krclﬁzgrszty C,
d D B C Co R d. D, X=1 X=0.67| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min| kg
23048 | 240 360 92 1440 2220 EJ 25 267 334 | 023 | 291 434 2,85 0,111 | 1500 1300 | 31.9
23048 240 360 92 1400 2140 EM 25 267 334 023 | 291 4,34 2,85 0,11 1500 1300 | 32,2
24048 240 360 118 1790 2900 EMB 25 265 334 029 | 231 3,44 2,26 0,11 1100 940 | 71,8
23148 240 400 128 2280 3330 EJ 3 216 364 03 | 228 34 2,23 0,073 | 1100 930 | 64,9
23148 240 400 128 2200 3180 EMB 3 276 364 03 | 228 34 2,23 0,114 | 1100 930 | 63,2
24148 240 400 160 2690 4050 EJ 3 270 364 0,37 18 2,68 1,76 0,09 650 610 | 805
24148 240 400 160 2690 4050 EMB 3 270 364 0,37 18 2,68 1,76 0,09 650 610 | 805
22248 240 440 120 2120 2940 YMB 3 284 395 027 | 246 367 241 0,082 | 1200 1000 | 811
23248 240 440 160 2780 4150 YMB 3 281 394 035 | 192 286 1,88 0,082 | 760 680 | 1081
26348 240 460 147 2650 3670 YMB 4 286 410 032 | 2,08 3,1 2,04 0,085 | 610 550 | 113,0
22348 240 500 155 2970 3930 YMB 4 291 439 032 | 21 313 2,05 0,086 | 860 760 | 1492
26250 | 250 410 128 2190 3150 YM 3 2845 3739 | 03 | 228 339 2,23 0,081 | 650 590 | 64,0
23952 | 260 360 75 1120 1860 EM 2 284 339 | 018 | 374 556 3,65 0,076 | 1400 1200 | 22,8
23052 | 260 400 104 1820 2740 EJ 3 291 369 | 024 | 285 424 2,78 0,078 | 1300 1100 | 47,6
23052 260 400 104 1820 2740 EMB 3 291 369 024 | 285 424 2,78 0,078 | 1300 1100 | 47,6
24052 | 260 400 140 2380 3840 EJ 3 288 369 | 032 | 212 315 2,07 0,066 | 930 820 | 639
24052 | 260 400 140 2380 3840 EMB 3 288 369 | 032 | 212 315 2,07 0,066 | 930 820 | 639
23152 | 260 440 144 2440 3910 | YMB 3 302 400 03 | 223 331 2,18 0,08 | 870 760 | 90,0
24152 260 440 180 2880 4770 YMB 3 296 398 037 | 1,82 2,1 1,78 0,087 570 530 | 1114
22252 260 480 130 2500 3480 YMB 4 309 430 027 | 246 3,66 241 0,087 | 1100 920 | 1055
23252 260 480 174 3210 4830 YMB 4 308 430 034 | 198 29 1,94 0,087 680 610 | 1401
22352 260 540 165 3390 4520 YMB 5 321 475 032 | 213 317 2,08 0,091 710 690 | 1845
23352 260 540 206 4200 5970 YM 5 318 4713 039 | 1.1 2,54 1,67 0,09 490 450 | 2270
23956 280 380 5 1170 1990 EMB 2 304 360 017 | 395 588 3,86 0,079 | 1300 1100 | 24,3
23056 280 420 106 1660 2790 YMB 3 312 389 023 | 292 435 2,86 0,088 | 1100 930 | 51,0
(IMaksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastgpnej stronie

[

©Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

)
\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalezé w Cze$ci Technicznej.
)
“Wspotczynniki predkoci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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£0ZYSKA BARYLKOWE - cigg iszy e B

Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.
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EM/YM
) . Y ) Wspétczynniki obcigzenia
Wymiary tozyska Nos$no$¢ Wymiary zabudowy rownowaznego®
S Wspot- | Predkosc
Srednica . &
Ozna- - . Dynamiczne Statyczna | czynnik raniczna®
czenie Wyko- Scigcie odsadzenia ge!(/)me- 9 Masa
e o nanie | montazowe 3 F = A
ZySKa | Srednica  Srednica  Szero- | Dyna- 1) Zse ZE>el ol trii¢
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ' kich [))Irzy- C,
d D B C G, R d D, X=1 X=067| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min | kg
24056 | 280 420 140 2210 4080 YMB 310 388 03 | 225 335 2,2 0,086 | 80 700 | 680

3

23156 280 460 146 2530 4140 YMB 4 320 419 03 | 226 336 2,21 0,09 800 710 | 945
24156 280 460 180 2930 5030 YMB 4 319 419 036 | 1,86 277 1,82 0,089 | 540 490 | 1180
22256 280 500 130 2550 3730 YMB 4 331 449 026 | 262 391 2,51 0,093 | 990 850 | 1121
23256 280 500 176 3360 5240 YMB 4 329 450 033 | 207 3,08 2,02 0,092 | 620 560 | 149,7
22356 280 580 175 3900 5240 YMB 5 345 51 032 | 213 317 2,08 0,095 | 690 620 | 226,3
23356 280 580 224 4870 7010 YMB 5 3N 508 04 | 169 252 1,65 0,095 | 440 410 | 284,0
23960 300 420 90 1430 2620 YMB 25 328 394 019 | 359 534 3,51 0,089 | 1000 850 | 384

23060 | 300 460 118 2120 3540 YMB 3 336 425 024 | 287 427 28 0,093 | 980 830 | 71,0
24060 | 300 460 160 2800 5160 YMB 3 334 423 032 | 211 313 2,06 0,091 | 710 620 | 974
23160 | 300 500 160 3070 5110 YMB 4 345 453 03 | 225 335 2,2 0,093 | 710 630 | 1287
24160 | 300 500 200 3710 6260 YMB 4 338 455 037 | 1,82 27 1,78 0,092 | 460 430 | 1571
22260 | 300 540 140 3000 4380 YMB 4 355 484 026 | 259 3,86 2,53 0,097 | 890 770 | 1420
23260 | 300 540 192 3840 6150 YMB 4 353 482 0,34 2 2,98 1,96 0,095 | 560 510 | 1945

23964 320 440 90 1450 2760 YMB 25 349 44 018 | 379 565 37 0,093 | 940 790 | 40,6
23064 320 480 121 2200 3850 YMB 3 357 444 023 | 293 436 2,86 0,096 | 910 780 | 774
24064 320 480 160 2850 5350 YMB 3 354 444 03 | 224 334 2,19 0,094 | 660 580 | 102,0
23164 320 540 176 3650 5930 YMB 4 367 490 031 | 214 319 2,1 0,099 | 650 580 | 167,2

4

4

4

24164 | 320 540 218 4380 7510 YMB 362 489 | 038 | 1,77 263 1,73 0,097 | 410 380 | 2046
22264 | 320 580 150 3390 4970 YMB 380 519 | 026 @ 258 384 2,52 0099 | 820 710 | 1771
23264 | 320 580 208 4350 7060 YMB 3719 516 | 034 | 198 294 1,93 0,101 | 510 460 | 2451
23968 | 340 460 90 1520 2970 YMB 25 369 435 | 017 | 398 593 3,89 0096 | 870 730 | 43,0
23068 | 340 520 133 2640 4620 YMB 4 384 481 023 | 296 44 2,89 0,101 | 830 710 | 1027
24068 | 340 520 180 3480 6500 YMB 4 n 4719 | 032 | 214 318 2,09 0,098 | 600 530 |139,0
23168 | 340 580 190 4110 6830 YMB 4 397 526 03 | 222 33 2,17 0,03 | 590 530 | 2103
"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie

2)

(Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

)
)\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢é w Czesci Technicznej.
)
)
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EMB/YMB
Wymiary tozyska Nosnosc Wymiary zabudowy WSP?;(‘;VZX:;Z;::;L%M&
cozfer:\ai:z — Scie .Ci 5 ogsrzg::ecr:a Dynamiczne Statyczna %ZEE k gl:arﬁi(:;kz(:]sa%) Masa
tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mont(z?)zowe Fo Eogliawe : trii®
otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa Fr ! krclﬁzgrszty C,
d D B C Co R d. D, X=1 X=0.67| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min| kg
24168 | 340 580 243 5190 8880 | YMB 4 385 525 | 039 | 1,75 261 1.7 0,03 | 370 340 | 266,0
23268 340 620 224 5160 8200 YMB 5 399 554 035 | 191 2,84 1,86 0,103 | 460 420 | 3015
23972 360 480 90 1560 3120 YMB 25 389 455 016 | 412 6,13 4,03 0,099 | 810 680 | 450
23072 360 540 134 2590 4600 YMB 4 403 499 023 | 294 438 2,88 0,102 | 800 680 | 108,3
24072 360 540 180 3570 6810 YMB 4 398 500 03 | 224 333 2,19 0,104 | 560 500 | 1454
23172 360 600 192 4250 7280 YMB 4 49 546 029 | 229 342 2,24 0,106 | 560 500 | 2221
24172 360 600 243 5390 9520 YMB 4 406 545 038 | 1,79 267 1,75 0,104 | 340 320 | 2795
22272 360 650 170 4210 6280 YMB 5 427 583 025 | 266 395 2,6 0,106 | 710 620 | 2450
23272 360 650 232 5530 8790 YMB 5 420 583 03 | 1,95 291 1,91 0,109 | 430 400 | 3386
23976 380 520 106 1940 3920 YMB 3 416 488 018 | 38 5,66 372 0,103 | 760 640 | 67,1
23076 380 560 135 2800 5090 YMB 4 422 520 022 | 308 458 3,01 0,105 | 740 630 | 1142
24076 380 560 180 3670 7060 YMB 4 418 520 029 | 232 345 2,27 0,104 | 530 470 | 151,2
23176 | 380 620 194 4490 7580 YMB 4 431 566 03 | 228 339 2,23 0,109 | 530 470 | 2326
24176 | 380 620 243 5580 10100 | YMB 4 427 565 | 036 | 187 279 1,83 0,107 | 320 300 | 291,0
22276 | 380 680 175 4540 6780 YMB 5 449 611 025 | 271 4,03 2,65 0,11 670 580 | 274,0
23276 | 380 680 240 5970 9520 YMB 5 442 611 034 | 1,98 295 1,94 0,11 410 370 | 37194
23980 | 400 540 106 1980 3990 | YMB 3 436 511 017 | 399 59 39 0,109 | 720 600 | 69,2
23080 | 400 600 148 3310 5950 | YMB 4 447 555 | 0,23 | 298 444 2,92 0111 | 690 590 | 1487
24080 400 600 200 4380 8470 YMB 4 442 555 03 | 224 333 2,19 0,108 | 490 430 | 200,0
23180 400 650 200 47170 8110 YMB 5 454 594 029 | 232 346 2,27 0,11 500 450 | 261,6
24180 400 650 250 5810 10400 YMB 5 449 594 035 | 191 2,84 1,87 0,11 310 290 | 3223
22280 400 720 185 5040 7590 YMB 5 474 646 025 | 27 4,03 2,64 0,113 | 620 540 | 326,0
23280 400 720 256 6720 10800 YMB 5 466 646 034 | 19 293 1,92 0,116 | 370 340 | 4515
22380 400 820 243 1220 10100 YMB 6 496 729 03 | 2,28 34 2,23 0,119 | 430 390 | 6187
23984 420 560 106 2070 4210 YMB 3 454 531 016 | 414 6,17 4,05 0,109 | 680 570 | 71,9
(IMaksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastgpnej stronie

[

©Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

)
\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalezé w Cze$ci Technicznej.
)
“Wspotczynniki predkoci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.
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EM/YM
Wymiary tozyska Nosnos¢ Wymiary zabudowy Wsp%ggx!«;ggs%enia
S Wspot- | Predkosc

((:)Z.Zer::(; | | wio- | f;{:;j;v e oc?srggzlec:ia Dynamiczne Statyczna ;?mék graEiczna(") e

tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie 5 Face Fojo| Me trii®
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ' k‘l'(vj]zgrszty C,
d D B c Co R d D, X=1 X=067 padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min | kg

23084 | 420 620 150 3450 6360 | YMB 4 467 576 | 022 | 305 454 2,98 0114 | 650 560 | 156,0

24084 420 620 200 4390 8630 YMB 4 463 575 029 | 237 352 2,31 011 470 410 | 206,7

23184 420 700 224 5720 9640 YMB 5 480 636 031 | 221 32 2,16 0,117 | 450 410 | 3508

24184 420 700 280 6990 12400 YMB 5 474 636 0,37 | 1,81 2,1 1,77 0,114 | 280 260 | 4326

23284 420 760 272 7360 11800 YMB 6 490 681 0,35 19 2,83 1,86 0,119 | 350 320 | 5250

23988 440 600 118 2510 5000 YMB 3 479 566 017 | 393 585 3,84 0,116 | 630 530 | 98,0

23088 440 650 157 3750 6970 YMB 5 489 603 022 | 304 453 2,97 0,117 | 610 520 | 180,0

24088 440 650 212 4910 9770 YMB 5 485 603 029 | 231 3,44 2,26 0115 | 430 390 | 2418

23188 440 720 226 5970 10300 YMB 5 500 657 03 | 226 337 2,21 0117 | 430 390 | 367.8

24188 440 720 280 120 12900 YMB 5 495 656 036 | 1,88 279 1,84 0,117 | 260 250 | 4491

23288 440 790 280 8090 13200 YMB 6 512 710 035 | 1,95 291 1,91 0123 | 320 300 | 602,0

23992 460 620 118 2520 5100 YMB 3 499 586 016 | 414 6,17 4,05 0,116 | 600 510 | 100,8

23092 | 460 680 163 4060 7570 | YMB 5 512 631 | 022 | 306 456 2,99 0,118 | 580 500 | 2050

24092 | 460 680 218 5210 10300 | YMB 5 507 631 | 028 | 237 353 2,32 0118 | 410 370 | 2722

23192 | 460 760 240 6500 11100 | YMB 6 524 692 03 | 224 333 2,19 0123 | 410 370 | 4369

24192 460 760 300 8200 14900 YMB 6 518 692 037 | 1,84 274 1.8 0,121 240 230 | 547,0

23292 | 460 830 296 8680 14000 | YMB 6 535 746 | 034 | 196 293 1,92 0126 | 310 280 | 696,7

23896 | 480 600 90 1740 3930 | YMB 25 511 576 | 0,13 | 538 8,01 5,26 0117 | 320 280 | 57.0

23996 480 650 128 2820 5890 YMB 4 523 612 017 | 399 59 39 0,122 | 570 480 | 1233

23096 480 700 165 470 7980 YMB 5 532 651 022 | 314 4,67 3,07 0,124 | 550 470 | 2150

24096 480 700 218 5450 10900 YMB 5 526 652 028 | 245 364 2,39 0,121 390 350 | 2821

23196 480 790 248 7110 12400 YMB 6 547 n9 03 | 226 336 2,21 0,124 | 380 340 | 4904

24196 480 790 308 8580 15900 YMB 6 542 8 037 | 1,85 275 1,81 0,125 | 220 210 | 6053

23296 480 870 310 9860 16400 YMB 6 561 719 035 | 192 285 1,87 0,131 270 250 | 821,2
238/500 | 500 620 90 1750 4010 YMB 25 531 596 012 | 568 845 5,55 0,12 310 270 | 60,0
"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie

2)

(Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).

)
)\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalez¢é w Czesci Technicznej.
)
)
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Wymiary tozyska Nosnosc Wymiary zabudowy WSP?;(‘;VZX:;Z;::;L%M&
& adni Wspot- Predko$¢
coz_far:l?e-z | | wio- | (?:tl ;’Z.C(i) iv e ogsrzg;:r:a Dynamiczne Statyczna ;g::\ék graﬁiczna(") o
tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie ) Fice Fijq| Me trii®
otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa Fr ! krclﬁzgrszty C,
d D B C Co R d. D, X=1 X=0.67| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min| kg
239/500 | 500 670 128 2910 6060 | YMB 4 542 634 | 016 | 413 6,15 4,04 0125 | 540 460 | 1257
230/500 | 500 720 167 4290 8160 YMB 5 550 673 021 | 326 485 3,18 0,126 | 530 460 | 222,0
240/500 | 500 720 218 5510 11200 YMB 5 547 673 027 | 251 3,74 2,45 0,126 | 370 330 | 2908
231/500 | 500 830 264 7880 13900 YMB 6 572 753 03 | 222 33 2,17 0,128 | 350 320 | 5843
241/500 | 500 830 325 9660 17600 YMB 6 563 755 037 | 181 2,69 1,711 0,127 210 200 | 700,0
232/500 | 500 920 336 10900 17900 YMB 6 585 824 0,36 19 2,83 1,86 0,134 | 260 240 | 9951
239/530 | 530 7o 136 3270 6880 YMB 4 575 672 016 | 4M 6,12 4,02 0,127 500 430 | 1518
230/530 | 530 780 185 5150 9720 YMB 5 588 125 021 | 314 468 3,07 0,132 | 480 420 | 3026
240/530 | 530 780 250 6770 13700 YMB 5 583 125 028 | 237 353 2,32 0,129 | 340 300 | 408,0
231/530 | 530 870 272 8530 15100 YMB 6 603 793 03 | 2271 338 2,22 0,135 | 320 300 | 650,6
241/530 | 530 870 335 10400 19200 YMB 6 596 794 0,36 1.9 2,83 1,86 0,132 190 180 | 790,0
232/530 | 530 980 355 12400 20200 YMB 17 621 878 035 | 191 2,85 1,87 0,14 240 220 |1164,0
239/560 | 560 750 140 3500 7290 YMB 4 607 710 0,16 | 421 6,27 412 0,134 | 470 400 | 1724
230/560 | 560 820 195 5690 10800 | YMB 5 619 764 | 022 | 314 467 3,07 0,133 | 450 390 | 3491
240/560 | 560 820 258 7140 14800 YMB 5 617 761 028 | 242 36 2,37 0,134 | 310 280 | 4639
231/560 | 560 920 280 9240 16400 | YMB 6 638 838 | 029 | 233 347 2,28 014 | 300 270 | 7510
241/560 | 560 920 355 | 11700 21800 | YMB 6 630 839 | 036 | 187 278 1,83 014 | 170 160 | 9417
241/560 | 560 920 355 | 11700 21800 | YMD 6 630 839 | 036 | 187 278 1,83 014 | 170 160 | 9417
232/560 | 560 1030 365 13200 22300 YMB 17 661 918 035 | 196 291 1,91 0,145 | 220 200 |1333,0
238/600 | 600 730 98 2170 5280 YMB 25 634 705 0,11 6,1 9,09 5,97 0,135 | 240 210 | 81,0
239/600 | 600 800 150 3970 8600 YMB 4 650 757 016 | 42 6,25 4m 0,14 430 370 | 209,6
230/600 | 600 870 200 6040 11700 YMB 5 664 811 021 | 327 487 32 0,141 420 360 | 390,00
230/600 | 600 870 200 6040 11700 YMD 5 664 811 021 | 327 487 32 0,141 420 360 | 390,0
240/600 | 600 870 272 8040 16800 YMB 5 658 811 028 | 244 364 2,39 0,139 | 280 260 | 538,9
240/600 | 600 870 272 8040 16800 YMD 5 658 811 028 | 244 364 2,39 0,139 | 280 260 | 5389
(IMaksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastgpnej stronie

[

©Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

)
\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalezé w Cze$ci Technicznej.
)
“Wspotczynniki predkoci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.
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EM/YM
) . Y ) Wspétczynniki obcigzenia
Wymiary tozyska Nos$no$¢ Wymiary zabudowy rownowaznego®
S Wspot- | Predkosc
Srednica . &
Ozna- - . Dynamiczne Statyczna | czynnik raniczna®
czenie Wyko- Scigcie odsadzenia geome- 9 Masa
svska | & . nanie | montazowe F F T il
fozyska | Srednica  Srednica  Szero- | Dyna- 1) Zse Eel i trii¢
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ' kich [))Irzy- C,
d D B C G, R d D, X=1 X=067| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min | kg
231/600 | 600 980 300 | 10500 18800 | YMB 681 895 | 029 | 232 346 2,21 0,146 | 270 250 | 9050
241/600 | 600 980 375 12800 23800 YMB 673 896 035 | 1,95 29 19 0,145 160 150 |1088,0
241/600 | 600 980 375 12800 23800 YMD 673 896 035 | 195 29 19 0,145 160 150 |1088,0
232/600 | 600 1090 388 15000 25700 YMD 7021 9756 | 035 | 194 289 19 0,147 200 180 |1565,1
239/630 | 630 850 165 4740 10100 YMB 684 804 017 | 402 599 3,93 0,145 400 340 | 267,6
230/630 | 630 920 212 6940 13400 YMB 697 858 021 | 318 474 3N 0,144 | 380 330 | 477,2
240/630 | 630 920 290 9010 18700 YMB 691 857 028 | 241 3,59 2,36 0,143 270 240 | 6478

231/630 | 630 1030 315 11700 21200 | YMB
241/630 | 630 1030 400 14300 27200 | YMD

115 940 029 | 23 342 2,25 0,15 250 230 |1024,0
707 940 036 | 1,88 281 1,84 0,147 | 150 140 |1297,0

238/670 | 670 820 12 2800 6870 YMB 709 790 0,11 | 596 8,88 5,83 0,148 | 200 180 | 1255
239/670 | 670 900 170 5100 11000 | YMB 121 851 0,16 | 415 6,18 4,06 0,148 | 370 320 | 306,7
230/670 | 670 980 230 7890 15800 | YMB 744 m 022 | 312 465 3,05 0,153 | 350 310 | 6110
240/670 | 670 980 308 10200 21800 | YMB 138 910 028 | 239 355 2,33 0,15 240 220 | 7945

231/670 | 670 1090 336 12800 23400 | YMB
241/670 | 670 1090 42 15700 30000 | YMD
232/670 | 670 1220 438 18800 31800 | YMD
239/710| 710 950 180 5570 12400 | YMB
230/710| 710 1030 236 8370 16700 | YMB
240/710 | 710 1030 315 10900 23100 | YMD
231/7110| 710 1150 345 13700 25800 | YMB
241/7110| 710 1150 438 17400 33800 | YMD
232/7110| 110 1280 450 20200 35300 | YMD
238/750 | 750 920 128 3430 8460 YMB
239/750 | 750 1000 185 6010 13400 | YMB
230/750 | 750 1090 250 9330 18700 | YMB

760 995 029 | 231 344 2,26 0,156 | 230 210 |1208,0
751 996 036 | 19 2,82 1,85 0,156 | 130 130 |15134
7791 10973 | 035 | 1,95 291 1,91 0,161 170 160 (21814
m 898 0,16 | 413 6,15 4,04 0,153 | 340 300 | 360,6
785 960 021 | 326 486 3,19 0,158 | 330 290 | 658,8
119 960 027 | 249 37 2,44 0,155 | 220 200 | 876,6
809 1048 | 028 | 238 354 2,32 0,159 | 220 200 |1390,0
795 1051 | 036 | 1,89 281 1,84 0,158 | 120 120 |1747,0
8214 1149 | 034 | 197 293 1,93 0,163 | 150 140 |24856
795 886 012 | 58 8,64 5,68 0,155 | 180 160 | 2119
813 946 0,16 | 4,23 6,3 4,14 0,158 | 320 280 | 406,3
830 1016 | 0,21 | 326 485 3,18 0,164 | 300 270 | 786,0

1 RO NN OO 0T OO OO0 TT W OO 01N O &

"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy. Cigg dalszy na nastepnej stronie
@Wspotczynniki dotycza obliczen zaréwno w systemie calowym jak i metrycznym. Doktadniejsze informacje mozna znalez¢ w Czgsci Technicznej.

Stata geometrii dla wspofczynnika trwatosci $rodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

)

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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) . Y ’ Wspotczynniki obcigzenia
Wymiary tozyska No$nosé Wymiary zabudowy rownowaznego®
& adni Wspot- Predkos¢
Srednica . ¢
Ozna- B o . Dynamiczne Statyczna | czynnik | graniczna®

czenie Wyko- Scigcie odsadzenia geome- Y Masa

soska | &t . nanie | montazowe F F B i

tozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- " Ztse t>e| | B | )

otworu zewnetrzna koS¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa Fr ! kich ;))Irzy- C,

d D B c G, R d D, X=1 X=067| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min| kg

240/750 | 750 1090 335 | 12200 26100 | YMD 6 824 1015 | 027 | 248 369 2,42 0,164 | 200 190 |1049,2
241/750 | 750 1220 475 19800 38700 YMD 17 839 1M14 | 036 | 1,86 2,77 1,82 0,164 110 110 |2150,0
239/800 | 800 1060 195 6600 15000 YMB 5 866 1004 | 0,16 | 427 6,36 417 0,168 290 260 | 4742
249/800 | 800 1060 258 8080 19800 YMB 5 863 999 021 | 325 484 3,18 0,162 140 130 | 6127
230/800 | 800 1150 258 9780 20100 YMB 6 888 1075 | 0,19 | 35 5,22 3,43 0,168 280 250 | 875,0
240/800 | 800 1150 345 13000 28600 YMD 6 877 1072 | 0,26 | 2,55 38 25 0,17 190 170 11811
231/800 | 800 1280 375 16600 31400 YMB 17 905 1172 | 028 | 245 3,65 24 0,17 180 170 |1887,0
241/800 | 800 1280 475 20000 39200 YMD 17 894 173 | 034 | 1,9 293 1,92 0,169 110 100 |2294,0

232/800 | 800 1420 488 23900 43600 | YMD n 935 1272 | 033 | 2,04 3,03 1,99 0,18 130 120 |3310,0
238/850 | 850 1030 136 3920 10400 | YMB 4 900 993 011 | 623 927 6,09 0,17 150 140 | 233,0
239/850 | 850 1120 200 720 16200 | YMB 5 918 1063 | 0,15 | 44 6,56 4,31 0,171 280 240 | 5527
249/850 | 850 1120 272 8950 22000 | YMB 5 913 1057 | 0,21 | 324 482 3,16 0,168 | 130 120 | 708,0
230/850 | 850 1220 295 11100 23000 | YMB 6 938 1139 02 | 337 502 33 0,177 | 260 230 |1048,0
240/850 | 850 1220 365 14500 32200 | YMD 6 931 1138 | 026 | 256 3,81 25 0,173 | 170 160 |1401,9
231/850 | 850 1360 400 18600 35700 | YMB 9 962 1245 | 028 | 244 363 2,39 0,177 | 170 150 |2219,0
232/850 | 850 1500 515 26100 47900 | YMD n 990 1347 | 033 | 206 3,06 2,01 0,182 | 120 110 |3950,8
239/900 | 900 1180 206 mo 18100 | YMB 5 965 1112 | 0,14 | 469 6,98 4,58 0,18 250 220 | 6774
249/900 | 900 1180 280 9480 23500 | YMB 5 965 113 02 | 333 49 325 0,174 | 120 110 | 811,6
230/900 | 900 1280 280 12200 25500 | YMB 6 989 1198 02 | 341 508 3,33 0,183 | 240 210 [1322,0
240/900 | 900 1280 375 15700 35200 | YMD 6 983 1198 | 026 | 26 3,87 2,54 0,183 | 160 150 |1557,0
231/900 | 900 1420 M2 19700 38900 | YMB 9 1017 1301 | 027 | 249 37 2,43 0,183 | 150 140 |2446,0
241/900 | 900 1420 515 24100 50300 | YMD 9 1007 1299 | 0,34 2 2,98 1,96 0,187 85 82 | 3056,0

232/900 | 900 1580 515 | 27700 52300 | YMD 1" 1058 1417 | 031 | 216 322 2,12 0,19 110 100 |4302,0
239/950 | 950 1250 224 8690 20400 | YMB 6 1026 118 | 0,15 | 443 66 4,33 0,183 | 240 210 | M2,7
230/950 | 950 1360 300 | 13600 28500 | YMB 6 1047 1271 02 | 342 509 3,34 0,19 220 200 |1530,0
(IMaksymalny promien zaokraglenia dla watu lub oprawy. Ciag dalszy na nastgpnej stronie

[

©Stata geometrii dla wspétczynnika trwatosci Srodka smarowego a31 mozna znalez¢ w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

)
\Wspotczynniki dotycza obliczer zarowno w systemie calowym jak i metrycznym. Dokfadniejsze informacje mozna znalezé w Cze$ci Technicznej.
)
“Wspotczynniki predkoci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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£0ZYSKA BARYLKOWE - cigg iszy e B

Pasowania watéw i opraw, luzy wewnetrzne, tolerancje i inne dane
techniczne tozysk sa podane w Czesci Technicznej tego katalogu

i w katalogu technicznym Timken (nr kat. 10424).

tozyska sg dostepne z otworem stozkowym do montazu z tulejg. Aby
zamoéwié, do numeru tozyska nalezy dodaé oznaczenie K (np. 23120K).

Aktualne informacje o dostepno$ci wybranych tozysk mozna uzyskac od
inzyniera firmy Timken i na stronie internetowej:
www.timken.com.
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Wymiary tozyska Nos$no$¢ Wymiary zabudowy Wsp%ggxﬁ::g?@z’)enia
& i Wspot- §¢
82?1?(; " G e?i 5 ogsrzg;frﬁa Dynamiczne Statyczna c?;%: gf;ﬁii%i% Masa
fozyska | §rednica  Srednica  Szero- | Dyna- nanie mom?.z one Faice Fao| Ve ’ trii®®
otworu zewnetrzna  ko$¢ | miczna Statyczna (maks.) Wat  Oprawa F ! k‘i,t\;izp}), rszty C,
d D B c G, R d. D, X=1 X=0.67| padkach Olej  Smar
e Y Y Y,
mm mm mm kN kN mm mm mm obr/min obr/min kg

240/950 | 950 1360 412 | 18100 40800 | YMD 6 1039 1270 | 0,27 | 253 377 2,47 0,18 | 150 130 [1921,0
231/950 | 950 1500 438 22000 43900 YMB 9 1074 1373 | 027 | 247 368 2,42 0,19 140 130 |2905,0
241/950 | 950 1500 545 | 26800 56400 | YMD 9 1064 1372 | 0,34 2 2,97 1,95 0194 | 77 75 |36150
238/1000| 1000 1220 165 5570 14200 | YMB 5 1049 1169 | 012 | 583 867 57 0,189 | 120 110 | 407,0
239/1000| 1000 1320 236 9770 22800 YMB 6 1080 1252 | 0,15 | 439 654 4,29 0,19 220 190 | 862,0
230/1000| 1000 1420 308 14600 31700 YMB 6 1101 1327 02 | 344 512 3,36 0,192 | 210 180 |1541,0
240/1000| 1000 1420 M2 18300 41300 YMD 6 1094 1330 | 025 | 269 4,01 2,63 0,195 140 130 |2087,1
231/1000| 1000 1580 462 24400 49000 YMB 9 1131 1446 | 0,27 | 247 3,68 2,42 0,196 130 120 |3403,0
241/1000| 1000 1580 580 29800 61400 YMD 9 1114 1451 033 | 202 301 1,98 0,195 70 70 |4276,4
238/1060| 1060 1280 165 5340 14600 YMD 5 1122 1233 | 0,11 | 623 9,27 6,09 0,192 110 100 | 4229
239/1060| 1060 1400 250 10700 25800 YMB 6 1149 1324 | 0,15 | 4,43 6,6 4,33 0.2 200 180 |1056,4
230/1060| 1060 1500 325 16200 35300 YMB 1 1165 1404 02 | 344 512 3,36 0,199 190 170 |1802,0
240/1060| 1060 1500 438 20200 47300 YMD 17 1160 1401 026 | 263 391 2,51 0,198 130 120 | 24705
231/1060| 1060 1660 475 26300 53000 YMB 1" 1193 1525 | 0,27 | 253 377 2,48 0,203 120 110 |3815,0
239/1120| 1120 1460 250 11200 26700 YMB 6 1204 1390 | 0,15 | 462 6,87 4,51 0,203 190 170 |1079,0
230/1120/ 1120 1580 345 | 16200 35600 YP 9 1229 1474 | 019 | 353 525 345 0206 | 190 170 |2336,9
240/1120/ 1120 1580 462 | 23400 55000 | YMB 7 1220 1480 | 026 | 262 39 2,56 0,206 | 110 110 |2824,0
231/1120| 1120 1750 475 271700 55500 YMB 1 1261 1609 | 025 | 267 398 2,62 0,21 110 110 |4221,0
238/1180| 1180 1420 180 7120 19600 YMB 5 1232 1361 0,11 6,1 9,09 5,97 0,21 90 83 | 5610
239/1180| 1180 1540 288 | 12700 31000 | YMD 6 121 1464 | 015 | 451 671 4.4 0215 | 180 160 |13150
230/1180| 1180 1660 355 | 19500 42800 | YMB 7 1293 1558 | 019 | 35 521 342 0212 | 160 150 |2382,0
240/1180| 1180 1660 475 23700 56000 YMD 1 1289 1553 | 0,25 | 2,69 4 2,63 0211 110 100 |32283
231/1180| 1180 1850 500 30600 61700 YMB " 1332 1699 | 0,25 | 2,68 4 2,62 0,217 100 100 |4996,0
230/1250| 1250 1750 375 21200 48100 YMB 1 1370 1641 019 | 35 521 3,42 0,22 150 140 |2769,0
240/1250| 1250 1750 500 27200 65800 YMB 1 1362 1640 | 025 | 268 3,99 2,62 0,22 100 90 |3691,0
231/1250| 1250 1950 530 34100 69300 YMB 1" 1406 1795 | 025 | 267 3,98 2,62 0,225 100 90 |5843,0
249/1500| 1500 1950 450 22700 61500 YMD 1 1611 1845 02 | 343 51 3,35 0,24 50 50 |3407,0

"Maksymalny promier zaokraglenia dla watu lub oprawy.

@Wspotczynniki dotycza obliczen zaréwno w systemie calowym jak i metrycznym. Doktadniejsze informacje mozna znalez¢ w Czgsci Technicznej.
Stata geometrii dla wspofczynnika trwatosci $rodka smarowego a31 mozna znalezé w katalogu technicznym (nr kat. 10424).

)

(
(
(
“Wspotczynniki predkosci granicznej: patrz katalog techniczny (nr kat. 10424).
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OPRAWY STOJACE DO
LOZYSK BARYLKOWYCH

Oprawy stojace do tozysk barytkowych sg wykonane
z zeliwa lub stali i sg przeznaczone do stosowania
w najtrudniejszych warunkach. Kazda oprawa stojgca
zawieratozysko barytkowe 0 zaawansowanej konstrukcji,

ulepszonej geometrii i wykoriczeniu biezni, ktore
umozliwia przenoszenie maksymalnych obcigzen i zwieksza
trwato$¢ urzadzen. Zintegrowane oprawy i tozyska majg
lepsze charakterystyki smarowania. R6znorodne opcje
uszczelnien chronig przed zanieczyszczeniami.

ﬁ
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OZNACZENIA

OZNACZENIA

SAF
SDAF
warunkéw pracy

SAFS
FSAF
FSAFS
SDAFS
warunkow pracy

oprawa z zeliwa z dwoma lub czterema otworami
oprawa z zeliwa z czterema otworami do trudnych

oprawa ze staliwa z dwoma lub czterema otworami
oprawa z zeliwa z czterema otworami (tylko jako opcja)
oprawa ze staliwa z czterema otworami (tylko jako opcja)
oprawa ze staliwa z czterema otworami do trudnych

Oznacza $rednice walu;

wymagane dla watdéw o rozmiarach
niestandardowych i opraw o Srednicy
watu 8 7/'¢ i wigksze;j.

SDAF| 23152

Kl - 912

FXOP

Numer wskazuje podstawowg serie K
fozysk barytkowych. Numery tozysk
barytkowych: patrz tabele fozysk.

DV

DC

oznacza oprawe przeznaczong do
montazu z tuleja (dla serii 230, 231
i 232, SDAF231K i SDAF232K)
uszczelnienie DUSTAC —

z obu stron

uszczelnienie DUSTAC —

Z jednej strony

Konstrukcja:

FXOP oprawa ustalona otwarta

FXCL oprawa ustalona zamknigta

FLOP oprawa swobodna otwarta

FLCL oprawa swobodna
zamknieta

Rys. 25. Oprawy stojace.
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WSTEP

WSTEP

Mozliwosci firmy Timken w projektowaniu i produkcji ciezkich opraw
stojgcych do trudnych warunkéw pracy zapewniajg duze korzysci dla
uzytkownika. Ponadto w ogélno$wiatowej sieci sprzedazy Timken
pracujg doSwiadczeni inzynierowie, z ktorymi mozna sie konsultowaé
we wszystkich sprawach dotyczgcych zastosowar opraw i fozysk.
Nasza fachowa pomoc techniczna jest rowniez dostepna dla zastosowari
z watami o $rednicach 1016 mm (40 cali) i wigkszych, takich jak czopy BOF
czy miyny kulowe. Je$li dany projekt wymaga zastosowania $rednic lub
obcigzen watow niewymienionych w tym katalogu, nalezy skontaktowac
sie z inzynierem Timken w celu uzyskania informacji 0 dostepnosci
specjalnych rozwigzan.

Rozmiary: waly o $rednicach 35-300 mm (1,37795-11,811 cali).
Specjalne $rednice watow do 1 000 mm (39,37 cali) i wigksze

Zastosowania: Przeno$niki, gornictwo, cement, urzgdzenia COS,
walcarki, ciezkie ruchome konstrukcie.

Cechy: Dzielona konstrukcja utatwiajgca montaz i demontaz.
Szczeliny do podwazania narzedziami i wygodne podparcie
utatwiajg przeglad, konserwacje i wymiane.

Zalety: Pokrywy opraw mozna zdejmowac szybko i tatwo, co
zapobiega uszkodzeniom fozyska i oprawy.
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PROJEKT | KONSTRUKCJA

Firma Timken dostarcza oprawy stojace wyposazone w tozyska z otworem
stozkowym i tulejami do montazu na watach cylindrycznych lub tozyska
z otworem walcowym do montazu na watach z odsadzeniem. Firma
Timken oferuje szerszy zakres opraw stojgcych, w tym oprawy jednolite,
inne niz przedstawione w tym katalogu. Patrz Katalog Opraw tozyskowych
Timken (nr kat. 10475).

Oprawy stojgce Timken z tozyskami barytkowymi majg konstrukcje
dzielong utatwiajgcg montaz i demontaz. Szczeliny do podwazania
narzedziami i wygodne podparcie utatwiajg przeglad, konserwacje
i wymiane. Pokrywy mozna zdejmowac szybko i tatwo, co zapobiega
uszkodzeniom tozyska i oprawy.

Sruba
i podktadka
Pierscien
uszczelnienia
labiryntowego
LER

Lozysko
4 barytkowe
|

Dopasowana

pokrywa i podstawa

Firma Timken wykorzystuje system kotkowania pokryw i podstaw na
wczesnym etapie produkcji, dzieki czemu pozostajg one jedng cato$cig
podczas obrébki maszynowej. Nie sg one zamienne, jako oddzielne
czesci i staja sie doktadnie dopasowanymi podzespotami, co gwarantuje
precyzyjne dopasowanie. Firma Timken produkuje dwa modele opraw
stojgcych: SAF i SDAF. Wieksza oprawa SDAF zalecana jest do
zastosowan z ekstremalnymi obcigzeniami.

Standardowe pokrywy i podstawy sg wykonane z wysokiej jako$ci
odprezanego zeliwa. Sg rowniez dostepne w wersji wykonanej ze staliwa.

Wszystkie dzielone oprawy Timken® sg przeznaczone do montazu
za pomocgy czterech $rub. Niektore mniejsze rozmiary sg zwykle
przeznaczone do montazu za pomocg dwoch $rub. Te zespoly sg
podane w tabelach ponizej i mozna je zamawia¢ z opcjonalng podstawg
czterootworowa.

W wiekszosci opraw Timken sg stosowane cztery Sruby w pokrywie
w celu wyréwnania nacisku miedzy pokrywg a podstawa, co zapobiega
utracie smaru.

Ponizsza ilustracja przedstawia wszystkie czesci zespotu oprawy stojacej,
ktore sg opisane w tym rozdziale.

Nakretka

Stalowy fozyskowa

pierscien

e Pierscien
Podktadka uszczelnienia
zebata labiryntowego

LER

Rys. 26. Rysunek ztozeniowy oprawy stojacej fozysk barytkowych Timken, pokazujacy tozysko barytkowe z otworem stozkowym,
tulejg weiagana, nakretka tozyskowg i podktadka zgbata, pierScieniem ustalajgcym oraz potréjnym uszczelnieniem labiryntowym.
Pokazano réwniez wneki w pokrywie i podstawie, ktére tworza szczeling dla narzgdzia do podwazania oraz zintegrowane czesci
podparcia w podstawie i pokrywie.

MONTAZ
TULEJA VS. OTWOR WALCOWY

Zespoty opraw z tozyskami barytkowymi sg zwykle montowane na
wale cylindrycznym z zastosowaniem fozyska z otworem stozkowym
i tulei. Moga by¢ stosowane standardowe waty dostepne na rynku bez
dodatkowej obrdbki. (Zalecane $rednice calowe watow przedstawiono
w tabeli 28 na stronie 104.) Montaz przy uzyciu tulei zapewnia réwniez
maksymalng elastyczno$¢ w osiowym pozycjonowaniu fozyska na wale
i kompensacje matych obcigzen wzdtuznych. Oprawy stojgce Timken
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do fozysk z otworem stozkowym i tulejg sg dostepne w seriach 225,
226, 230, 231K i 232K.

tozyska barytkowe do montazu z tulejg wymagajg uzyskania
prawidfowego luzu wewnetrznego tozyska, aby zapobiec obracaniu si¢
pierscienia na tulei i wale. Nieprzestrzeganie odpowiednich procedur
montazowych moze spowodowac wzrost temperatury i pogorszenie
parametrow pracy tozyska. Prawidtowy montaz tozysk barytkowych
z tulejg: patrz strona 17.
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Gdy warunki pracy generujg duze obcigzenia wzdtuzne, istnieje
potrzeba doktadnego ustalenia osiowego lub pasowania ciasnego na
wale. Wtedy najlepszym rozwigzaniem moze by¢ bezposredni montaz
z otworem walcowym. Wymaga to zastosowania watu z odsadzeniem,
obrobionego maszynowo do odpowiedniej tolerancji, oraz fozyska
z otworem walcowym. Zespoty opraw stojgcych Timken do tozysk
z otworem walcowym sg dostepne w seriach 222, 223, 231 i 232.

Zalecane pasowania watéw z tozyskami barytkowymi z otworem
walcowym sg pokazane w Cze$ci Technicznej, tabela 4 na stronie 19.
W przypadku zastosowan z duzymi obcigzeniami udarowymi,
drganiami, obcigzeniami niesymetrycznymii innymi niestandardowymi
warunkami nalezy skontaktowac si¢ z inzynierem Timken.

OPRAWY STOJACE USTALONE | SWOBODNE

Kazdy model oprawy stojgcej Timken mozna tatwo montowa¢ na wale
zarbwno w pozycji swobodnej, jak i ustalonej. W przypadku pozyciji ustalonej
pomiedzy zewnetrzng powierzchnie czotowg pierscienia zewnetrznego
a kotnierzem oprawy wstawia sie pierscien ustalajacy, aby ustali¢ wat
i zapobiec przemieszczeniom osiowym.

Niektore zastosowania wymagaja wysrodkowania tozyska w oprawie. W tym
celu mozna zaméwi¢ dwa pierscienie ustalajgce o specjalnej szerokosci.

W pozycji swobodnej pierscien nie jest uzywany, co pozwala tozysku
porusza¢ sie osiowo (maksymalnie 3/s cala) w celu kompensowania
rozszerzalnosci ciepinej watu.

Oprawy stojace zamawiane zgodnie z numeracjg w tabelach wymiaréw sg
modutami ustalonymi. Aby zaméwi¢ moduty swobodne, do numeru oprawy
nalezy doda¢ Float lub FL.

MONTAZ OPRAW ZAMKNIETYCH

W niektorych zastosowaniach koniec watu znajduje sie wewnatrz oprawy.
W przypadku takiej konstrukcji dostepne sg pokrywy zamykajace szczelnie
dopasowane, zapobiegajace przedostawaniu si¢ zanieczyszczen
i utrzymujace $rodek smarny. Pokrywy do ciezkich zastosowan posiadaja
O-ring zapewniajacy szczelnoS¢.

Projektanci i montazy$ci musza upewni¢ sie, ze koniec watu nie styka
sie z pokrywg zamykajgca. Migdzy koricem watu i pokrywa zamykajaca
zalecany jest minimalny luz '/s cala przy maksymalnej rozszerzalnosci
cieplnej. Wymiar Y w tabelach okresla maksymalng dopuszczalng diugosé
watu od osi symetrii oprawy. Je$li wymagana jest pokrywa zamykajaca,
do numeru oprawy nalezy doda¢ CL (jeden koniec zamkniety).

MONTAZ

SMAROWANIE

Oprawy stojgce Timken przeznaczone sg do smarowania smarem
statym i olejem w kapieli olejowej. Mozna je réwniez tatwo modyfikowaé
do systemow obiegu oleju lub mgty olejowej. Na zyczenie dostepne sg
smarowniczki i wskazniki poziomu oleju.

W pierscieniu zewnetrznym tozyska sg otwory i rowek smarowniczy. Ta
cecha, oznaczana przez dodanie modyfikacji W33 do numeru tozyska,
powinna by¢ okreslona przy zamawianiu fozyska do oprawy. W wiekszosci
przypadkow Swiezy smar jest podawany bezposrednio do $rodka tozyska,
miedzy rzedy elementéw tocznych i rozprowadzany do reszty fozyska.
Pomaga to zagwarantowa¢ usuwanie zuzytego smaru z fozyska.

USZCZELNIENIA

We wszystkich oprawach stojgcych Timken umieszczane sg precyzyjne
potrojne uszczelnienia labiryntowe, ktére zapobiegajg dostawaniu si¢
zanieczyszczen i utrzymuijg Srodki smarne wewnatrz tozyska. Podstawa
oprawy ma duze otwory wylotowe oleju na dnie rowkéw uszczelnien,
ktore zapobiegajg wyciekom przez uszczelnienia.

W $rodowiskach ekstremalnie zanieczyszczonych lub agresywnych
uszczelnienie DUSTAC® zapewnia ochrone przed duzymi ilo$ciami
pytu i materiatu Sciernego, ktorych uszczelnienie labiryntowe nie moze
zatrzymaé. Dodatkowe informacje na temat DUSTAC: patrz strona 108.

NOSNOSC | TRWALOSC

Nosnosci tozysk barytkowych, ktore sg uzywane w oprawach, podane sg
w tabelach na stronach 56-72. Wzory do obliczania trwatosci znajdujg
sie w katalogu technicznym (nr kat. 10424) dostepnym na stronie
internetowej: www.timken.com.

Oprocz doboru fozysk nalezy wzigé pod uwage zdolnos¢ do przenoszenia
obcigzen przez samg oprawe.

Nalezy zauwazy¢, ze wartosci obciazen podane w niniejszym katalogu
majg zastosowanie tylko wtedy, gdy obcigzenie jest na ogot skierowane
do podstawy oprawy. Je$li oprawa musi by¢ zamontowana tak, ze
obcigzenie moze mie¢ dowolny inny kierunek, nalezy skontaktowa¢ sie
z inzynierem firmy Timken.
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ tOZYSK Z CALOWYM
OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SAF225 | SAF226

Podstawowy numer do zamawiania kompletnych zespotéw opraw
jest podany w tabeli ponize;j.

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko,
tuleje tozyskowa, nakretke tozyskowa i podktadke zebata, pierscien
ustalajgcy i potrojne uszczelnienie.

Jesli potrzebna jest sama oprawa, nalezy uzy¢ numerow
wymienionych w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg
pokrywe, podstawe, Sruby, potrjne uszczelnienie i pierscien
ustalajacy.

Zospbh oprawy Standardowa

stojacej!

SERIA SAF225

SAF22509

SAF22510

SAF22511

SAF22513

SAF22515

FSAF22515

SAF22516

FSAF22516

SAF22517

FSAF22517

Srednica watu®
S-1

cale

1%
176
1%
1%
1"
1%
1%
1 %6
2
2%
2%
2%
2%
27
2%
2%
27hs
2%
2%
2"
2%
2%
2"
2%
2%
2%
2 %h
3
2 '%s
2%
2%
3

cale

2

2

2%

3%

3%

3%

3%

3%

3%

cale

8"

8"

9%

1"

Mm%

M%

13

13

13

13

cale

2%

2%

2%

3%

3%

3%

3"

3"

3

3"

Zespoty opraw i pojedyncze oprawy zamawiane zgodnie

z numeracjg w tabelach wymiarow s modutami ustalonymi. Aby
zamowi¢ moduty swobodne, do numeru oprawy nalezy dodaé Float
lub FL.

Pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Je$li wymagane jest
wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy doda¢
litere S (np. SAFS 22515).

Podstawy z czterema otworami sg standardem we wszystkich
zespotach, o ile nie podano inaczej.

Jezeli wymagany jest zesp6t z pokrywg zamykajaca, podczas
zamawiania w numerze zespotu nalezy poda¢ CL.

E

cale

13/16

15/16

15/16

1%

1%

1%

1%

1%

1%

Maks.

cale

1%

9

9%

9%

1"

n

n

n

Min.

cale

6%

6%

1%

8%

8%

8%

9%

9%

97

97

cale

17%

2%

2%

cale

4%

4%

515

5%

6%

6%

67

67

1"

1%

(IStandardem sg waly o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotéw opraw nalezy poda¢ $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebatg. W zamowieniu nalezy poda¢ $rednice watu.

“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potrojne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.
®Pierscien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowaé do opraw swobodnych (FL).
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OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

~—~%
Y NN
\\ -“ it
1 [ ]t
S-1
7] aa
i
Tl o i) p @’ POZYCJA
[ [N | SWOBODNA
— pje
| B I
Poziom oleju L y SIS 2 Nymer Nur_ner zc_aspoiu
i€ los¢ | Rozmiar | foZyska | ztuleja wciagana®
cale cale cale cale
SNW-09x 1%
R 3% 1% 2 i 22209K SNW-09 x 17/
SNW-09x 1%
SNW-10x 1%
1% 3% 1% 2 i 22210K | SNW-10x 1 "6
SNW-10x 1%
SNW-11x17%
1%6 3% 1%e 2 i 22211K | SNW-11x1"%6
SNW-11x2
SNW-13x2 %
1% 4% 17 2 b 22213K | SNW-13x2%s
SNW-13x2 %
SNW-15x2 %
1% 43 1% 2 % 22215K | SNW-15x2 7
SNW-15x2 %
SNW-15x 2 %
1% 4%, 1% 4 1 22215K SNW-15x 2 716
SNW-15x2 2
SNW-16 x 2 %
1" 47 12 2 Ya 22216K | SNW-16 x 2 "6
SNW-16x 2%
SNW-16 x 2 %
1" 47 12 4 s 22216K | SNW-16 x 2 "6
SNW-16x 2%
SNW-17 x 2 "%
SNW-17x27%
17 4% 174 2 Ya 22217K | SNW-17 x 2 %6
SNW-17x 3
SNW-17 x 2 %16
SNW-17x27%
17 4% 17 4 s 22217 | SNW-17 x 2 "%
SNW-17x 3

Tylko
oprawa®

SAF509

SAF510

SAF 511

SAF 513

SAF515

FSAF515

SAF516

FSAF516

SAF517

FSAF517

Wymagany

pierscien

SR-9-9

SR-10-0

SR-11-0

SR-13-0

SR-15-0

SR-15-0

SR-16-13

SR-16-13

SR-17-14

SR-17-14

ustalajgcy® 1 szt.

Wymagane
potréjne
uszczelnienie 2 szt.

LER 16
LER 17
LER 18
LER 19
LER 20
LER 21
LER 23
LER 24
LER 25
LER 28
LER 29
LER 30
LER 35
LER 37
LER 39
LER 35
LER 37
LER 39
LER 41
LER 44
LER 45
LER 41
LER 44
LER 45
LER 51
LER 52
LER 53
LER 54
LER 51
LER 52
LER 53
LER 54

MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

Masa
zespotu

funty

12

13

16

19,5

30

30

37

37

40

40

Ciag dalszy na nastgpnej stronie.
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ tOZYSK Z CALOWYM
OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SAF225 I SAF226— cigg dalszy

Podstawowy numer do zamawiania kompletnych zespotéw opraw Zespoty opraw i pojedyncze oprawy zamawiane zgodnie

jest podany w tabeli ponizej. z numeracjg w tabelach wymiaréw sg modutami ustalonymi. Aby
Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko, zamOwi¢ moduty swobodne, do numeru oprawy nalezy doda¢ Float
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, piersciert lub FL.

ustalajacy i potréjne uszczelnienie. Pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Je$li wymagane jest
Jesli potrzebna jest sama oprawa, nalezy uzy¢ numeréow wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy dodac
wymignionych w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg litere S (np. SAFS 22515).

pokrywe, podstawe, Sruby, potrjne uszczelnienie i pierscien Podstawy z czterema otworami sg standardem we wszystkich
ustalajacy. zespotach, o ile nie podano inaczej.

Jezeli wymagany jest zespét z pokrywg zamykajaca, podczas
zamawiania w numerze zespotu nalezy poda¢ CL.

Standardowa E

$rednica watu® A B C D _ F H
S-1 Maks. Min.

Zespot oprawy
stojacej!

cale cale cale cale cale cale cale cale cale
3 Y6
3%
SAF22518 3% 4 13% 3% 1% 1% 10% — 1%
3%
3 Y6
3%
FSAF22518 3% 4 13% 3% 1% 1% 10% 2% 1%
3%
3%
SAF22520 37 4%, 15" 4% 1% 13"% 1% — 816
3%
3%
FSAF22520 37 4, 15" 4% 1% 13"% 1% 2% 816
3%
3%
3%
SAF22522 3% 4% 162 43 2 14", 12% 2% 9%s
4
4V
4%
SAF22524 4% 5" 16 ' 43, 2" 14" 13" 2%, 10"
4
4%s
4%
SAF22526 47hs 6 18% 5% 2% 16 14% 3% 1%
4
4%
4%
SAF22528 4% 6 20 57 2% 17"% 16 3% 1%
5
5%
SAF22530 5 %6 6% 21 6" 2% 18" 17 3% 12",
5%

(IStandardem sg waly o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotéw opraw nalezy poda¢ $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watéw S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebatg. W zamowieniu nalezy poda¢ $rednice watu.

“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potrojne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.
®Pierscien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowaé do opraw swobodnych (FL).
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)

Poziom oleju
K

cale

1"

1"

1%

1%

17%

1%

27hs

2%

2%

cale

6

6

6%

1%

1%

8%

cale

13

136

1 %

1 %

16

2%

2 Vea

2%

2 3ea

~ F—

1"

-~ ¢— -

Sruby podstawy
llo§é Rozmiar

cale

Numer
fozyska

22218K

22218K

22220K

22220K

22222K

22224K

22226K

22228K

22230K

OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

POZYCJA
USTALONA

POZYCJA
SWOBODNA

Numer zespotu
z tulejg weiagang®

SNW-18 x 3 Vs
SNW-18x3 %
SNW-18 x 3 %
SNW-18x3 Y
SNW-18 x 3 Vs
SNW-18x3
SNW-18 x 3 %
SNW-18x3 %
SNW-20 x 3%
SNW-20 x 3 76
SNW-20x 3 %2
SNW-20 x 3%
SNW-20 x 3 716
SNW-20x 3 2
SNW-22 x 3 %6
SNW-22x37%
SNW-22 x 3 %6
SNW-22 x 4
SNW-24 x 4 Vis
SNW-24 x 4 V4
SNW-24 x 4 %6
SNW-24 x4 V4
SNW-26 x 4 %s
SNW-26 x 4 %
SNW-26 x 4 7/
SNW-26 x 4 2
SNW-28 x 4 %16
SNW-28 x 4 7
SNW-28 x 4 %
SNW-28 x 5
SNW-30x5
SNW-30 x 5 %6
SNW-30x5 s

Tylko
oprawa®

SAF518

FSAF518

SAF520

FSAF520

SAF522

SAF524

SAF526

SAF528

SAF530

Wymagany
pierscien

SR-18-15

SR-18-15

SR-20-17

SR-20-17

SR-22-19

SR-24-20

SR-26-0

SR-28-0

SR-30-0

ustalajgcy® 1 szt.

Wymagane
potréjne
uszczelnienie 2 szt.

LER 67
LER 68
LER 69
LER 70
LER 67
LER 68
LER 69
LER 70
LER 101
LER 102
LER 103
LER 101
LER 102
LER 103
LER 107
LER 108
LER 109
LER 110
LER 111
LER 112
LER 113
LER 114
LER 115
LER 115
LER 117
LER 118
LER 120
LER 121
LER 122
LER 123
LER 124
LER 125
LER 126

Cigg dalszy na nastepnej stronie.

MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

Masa
zespotu

funty

49

49

65

65

81

94

137

159

189
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ tOZYSK Z CALOWYM
OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SAF225 I SAF226— cigg dalszy

Podstawowy numer do zamawiania kompletnych zespotéw opraw Zespoty opraw i pojedyncze oprawy zamawiane zgodnie

jest podany w tabeli ponizej. z numeracjg w tabelach wymiaréw sg modutami ustalonymi. Aby
Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko, zamOwi¢ moduty swobodne, do numeru oprawy nalezy doda¢ Float
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zgbata, pierscien lub FL.

ustalajacy i potréjne uszczelnienie. Pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Je$li wymagane jest
Jesli potrzebna jest sama oprawa, nalezy uzy¢ numeréow wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy dodac
wymignionych w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg litere S (np. SAFS 22515).

pokrywe, podstawe, Sruby, potrjne uszczelnienie i pierscien Podstawy z czterema otworami sg standardem we wszystkich
ustalajacy. zespotach, o ile nie podano inaczej.

Jezeli wymagany jest zespét z pokrywg zamykajaca, podczas
zamawiania w numerze zespotu nalezy poda¢ CL.

Standardowa E

$rednica watu® A B C D _ F H
S-1 Maks. Min.

Zespot oprawy
stojacej!

cale cale cale cale cale cale cale cale cale
5%
SAF22532 57 6" 22 6" 2% 19" 17% 3% 13 %6
5%
5 %6
5%
SAF22534 5 %A 1 24 %, 63 23 21% 193% 4 14 %s
6
6 %6
6%
SAF22536 6 76 1'% 26 % 1'% 3 23% 207 45 15"
6%
6 %6
6%
SAF22538 6 "% 1% 28 1'% 3% 24 % 21% 4%, 15 "6
7
1%
SAF22540 1% 8 29", 8 3% 25 22, 5 17 %
1%
7%
1%
SAF22544 1% 9, 32% 8% 3% 217 24%, 5" 19%
8
SERIA SAF226
2%
SAF22615 27 4 13% 3% 1% 1% 10% 2% 1%
2%
2%
SAF22616 2 4 14" 3% 1% 12 10% 2% 8%
2%

(IStandardem sa waly o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotéw opraw nalezy poda¢ $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebatg. W zamowieniu nalezy podaé $rednice watu.

“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.
©Pierscien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowa¢ do opraw swobodnych (FL).
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OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

I
g S
Sgait
S-1
7] aa
L
e siEs’ SoBoDA
— miss
. B R
Poziom oleju L y SIS 2 Nymer Nur_ner zc_aspoiu
i€ los¢ | Rozmiar | fozyska | ztuleja weiagang®
cale cale cale cale
SNW-32x5 %
2 %6 8% 2% 4 1 22232K SNW-32 x 5 716
SNW-32x5 2
SNW-34 x 5 '%s
SNW-34x57%
2% 9% 2 5% 4 1 22234K | SNW-34 x 5 "%
SNW-34 x 6
SNW-36 x 6 %6
SNW-36 x 6 %
2% 9" 255 4 1 22236K | SNW-36 x 6 "6
SNW-36 x 6 2
SNW-38 x 6 '%s
SNW-38 x 6 7
2% 10% 37 4 1% 22238K | SNW-38 x 6 "6
SNW-38x 7
SNW-40x7 %
2 10 %6 3% 4 1% 22240K SNW-40 x 7 %6
SNW-40x7 s
SNW-44 x 7 '%s
SNW-44x 7 7%
3% 1% 3" 4 1% 22244K SNW-44 x 7 %6
SNW-44 x 8
SNW-115x 2 %
1% 57 17% 2,4 Ya, % 22315K | SNW-115x 2 746
SNW-115x2 V2
SNW-116 x 2 %
1" 6 1% 2,4 Ya, % 22316K | SNW-116 x 2 "'/
SNW-116x2 %

Tylko
oprawa®

SAF532

SAF534

SAF536

SAF538

SAF540

SAF544

SAF 615

SAF 616

Wymagany
pierscien

ustalajgcy® 1 szt.

SR-32-0

SR-34-0

SR-36-30

SR-38-32

SR-40-34

SR-44-38

SR-18-15

SR-19-16

Wymagane
potréjne
uszczelnienie 2 szt.

LER 129
LER 130
LER 131
LER 138
LER 139
LER 140
LER 141
LER 146
LER 147
LER 148
LER 149
LER 153
LER 154
LER 155
LER 156
LER 158
LER 159
LER 160
LER 165
LER 166
LER 167
LER 168

LER 36
LER 37
LER 38
LER 43
LER 44
LER 45

Cigg dalszy na nastgpnej stronie.

MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

Masa
zespotu

funty

225

300

330

375

445

615

52

n

KATALOG LOZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN 83



OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ tOZYSK Z CALOWYM
OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SAF225 I SAF226— cigg dalszy

Podstawowy numer do zamawiania kompletnych zespotéw opraw
jest podany w tabeli ponize;j.

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko,
tuleje tozyskowa, nakretke tozyskowa i podktadke zebata, pierscier
ustalajgcy i potrojne uszczelnienie.

Jesli potrzebna jest sama oprawa, nalezy uzy¢ numerow
wymienionych w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg
pokrywe, podstawe, Sruby, potrjne uszczelnienie i pierscien
ustalajacy.

Standardowa
Srednica watu® A B
S-1
cale cale cale
2 %6
2%
SAF22617 2% 4%, 15"
3
2%
2%
FSAF22617 2 %he 4% 15 %
3
3V
3%
SAF22618 3% 43, 15"
3%
3%
3%
SAF22620 37 5% 16 %2
3%
3%
3%
SAF22622 3% 6 183%
4
4V
4%
SAF22624 43 6 %6 21
4%
4%
4%
SAF22626 47 6" 22
4%
4%
4%
SAF22628 4 %he 1% 24
5

Zespot oprawy
stojacej!

cale

4%

4%

4%

43

5%

6"

6

6%

Zespoty opraw i pojedyncze oprawy zamawiane zgodnie

z numeracjg w tabelach wymiaréw sg modutami ustalonymi. Aby
zamoéwi¢ moduty swobodne, do numeru oprawy nalezy dodaé Float
lub FL.

Pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli wymagane jest
wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy dodac¢
litere S (np. SAFS 22515).

Podstawy z czterema otworami sg standardem we wszystkich
zespotach, o ile nie podano inaczej.

Jezeli wymagany jest zespét z pokrywg zamykajaca, podczas
zamawiania w numerze zespotu nalezy poda¢ CL.

E
D F H
Maks. Min.

cale cale cale cale cale
1% 13'% 1% — 8"
1% 13"% 1% 2% 816

2 13" 12 2% 936
2% 14" 13" 2% 10"
2% 16 14% 3% 1%
2, 18" 17 3% 127,
2% 19" 173% 3% 13 %6
2% 21% 19% 4% 14%s

"Standardem sg waty o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotéw opraw nalezy poda¢ $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watdéw S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscient ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy poda¢ $rednice watu.

(
(
®Zawiera tuleje, nakretke fozyskowg i podktadke zebatg. W zamdwieniu nalezy poda¢ $rednice watu.
(
(

®IPierscien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowa¢ do opraw swobodnych (FL).
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)

Poziom oleju
K

cale

1%

1%

2%

2

2%

2%

2"

cale

65

6%

1%

8%

83

9%

cale

1

1 e

2%

2%,

23

2 4eq

27

3%

~ F—

1"

-~ ¢— -

Sruby podstawy
llo§é Rozmiar

cale

Numer
fozyska

22317K

22317K

22318K

22320K

22322K

22324K

22326K

22328K

OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

POZYCJA
USTALONA

POZYCJA
SWOBODNA

Numer zespotu
z tulejg weiagang®

SNW-117 x 2 %
SNW-117x 2%
SNW-117 x 2 "%
SNW-117 x 3
SNW-117 x 2 %6
SNW-117x2 7%
SNW-117 x 2 "%
SNW-117x 3
SNW-118x 3 Vis
SNW-118x3
SNW-118 x 3 %5
SNW-118x 3 /4
SNW-120 x 3 %
SNW-120 x 3 %
SNW-120 x 3 76
SNW-120x 3 2
SNW-122 x 3 %
SNW-122x 3%
SNW-122 x 3 "%
SNW-122 x 4
SNW-124 x 4 Vis
SNW-124 x4 %
SNW-124 x 4 %
SNW-124 x4 s
SNW-126 x 4 %s
SNW-126 x 4 %
SNW-126 x 4 s
SNW-126 x4 2
SNW-126 x 4 %s
SNW-128 x 4 %
SNW-128x 47
SNW-128 x 4 %5

Tylko
oprawa®

SAF617

FSAF617

SAF618

SAF620

SAF622

SAF624

SAF626

SAF628

Wymagany
pierscien

SR-20-17

SR-20-17

SR-21-18

SR-24-20

SR-0-22

SR-0-24

SR-0-26

SR-0-28

ustalajgcy® 1 szt.

Wymagane
potréjne
uszczelnienie 2 szt.

LER 182
LER 183
LER 184
LER 185
LER 182
LER 183
LER 184
LER 185
LER 186
LER 187
LER 188
LER 189
LER 100
LER 101
LER 102
LER 103
LER 107
LER 108
LER 109
LER 110
LER 111
LER 112
LER 113
LER 114
LER 115
LER 116
LER 117
LER 118
LER 120
LER 121
LER 122
LER 123

MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

Masa
zespotu

funty

81

81

90

13

151

201

245

310

Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ tOZYSK Z CALOWYM
OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SAF225 I SAF226— cigg dalszy

Podstawowy numer do zamawiania kompletnych zespotéw opraw
jest podany w tabeli ponize;j.

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko,
tuleje tozyskowa, nakretke tozyskowa i podktadke zebata, pierscien
ustalajgcy i potrojne uszczelnienie.

Jesli potrzebna jest sama oprawa, nalezy uzy¢ numerow
wymienionych w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg
pokrywe, podstawe, Sruby, potrjne uszczelnienie i pierscien
ustalajacy.

Standardowa
Srednica watu® A B
S-1
cale cale cale
5%
SAF22630 5 %5 1'% 26 ¥s
5%
5%
SAF22632 57 1% 28
5%
5 %6
5%
SAF22634 5 % 8 29",
6
SAF22636 6 "6 87k 3%
6 Y6
6%
SAF22638 [ 9% 32%
7
1%
SAF22640 7% 97 34
1%

Zespot oprawy
stojacej!

cale

1%

1

8

8%

Zespoty opraw i pojedyncze oprawy zamawiane zgodnie

z numeracjg w tabelach wymiaréw sg modutami ustalonymi. Aby
zamoéwi¢ moduty swobodne, do numeru oprawy nalezy dodaé Float
lub FL.

Pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli wymagane jest
wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy dodac¢
litere S (np. SAFS 22515).

Podstawy z czterema otworami sg standardem we wszystkich
zespotach, o ile nie podano inaczej.

Jezeli wymagany jest zespét z pokrywg zamykajaca, podczas

zamawiania w numerze zespotu nalezy poda¢ CL.

E
D F H
Maks. Min.

cale cale cale cale cale

3 23% 207 4% 157
3% 2% | 1% 4% 15 6
3% 25 22, 5 17 %
3% 26 % 24 5" 18"
3% 217% 24%, 5% 19%

4 29", 26" 5% 20 %6

"Standardem sg waty o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotow opraw nalezy poda¢ $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

(
(

®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebatg. W zamowieniu nalezy poda¢ $rednice watu.
“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potrojne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.
(

GIPierscien ustalajgcy do opraw ustalonych (FX); nie stosowac do opraw swobodnych (FL).
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OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

JETI:

) 16

POZYCJA
\\,\\\\\\E\_“.\}\\\\ USTALONA

, T K T POZYCJA
1 [N | SWOBODNA
! ' ‘ M
B -~ c—
Poziom oleju L y SIS 2 Nymer Nur_ner zc_aspoiu
i€ los¢ | Rozmiar | fozyska | ztuleja weiagang®
cale cale cale cale
SNW-130x5 %
27 9 "6 3 e 4 1 22330K | SNW-130 x 5 %16
SNW-130x5 s
SNW-132 x5 %
2% 10 % 37 4 1% 22332K | SNW-132 x5 716
SNW-132x5 2
SNW-134 x 5 %
SNW-134 x5 7%
3% 10 %6 3% 4 1% 22334K | SNW-134 x 5%
SNW-134 x 6
3% Mm% 3 Yea 4 1% 22336K | SNW-136 x 6 716
SNW-138 x 6 %
SNW-138 x 6 %
3" 1'% 3 5/ea 4 1'% 22338K | SNW-138 x 6 %6
SNW-138 x 7
SNW-140x 7
3% 12" 4% 4 1% 22340K | SNW-140 x 7 %16
SNW-140x7 V4

Tylko
oprawa®

SAF630

SAF632

SAF634

SAF636

SAF638

SAF640

Wymagany
pierscien

ustalajgcy® 1 szt.

SR-36-30

SR-38-32

SR-40-34

SR-0-36

SR-44-38

SR-0-40

Wymagane
potréjne
uszczelnienie 2 szt.

LER 124
LER 125
LER 126
LER 129
LER 130
LER 131
LER 138
LER 139
LER 140
LER 141
LER 148
LER 153
LER 154
LER 155
LER 156
LER 158
LER 159
LER 160

MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

Masa
zespotu

funty

350

420

485

545

655

125
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ £tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM -

SERIE SDAF225 | SDAF226

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, tozysko,
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, pierscien
ustalajacy i potréjne uszczelnienie.

Aby zamowi¢ samg oprawe, nalezy uzy¢ numerow wymienionych
w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg pokrywe,
podstawe, Sruby, potrojne uszczelnienie i piercien ustalajacy.

Zespot oprawy
stojacej!

SERIA SDAF225

SDAF22520

SDAF22522

SDAF22524

SDAF22526

SDAF22528

SDAF22530

SDAF22532

SDAF22534

SDAF22536

SDAF22538
SDAF22540
SDAF22544

"Standardem sg waty o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotow opraw nalezy podaé $rednice watu.
@Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

Standardowa
Srednica watu®
S-1

cale

3%
37
3%
3%
3%
3%
4
46
4%
43
4%
4%6
4%
47hs
4%
4%
4%
5%
536
5%
5%
576
5%
5%
6 %6
6%
67
6%
6 "%
7%
1%

cale

4,

4%

5%

6 %6

6"

1

1'%

1%
8
9,

cale

15"

162

162

18%

20

21"

22

24%,

26 ¥s

27°%
28 %,
32

cale

6%

67

1'%

1

1%

8"

9%

10
10"
M%

Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony.

Aby zamowi¢ moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy
doda¢ Float lub FL.

Pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli wymagane jest
wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy dodac¢

litere S (np. SAFS 22515).

cale

17

2%

2

2%

2%

2,

2%

2,

23

3
3%
3%

Maks.

cale

13 %

14"

14",

16

17"%

18"

19"

21%

23%

23",
25
217

Min.

cale

1%

125

13"%

145

17%

19%

207

21"
23
25%

cale

3%

4%

4%,

4,

4%,

5%

57

6%
6%
1%

cale

8%

97

10"

M

12 e

12 e

13 e

14

15%s

16"
17
19"

“Modut , Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potrojne uszczelnienie i pierécieri ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.

(1)
@
®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebata. W zaméwieniu nalezy podac $rednice watu.
@)
)

GIPierscien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowa¢ do opraw swobodnych (FL).
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OPRAWY STOJACE DO £0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

POZYCJA
USTALONA

N e T
T 6 il T ” %,% {Eﬁrﬁlﬂf ¥ Pozvcin
R L] 77/ SWOBODNA
| = T
| B | -~ C—
Poziom oleju L y I3 RS Ngmer Nur_ner zc_aspoiu
K llogé ‘ Rozmiar | fozyska | ztuleja wciggang®
cale cale cale | cale
SNW-20 x 3%
1% 6% 1 % 4 Ya 22220K | SNW-20 x 3 7/
SNW-20x 3%,
SNW-22 x 3 %6
SNW-22x 3 7%
17% 1% 16 4 K3 22222K | SNW-22 x 3 %6
SNW-22 x 4
SNW-24 x 4 Vis
SNW-24 x 4 V4
1 %6 1% 2% 4 s 22224K | SNW-24 x 4 %16
SNW-24 x4 4
SNW-26 x 4 %6
SNW-26 x 4 %
27hs 8 2 s 4 1 22226K | SNW-26 x 4 /6
SNW-26 x 4 5
SNW-28 x 4 %5
2% 7"%e 2% 4 1% 22228K SNW-28 x 47}
SNW-28 x 4 %16
2% 8% 2 3ea 4 1% 22230K SNW-28 x 5
SNW-30x5
SNW-30 x 5 %s
2% 83 2 %% 4 1% 22232K SNW-30 x5
SNW-32x 5%
2% 9% 2 5% 4 1% 22234K | SNW-32 x5 746
SNW-32x5 %
SNW-34 x 5 %6
2% 10 2 5% 4 1% 22236K | SNW-36 x 6 %
SNW-36 x 6 %
2% 105 37 4 1% 22238K | SNW-36 x 6 716
2" Mm% 3% 4 1% 22240K SNW-36 x 6 '
3% 1M7% 3" 4 1%"% 22244K | SNW-38 x 6 "%

Tylko
oprawa®

SDAF520

SDAF522

SDAF524

SDAF526

SDAF528

SDAF530

SDAF532

SDAF534

SDAF536

SDAF538
SDAF540
SDAF544

Wymagany
pierscien
ustalajgcy® 1 szt.

SR-20-17

SR-22-19

SR-24-20

SR-26-0

SR-28-0

SR-30-0

SR-32-0

SR-34-0

SR-36-30

SR-38-32
SR-40-34
SR-44-38

Wymagane potrojne
uszczelnienie 2 szt.

LER 74
LER 75
LER 76
LER 91
LER 92
LER 93
LER 94
LER 111
LER 112
LER 113
LER 114
LER 115
LER 116
LER 117
LER 118
LER 121
LER 122
LER 124
LER 125
LER 126
LER 129
LER 130
LER 131
LER 140
LER 146
LER 147
LER 148
LER 149
LER 224
LER 228
LER 236

Cigg dalszy na nastgpnej stronie.

Masa
zespotu

funty

81

94

137

159

189

225

300

310

350

420
545
665
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ £tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SDAF225 I SDAF226— cigg dalszy

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, tozysko, Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony.
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, pierscien Aby zaméwié moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy
ustalajgcy i potrojne uszczelnienie. dodaé Float lub FL.
Aby zamowi¢ sama opraweg, nalezy uzy¢ numerow wymienionych Pokazane zespoty sa wykonane z zeliwa. Je$li wymagane jest
w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg pokrywe, wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy dodac
podstawe, Sruby, potrjne uszczelnienie i pierscien ustalajgcy. litere S (np. SAFS 22515).
Zespot oprawy ,Stanldardowazz' E
stojace” srednlge_11wa+u A B C D — F H
cale cale cale cale cale cale cale cale cale
SERIA SDAF226
2%
SDAF22617 2 %he 4% 15" 6 1% 137 115 3% 8 s
3
3V
3%
SDAF22618 3% 43, 15" 6% 2 13" 12 3% 97
3%
3%
3%
SDAF22620 37 5% 16 ' 67% 2" 14" 13"% 4% 10"
3%
3%
3%
SDAF22622 3% 6 18% 1% 2% 16 14% 4% 17%
4
4%
4%
SDAF22624 436 6 % 21 1k 2 18" 17 43 12 %
4
4%
4%
SDAF22626 476 6 " 2 8% 2% 19% 17% 5 13"
4%
4%
SDAF22628 4 1'% 24%, 9 2% 21% 19 % 5% 14"
5%
SDAF22630 53%s 1'% 26 % 9% 2%, 23% 207 57k 15 %6
5%
5%
5 %6
SDAF22632 57 1% 2% 10 3 3% 2% 6% 16 %
SDAF22634 5 1%/ 8" 28% 10 3% 25 23 6% 17%
SDAF22636 6 76 87 30" 10 % 3" 26 % 24 67 17 “he
SDAF22638 6% 9% 32 1% 3% 21%  25% 1'% 19%
SDAF22640 7% 97 33% 1% 3% 29", 26 % 1% 19 "%

("Standardem sa waty o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotéw opraw nalezy podac $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebata. W zaméwieniu nalezy podac $rednice watu.

“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac rednice watu.
©Pierscien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowa¢ do opraw swobodnych (FL).

90 KATALOG £OZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN



S
S

3 POZYCJA
\\\-\:.Hﬁ\}\\\\ , USTALONA

OPRAWY STOJACE DO £0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

NN

A B [T
: o N ' ” %,% {Eﬁrﬁlﬂf ¥ Pozvcin
| g G707 SWOBODNA
| E T
| B | -~ C—
Poziom oleju L y I3 RS Ngmer Nur_ner zc_aspoiu
K llogé ‘ Rozmiar | fozyska | ztuleja wciggang®
cale cale cale | cale
SNW-117x2 %
1 %6 63 154 4 ¥a 22317 | SNW-117 x 2 %6
SNW-117x 3
SNW-118 x 3 Vis
SNW-118x3
2 67 2% 4 ¥a 22318K | SNW-118 x 3 %6
SNW-118x3 4
SNW-120 x 3 %s
SNW-120 x 3 %
2% 1% 2 "% 4 K3 22320K | SNW-120 x 3 /6
SNW-120x 3 %2
SNW-122 x 3 %6
SNW-122x 3 7%
2, 8 2 3% 4 1 22322K | SNW-122 x 3 "%
SNW-122 x 4
SNW-124 x 4 Vis
SNW-124 x4 %
2% 8% 2 e 4 1% 22324K | SNW-124 x 4 %6
SNW-124 x4 V4
SNW-126 x 4 %s
SNW-126 x 4 %
2% 8% 27y 4 1% 22326K | SNW-126 x 4 16
SNW-126 x4 />
SNW-126 x 4 %s
2" 9% 3% 4 1% 22328K | SNW-128 x 4 "%
SNW-130x5 %
27 9% 3 e 4 1% 22330K | SNW-130 x 5 %6
SNW-130x5 4
SNW-130 x 5 %s
SNW-130 x5 %
2 %h 10% 37 4 1% 22332K | SNW-132 x5 746
3% Mm% 3% 4 1% 22334K | SNW-134 x 5 %6
3% 1% 3 s 4 1% 22336K | SNW-136 x 6 716
3" 11 %6 455y 4 1% 22338K | SNW-138 x 6 "%16
3% 12" 4% 4 1% 22340K | SNW-140 x 7 %16

Tylko
oprawa®

SDAF617

SDAF618

SDAF620

SDAF622

SDAF624

SDAF626

SDAF628

SDAF630

SDAF632
SDAF634
SDAF636
SDAF638
SDAF640

Wymagany
pierscien
ustalajgcy® 1 szt.

SR-20-17

SR-21-18

SR-24-20

SR-0-22

SR-0-24

SR-0-26

SR-0-28

SR-36-30

SR-38-32
SR-40-34
SR-0-36
SR-44-38
SR-0-40

Wymagane potrojne
uszczelnienie 2 szt.

LER 58
LER 59
LER 60
LER 67
LER 68
LER 69
LER 70
LER 73
LER 74
LER 75
LER 76
LER 91
LER 92
LER 93
LER 94
LER 111
LER 112
LER 113
LER 114
LER 115
LER 116
LER 117
LER 118
LER 119
LER 122
LER 124
LER 125
LER 126
LER 128
LER 127
LER 211
LER 215
LER 220
LER 224
LER 228

Masa
zespotu

funty

94

137

159

189

225

300

310

395

420
525
645
705
825
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ £tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SAF230K | SDAF230K

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko, Wszystkie pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, pierscien wymagane jest wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego
ustalajacy i potréjne uszczelnienie. nalezy dodac litere S (np. SAFS 23024).
Jesli potrzebna jest tylko oprawa, nalezy uzy¢ numeréw wymienionych Nalezy pamietaé, ze do zastosowart SAF23048 i wigkszych rozmiar
w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg pokrywe, podstawe, watu musi by¢ podany w opisie czgsci przy zaméwieniu (np.
$ruby, potrjne uszczelnienie i piercier: ustalajacy. SAF23048-8 %/16).
Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony. Z oprawami SAF048 do SAF056 i SDAF060K do SDAF076K
Aby zamowi¢ moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy dostarczane sg dwa pierscienie stalajace. Przy zastosowaniu
dodaé Float lub FL. opraw ustalonych nalezy uzywac obu pierscieni. Do opraw
swobodnych nie nalezy stosowac pierscieni ustalajacych.
Zespot oprawy lStanldardowaz E Poziom oleju
stojacef $rednica watu® A B C D : B H K
S-1 Maks. Min.
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
SERIA SAF230K
4
4%
SAF23024K 43 4, 15"% 4% 1% 13"% 1% 2% 8" 1%s
4%
4%s
4%
SAF23026K 47 4% 162 43 2 14", 12% 2% 9%s 1"
4%
4%
4%
SAF23028K 4 %hg 5% 162 43 2% 14" 13'% 2% 10 1%
5
5%
SAF23030K 5%s 6 18% 5% 2% 16 14% 3% 11%s 2%
5%
5%
SAF23032K 57 6 183 5% 2% 16 14% 3% 11 %s 2%
5%
5 %6
5%
SAF23034K 515/ 6 2% 57 2% 17% 16 3% 1% 1%
6
6 %6
6%
SAF23036K 676 6 "6 22 6" 2% 19 17% 3% 13 %6 2 %6
6%
6 %6
6%
SAF23038K 6 "% 6 "6 22 6" 2% 19 17% 3% 13%s 1 %6
7
1%
SAF23040K 1% 1 24 %, 63 23 21% 19% 47, 14 %s 2%
1%
7%
1%
SAF23044K 1% 18 28 1 3% 24% 21% 47 15 "6 2%

("Standardem sg waty o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotow opraw nalezy poda¢ $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowg i podktadke zebatg. W zamdwieniu nalezy podac $rednice watu.

“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.
®Pierscien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowaé do opraw swobodnych (FL).

92 KATALOG £OZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN



cale

6%

1%

1%

8%

8%

9%

10%

NN

OPRAWY STOJACE DO £0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

POZYCJA
USTALONA

cale

1 5%

2

2%

2 4

2"

2 %

2"

2 %feq

2%

3%

Wymagane 4
$ruby podstawy

cale

1%

Numer
fozyska

23024K

23026K

23028K

23030K

23032K

23034K

23036K

23038K

23040K

23044K

—>D|<—

Numer zespotu z tulejg
weiggang®

SNW-3024 x 4 s
SNW-3024 x 4 s
SNW-3024 x 4 %6
SNW-3024 x 4 Vs
SNW-3026 x 4 %6
SNW-3026 x 4 %
SNW-3026 x 4 "6
SNW-3026 x 4 2
SNW-3028 x 4 '%s
SNW-3028 x 4 %%
SNW-3028 x 4 "5
SNW-3028 x 5
SNW-3030 x 5 4
SNW-3030 x 5 %6
SNW-3030 x 5 V4
SNW-3032 x 5%
SNW-3032 x 5 716
SNW-3032 x5 %
SNW-3034 x 5 %6
SNW-3034 x 5%
SNW-3034 x 5 %
SNW-3034 x 6
SNW-3036 x 6 %6
SNW-3036 x 6 %
SNW-3036 x 6 716
SNW-3036 x 6 2
SNW-3038 x 6 '%s
SNW-3038 x 6 7
SNW-3038 x 6 %5
SNW-3038 x 7
SNW-3040 x 7 '
SNW-3040 x 7 %16
SNW-3040 x 7 V4
SNW-3044 x 7 %
SNW-3044 x 7 %
SNW-3044 x 7 "%

Tylko
oprawa®

SAF024K

SAF026K

SAF028K

SAF030K

SAF032K

SAF034K

SAF036K

SAF038K

SAF040K

SAF044K

POZYCJA
SWOBODNA

Wymagany
pierscien
ustalajgcy® 1 szt

SR-20-17

SR-22-19

SR-0-20

SR-0-21

SR- 0-22

SR-0-24

SR- 0-26

SR-32-0

SR-34-0

SR-38-32

Wymagane potrojne
uszczelnienie 2 szt.

LER 111
LER 112
LER 113
LER 114
LER 115
LER 116
LER 117
LER 118
LER 120
LER 121
LER 122
LER 123
LER 124
LER 125
LER 126
LER 129
LER 130
LER 131
LER 138
LER 139
LER 140
LER 141
LER 146
LER 147
LER 148
LER 149
LER 153
LER 154
LER 155
LER 156
LER 158
LER 159
LER 160
LER 165
LER 166
LER 167

Masa
zespotu

funty

60

76

90

125

132

154

212

220

295

370

Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ £tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SAF230K | SDAF230K - ciag ceiszy

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko, Wszystkie pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, piersciert wymagane jest wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego
ustalajacy i potréjne uszczelnienie. nalezy dodac litere S (np. SAFS 23024).
Jesli potrzebna jest tylko oprawa, nalezy uzy¢ numeréw wymienionych Nalezy pamietaé, ze do zastosowart SAF23048 i wigkszych rozmiar
w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg pokrywe, podstawe, watu musi by¢ podany w opisie czgsci przy zaméwieniu (np.
$ruby, potrjne uszczelnienie i piercier: ustalajacy. SAF23048-8 15/16).
Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony. Z oprawami SAF048 do SAF056 i SDAF060K do SDAF076K
Aby zamowi¢ moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy dostarczane sg dwa pierscienie stalajace. Przy zastosowaniu
dodaé Float lub FL. opraw ustalonych nalezy uzywac obu pierscieni. Do opraw
swobodnych nie nalezy stosowac pierscieni ustalajacych.
TSGR sf'etiﬁfii"ma A B c D ; F H LG
s S Maks. Min, LS
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
8
SAF23048K-8 Vs 8% 8% 29 8 3% 25 2% 5 17% 2%
SAF23048K-8 8% 8% 29 8 3% 25 2% 5 17 % 2%
SAF23048K-8 %5 8 %6 8% 29 8 3% 25 2% 5 17 % 2%
SAF23048K-9 9 8% 29 8 3% 25 2% 5 17 % 2%
SAF23052K-9 Vs 9% 9% 2% 8% 3% 217% A% 5% 19 % 2%
SAF23052K-9 9% 9% 2% 8% 3% 217% U% 5% 19 % 2%
SAF23056K-9 % 9% 9% 34 9 4 29 26 5% 20 %s 2%
SAF23056K-10 10 9% 34 9 4 29 26 5% 20 %s 2%
SAF23056K-10 /s 10 %s 9% 347 9 4 29 26" 5% 20 % 2%
SAF23056K-10 10% 9% 34V 9 4 29 26 5% 20%s 2%
SERIA SDAF230K
SDAF23060K-10 '%s 10 '%s 12 38 14% 3% 3% 2% 9 237%s 4%
SDAF23060K-11 1 12 38 14% 3% 3% 2% 9 237%s 4%
SDAF23064K-11 Vs 1% 12 38 14% 3% 33Y% 2% 9 237%s 4 Y
SDAF23064K-11 % 1% 12 38V 14% 3% 33% 2% 9 23%s 4"
SDAF23064K-11 % 11 % 12 38V 14% 3% 33% 2% 9 237%s 4
SDAF23064K-12 12 12 38V 14% 3% 33% 2% 9 237%s 4
SDAF23068K-12 s 12 % 12 39 15 % 4% 33Y% 32 10 2% 3%
SDAF23068K-12 % 12% 12 39 15% 4% 337 32 10 2% 3%
SDAF23072K-12 '%s 12 '%s 12'%s % 15% 4% 36 % 35 10 % 2 3%
SDAF23072K-13 13 12 % % 15% 4% 36 % 35 10 % 2 3%
SDAF23072K-13 Vs 13%s 12 % 1% 15 % 4% 36 % 35 10 % 2 3%
SDAF23072K-13 % 13% 12'%s N% 15% 4% 36 % 35 10% 2 3%
SDAF23076K-13 % 13 % 12'%s N 15% 4% 36 % 35 10% 2 3%
SDAF23076K-14 14 12'%s N 15% 4% 36 % 35 10 % 2 3%
SDAF23080K-15 15 14% 46 17% 5% 40% 39% 11 29 4%
SDAF23084K-15% 15% 14% 46 17% 5% 40% 39% 11 29 4
SDAF23088K-16 % 16 % 15 % 48% 18% 5% 43% % 12% 30Y% 4%
SDAF23092K-17 17 15% 48% 18% 5% 43% % 12% 30Y% 4
SDAF23096K-18 18 17 53 21 5% 46 % 4% 14% 3% 5%
SDAF230/530K-18 2 18% 17 53 21 5% 46 % 4% 14% 33% 4%
SDAF230/530K-19 19% 18 54 4 21% 5% 48% 4% 15 35% 4%

(IStandardem sa waty o petnych $rednicach. Przy zamawianiu niestandardowych zespotéw opraw nalezy poda¢ $rednice watu.

@Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

®Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebata. W zaméwieniu nalezy podac $rednice watu.

“Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.
©Pierécien ustalajacy do opraw ustalonych (FX); nie stosowa¢ do opraw swobodnych (FL).
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cale

%
M
Mn%
MN%
M%
MN%
12 Vs
12 Vi
12 Yis
12 Vs

15%
15%
15%
15%
15%
15%
15%
15%
16 %
16 %
16 %
16
16
16
17%
17%
19%
19%
0%
21%
22%

NN

OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

POZYCJA
USTALONA

H
+
J
e ° il ;’ SWORODNA
E
B |
v IWymagane 4 Nymer Numer zgspo’ru ztuleja Tylko Vg;?:g:?
$ruby podstawy fozyska weiggang® oprawa® ustalajacy® 1 szt
cale cale
SNW-3044 x 8

3% 1% 23048K SNP-3048 x 8 s SAF048K-8 s A8897
3 1% 23048K SNP-3048 x 8 SAF048K-8 V5 AB8897
3 1% 23048K SNP-3048 x 8 '%is SAF048K-8 %6 A8897
3% 1% 23048K SNP-3048 x 9 SAF048K-9 A8897
3 %% 1% 23052K SNP-3052 x 9 s SAF052K-9 s A8898
3 5% 1% 23052K SNP-3052x 9 SAF052K-9 A8898
3 %44 1% 23056K SNP-3056 x 10 SAF056K-9 %6 A8819
3 %4 1% 23056K SNP-3056 x 10 %6 SAF056K-10 AB8819
3% 1% 23056K SNP-3056 x 10 /2 SAF056K-10 %6 A8819
3% 1% 23056K SNP-3056 x 9 '%s SAF056K-10 A8819
4% 1% 23060K SNP-3060 x 10 %6 SDAF060K-10 %6 A8967
4% 1% 23060K SNP-3060 x 11 SDAF060K-11 A8967
476 1% 23064K SNP-3064 x 11 % SDAF064K-11 s A8968
476 1% 23064K SNP-3064 x 11 5 SDAF064K-11 Y2 AB968
4% 1% 23064K SNP-3064 x 11 '%s SDAF064K-11 "% AB8968
476 1% 23064K SNP-3064 x 12 SDAF064K-12 AB968
4 e 1% 23068K SNP-3068 x 12 e SDAF068K-12 %16 A8969
4% 1% 23068K SNP-3068 x 12 /2 SDAF068K-12 V2 A8969
4 5% 1% 23072K SNP-3072 x 12 %6 SDAF072K-12 %6 A8970
4 5% 1% 23072K SNP-3072x 13 SDAF072K-13 A8970
4 5% 1% 23072K SNP-3072 x 13 %s SDAF072K-13 s A8970
4 5%, 1% 23072K SNP-3072x13 % SDAF072K-13 Y2 A8970
5 Vie 1% 23076K SNP-3076 x 13 '%s SDAF076K-13 "% A8971
5 Vi 1% 23076K SNP-3076 x 14 SDAF076K-14 A8971
57 4,2 23080K SNP-3080 x 15 SDAF080K-15 A8974
5 %6 4,2 23087K SNP-3084 x 15 % SDAF084K-15 % A8978
5% 4,2 230994K SNP-3088 x 16 /2 SDAF3088K-16 2 A8979
5% 4,2 23082K SNP-3092 x 17 SDAF3092K-17 A8980
5 %45 4,2 23096K SNP-3096 x 18 SDAF3096K-18 A8984
6% 4,2 230/500K SNP-30-500 x 18 2 SDAF30-500K-18 Y4 AB8976
6 2/ 4,2 230/530/K SNP-30-530x 19 % | SDAF 30-530K-19 5
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Wymagane potrojne
uszczelnienie 2 szt.

LER 168
LER 526
LER 527
LER 529
LER 530
LER 178-1
LER 178
ER 751
ER705
ER 745
ER 710

ER 858
ER 825
ER 861
ER 832
ER 859
ER 818
ER 865
ER 866
ER 869
ER 846
ER 872
ER 823
ER 875
ER 876
ER 847
ER 885
ER 958
ER 838
ER 888
ER 978
ER 926

Masa
zespotu

funty

430
428
422
420
587
585
640
635
625
620

1175
1174
1275
1274
1269
1268
1553
1552
1632
1630
1614
1610
1687
1685
2300
2300
2550
2850
4250
4350
5200



OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ LOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

MONTAZ £tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM -
SERIE SDAF231K | SDAF232K

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, Sruby, fozysko,

tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, pierscien

ustalajgcy i potrojne uszczelnienie.

Jedli potrzebna jest tylko oprawa, nalezy uzyé numeréw

wymienionych w kolumnie ,Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg

pokrywe, podstawe, $ruby, potrojne uszczelnienie i pierscien

ustalajacy.

Zespot oprawy
stojacej

SERIA SDAF231K
SDAF23152K

SDAF23156K
SDAF23160K

SDAF23164K
SDAF23168K
SDAF23172K

SDAF23176K

SDAF23180K
SDAF23184K
SDAF23188K
SDAF23192K
SDAF23196K
SERIA SDAF232K
SDAF23248K

SDAF23252K
SDAF23256K
SDAF23260K

SDAF23264K
SDAF23268K
SDAF23272K
SDAF23276K
SDAF23280K
SDAF23284K
SDAF23288K

(Sugerowane tolerancje $rednic watéw S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.
(@Zawiera tuleje, nakretke fozyskowa i podktadke zgbatg. W zamoéwieniu nalezy poda¢ $rednice watu.

Srednica
510

cale

976
9%
9 %6
10
10 A6
10 %
10 %46
n
11 %
127
1376
13"%
13 %
14
14 %
15
15%
16 '
17
18

8%
9
97
9%
107
10 %
10 %6
1"
11 %6
127
137
13 %
14 %1
15%
16 '

cale

10"

12

12

12 e
14
147"

14"

15"
17
17
18
18

10"

12

12

12 %

14
14"
15"
15"

17

18

18

cale

35

38"

38"

AN
43%,
46

46

48 %,
52
52

54"

54,

35

38"

38"

4%

43%,
46
48 %,
48%,
52
54",
54 s

cale

13"%

143

14 %,

15 %
17%
17"%

17"%

18%
21
21

21%

21%

13"%

143

143

15%

17%
17"%
18%
18%
21
21%
21%

Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony.

Aby zamowi¢ moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy

dodac Float lub FL.

Wszystkie pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli

wymagane jest wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego

nalezy dodac litere S (np. SDAFS 23152K).

cale

3%

3%

3%

4,

5%

5%

5%

5%

5%

5%

5%

3%

3%

3%

4%,

5%

5%

5%

5%

5%
5%

Maks.

cale

30"

33"

33"

36"
38"
40 ¥,

40 ¥,

43,
46"
46 "5
487
487

30"

33"

33"

36 '~

38"
40 ¥,
43",
43",
46 "5
487
487

Min.
cale

29

32%

323

35
36 %
39"

397

¥
44 %
44 %
47 "%
47 %

29

32%

32%

35

36 %
39"
4%
4%
44 %
47 "%
47 %

cale

8%

10"
10%
"

1"

12"

14",

147",
15
15

8%

10"

10%
1
12
12
147",
15
15

cale

207

237

237/

25%
217
287

2875

307
33%
33%
35%
35%

207

237

2376

25%,

217
287
30"
30"
33%
35%
35%

©Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscien ustalajacy. Przy zamawianiu samej niestandardowej oprawy nalezy podac $rednice watu.
“Pierscien ustalajacy do ustalonych opraw (FX); nie stosowaé do opraw swobodnych (FL).
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OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

MONTAZ £0ZYSK Z CALOWYM OTWOREM STOZKOWYM

POZYCJA
USTALONA
Hoo s
R [
16
| -
b ” EEREITN  Pozveia
? f : \$\ SWOBODNA
E .
I B | ~——C
Poziom oleju Wymagane 4 Numer Numer zespotu z tulejg Tylko Wymagany pierscieri
K - $ruby podstawy tozyska wciggang® oprawa® ustalajgcy® 1 szt.
cale cale cale
3% 13% 1% 23152K SNP-3152 x 9 6 SDAF3152K A5679
SNP-3152x 9 V2
SNP-3156 x 10
SNP-3156 x 10 e
4% 15% 1% 23156K SNP-3156 x 10 "2 SDAF3156K A8967
SNP-3156 x 9 '%s
4% 15 % 1% 23160K SNP-3160 x 10 %16 SDAF3160K A8975
SNP-3160 x 11
4% 16" 1% 23164K SNP-3164 x 11 %6 SDAF3164K A8970
4% 18" 2 23168K SNP-3168 x 12 7 SDAF3168K A8977
5 17% 2 23172K SNP-3172 x 13 76 SDAF3172K A8974
SNP-3172x 13 V4
4% 17% 2 23176K SNP-3176 x 13 %6 SDAF3176K A8978
SNP-3176 x 14
SNP-3180 x 14 %6
5% 19 "% 2 23180K SNP-3180 x 15 SDAF3180K A8979
6 21% 2% 23184K SNP-3184 x 15 % SDAF3184K A8984
5 %6 21% 2 23188K SNP-3188 x 16 "2 SDAF3188K A8976
6 22 2% 23192K SNP-3192 x 17 SDAF3192K A8990
5" 22 2% 23196K SNP-3196 x 18 SDAF3196K A8998
3% 13% 1% 23248K SNP-148 x 8 %6 SDAF3248K A5679
SNP-148x 9
4% 15% 1% 23252K SNP-152 x 9 6 SDAF3252K A8968
SNP-152x9 V2
4% 15% 1% 23256K SNP-3256 x 10 7 SDAF3256K A8975
SNP-3256 x 10 /2
4" 16 "% 17 23260K SNP-3260 x 10 "6 SDAF3260K A8970
SNP-3260 x 11
5% 18" 2 23264K SNP-3264 x 11 %6 SDAF3264K A8977
5 17% 2 23268K SNP-3268 x 12 /6 SDAF3268K A8978
5% 19 "% 2 23272K SNP-3272 x 13 s SDAF3272K A8979
4% 19"% 2% 23276K SNP-3276 x 13 %6 SDAF3276K A8980
6 21% 2 23280K SNP-3280 x 14 "6 SDAF3280K A8976
6% 22 2% 23284K SNP-3284 x 15 % SDAF3284K A8990
57 22, 2% 23288K SNP-3288 x 16 "2 SDAF3288K A8988
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Wymagane potrojne
uszczelnienie 2 szt.

ER 891
ER 842
ER 845
ER 820
ER 973
ER 840
ER 858
ER 825
ER 900
ER 975
ER 872
ER 823
ER 875
ER 876
ER 976
ER 847
ER 907
ER 958
ER 838
ER 888

ER 914
ER 828
ER 891
ER 842
ER 973
ER 840
ER 974
ER 974-1
ER 900
ER 975
ER 979
ER 875
ER976
ER 907
ER 907

Masa
zespotu

funty

1050

1300

1350

1900
2550
2600

2600

3000
4400
4600
5100
5200

1100

1400

1400

1900

2600
2700
3050
3000
4650
4900
5200



OPRAWY STOJACE DO L0ZYSK BARYLKOWYCH
MONTAZ £OZYSK Z CALOWYM OTWOREM WALCOWYM

MONTAZ tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM WALCOWYM -
SERIE SAF222 | SAF223

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko,
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, pierscien

ustalajacy i potrjne uszczelnienie.

Jesli potrzebna jest tylko oprawa, nalezy uzy¢ numeréw
wymienionych w kolumnie ,Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg

pokrywe, podstawe, Sruby, potréjne uszczelnienie i pierscien

ustalajacy.

Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony.

Aby zamoéwi¢ moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy
doda¢ Float lub FL.

Wszystkie pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli wymagane
jest wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego nalezy doda¢
litere S (np. SAFS 22217).

Podstawy z czterema otworami sg standardem we wszystkich
zespotach, o ile nie podano inaczej.

Zespsh opray Srednica” A 5 . 0 - " PSEJ%’“ ] y Sruby podstawy
stojacej
S-2 S-3 Maks.  Min. K llod¢ | Rozmiar
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
SERIA SAF222
SAF22217 3% 3% 3% 13 3% 1% 1" 9% - 1% 1% 4% 1 %4 2 %
FSAF22217 3% 3% 3% 13 3% 1% 1" 9% 2% 1% 1% 4% 1 %% 4 %
SAF22218 4% 3% 4 13% 3% 1% 1% 10 % - 1% 1% 6% 1% 2 %
FSAF22218 4% 3% 4 13% 3% 1% MN% 10% 2% 1% 1% 6 1% 4 %
SAF22220 4% 3 %6 4% 15 % 4% 1% 13% MN% = 8 s 1% 6 1 %% 2 %
FSAF22220 4% 3 %6 4% 15 % 4% 1% 13% 1M% 2% 8 s 1% 6 1 %% 4 %
SAF22222 4% 4% 4% 16 % 4% 2 14 % 12% 2% 9 % 1% 6% 1% 4 %
SAF22224 5 %6 4%s 5% 16 %2 4% 2% 14" 13 % 2% 10 V4 1 %6 1% 2% 4 %
SAF22226 5% 4% 6 18% 5% 2% 16 14% 3% 1 %6 2 %6 8 2 e 4 %
SAF22228 6% 5 %6 6 20 % 5% 2% 17% 16 3% MN% 2% 1% 2% 4 1
SAF22230 6% 5% 6 %6 21% 6% 2% 18 V4 17 3% 12V 2% 8% 2 e 4 1
SAF22232 7 6 i 6 "6 22 6% 2% 19 % 17% 3% 13 %6 2% 8% 2% 4 1
SAF22234 1% 6 % 7% 24% 6% 2% 21% 19% 4% 14 %6 2% 9% 2% 4 1
SAF22236 7% 6% 1% 26 % 1% 3 23% 207% 4% 15% 2% 9" 25k 4 1
SAF22238 8% 1% 1% 28 1% 3% 24% 21% 4% 15" 2% 10% 3% 4 1%
SAF22240 8% 1% 8% 29% 8 3% 25 2% 5 17 %6 26 10 "% 3% 4 1%
SAF22244 9%s 8 %6 9% 32% 8% 3% 21% 24% 5% 19% 3% My 3 4 1%
SERIA SAF223
SAF22317 3% 3% 4% 15 % 4% 1% 13% MN% - 8 s 1% 6 1 %4 2 %
FSAF22317 3'%6 3% 4% 15 4% 1% 13% 1M% 2% 8 s 1% 6 1 %4 4 %
SAF22318 4% 3% 4% 15 % 4% 2 13% 12 2% 9% 2 7 2% 4 %
SAF22320 4% 3 % 5% 16 % 4% 2% 14% 13% 2% 10% 2% 1% 2% 4 %
SAF22322 4% 4% 6 18% 5% 2% 16 14% 3% 1 %6 2% 8 23 4 %
SAF22324 5 %6 4%s 6 %6 21 % 6% 2% 18 Va 17 3% 12% 2% 8% 2% 4 1
SAF22326 5% 4% 6 "6 22 6% 2% 19 % 17% 3% 13 % 2% 8% 2% 4 1
SAF22328 6% 5 %6 7% 24% 6% 2% 21% 19% 4% 14 %6 2" 9% 3% 4 1
SAF22330 6% 5% 1% 26 % 1% 3 23% 207% 4% 15 % 2% 9" 3 e 4 1
SAF22332 7 6 i 1% 28 1% 3% 24% 21% 4% 15" 2 %6 10% 37%s 4 1%
SAF22334 1%s 6 % 8% 29% 8 3% 25 2% 5 17 %6 3% 10 '%s 3% 4 1%
SAF22336 7 %6 67% 8% 3% 8% 3% 26 % 24 5% 18 3% MY 3% 4 1%
SAF22338 8% 1% 9% 32% 8% 3% 21% 24% 5% 19% 3 e "y 3 4 1%
SAF22340 8% 1% 9% 34 % 9 4 29% 26" 5% 20 % 3% 12% 4% 4 1%

)
@)
@)
)
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"Sugerowane tolerancje $rednic watéw S-2 i S-3 mozna znalez¢ na stronie 120, w tabeli 28.

Modut , Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potrojne uszczelnienie i pierscienie ustalajace.
®Pierécien ustalajacy do ustalonych opraw (FX); nie stosowaé¢ do opraw swobodnych (FL).

“Na specjalne zamowienie dostgpne jest potréjne uszczelnienie wargowe do watdw o innych $rednicach.
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t
Sl

POZYCJA

F) |

USTALONA

-f_
f $-3
T ¥
[l
| | o l K 4 ; 5| Pozvcua
! ! ' 1 il ! SWOBODNA
E | F -
B - C—
... | Wymagane potréjne uszczelnienie.“
Numer fozyska Nakretka tozyskowa | Podkladka zebata O;g;g(zj ngsg;?;(g'irzgfn 1szt. zt';ﬂsa:)ilau
S-2 S-3

funty
22217 AN17 W17 SAF217 SR-17-14 LER89 LERG3 43
22217 AN17 W17 FSAF217 SR-17-14 LER89 LER63 43
22218 AN18 W18 SAF218 SR-18-15 LER96 LER72 50
22218 AN18 W18 FSAF218 SR-18-15 LER96 LER72 50
22220 AN20 W20 SAF220 SR-20-17 LER118 LER106 n
22220 AN20 W20 FSAF220 SR-20-17 LER118 LER106 n
22222 AN22 W22 SAF222 SR-22-19 LER121 LER113 81
22224 AN24 W24 SAF224 SR-24-20 LER127 LER119 90
22226 AN26 W26 SAF226 SR-26-0 LER136 LER122 127
22228 AN28 W28 SAF228 SR-28-0 LER144 LER127 149
22230 AN30 W30 SAF230 SR-30-0 LER151 LER134 175
22232 AN32 W32 SAF232 SR-32-0 LER156 LER142 210
22234 AN34 W34 SAF234 SR-34-0 LER161 LER148 280
22236 AN36 W36 SAF236 SR-36-30 LER165 LER154 305
22238 AN38 W38 SAF238 SR-38-32 LER171 LER160 350
22240 AN40 W40 SAF240 SR-40-34 LER175 LER164 420
22244 N44 Wa4 SAF244 SR-44-38 LER179 LER170 590
22317 AN17 W17 SAF317 SR-20-17 LER109 LER188 80
22317 AN17 W17 FSAF317 SR-20-17 LER109 LER188 80
22318 AN18 w18 SAF318 SR-21-18 LER112 LER191 92
22320 AN20 W20 SAF320 SR-24-20 LER118 LER106 109
22322 AN22 W22 SAF322 SR-0-22 LER121 LER113 145
22324 AN24 W24 SAF324 SR-0-24 LER127 LER119 195
22326 AN26 W26 SAF326 SR-0-26 LER136 LER122 235
22328 AN28 W28 SAF328 SR-0-28 LER144 LER127 300
22330 AN30 W30 SAF330 SR-36-30 LER151 LER134 335
22332 AN32 W32 SAF332 SR-38-32 LER156 LER142 405
22334 AN34 w34 SAF334 SR-40-34 LER161 LER148 465
22336 AN36 W36 SAF336 SR-0-36 LER165 LER154 525
22338 AN38 W38 SAF338 SR-44-38 LER171 LER160 635
22340 AN40 W40 SAF340 SR-0-40 LER175 LER164 700
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MONTAZ tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM WALCOWYM -

SERIE SDAF222 | SDAF223

Kazdy zesp6t zawiera pokrywe i podstawe oprawy, Sruby, tozysko,
tuleje fozyskowa, nakretke fozyskowa i podktadke zebata, pierscien

ustalajacy i potréjne uszczelnienie.

Jesli potrzebna jest tylko oprawa, nalezy uzyé numerow
wymienionych w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg

pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscien

ustalajgcy.

Zespot oprawy
stojacej

SERIA SDAF222
SDAF22220
SDAF22222
SDAF22224
SDAF22226
SDAF22228
SDAF22230
SDAF22232
SDAF22234
SDAF22236
SDAF22238
SDAF22240
SDAF22244

SERIA SDAF223
SDAF22317

SDAF22318
SDAF22320
SDAF22322
SDAF22324
SDAF22326
SDAF22328
SDAF22330
SDAF22332
SDAF22334
SDAF22336
SDAF22338
SDAF22340

(Sugerowane tolerancje $rednic watéw S-2 i S-3 mozna znalez¢ na stronie 120, w tabeli 28.

@Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscienie ustalajace.
OPierscien ustalajacy do ustalonych opraw (FX); nie stosowac do opraw swobodnych (FL).

Na specjalne zaméwienie dostepne jest potrojne uszczelnienie wargowe do watéw o innych $rednicach.

(3)
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Srednica
S-2 S-3
cale cale
4% 3%
4% 4%
5% 4%s
5% 4%
6% 5%
6% 5%

7 6%
1% 6 %6
7% 6%
8% %
8% 1%
9%s 8%6
3% 3%
4% 3%
4% 3%
4% 4%
5% 4%s
5% 4%
6% 5%
6% 5%

7 6 s
%8 676
1'% 6%
8% 1%
8% 1%

cale

4%
4%
5%

6 %6
66
7%
1%
1%
8%
9%

4%
4%
5V
6
6%
6"
7%
%
%
8%
8%
9%
9%

cale

15%
16%
16%
18%
20%
2%
22
24%
26%
21%
28%
32

15%
15%
16%
18%
2%
22
24%
26%
21%
28%
30%
32
33%

cale

6%
6%
1%
7%
1%
8%

9%

10%
1%

6%
6%
1%
1%
8%

9%
10
10%
10%
1%
1%

cale

1%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%

3%
3%

1%

2%
2%
2%
2%
2%
2%
3
3%
3%
3%
3%

Maks.

cale

13%
14%
14%

17%
18%
19%
2%
23%
23%
25
21"%

13%
13%
14%
16
18%
19%
21%
23%
23%
25
26%
21"%
29"

Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony.
Aby zamdwi¢ moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy
dodac Float lub FL.

Wszystkie pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli
wymagane jest wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego

nalezy dodac litere S (np. SDAFS 22220).

Min.

cale

1%
12%
13%
14%
16
17
17%
19%
20%
2%
23
25%

1%
12
13%
14%
17
17%
19%
20%
2%
23
24
25%
26%

cale

3%

4%
4%
4%
4%

5%
5%
6%
6%
1%

3%
3%
4%
4%
4%

5%
5%
6%
6%
6%
1%
1%

H

cale

8%
9%
10%
M%
12Y
12'%s
1346
14%
15%6
16%
17%
19%

8%
9%
10%
"M%
126
13"V
14%
15%6
16%
17%
17"%s
19%
19'%s

Poziom
oleju L
K
cale cale
1% 6%
1% 1%
1'% 1%
2% 8
2% 1%
2% 8%
2% 8%
2%s 9%
2% 10
2% 10%
2% 1%
3% 1%
1Y% 6%
2 6%
2% 7%
2V 8
2% 8%
2% 8%
2% 9%
2% 9%
2'%s 10%
3% "M%
3% 1%
3Ws 1'%
3% 12%

cale

1%
1%
2%
2"
2%
25
2%
2%
25V
37
3%
3%z

1574
2%
2%
2%
24
27
3%
3
376
3%,
3%
3%
4%

Sruby podstawy

llos¢ | Rozmiar

cale

Y
T
V3

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

N N N N N N N N N N N N

Y
Y
Vi

1%
1%
1V
1%
1%
1%
1%
1%

I N N N N N N N N N N N

1%
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[

f“+16 POZYCJA
(3 S USTALONA
/By
I ki Kl
T TV
A - - -
e T e ) T b SR
-] % ‘
E e F ]
B C
.| Wymagane potréjne uszczelnienie.*
Numer fozyska Nakretka tozyskowa | Podkladka zebata O;g;g(z) ng;g;’?;&'iii‘f” 1szt. Z(’i?);au
S-2 S-3
funty
22220 AN20 W20 SDAF220 SR-20-17 LER118 LER106 81
22222 AN22 W22 SDAF222 SR-22-19 LER121 LER113 109
22224 AN24 W24 SDAF224 SR-24-20 LER127 LER119 13
22226 AN26 W26 SDAF226 SR-26-0 LER136 LER122 151
22228 AN28 W28 SDAF228 SR-28-0 LER144 LER127 175
22230 AN30 W30 SDAF230 SR-30-0 LER151 LER134 201
22232 AN32 W32 SDAF232 SR-32-0 LER156 LER142 245
22234 AN34 W34 SDAF234 SR-34-0 LER161 LER148 300
22236 AN36 W36 SDAF236 SR-36-30 LER165 LER154 335
22238 AN38 W38 SDAF238 SR-38-32 LER240 LER229 405
22240 AN40 W40 SDAF240 SR-40-34 LER244 LER233 465
22244 N44 Wa4 SDAF240 SR-44-38 LER248 LER239 650
22317 AN17 W17 SDAF317 SR-20-17 LER109 LER188 80
22318 AN18 W18 SDAF318 SR-21-18 LER112 LER191 92
22320 AN20 W20 SDAF320 SR-24-20 LER118 LER106 109
22322 AN22 W22 SDAF322 SR-0-22 LER121 LER113 145
22324 AN24 W24 SDAF324 SR-0-24 LER127 LER119 195
22326 AN26 W26 SDAF326 SR-0-26 LER136 LER122 280
22328 AN28 W28 SDAF328 SR-0-28 LER144 LER127 305
22330 AN30 W30 SDAF330 SR-36-30 LER151 LER134 375
22332 AN32 W32 SDAF332 SR-38-32 LER225 LER217 445
22334 AN34 W34 SDAF334 SR-40-34 LER230 LER220 525
22336 AN36 W36 SDAF336 SR-0-36 LER234 LER223 635
22338 AN38 W38 SDAF338 SR-44-38 LER240 LER229 700
22340 AN40 W40 SDAF340 SR-0-40 LER244 LER233 725
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MONTAZ £tOZYSK Z CALOWYM OTWOREM WALCOWYM -

SDAF231 1 SDAF232 SERIA

Kazdy zespot zawiera pokrywe i podstawe oprawy, $ruby, fozysko,

tuleje tozyskowa, nakretke tozyskowa i podktadke zebata, pierscien

ustalajacy i potréjne uszczelnienie.

Jedli potrzebna jest tylko oprawa, nalezy uzyé numeréw
wymienionych w kolumnie , Tylko oprawa”. Te moduty zawierajg

pokrywe, podstawe, Sruby, potréjne uszczelnienie i pierscieri

ustalajgcy.

Zespoty i oprawy opisane na tej stronie stanowig modut ustalony.

Zespot oprawy stojacej

SERIA SDAF231
SDAF23152

SDAF23156
SDAF23160
SDAF23164
SDAF23168
SDAF23172
SDAF23176
SDAF23180
SDAF23184
SDAF23188

SDAF23192
SERIA SDAF232
SDAF23248

SDAF23252
SDAF23256
SDAF23260
SDAF23264
SDAF23268
SDAF23272
SDAF23276
SDAF23280
SDAF23284

SDAF23288

Srednica

S-2

cale

MY

12%

10%
1%

12%

17%
18%

19%

S-3

cale

9 %6
10%
1%
12%
13
13%
14
15%

15%

17%

9%s
9 %6
10%
1%
12%
13
13%
14
15%
15%

17

cale

10%

12

12

12 %

cale

35
38%
8%
Ny
3%
16
16
8%
52
52

54 Y

35
384
384
N%
43%
46
48%
48%
52
54 Y

54 Y

cale

13%
14%
14%
15%
17%
17%
17%
18%
21
21

0%

13%
14%
14%
15%
17%
17%
18%
18%
21
21%

21%

(Sugerowane tolerancje $rednic watéw S-2 i S-3 mozna znalez¢ na stronie 120, w tabeli 28.
@Modut ,Tylko oprawa” zawiera odpowiednig pokrywe, podstawe, $ruby, potréjne uszczelnienie i pierscienie ustalajace.
®Pierscien ustalajacy do ustalonych opraw (FX); nie stosowa¢ do opraw swobodnych (FL).

“Na specjalne zaméwienie dostepne jest potrojne uszczelnienie wargowe do watéw o innych $rednicach.
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Aby zaméwi¢ moduty swobodne, do numeru katalogowego nalezy
dodac Float lub FL.

Wszystkie pokazane zespoty sg wykonane z zeliwa. Jesli

wymagane jest wykonanie ze staliwa, do oznaczenia literowego
nalezy dodac litere S (np. SDAFS 23152).

Przy zastosowaniu opraw ustalonych nalezy uzywaé obu pierscieni
ustalajgcych. Do opraw swobodnych nie nalezy stosowac pierscieni

ustalajgcych.
D

Maks.

cale cale
3% 30%
3% 3%
3% 33%
4% 36 Y
5 38
5% 40%
5% 40 %
5% 43
5% 46 Vs
5% 46 Vs
5% 487
3% 30%
3% 33%
3% 33%
4% 36 %2
5 38 Y
5% 40 %
5% 43%
5% 43,
5% 46 Vs
5% 487%
5% 487

Min.

cale

29

32%
32%
35

36 %
39%
39%
n%
4%
4%

47%

29
32%
32%

35
36 %
39 %
N%
4%
44%
47%

47%

cale

8%

10%

10%

H

cale

207%
23 %
23 %
25%
217%
287%
8%
30%
33%
33%

35%

207%
23 %
23%s
25%
217%
287%
30%
30%
33%
35%

35%

Poziom
oleju
K

cale

3%
4%
4%
4%
4%
5
4%

5%

5 %6

3%s
4%
4%
4%

5%

5%

4%

6%

5%

L

14 Y
157%
157%
16 %

18%

19%
19%
22
22%

22%
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Wymagane 4 $ruby
podstawy

cale

1%
1%
1%
1%
2
2
2
2%
2%
2%

2%

1%
1%
1%

1%

2%
2%
2%
2%

2%

Numer tozyska

23152
23156
23160
23164
23168
23172
23176
23180
23184
23188

23192

23248
23252
23256
23260
23264
23268
23272
23276
23280
23284

23288

Nakretka
fozyskowa

N052
NO056
NO060
NO064
NO068
NO072
NO076
NO080
NO084
NO088

N092

NO048
N052
N056
NO060
NO064
NO068
NO072
NO76
NO080
NO084

N088

Podktadka zebata

P52
P56
P60
P64
P68
P72
P76
P80
P84
P88

P92

P48
P52
P56
P60
P64
P68
P72
P76
P80
P84

P88

Tylko
oprawa®

SDAF3152

SDAF3156

SDAF3160

SDAF3164

SDAF3168

SDAF3172

SDAF3176

SDAF3180

SDAF3184

SDAF3188

SDAF3192

SDAF3248

SDAF3252

SDAF3256

SDAF3260

SDAF3264

SDAF3268

SDAF3272

SDAF3276

SDAF3280

SDAF3284

SDAF3288

POZYCJA
USTALONA

POZYCJA

Wymagane potréjne uszczelnienie.®

SWOBODNA
Wymagany
pierscien
ustalajgcy® 1 szt. S-2
A5679 ER832
A8967 ER866
A8975 ER824
A8970 ER876
A8977 ER847
AB974 ER809
A8978 ER811
A8979 ER967
Ag984 ER978
A8976 ER926
A8990 ER808
A5679 ER840
AB968 ER832
A8975 ER866
A8970 ER846
A8977 ER876
A8978 ER847
A8979 ER965
A8980 ER838
A8976 ER967
A8990 ER978
A8988 ER926
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1 szt

S-3

ER845

ER826

ER832

ER983

ER846

ER874

ER950

ER895

ER907

ER838

ER906

ER923

ER845

ER826

ER856

ER983

ER846

ER981

ER984

ER895

ER907

ER838

Masa
zespotu

funty

1050
1250
1350
1850
2450
2500
2500
2800
4300
4300

5000

1100
1350
1400
1900
2500
2650
2950
3050
4500
5000

5050
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SREDNICE CALOWE WALOW

TABELA 28. SUGEROWANE SREDNICE CALOWE WALOW S-1, §-2, §-3

Srednica Maks. Min. Srednica Maks. Min.
1%s 1,4375 1,4345 1% 7,2500 71,2450
16 1,6875 1,6845 7%6 71,4375 17,4325
1% 1,8750 1,8720 1% 7,6250 7,6200
1% 1,9375 1,9345 7% 7,8125 7,8075
2V 2,0625 2,0585 7% 7,9375 7,9325
2% 2,1250 2,1210 8%s 8,3125 8,3065
2%s 2,1875 2,1835 8% 8,3750 8,3690
2% 2,2500 2,2460 8% 8,4375 8,4315
2% 2,3750 2,3710 8% 8,5000 8,4940
2% 2,4375 2,4335 8% 8,7500 8,7440
2%s 2,5625 2,5585 8% 8,9375 8,9315
2% 2,6250 2,6210 9 9,0000 8,9940
26 2,6875 2,6835 9% 9,4375 9,4315
2% 2,8125 2,8085 9% 9,5000 9,4940
2% 2,8750 2,8710 9%s 9,5625 9,5565
2'%6 2,9375 2,9335 9'%6 9,9375 9,9315

3 3,0000 2,9960 10 10,0000 9,9940
36 3,0625 3,0585 10%s 10,4375 10,4305
3% 3,1875 3,1835 10% 10,5000 10,4930
3% 3,2500 3,2460 10"%s 10,9375 10,9305
3% 3,3750 3,3710 " 11,0000 10,9930
376 3,4375 3,4335 1% 11,4375 11,4305
3% 3,6250 3,6210 LAR%) 11,5000 11,4930
3% 3,9375 3,9335 1% 11,9375 11,9305
4'% 4,1250 4,1200 12 12,0000 11,9930
4% 4,1875 4,1825 1276 12,4375 12,4295
4% 4,4375 4,4325 12 12,5000 12,4920
4% 4,5000 4,4950 12"%s 12,9375 12,9295
4%6 4,5625 4,5575 13 13,0000 12,9920
4% 48750 4,8700 13%s 13,4375 13,4295
4% 49375 4,9325 13% 13,5000 13,4920
5%s 5,1875 5,1825 13"%s 13,9375 13,9295
5%s 5,3125 5,3075 14 14,0000 13,9920
5% 5,4375 5,4325 15 15,0000 14,9920
5% 5,7500 5,7450 16 16,0000 15,9920
5% 5,8750 5,8700 17 17,0000 16,9920
5'%6 5,9375 5,9325 17% 17,5000 17,4920
6" 6,0625 6,0575 18% 18,5000 18,4920
6% 6,2500 6,2450 19% 19,5000 19,4920
6% 6,4375 6,4325 20 20,0000 19,9920
6% 6,6250 6,6200
6% 6,8750 6,8700
6'%s 6,9375 6,9325

7 7,0000 6,9950
7%6 7,1875 7,1825
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OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

MODULY PRZESUWNE CALOWE TU

Ta sama staranno$é, co w doborze stacjonarnych opraw stojgcych
musi by¢ stosowana przy doborze modutéw przesuwnych TU.

Przed wybraniem okreslonego modutu nalezy starannie oszacowac
wymagania co do przenoszenia obcigzen.

Stojak wykonany jest z odprezonego zeliwa. Podstawy koricowe
sg wykonane z zeliwa sferoidalnego. Szyna prowadzaca i $ruba sa
stalowe.

i

MODULY PRZESUWNE CALOWE TU

Dostepne sa moduty z wielkoscig przesuwu od 12 do 36 cali,
w krokach co 6 cali.

Podane tutaj numery katalogowe dotyczg tylko modutu TU; zespoty
opraw stojgcych nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Dostepne sg stojaki dwu- i czterosrubowe; nalezy je okreslic.

|
|IEiSEEE=NS |
— - - —
s dh + g3 1 ©
— —QLJ— HIE) H
| | ? | |
| K PRZESUW K | F = ROZMIAR g —
| C+PRZESUW SRUBY -~
Oznaczenie modutu Numer oprawy stojacej A c £ Rzrzu?;ar G H K
Tu® (SAF lub SDAF) E
cale cale cale cale cale cale cale
TU-3x 515L - - 4% 20 6% % 4 % 8%
TU-4x 516L - 517L 5 21% 6% % 4 % 9%
TU-5x 518L - 615L 5% 23 1% % 5 % 9%
TU-6x 520L - 617L 5% 28% 1% % 5 /) 10%
TU-7x 522L 5241 620L 6 26 9 % 6% 1 1%
TU-8x 526L - 622L 6 28 9 % 6% 1 12
TU-8-1x 528L - - 6 29% 9 % 6% 1 13%

(IPodac 12, 18, 24, 30 lub 36, aby wskazac przesuw w calach.
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MODULY CALOWE TTU

MODULY CALOWE TTU

Ta sama starannos¢, co w doborze stacjonarnych opraw stojgcych
musi by¢ stosowana przy doborze modutéw TTU .

Przed wybraniem okre$lonego modutu nalezy starannie oszacowa¢
wymagania, co do przenoszenia obcigzen.

Zespot ramy i Sruba regulacyjna modutéw TTU wykonane sa ze

stali.

Oprawa tozyska jest z zeliwa. Opcjonalnie moze by¢ wykonana ze
stali lub Zeliwa sferoidalnego.

Numer modutu TU
i ramy (przesuw
pogrubiony)

TTU-55-12
TTU-55-18
TTU-55-24
TTU-65-12
TTU-65-18
TTU-65-24
TTU-75-6
TTU-75-12
TTU-75-18
TTU-75-24
TTU-75-30
TTU-85-6
TTU-85-12
TTU-85-18
TTU-85-24
TTU-85-30
TTU-100-12
TTU-100-18
TTU-100-24
TTU-100-30
TTU-110-12
TTU-110-18
TTU-110-24
TTU-110-30
TTU-110-36
TTU-130-12
TTU-130-18
TTU-130-24
TTU-130-30
TTU-140-12
TTU-140-18
TTU-140-24
TTU-140-30

("Sugerowane tolerancje $rednic watow S-1 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

Srednica
5100

cale
1'%6

2%

2%s

2%

3%s

3%

4/

4%

cale
4%
4%
4%

536
5%6
536
5%
5%s

6
6
6%
6%
6%
6%
1%
1%
1%
1%
1%
8%
8%
8%
8%
9%
9%
9%
9%

cale
28",
34",
40"
29%
35%
a'Y
24,
30%
36"
42
48",
26"
32
38%
44,
50
34
40%
464
52V
38%
44,
50
56
62"
45%
51%
571%
63%
49
55
61%
67"

cale
3%
3%
3%
3%
3%
3%
3%
3%
3%
3%
3%
4%
4%
4%
4%
4%
4%
4%
4%
4%
5%
5%
5%
5%
5%
8%
8%
8%
8%
9%
9%
9%
9%

cale
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

RN

NN NN NN NN

2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%

w W w

cale
26",
32%
38"
21
33%
39%
2%
28"
34",
40"
46",
24,
30%
36"
42
48",
32
38
44
50
36
42
48
54
60
40%
46%
52%
58%
44,
50
56
62"

@Zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke zebats. W zamowieniu nalezy podac $rednice watu.
®Pierscien ustalajacy do ustalonych opraw (FX); nie stosowa¢ do opraw swobodnych (FL).
Uwaga: Predkosci graniczne podane sa w tabelach w czesci dotyczacej fozysk barytkowych.
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Moduty zawierajg obudowe tylko do tozysk montowanych
z tulejg wciggana, w pozycji ustalonej lub swobodnej (nalezy

wyszczegolnic).

Do zespotow ustalonych dotgczony jest jeden pierscien ustalajacy.

Potréjne uszczelnienie labiryntowe lub pokrywa zamykajgca.
Do $rodowisk ekstremalnie zanieczyszczonych zalecane jest

uszczelnienie DUSTAC. Dodatkowe informacie: patrz strona 108.

Rozmiar

F Sruby

G

cale cale
- %
- %
- %
- %

- %

B %

- %

- %

- %

- %

- %

2 %

2 %

2 %

2 %

2 %

2 %

2 %

2 %

2 %

2% %
2% %
2% %
2% %
2% %
5 1%

5 1%

5 1%

5 1%

5% 1%
5% 1%
5% 1%
5% 1%

H

cale

4
4
4y,
4y,
4
4
4
4
4%
4%
4%
4%
4%

o o o

6%
6%
6%
6%
6%
%
1%
1%
1%
7%
7%
1%
1%

cale
1%
%
%
1%
1%
%
8%
8%
8%
8%
8%
9%
9%
9%
9%
9%

[ BT RN BT R S SO N N N O N I S

5%
5%
5%
5%

~N N NN



OPRAWY STOJACE DO LOZYSK BARYLKOWYCH

R A PRZESUW R
e 1 e A
= _J Fol muuu\muuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuunuuuuuuunmmnuuuuuuuuuuuum ==
/ \ N ROZMIAR
1 lle ?wLNN\O B SRUBY/":\\
o \K % o N
: d A
. ..I..]inl
e — L
‘ KN
I pa—y |
Numer Numer zespotu z tulejg |  Wymagany pierscien Wymagane potréjne
tozyska wciggang® ustalajacy.® 1 szt. uszczelnienie 2 szt.
22211K SNW-11 SR-11-0 LER24
22211K SNW-11 SR-11-0 LER24
22211K SNW-11 SR-11-0 LER24
22213K SNW-13 SR-13-0 LER29
22213K SNW-13 SR-13-0 LER29
22213K SNW-13 SR-13-0 LER29
22215K SNW-15 SR-15-0 LER37
22215K SNW-15 SR-15-0 LER37
22215K SNW-15 SR-15-0 LER37
22215K SNW-15 SR-15-0 LER37
22215K SNW-15 SR-15-0 LER37
22217K SNW-17 SR-17-14 LER53
22217K SNW-17 SR-17-14 LER53
22217K SNW-17 SR-17-14 LER53
22217K SNW-17 SR-17-14 LER53
22217K SNW-17 SR-17-14 LER53
22220K SNW-20 SR-20-17 LER102
22220K SNW-20 SR-20-17 LER102
22220K SNW-20 SR-20-17 LER102
22220K SNW-20 SR-20-17 LER102
22222K SNW-22 SR-22-19 LER109
22222K SNW-22 SR-22-19 LER109
22222K SNW-22 SR-22-19 LER109
22222K SNW-22 SR-22-19 LER109
22222K SNW-22 SR-22-19 LER109
22226K SNW-26 SR-26-0 LER117
22226K SNW-26 SR-26-0 LER117
22226K SNW-26 SR-26-0 LER117
22226K SNW-26 SR-26-0 LER117
22228K SNW-28 SR-28-0 LER122
22228K SNW-28 SR-28-0 LER122
22228K SNW-28 SR-28-0 LER122
22228K SNW-28 SR-28-0 LER122

Y

MODULY CALOWE TTU

POZYCJA
USTALONA

POZYCJA
SWOBODNA

) ZPOKRYWA
ZAMYKAJACA
| PLYTA

~— T—|

PRZEKROJ A-A

Przyblizona
masa
funty

55
60
65
60
65
70
65
70
75
80
85
95
100
105
110
115
140
145
150
155
200
210
220
230
240
360
380
400
420
460
480
510
530
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USZCZELNIENIE CALOWE WALU
DUSTAC®

Sugerowane do opraw stojgcych stosowanych w bardzo
zanieczyszczonym Srodowisku.

Zapewniajg ochrone przed zanieczyszczeniami, ktére moga
przedostac si¢ przez potrdjne uszczelnienie labiryntowe.

Znaczaco przyczyniajg sie do przedtuzenia trwatosci tozysk

i obnizajg koszty. Zapobiegajg przedwczesnemu uszkodzeniu tozysk.
Ze wzgledu na unikatowg konstrukcje nie jest wymagane specjalne
wykoriczenie powierzchni watu. W uszczelnieniach DUSTAC
stosowane sg gumowe pierscienie typu V, ktore obracajg sie

razem z watem i wywierajg nacisk na powierzchnie pierscienia
uszczelnienia, co zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczen.

TABELA 29.
Numer oprawy stojacej Srednica Przedtuzenie zespotu Uszczelnienie Pierscien . .

500 600 51 B DUSTAC uszezelniajacy typu V O-Ring e
515 615 2% e DV-37 V-60-A 2-228 EPS-4

516 616 2" s DV-44 V-65-A 2-231 EPS-5

517 - 2% 1 DV-53 V-75-A 2-230 EPS-6

518 - 3% 1 DV-69 V-80-A 2-235 EPS-9

520 620 3% 1 DV-102 V-85-A 2-234 EPS-11
522 622 3% 1 DV-109 V-100-A 2-239 EPS-13
524 624 4% 1V DV-113 V-110-A 2-238 EPS-14
526 626 4% 1% DV-117 V-110-A 2-242 EPS-15
528 628 4% 1% DV-122 V-130-A 2-244 EPS-16
530 630 5% 1% DV-125 V-130-A 2-247 EPS-17
532 632 576 1Y DV-130 V-140-A 2-249 EPS-18
534 634 5'%g 1% DV-140 V-150-A 2-253 EPS-20
536 636 67%s 1% DV-148 V-160-A 2-259 EPS-21
538 638 6'%s 1% DV-155 V-180-A 2-259 EPS-22
540 640 7%s 1% DV-159 V-180-A 2-259 EPS-23
544 - 7'%s 1'%, DV-167 V-200-A 2-262 EPS-25

INSTRUKCJE ZAMAWIANIA 7. Opusci¢ wat, fozysko i uszczelnienia do podstawy oprawy, starajac

Z podanymi oprawami, zamiast standardowych potréjnych
uszczelnier LER mozna zamawia¢ uszczelnienia watu DUSTUC.
Sq rdwniez dostepne do modernizacii istniejacych instalacji.

Aby zamowi¢ same oprawy z uszczelnieniem watu DUSTAC z obu
stron, do numeru nalezy doda¢ DV (np. SAF2522DV).

Aby zaméwi¢ same oprawy z uszczelnieniem watu DUSTAC
z zamknietym jednym koricem, do numeru nalezy doda¢
DC (np. SAF22522DC).

Standardowe wymiary uszczelnier watbw DUSTAC sg podane
w tabeli. Inne wymiary sg dostepne na zamdwienie.

PROCEDURA MONTAZU

1. Sprawdzi¢ $rednice watéw drukowanymi wymiarami na rysunkach
dokumentacji. Usung¢ zadziory i ostre krawedzie. Upewni sig, ze

powierzchnia watu jest czysta i sucha poza obszarem uszczelnien.

2. Zatozy¢ pierscien uszczelniajacy ,V” na wale jak na rysunku
(patrz wymiar B w tabelach). Warga uszczelnienia powinna by¢
skierowana w strone fozyska.

3. Wsung¢ uszczelnienie DUSTUC na wat na tyle, by pierscien
uszczelniajacy ,V” wszedt do rowka.

4. Zamontowa¢ tozysko, tuleje, podktadke zebatg i nakretke
tozyskowg w normalny sposéb i wyregulowac luz wewnetrzny.

5. Jesli oba korice majg uszczelnienia, powtorzyé kroki 2 i 3,
z pierécieniem ,V” na korcu i wargg w kierunku fozyska.

6. Dokfadnie oczySci¢ podstawe oprawy i usunaé farbe i zadziory
z powierzchni przylegania pokrywy i podstawy oprawy.
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sie umie$ci¢ uszczelnienia w rowkach.

8. Na kazdym wale musi by¢ tylko jedno fozysko ustalone. Jezeli

tozysko ma by¢ ustalone, pomiedzy pierscien zewnetrzny fozyska
a kotnierz oprawy mozna wstawi¢ pierscien ustalajgcy od strony
nakretki fozyskowej fozyska. Wszystkie inne tozyska na tym wale
powinny by¢ wycentrowane w oprawie.

9. Pokrywe oprawy nalezy doktadnie oczyscic i sprawdzic, czy nie ma
zadzioréw. Zatozy¢ jg na tozysko i uszczelnienia. Kotki ustalajace
wyréwnaja pokrywe z podstawg. UWAGA! Pokrywy i podstawy
oprawy nie sg zamienne.

10. Po dokreceniu $rub pokrywy najwazniejsze jest, aby prawidtowo
ustawic pierscien uszczelniajacy ,V” Mozna to osiggnaé przez
przesuniecie uszczelnienia, aby zréwnalo si¢ z zewnetrzng
powierzchnig rowka. Zapewni to prawidtowe docisniecie wargi do
powierzchni pierscienia.

Standardowa oprawa SAF.

SCISKANY PIERSCIEN NEOPRENOWY —
do uszczelnienia wktadu i zapobiegania
obracaniu sig (pierécienia "V").

SMAROWNICZKA - do oczyszczania
powierzchni uszczelnienia.

Ochrona pierécienia uszczelniajacego

V" przed uszkodzeniami mechanicznymi
(zeliwo).

Rowek smarowy /

wytapujacy

Zzanieczyszczenia.
S-1 (

Szczelina uszczelniajgca.

PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
typu V" — zamontowany na wale

i obracajacy sie wraz z nim.
Rys. 27. CePhV Zanieczyszczenia sg odrzucane od
konstru kcyjne punktu uszczelnienia w wyniku obrotu
DUSTACES. o F B pierscienia uszczelniajgcego.



CALOWE LINIALY SINUSOWE

Lozyska toczne z otworem stozkowym sg montowane zaréwno na
tulejach, jak i bezposrednio na czopach watéw stozkowych.

W przypadkach, gdy tozyska z otworem stozkowym sg montowane
bezposrednio na wale, wat musi by¢ zgodny z otworem stozkowym
tozyska w celu zapewnienia wiasciwego pasowania. Wynikiem
nieodpowiedniego pasowania moze by¢:

- Obracanie sig pierscienia wewnetrznego tozyska na wale.

- Nierbwnomierne obcigzenie fozyska.

- Duze naprezenia obwodowe pierscienia wewnetrznego.

- Niewystarczajgce podparcie pierscienia wewnetrznego na wale.
Wszystkie te sytuacje mogg prowadzi¢ do przedwczesnego
zuzycia fozysk. Dlatego wazne jest prawidtowe wykonanie i pomiar
zbiezno$ci watu.

Istniejg dwa przyjete sposoby mierzenia watow stozkowych: za
pomocg sprawdzianow pierscieniowych i liniatow sinusowych.
Precyzyjny pomiar watéw stozkowych za pomoca sprawdzianow
pierscieniowych jest trudny i moze by¢ niemozliwy w przypadku
duzych $rednic z uwagi na ich mase i rozmiary.

Liniaty sinusowe zapewniajg precyzyjne i tatwe pomiary.

Lekkie i tatwe w obstudze i uzyciu, liniaty sinusowe zapewniajg
precyzyjny pomiar Srednicy i zbieznosci watu.

TABELA 30.
Oznaczenie Rozmiar Do tozysk
cale

3,0000 22232K to 22240K
3,0000 22322K to 22328K
T3071-C 3,0000 23040K to 23048K
3,0000 23130K to 23136K
3,0000 23226K to 23230K
23960K to 23972K
4,0000 22248K to 22256K
4,0000 22330K to 22340K
T3072-C 4,0000 23052K to 23076K
4,0000 23138K to 23148K
4,0000 23232K to 23240K

23976K to 239/560K
5,5000 22260K to 22264K

5,5000 23080K to 230/500K
T-3073-C 5,5000 23152K to 23164K
5,5000 23244K to 23256K

239/600K to 239/710K

Uwaga: Kazdy liniat wymaga odpowiedniej podpory, T-5491-C i zacisku tasSmowego, T-5489-A.

OPRAWY STOJACE DO £0ZYSK BARYLKOWYCH
CALOWE LINIALY SINUSOWE

1 Podstawa

2 Liniat sinusowy

3 Zacisk taSmowy

4 Sruby blokujgce

5 Mikrometr (brak w zestawie)

Fig. 28. Parts of a sine gage.

Kompletny zestaw do pomiaru watdw o zbieznosci 1:12 sktada
sie ze sprawdzianéw liniatow sinusowych 3, 4, 5,7, 10 i 14 cali,
podpory liniatu sinusowego nr T-5491-C, zacisku taSmowego nr
T-5489-A i skrzynki drewnianej nr T-5224-C. Kompletny zestaw
do pomiaru watdw o zbiezno$ci 1:30 sktada sie ze sprawdzianéw
sinusowych 4, 6, 812 cali.

Liniaty sinusowe mozna kupowa¢ pojedynczo lub w dowolnej
kombinacji rozmiaréw do indywidualnych potrzeb.

Wszystkie linialy sinusowe muszg mie¢ podstawe i zacisk tasmowy.
Drewniana skrzynka jest opcjonalna.

Informacje na temat korzystania z liniatbw sinusowych, cen
i dostawy mozna uzyskac u inzyniera firmy Timken.

TABLE 31.
Oznaczenie Rozmiar Do tozysk
cale
7,0000 230/530K to 230/750K
7,0000 23168K to 23196K
T-3074-C
7,0000 23260K to 23276K
239/750K to 239/1120K
10,0000 230/800K to 230/1180
10,0000 231/500K to 231/710K
T-3075-C
10,0000 23280K to 232/530K
230/1250 i powyzej
14,0000 231/750K i powyzej
T-3076-C 14,0000 232/560K i powyzej
239/118K i powyzej
4,0000 24040K to 24056K
T-5476-C
4,0000 24132K to 24144K
6,0000 24060K to 24084K
T-5471-C
6,0000 24148K to 24160K
8,0000 24089K to 240/630K
T-5478-C
8,0000 24164K to 24192K
12,0000 240/670Ki powyzej
T-5479-C
12,0000 24196K i powyzej

Powyzsza tabela przedstawia rozmiary liniatéw sinusowych opracowane dla petnego zakresu
fozysk z otworami stozkowymi o zbieznoci 1:12 i 1:30. Dostepne sg dodatkowe rozmiary

w celu dopasowan do réznych kombinacji szeroko$¢-zbieznos¢. Dostepno$¢ mozna sprawdzic
u inzyniera firmy Timken.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE

£t 0OZYSKA BARYLKOWE -
AKCESORIA

Akcesoria dla tozysk barytkowych produkowane sg
z zachowaniem odpowiednich tolerancji dla wtasciwego
osadzenia na wale i z tg sama jakoscig co fozyska.
Rozmiary: dostepne s3 tuleje do watéw
metrycznych i calowych w rozmiarach od 20 mm
(0,78 cala) do 1 000 mm (40 cali).
Cechy: szeroka gama dodatkowych akcesoriow
zawierajaca rowniez nakretki hydrauliczne dla
réznych zastosowan w przemysle.
Zalety: zastosowanie tulei upraszcza montaz
i demontaz tozysk oraz zmniejsza ryzyko ich
uszkodzenia.

OZNACZENIA . . .ot 112
Dodatkowe oznaczeniatulei .. ......... ...t 113
AKCESORIA CALOWE

Akcesoria calowe —tulejewciggane .. ... 114
Akcesoria calowe —tuleje weiskane ... 124
Akcesoria calowe — nakretki fozyskowej i podktadki zebate . ............ 128
Akcesoria calowe — nakretki fozyskowej i podktadki ksztattowe . .. ....... 132
Calowe nakretki hydrauliczne HMVC . ... 136
AKCESORIA METRYCZNE

Indeks akcesoriow metrycznych . ... 137
Metryczne tuleje weiggane typu H. ... 143
Metryczne tuleje wciggane typu HE do watow calowych. . .............. 147
Metryczne tuleje wciggane typu HA do watow calowych. . .............. 149
Metryczne tuleje wciggane typu OH do metody hydraulicznej ... ........ 151
Metryczne tuleje weiskane typu AH. . ... 155
Metryczne tuleje weiskane typu AOH do metody hydraulicznej . ......... 160
Metryczne nakretki hydrauliczne HMV . ...t 165
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OZNACZENIA

OZNACZENIA

Nasza szeroka gama metrycznych tulei tozyskowych i dodatkowych
akcesoriow wypetnia naszg oferte tozysk barytkowych Timken. Wszystkie
akcesoria produkowane sg w oparciu o te same normy jakosciowe jak
przy produkcji tozysk. Ma to na celu zapewnienie wiasciwego osadzenia
na powierzchni watu. Dostgpne sg rozmiary do 1000 mm oraz w dwdch
wykonaniach, jako tuleje wciggane i weiskane.

TULEJE WCIAGANE

Do montazu tozysk z otworem stozkowym, uzywane sg tuleje wciggane
w rozmiarach (20 mm - 200 mm) wraz z nakretkg tozyskowa. Powyzej tej
Srednicy (> 200 mm) moga by¢ stosowane nakretki hydrauliczne HMV.
Tabele 32, 33 i 34 przedstawiajg oznaczenia zgodne z normami.

TABELA 32. METRYCZNE TULEJE WCIAGANE (H, OH) DO WALOW
METRYCZNYCH SA DOSTARCZANE Z ODPOWIEDNIA NAKRETKA
£OZYSKOWA | PODKLADKA

‘ Nakretka

. ‘ Podktadka
fozyskowa

Tuleja

H - standardowa metryczna / OH -

) . KM, KML, HM MB, MBL, MS
ze wspomaganiem hydraulicznym

TABELA 33. METRYCZNE TULEJE WCIAGANE (HA, HE) DO WALOW
CALOWYCH SA DOSTARCZANE Z ODPOWIEDNIA NAKRETKA
LOZYSKOWA | ZABEZPIECZENIEM

Nakretka

Tuleja ‘ 103 ‘ Podktadka
ozyskowa
HE - standardowa calowa (norma brytyjska)
HA - standardowa calowa (norma KM, KML MB, MBL

amerykariska)

TABELA 34. CALOWE TULEJE WCIAGANE (SNW, SNP) DO WALOW
CALOWYCH SA DOSTARCZANE Z ODPOWIEDNIA NAKRETKA
LOZYSKOWA | ZABEZPIECZENIEM

Zespot Tuleja Nakretka Podkfadka
tozyskowa
SNW S N, AN W
SNP S N P

Zespot SNW zawiera tuleje, nakretke fozyskowa i podktadke zgbata.
Zespot SNP zawiera tuleje, nakretke tozyskowa i podktadke ksztattowa.

TULEJE WCISKANE

Tuleje wciskane do osadzenia tozysk na wale uzywane sg wraz
podktadkami zabezpieczajacymi (zebate, ksztattowe). Tuleje wciskane
sg rzadziej stosowanym rozwigzaniem niz tuleje wciggane, z uwagi na
konieczno$¢ uzycia specjalnych nakretek do demontazu. Oznaczenia
tulei weiskanych Timken sg zgodne z normami przyjetymi w przemysle.
Nakretki nie sg dostarczane wraz z tulejami wciskanymi i muszg by¢
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zamawiane osobno. Demontaz duzych zespotéw mozna utatwié¢ za
pomocg nakretki hydraulicznej (HMV).

TABELA 35. METRYCZNE TULEJE WCISKANE DO WALOW
METRYCZNYCH

Tuleja ‘ Nakretka do demontazu ‘ Nakretka hydrauliczna
KM, HM ‘ HMV

AH - standardowa metryczna /
AOH - do metody hydraulicznej

TABELA 36. CALOWE TULEJE WCISKANE DO WALOW

CALOWYCH
Tuleja ‘ Nakretka ‘ Podktadka zgbata / Nakretka do demontazu
fozyskowa podkfadka ksztattowa
K | NAN | W, P | AN.ARN,RN,N
ZABEZPIECZENIE

Firma Timken oferuje szerokg game nakretek tozyskowych do ustalania
zespotow tozysk na watach. Nakretki te, sg wykorzystywane do montazu

jak i demontazu fozysk.

PODKLADKI ZEBATE (MB, MBL | W)

Podktadki zebate stuzg do blokowania prawidtowo ustawione;
nakretki fozyskowej, tak by fozysko i tuleja wciggana pozostaty dobrze
zamocowane na wale lub fozysko byto docisniete do odsadzenia watu.
Zabek w otworze podkfadki wchodzi do rowka w wale lub szczeliny
w tulei wcigganej. Zabki na $rednicy zewnetrznej podktadki moga byé
zaginane do rowkow na obwodzie nakretki tozyskowej. Podktadki zgbate
sg stosowane razem z nakretkami tozyskowymi w seriach KM i KML oraz
nakretkami tozyskowymi calowymi w seriach N i AN.

PODKLADKI KSZTALTOWE (MS | P)

Podktadki ksztattowe sg przykrecane do czota nakretki fozyskowe;
i umieszczane w rowku w wale lub w tulei wciggane;.

Serie MS sg montowane na watach metrycznych za pomocg
nakretek fozyskowych HM.

Serie P sg montowane na watach metrycznych za pomocg nakretek
tozyskowych N.
Aby dowiedzie¢ sie wiecej 0 naszych akcesoriach do tozysk barytkowych,
nalezy skontaktowa¢ sie z inzynierem firmy Timken. Dodatkowe
oznaczenia akcesoriow podane sg na stronie 113.
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DODATKOWE OZNACZENIA AKCESORIOW

DODATKOWE OZNACZENIA AKCESORIOW

Przedrostek | Przyrostek | Opis cze$ci Petny opis
AH Tuleja wciskana Tuleja wciskana
AHX Tuleja weiskana Tuleja weiskana — zmodyfikowana
AOH Tuleja wciskana — do metody hydraulicznej | Tuleja wciskana z otworem przytaczeniowym po stronie nakretki
AOHX Tuleja weiskana — do metody hydraulicznej | Tuleja weiskana — zmodyfikowana z otworem olejowym po stronie nakretki
H Tuleja wciggana — metryczna Tuleja wciggana
OH Tuleja weiggana — do metody hydraulicznej | Tuleja weiggana z otworem przytaczeniowym po przeciwnej stronie do strony gwintowanej
HA Tuleja weiggana metryczna — wat calowy Metryczne tuleje weiggane do watow calowych (norma amerykariska)
HE Tuleja wciggana metryczna — wat calowy Tuleje wciggane metryczne do watow calowych (norma brytyjska)
SNW Tuleja wciggana — calowa Tuleje weiggane, nakretki tozyskowej i podkfadki zgbate — calowe
SNP Tuleja wciggana — calowa Tuleje wciggane, nakretki fozyskowej i podkfadki ksztattowe — calowe
KM Nakretka tozyskowa Nakretka tozyskowa
KML Nakretka fozyskowa Nakretka fozyskowa — lekka; mafa $rednica zewnetrzna
HM Nakretka tozyskowa Nakretka tozyskowa / nakretka do demontazu
HML Nakretka tozyskowa Nakretka fozyskowa / nakretka do demontazu — lekka
HME Nakretka tozyskowa Nakretka fozyskowa / nakretka do demontazu — ze $rubg blokujaca
HM...T Nakretka tozyskowa Nakretka tozyskowa / nakretka do demontazu
HML...T Nakretka fozyskowa Nakretka fozyskowa / nakretka do demontazu — lekka
HMLL....T Nakretka tozyskowa Nakretka fozyskowa / nakretka do demontazu — bardzo lekka
MB Podktadka zebata Podktadka zebata
MBL Podkfadka zgbata Podkfadka zgbata —lekka
MS Zacisk blokujacy Sruba blokujaca
G Tuleja Srednica podziatowa gwintu zmieniona na norme 1SO
H Nakretka tozyskowa Dodatkowe otwory gwintowane w nakretce tozyskowej na $ruby blokujace (bez $rub)
HS Nakretka fozyskowa Dodatkowe otwory gwintowane w nakretce tozyskowej na $ruby blokujace i $ruby
OH. H Tuleja weiggana — do metody hydraulicznej | Tuleja weiggana z otworem smarowym po stronie nakretki — konstrukcja standardowa
OH. HB Tuleja weiggana — do metody hydraulicznej | Tuleja weiagana z rowkami i otworem przytaczeniowym lub dwoma otworami do wigkszych rozmiaréw po
stronie nakretki
OH. B Tuleja weiggana — do metody hydraulicznej | Tuleja weiagana z rowkami i otworem przytaczeniowym lub dwoma otworami do wiekszych rozmiaréw po
przeciwnej stronie do strony gwintowanej
OH. S Tuleja weiggana — do metody hydraulicznej | Tuleja weiagana z otworem przytaczeniowym po przeciwnej stronie do strony gwintowanej) i nakretka
z 0$mioma otworami gwintowanymi
OH. BS Tuleja weiggana — do metody hydraulicznej | Tuleja weiagana z rowkami i otworem przytaczeniowym lub dwoma otworami do wiekszych rozmiaréw po

przeciwnej stronie do strony gwintowanej i nakretka z o$mioma otworami gwintowanymi
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AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

SNW/SNP - ZESPOLY TULEI WCIAGANEJ,
NAKRETKI LtOZYSKOWEJ, PODKLADKI
ZEBATEJ - PODKLADKI KSZTALTOWEJ

Ponizsza tabela zawiera wymiary tulei wcigganych i elementow
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem stozkowym na watach.

Zespot SNW zawiera tuleje, nakretke fozyskowg i podkfadke zgbata.
Zespdt SNP zawiera tuleje, nakretke tozyskowg i podktadke ksztattowa.

Nirer Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei wcigganych Masa
I R i M I el B
cale cale cale cale cale funty
SERIA 222K
22207K SNW-07 x 1 % S-07 N-07 W-07 1% -0,003 124 2oa 2 0,32
22208K SNW-08 x 1 % S-08 N-08 W-08 1% -0,003 125 Zoa 2 0,42
SNW-09x 1% S-09x1% 1%
22209K SNW-09 x 176 S-09 N-09 W-09 176 -0,003 13 A 2 0,6
SNW-09x 1% S-09x1% 1%
SNW-10x 1% S-10x 1% 1%
22210K SNW-10x 1" S-10 N-10 W-10 1"e -0,003 1 %% %he 2" 0.7
SNW-10x1% S-10x 1% 1%
SNW-11x17% S-11x17% 1%
22211K SNW-11 x 1 "% S-1 N-11 W-11 1% -0,003 17/ %6 23 038
SNW-11x2 S-11x2 2
22212K SNW-12 x 2 s S-12 N-12 W-12 2 -0,004 1 5% %5 3% 11
SNW-13x2 % S-13x2 % 2%
22213K SNW-13 x 2 % S-13 N-13 W-13 236 -0,004 2% k3 3% 14
SNW-13x2 " S-13x2% 2%
22214K SNW-14 x 2 % S-14 N-14 W-14 2%es -0,004 2 "ea s 3% 1.8
SNW-15x2 % S-15x2% 2%
22215K SNW-15 x 2 76 S-15 AN-15 W-15 27 -0,004 2%, 54 3% 2
SNW-15x2 % S-15x2% 2%
SNW-16x 2 % S-16x2% 2%
22216K SNW-16 x 2 "6 S-16 AN-16 W-16 2" -0,004 2% s 4% 24
SNW-16x2 % S-16x2% 2%
SNW-17 x 2 %6 S-17x2 %6 2%
SNW-17x2% S-17x2% 2%
22217K SNW-17 x 2 "% S-17 AN-17 W-17 2% -0,004 23 %ea 4%, 3,0
SNW-17x 3 S-17x3 3
SNW-18x 3 Vi S-18x3 Vi 3V
SNW-18x3 % S-18x3% 3%
22218K SNW-18 x 3 %15 S-18 AN-18 W-18 3% -0,004 2 %Y Zfy 4%y 30
SNW-18x3 % S-18x3% 3%
22219K SNW-19 x 3 %s S-19 AN-19 W-19 3 %6 -0,004 2 %% e 4 e 33
SNW-20 x 3 % S-20x3% 3%
(Standardem sa waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy podac $rednice watu. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

(?1Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

Lozysko z otworem stozkowym + SNW.

e Numery akcesoriow , Wymiary watow Wymiary tulei wcigganych Masa
cale cale cale cale cale funty
22220K SNW-20 x 3 76 S-20 AN-20 W-20 376 -0,004 27 Ty 5 %6 44
SNW-20x 3 %2 S-20x3% 3%
SNW-22 x 3 %6 S-22x 3 e 3%
SNW-22x 3% S-22x3% 3%
22222K SNW-22 x 3 "% S-22 AN-22 W-22 3% -0,004 3 %4 Bl 525 5.0
SNW-22x 4 S-22x4 4
SNW-24 x 4 Vs S-22 x4 Ve 4V
SNW-24 x 4 4 S-22x4'% 4%
22224K SNW-24 x 4 %6 S-24 AN-24 W-24 43 -0,005 3% 6 6% 6.7
SNW-24 x4 Vs S-24x 4V 4%
SNW-26 x 4 %6 S-26 x 4 %6 4%
SNW-26 x 4 % S-26x4% 4%
22226K SNW-26 x 4 6 S-26 AN-26 W-26 47 -0,005 3 %4 1 6% 8,6
SNW-26 x 4 /2 S-26x4 Y% 4%
SNW-28 x 4 %6 S-28 x4 e 4%
SNW-28 x 4 % S-28x4 7% 4%
22228K SNW-28 x 4 "% S-28 AN-28 W-28 4% -0,005 3 5% 1'% 1% 103
SNW-28 x 5 S-28x5 5
SNW-30x5 % S-30x5% 5%
22230K SNW-30 x 5 %16 S-30 AN-30 W-30 5 36 -0,005 4% 1% 71" 135
SNW-30x5 %4 S-30x5% 5%
SNW-32x5 % S-30x5% 5%
22232K SNW-32 x 5 716 S-32 AN-32 W-32 576 -0,005 437y 1%e 86 15,6
SNW-32x5 %2 S-32x5% 5%
SNW-34 x 5 % S-34 x5 %6 5 '%s
SNW-34x57% S-34x57% 5%
22234K SNW-34 x 5% S-34 AN-34 W-34 5 "%he -0,005 4775 17 825 194
SNW-34 x 6 S-34x6 6
SNW-36 x 6 '%s S-36 x 6 %6 6 %e
SNW-36 x 6 % S-36x6% 6%
22236K SNW-36 x 6 71 S-36 AN-36 W-36 676 -0,005 5z 1% 96 20,5
SNW-36 x 6 /2 S-36x6 %2 6%
(Standardem sa waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy podaé $rednice watu. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE - ciag daiszy

SNW/SNP - ZESPOLY TULEI WCIAGANEJ,
NAKRETKI LtOZYSKOWEJ, PODKLADKI
ZEBATEJ - PODKLADKI KSZTALTOWEJ

Ponizsza tabela zawiera wymiary tulei wcigganych i elementow
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem stozkowym na watach.

Zespot SNW zawiera tuleje, nakretke fozyskowg i podkfadke zgbata.
Zespdt SNP zawiera tuleje, nakretke tozyskowg i podktadke ksztattowa.

Nirer Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei wcigganych Masa
s e (e el | S g 5 s 0 | g
cale cale cale cale cale funty
SNW-38 x 6 %6 S-38 x 6 %6 6 Y6
SNW-38 x 6 7% S-38x67% 6%
22238K SNW-38 x 6 %6 S-38 AN-38 W-38 6" -0,005 5764 1% 9% 234
SNW-38x 7 S-38x7 7
SNW-40x 7 4 S-40x7 % 1%
22240K SNW-40 x 7 % S-40 AN-40 W-40 1% -0,005 53 1" 97/ 30,5
SNW-40x7 % S-40x7 Y4 1%
SNW-44 x 7 %6 S-44 x7 ¥is 7 %6
SNW-44x7 7% S-44x7% 1%
22244K SNW-44 x 7 %6 S-44 N-044 W-44 7% -0,005 525 1% 1 33,0
SNW-44 x 8 S-44x 8 8
22248K SNP-48 x 8 16 S-48 N-048 P-48 87/ -0,006 6% 1% 117 315
SNP-48 x 8 '%s S-48 x 8 Y6 8%
22252K SNP-52 x 9 s S-52 N-052 P-52 976 -0,006 75 174 123 44,0
SERIA 230K
SNW-3024 x 4 Vis S-3024 x 4 e 4%
SNW-3024 x 4 S-3024 x4 % 4%
23024K SNW-3024 x 4 %6 S-3024 N-024 W-024 436 -0,005 25 e 5 6.1
SNW-3024 x 4 V4 S-3024 x4 s 4%
SNW-3026 x 4 %s S-3024 x 4 %6 4%
SNW-3026 x 4 % S-3024 x4 % 4%
23026K SNW-3026 x 4 76 S-3026 N-026 W-026 47 -0,005 3 "% s 6" 15
SNW-3026 x 4 V2 S-3026 x 4 /2 4%
SNW-3028 x 4 %6 S-3028 x 4 %6 4 %g
SNW-3028 x 4 7 S-3028 x4 7% 4%
23028K SNW-3028 x 4 "6 S-3028 N-028 W-028 4% -0,005 3" %6 6" 84
SNW-3030 x 5 % S-3030x5 % 5%
23030K SNW-3030 x 5 %6 S-3030 N-030 W-030 536 -0,005 3 3z 1% 98
SNW-3030 x 5 S-3030x5 % 5%
SNW-3032 x 5 % S-3032x 5% 5%
23032K SNW-3032 x 5 76 S-3032 N-032 W-032 57 -0,005 3%, 1% 1% 1.8
SNW-3032 x5 S-3032x5 Y2 5%
("Standardem sa waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy podac $rednice watu. Cigg dalszy na nastepnej stronie.

(@1Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartoci.
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AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

Lozysko z otworem stozkowym + SNW.

e Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei wcigganych Masa
cale cale cale cale cale funty
SNW-3034 x5 %6 S-3034 x5 Ve 5 e
SNW-3034 x5 7% S-3034x5% 5%
23034K SNW-3034 x 5 %16 S-3034 N-034 W-034 5 "%he -0,005 4 e 1% 1% 133
SNW-3034 x 6 S-3034 x 6 6
SNW-3036 x 6 %6 S-3036 x 6 %6 6 %
SNW-3036 x 6 % S-3036 x 6 % 6%
23036K SNW-3036 x 6 7/ S$-3036 N-036 W-036 676 -0,005 45 1% 8% 15.2
SNW-3036 x 6 2 S-3036 x 6 /2 6%
SNW-3038 x6 %16 S-3038 x 6 %6 6 Y6
SNW-3038 x 6 S-3038x6 % 6%
23038K SNW-3038 x 6 %16 S-3038 N-038 W-038 6 "% -0,005 45, 1% 8" 16,7
SNW-3038 x 7 S-3038 x 7 7
SNW-3040 x 7 % S-3040x7 % 1%
23040K SNW-3040 x 7 % S-3040 N-040 W-040 7% -0,005 4%, 1% 976 19,7
SNW-3040 x 7 1/4 S-3040x7 1/4 1%
SNW-3044 x 7 '%s  S-3044 x 7 %6 7 %6
SNW-3044 x 7 % S-3044x7% 1%
23044K SNW-3044 x 7 %6 S-3044 N-044 W-044 1% -0,005 5% 1% 10 244
SNW-3044 x 8 S-3044 x 8 8
SNP-3048 x 8 s S-3048 x 8 Vs 87
SNP-3048 x 8 2 S-3048x 8 2 8%
23048K SNP-3048 x 8 "6 S-3048 N-048 P-48 8" -0,006 576 1"z 17 32,2
SNP-3048 x 9 S-3048x 9 9
23052K SNP-3052 x 9 76 $-3052 N-052 P-52 976 -0,006 6 Ve 1% 12 %s M1
SNP-3052x 9 S-3052x9 % 9%
SNP-3056 x 9 %6 S-3056 x 9 '%s 9 %6
SNP-3056 x 10 S-3056 x 10 10
23056K SNP-3056 x 10 71 S-3056 N-056 P-56 1076 -0,007 636 1'% 13 45,4
SNP-3056 x 10 %2 S-3056 x 10 2 10%
23060K SNP-3060 x 10 %16 $-3060 N-060 P-60 10 e -0,007 6“4 1% 1436 58,9
SNP-3060 x 11 S-3060 x 11 "
SNP-3064 x 11 %s  S-3060x 11 s 11 7%
SNP-3064 x 11 %2 S-3060x 11 %2 1%
23064K SNP-3064 x 11 %6 S-3064 N-064 P-64 11 % -0,007 6 54 1%z 15 65,7
SNP-3064 x 12 S-3064 x 12 12
(Standardem sa waly o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy poda¢ $rednice watu. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE - ciag daiszy

SNW/SNP - ZESPOLY TULEI WCIAGANEJ,
NAKRETKI LtOZYSKOWEJ, PODKLADKI
ZEBATEJ - PODKLADKI KSZTALTOWEJ

Ponizsza tabela zawiera wymiary tulei wcigganych i elementow
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem stozkowym na watach.

Zespot SNW zawiera tuleje, nakretke fozyskowg i podkfadke zgbata.
Zespdt SNP zawiera tuleje, nakretke tozyskowg i podktadke ksztattowa.

- Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei wcigganych Masa
s e e el | SR e 5 s 0| g
cale cale cale cale cale funty
23068K SNP-3068 X 12 76 S-3068 N-068 P-68 1276 -0,008 7% 1%/ 15% 778
SNP-3068 X 12 /2 S-3068 x 12 %2 12%
SNP-3072X12'%s  S-3072 x 12 '%s 12 %
SNP-3072X 13 S-3072x 13 13
23072K SNP-3072 X 13 76 $-3072 N-072 P-72 1376 -0,008 7% 15/ 16" 86,2
SNP-3072 X 13 %2 S-3072x13 "% 13%
23076K | SNP-3076 X 13 "% $-3076 N-076 P-76 13 e -0,008 1% 154 17% 94,3
SNP-3076 X 14 S-3076 x 14 14
23080K SNP-3080 x 15 S-3080 N-080 P-80 15 -0,008 895 2 18" 100,0
23084K SNP-3084 x 15 ¥ S-3084 N-084 P-84 15% -0,008 83 2 19%s 110,0
23088K SNP-3088 x 16 '/ S-3088 N-088 P-88 1672 -0,008 9 s 2% 20", 144,0
23092K SNP-3092 x 17 S-3092 N-092 P-92 17 -0,008 9" 2% 21" 153,0
23096K SNP-3096 x 18 S-3096 N-096 P-96 18 -0,008 9 g 2% 22 e 162,0
230/500K | SNP-30/500 x 18 "> $-30/500 N-500 P-500 187 -0,008 92/, 2% 22 e 180,0
230/530K | SNP-30/530 x 19 2 $-30/530 N-530 P-530 197 -0,008 10 /ea 2 %4 24 e 2210
230/560K | SNP-30/560 x 20 %6 $-30/560 N-560 P-560 20 "6 -0,008 M7 25 25°%s 243,0
230/600K | SNP-30/600 x 21 %16 $-30/600 N-600 P-600 21 "% -0,008 11 %ea 25 27%s 322,0
230/630K | SNP-30/630 x 23 %6 S-30/630 N-630 P-630 23 e -0,008 11 %4 25 28% 350,0
230/670K | SNP-30/670 x 24 %16 $-30/670 N-670 P-670 24 g -0,008 127/, 3% 30 e 421,0
230/710K | SNP-30/710 x 26 "/ $-30/710 N-710 P-710 26 "he -0,008 13" 3 e 32" 492,0
230/750K | SNP-30/750 x 27 '%s S-30/750 N-750 P-750 27 s -0,008 14% 3 e 34" 536,0
230/800K | SNP-30/800 x 29 "/ S-30/800 N-800 P-800 2976 -0,008 14 %3, 35 36" 662,0
230/850K | SNP-30/850 x 31 76 S-30/850 N-850 P-850 317 -0,008 15 354 38%s 741,0
230/900K | SNP-30/900 x 33 7/ $-30/900 N-900 P-900 3376 -0,008 15 e 35 40 % 853,0
230/950K | SNP-30/950 x 34 /6 $-30/950 N-950 P-950 3576 -0,008 16 "2 356 43 935,0
("Standardem sa waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy podac $rednice watu. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

(@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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£OZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

Lozysko z otworem stozkowym + SNW.

Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei wcigganych Masa
e e s | 4 Wewss® | B S 0| Shisip
cale cale cale cale cale funty
SERIA 223K | 232K
22308K SNW-108 x 1 %6 S-108 N-08 W-08 1% -0,003 2 Ya 2% 0,8
22309K SNW-109 x 1 76 $-109 N-09 W-09 17 -0,003 2% Yo 2V 0,8
22310K SNW-110 x 1 "6 S-110 N-10 W-10 1" -0,003 2% %he 2" 09
22311K SNW-111x 1'% S-11 N-11 W-1 1% -0,003 2% %he 2% 09
22312K SNW-112x 2 Y16 $-112 N-12 W-12 2% -0,004 2% Y2 3% 1.2
22313K SNW-113 x 2 %5 S-113 N-13 W-13 2% -0,004 2%a % 3% 17
22314K SNW-114 x 2 %5 S-114 N-14 W-14 2% -0,004 25 % 3% 23
SNW-115x2% S-115x2% 2%
22315K SNW-115x 2 7 $-115 AN-15 W-15 27hs -0,004 3% Y 37 30
SNW-115x2 Y2 S-115x2 % 2%
SNW-116 x2 % S-116x 2% 2%
22316K SNW-116 x 2 /16 $-116 AN-16 W-16 2" -0,004 3% Y 4% 32
SNW-116x2% S-116x % 2%
SNW-117 x 2 %s S-17x2 "% 2%
SNW-117x27% S-M7x2% 2%
22317K SNW-117 x 2 %6 S-117 AN-17 W-17 2% -0,004 3% Yk 4% 35
SNW-117x 3 S-117x3 3
SNW-118x 3 Vs S-118x3 Vs 3
SNW-118x3 S-118x3 % 3%
22318K SNW-118 x 3 %5 S-118 AN-18 W-18 3% -0,004 3% B A% 40
SNW-118x3 S-118x3% 3%
22319K SNW-119 x 3 %6 S-119 AN-19 W-19 3%s -0,004 3% Bhe A" 5,0
SNW-120 x 3 %6 S-120 x 3 %6 3%
SNW-120 x 3 % S-120x 3 7% 3%
22320K  23220K SNW-120 x 3 76 $-120 AN-20 W-20 3% -0,004 3%n T 5% 6,2
SNW-120x 3 2 S-120x3 3%
SNW-122 x 3 %s S-122 x 3 %s 3%
SNW-122x 3% S-122x3 % 3%
22322K  23222K | SNW-122x 3 s $-122 AN-22 W-22 3% -0,004 4% P 5% 6,5
SNW-122 x 4 S-122x 4 4
(Standardem sg waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy poda¢ $rednice watu. Cigg dalszy na nastgpnej stronie.

(@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartoci.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE - ciag daiszy

SNW/SNP - ZESPOLY TULEI WCIAGANEJ,
NAKRETKI LtOZYSKOWEJ, PODKLADKI
ZEBATEJ - PODKLADKI KSZTALTOWEJ

Ponizsza tabela zawiera wymiary tulei wcigganych i elementow
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem stozkowym na watach.

Zespot SNW zawiera tuleje, nakretke fozyskowg i podkfadke zgbata.
Zespdt SNP zawiera tuleje, nakretke tozyskowg i podktadke ksztattowa.

Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei weigganych Masa
cale cale cale  cale  cale funty
SNW-124 x 4 i S-124x4 s 4%
SNW-124 x 4 4 S-124x4 % 4%
22324K  23224K SNW-124 x 4 %6 S-124 AN-24 W-24 4%he -0,005 4% e 6" 8,0
SNW-124 x 4 Vi S-124x4 Y 4%
SNW-126 x 4 %16 S-126 x 4 %6 4%
SNW-126 x 4 % S-126 4% 4%
22326K  23226K SNW-126 x 4 16 $-126 AN-26 W-26 47he -0,005 454 1 6% 12,4
SNW-126 x 4 2 S-126x4 % 4%
SNW-126 x 4 %6 S-126 x 4 %6 4%
SNW-128 x 4 %6 S-128 x 4 e 4 e
SNW-128 x 4 % S-128x4 % 4%
22328K  23228K SNW-128 x 4 %6 S-128 AN-28 W-28 4 %he -0,005 5% 1% 1% 13,0
SNW-128 x 5 S-128 x5 5
SNW-130 x 5 4 S-130x5 % 5%
22330k  23230K SNW-130 x 5 %16 $-130 AN-30 W-30 5 %6 -0,005 5% 1% 1" 17,6
SNW-130 x5 V4 S-130x5% 5%
SNW-130 x 5 %16 S-130x 5 %6 5%
SNW-130 x 5% S-130x5% 5%
SNW-132x 5% S-132x5%
22332K  23232K SNW-132 x 5 716 $-132 AN-32 W-32 576 -0,005 5% 1% 8% 18,5
SNW-132x5 % S-132x5%
SNW-134 x 5 %6 S-134 x5 e
SNW-134x 5% S-134x57%
22334K  23234K SNW-134 x 5 %6 S-134 AN-34 W-34 5 %6 -0,005 6% 1% 8% 21,0
SNW-134 x 6 S-134x6
22336K  23236K SNW-136 x 6 716 S-136 AN-36 W-36 676 -0,005 6% 1% 9% 225
SNW-138 x 6 "% S-138x 6 %6
SNW-138 x 6 7% S-138x6 7%
22338K  23238K SNW-138 x 6 "6 $-138 AN-38 W-38 6 %6 -0,005 6% 1% 9% 28,0
SNW-138 x 7 S-138x7
SNW-140x 7 % S-140x7 % 1%
22340K  23240K SNW-140 x 7 %6 S-140 AN-40 W-40 7% -0,005 1% 12 97k 36,0
SNW-140x7 Y2 S-140x7 % 1%
("Standardem sa waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy podac $rednice watu. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

(?Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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£OZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

g

tozysko z otworem stozkowym + SNW. )
Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei weigganych Masa
ey Zespot Tuleja g;;/ksrgl\fvz ng Eigg E:a( istg?tfw/a Sret:jnica R B, S D Sf\levflegl ltlJP
cale cale cale cale cale funty
22344K  23244K SNW-144 x 7 s S-144 N-044 W-44 1% -0,005 1% 1% n 47,0
22348K  23248K SNP-148 x 8 "% S-148 N-048 P-48 8" -0,006 8% 12 17 383
SNP-148x 9 S-148x9 9
22352K  23252K SNP-152 x 9 716 $-152 N-052 P-52 976 -0,006 8% 1%  12%%s 53.4
SNP-152x9 %2 S-152x9 % 9%
22356K  23256K | SNP-3256 x 10 76 $-3256 N-056 P-56 10 76 -0,007 8% 1'% 13 61,3
SNP-3256 x 10 2 S-3256 x 10 /2 10% -0,007
23260K SNP-3260 x 10 "% $-3260 N-060 P-60 10 "6 -0,007 9% 1% 14% 68,5
SNP-3260 x 11 S-3260 x 11 1" -0,007
23264K SNP-3264 x 11 %6 S-3264 N-064 P-64 11 % -0,007 1056 1% 15 98,0
SNP-3264 x 12 S-3264 x 12 12 -0,007
SNP-3268 x 12 2 S-3268x 12 % 12% -0,007
23268K SNP-3268 x 127 $-3268 N-068 P-68 1274 -0,007 MN% 1%% 15% 105,0
23272K SNP-3272 x 13 s S-3272 N-072 P-72 1376 -0,007 M7 1% 16% 135,0
SNP-3272x 13 V2 S-3272x13% 13% -0,007
23276K SNP-3276 x 13 "% $-3276 N-076 P-76 13 %6 -0,007 MN% 1%  171% 145,0
SNP-3276 x 14 S-3276x 14 14 -0,007
23280K SNP-3280 x 15 $-3280 N-080 P-80 15 -0,007 12%2 2% 18" 165,0
23284K SNP-3284 x 15 % S-3284 N-084 P-84 15% -0,007 13% 2% 19%e 170,0
23288K SNP-3288 x 16 /2 S-3288 N-088 P-88 16 %2 -0,007 13%4 2% 207, 260,0
23292K SNP-3292 x 16 %6 $-3292 N-092 P-92 16 "%e -0,007 18% 2% 21 2910
23296K SNP-3296 x 17 %6 $-3296 N-096 P-96 17 %he -0,007 15% 2% 22 3350
232/500K SNP-32/500 x 18 $-32/500 N-500 P-500 186 -0,007 16 2% 22" 366,0
232/530K SNP-32/530 x 18 %6 S-32/530x18'%s  N-530 P-530 18 s -0,007 174 2% 24"%he 421,0
SNP-32/530x 19 %s  S-32/530 x 19 76 19 % -0,007
232/560K SNP-32/560 x 20 %16 S-32/560 N-560 P-560 20 %6 -0,007 7% 2% 25% 478,0
232/600K SNP-32/600 x 21 %16 $-32/600 N-600 P-600 21 "% -0,007 18%%k 2% 27 % 613,0
232/630K SNP-32/630 x 23 %16 $-32/630 N-630 P-630 23 "%hs -0,007 19 2% 28% 657,0
232/670K SNP-32/670 x 24 '%1s $-32/670 N-670 P-670 24 g -0,007 1% 3% 30" 891,0
232/1M0K SNP-32/710 x 26 "/ $-32/7110 N-710 P-710 26 s -0,007 21%e 3% 32" 979,0
232/150K SNP-32/750 x 27 "6 S-32/750 N-750 P-750 27 %he -0,007 2% 3% 34" 1118,0
(Standardem sa waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy podaé $rednice watu. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

(@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartoci.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE - ciag daiszy

SNW/SNP - ZESPOLY TULEI WCIAGANEJ,
NAKRETKI LtOZYSKOWEJ, PODKLADKI
ZEBATEJ - PODKLADKI KSZTALTOWEJ

Ponizsza tabela zawiera wymiary tulei wcigganych i elementow
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem stozkowym na watach.

Zespot SNW zawiera tuleje, nakretke fozyskowg i podkfadke zgbata.
Zespdt SNP zawiera tuleje, nakretke tozyskowg i podktadke ksztattowa.

Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei weigganych Masa
cale cale cale  cale  cale funty
SERIA 231K
23122K SNW-3122 x 3 %6 §-22 N-022 W-022 3 "% -0,004 3 e ) 5 % 4,2
23124K SNW-3124 x 4 %6 S-24 N-024 W-024 4% -0,005 3% Bhe 516 58
23126K SNW-3126 x 4 76 S-26 N-026 W-026 4 -0,005 3% s 6% 83
23128K SNW-3128 x 4 s S-28 N-028 W-028 4 %he -0,005 3% e 6% 88
23130K SNW-3130 x 5 %6 S-30 N-030 W-030 5%s -0,005 4% n 1'% 13,7
23132K SNW-3132 x 576 S-32 N-032 W-032 578 -0,005 4% 1Y% 1'% 133
23134K SNW-3134 x 5 "6 S-34 N-034 W-034 5 %6 -0,005 47 1% 1% 16,1
23136K SNW-3136 x 6 716 S-36 N-036 W-036 676 -0,005 5% 1% 8" 171
23138K SNW-3138 x 6 %16 S-38 N-038 W-038 6 %6 -0,005 5% 1% 8" 19,7
23140K SNW-3140 x 7 %16 S-40 N-040 W-040 7% -0,005 5% 1% 9% 28,4
23144K SNW-3144 x 7 %6 S-44 N-044 W-044 7% -0,005 5% 1'% 10" 281
23148K SNW-3144 x 8 %16 S-48 N-048 P-48 8 1% -0,006 6% 1" 117 36,0
23152K SNP-3152 x 9 716 S-52 N-052 P-52 976 -0,006 1% 1% 12%s 39,0
SNP-3152x 9 %2 S-52x9 % 9%
SNP-3156 x 9 '%s S-3156 x 9 %6 9 %6
SNP-3156 x 10 S-3156 x 10 10
23156K SNP-3156 x 10 7 $-3156 N-056 P-56 10 6 -0,007 1% 1% 13 60,0
SNP-3156 x 10 2 S-3156 x 10 2 10%
23160K SNP-3160 x 10 "6 S-3160 N-060 P-60 10 %6 -0,007 8% 1% 14%s 65,0
SNP-3160 x 11 S-3160 x 11 n
23164K SNP-3164 x 11 %6 S-3164 N-064 P-64 1 % -0,007 9% 1% 15 70,0
SNP-3164 x 12 S-3164 x 12 12
SNP-3168 x 12 S-3168 x 12 14 12%
23168K SNP-3168 x 1275 S-3168 N-068 P-68 127 -0,007 9% 1% 15% 93,5
23172K SNP-3172 x 13 76 §-3172 N-072 P-72 1376 -0,007 N7 1%  16% 120,0
SNP-3172x13 % S-3172x13 % 13%
23176K SNP-3176 x 13 "% $-3176 N-076 P-76 13 % -0,007 MN% 1% 17% 125,0
SNP-3176 x 14 S-3176x 14 14
SNP-3180 x 14 '%s S-3180 x 14 % 14 %
23180K SNP-3180 x 15 $-3180 N-080 P-80 15 -0,007 1272 2%  18% 140,0
23184K SNP-3184 x 15% S-3184 N-084 P-84 15% -0,007 13%  2%s  19% 145,0
("Standardem sg waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy poda¢ $rednice watu. Cigg dalszy na nastgpnej stronie.

(@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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£OZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCIAGANE

Lozysko z otworem stozkowym + SNW.

Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary tulei wcigganych Masa
cale cale cale cale cale funty
23188K SNP-3188 x 16 /2 S-3188 N-088 P-88 16 %2 -0,007 13% 2% 207 229,0
23192K SNP-3192x 17 $-3192 N-092 P-92 17 -0,007 18% 2% 21% 255,0
23196K SNP-3196 x 18 $-3196 N-096 P-96 18 -0,007 15% 2% 22 293,0
231/500K SNP-31/500 x 18 "/ S-31/500 N-500 P-500 186 -0,007 16" 2% 22" 315,0
231/530K SNP-31/530x 18 %s  $-31/500 x 18 '%5s  N-530 P-530 18 e -0,007 17" 2% 24" 355,0
SNP-31/530x 19 %s  S-31/530 x 19 %6 19 %s
231/560K SNP-31/560 x 20 %6 S-31/560 N-560 P-560 20 %6 -0,007 7% 2% 25%s 408,0
231/600K SNP-31/600 x 21 %6 S-31/600 N-600 P-600 21 "% -0,007 1856 2% 27%s 516,0
231/630K SNP-31/630 x 23 %16 S-31/630 N-630 P-630 23 g -0,007 195%: 2% 28% 556,0
231/670K SNP-31/670 x 24 %6 S-31/670 N-670 P-670 24 g -0,007 2% 3% 30" 759,0
231/110K SNP-31/710 x 26 "/ S-31/7110 N-710 P-710 26 "6 -0,007 2% 3% 32" 8330
231/750K SNP-31/750 x 27 %6 S-31/750 N-750 P-750 27 s -0,007 2% 3% 34" 997,0
231/800K SNP-31/800 x 29 76 S-31/800 N-800 P-800 29 g -0,007 19% 3% 36% 1136,0
231/850K SNP31/850 x 31 76 S-31/850 N-850 P-850 317 -0,007 202 3%m  38%s 1303,0

(Standardem sa waty o duzych $rednicach. Przy zamawianiu akcesoriow niestandardowych nalezy podaé $rednice watu.
@Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCISKANE

AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCISKANE

DEMONTOWALNA TULEJA WCISKANA, R
NAKRETKA LOZYSKOWA | PODKLADKA
ZEBATA

Ponizsza tabela zawiera wymiary tulei wciskanych i elementow
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem stozkowym na watach.

Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary zespotow tulei wciskanej .
S Srednica zewn.
Numer CEISERLE . Srednica nakretki do .
fozyska Tuleja Nakretka zgbata/  Nakretkado | Srednica e | prisas L a AR Masa tulei
fozyskowa  podktadka  demontazu d B ©
ksztattowa
mm mm mm mm mm mm kg.
cale cale cale cale cale cale funty
SERIA 222K
22216K SK-8022 N-14 W-14 AN-18 70 -0,10 88,19 50 3,50 118,39 05
2,7559 -0,004 3472 1,969 0,138 4,661 1.2
22217K SK-8522 AN-15 W-15 AN-19 5 -0,10 93,35 52 3,50 125,55 0,6
2,9528 -0,004 3,675 2,047 0,138 4,943 14
22218K SK-9022 AN-16 W-16 AN-20 80 -0,10 98,12 53 3,50 131,90 0,6
3,1496 -0,004 3,863 2,087 0,138 5,193 15
22219K SK-9522 AN-17 W-17 AN-21 85 -0,10 103,28 57 4,00 138,25 0.8
3,3465 -0,004 4,066 2,244 0,157 5,443 18
22220K SK-10022 AN-18 W-18 AN-22 90 -0,10 109,12 59 4,00 145,39 09
3,5433 -0,004 4,269 2,323 0,157 5,724 2,0
22222K SK-11022 AN-20 W-20 ARN-22 100 -0,10 119,94 65 4,00 158,75 1.1
3,9370 -0,004 4,722 2,559 0,157 6,250 24
22224K | SK-12022 AN-22 W-22 ARN-24 110 -0,13 130,28 72 4,00 174,63 14
4,3307 -0,005 5,129 2,835 0,157 6,875 31
22226K SK-13022 AN-22 W-22 ARN-26 115 -0,13 141,38 18 4,00 184,15 22
45276 -0,005 5,566 3,071 0,15,7 7,250 50
22228K SK-14022 AN-24 W-24 RN-28 125 -0,13 152,73 82 5,00 200,03 26
4,9213 -0,005 6,013 3,228 0,197 1,875 58
22230K | SK-15022  AN-26 W-26 RN-30 135 013 163,04 88 5,00 209,55 30
5,3150 -0,005 6,419 3,465 0,197 8,250 6,8
22232K SK-16022 AN-28 W-28 RN-32 140 -0,13 173,76 96 5,00 225,43 45
55118 -0,005 6,841 3,780 0,197 8,875 99
22234K SK-17022 AN-30 W-30 RN-34 150 -0,13 184,07 104 5,00 234,95 52
5,9055 -0,005 7,241 4,095 0,197 9,250 11,5
22236K SK-18022 AN-32 W-32 RN-36 160 -0,13 194,79 104 5,00 247,65 5.6
6,2992 -0,005 7,669 4,095 0,197 9,750 12,5
(1Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartoci. Ciag dalszy na nastepnej stronie.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCISKANE

NN
T2
a—
Lozysko z otworem stozkowym
— —-C - d B zamontowane z demontowalng tulejg
weiskana.
v@%\_ j — v
INZ
NAKRETKA DO DEMONTAZU
Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary zespotow tulei weiskanej .
En— Srednica zewn.
Numer EILELIE] . Srednica nakretki do :
fozyska s Nakretka zgbata/  Nakretkado |  Srednica WEE | pridps L a demontazy | Masatulei
fozyskowa  podktadka  demontazu d B €
ksztattowa
mm mm mm mm mm mm kg.
cale cale cale cale cale cale funt
22238K | SK-19022 AN-34 W-34 RN-38 170 -0,13 205,92 12 5,00 269,88 6,5
6,6929 -0,005 8,107 4,409 0,197 10,625 14,5
22240K SK-20022 AN-36 W-36 N-044 180 -013 217,02 118 5,00 279,53 14
7,0866 -0,005 8,544 4,646 0,197 11,005 16,3
22244K | SK-22022 AN-40 W-40 N-048 200 -0,13 236,98 130 6,00 290,65 88
7,8740 -0,005 9,330 5118 0,236 11,443 19,6
22248K SK-24022 N-44 W-44 N-052 220 -0,15 256,03 144 6,00 309,70 110
8,6614 -0,006 10,080 5,669 0,236 12,193 24,3
22252K SK-26022 N-048 P-48 N-056 240 -0,15 276,66 155 6,00 330,33 14,0
9,4488 -0,006 10,892 6,102 0,236 13,005 309
22256K | SK-28022 N-052 P-52 RN-56 260 -0,15 301,27 155 8,00 425,45 15,0
10,2362 -0,006 11,861 6,102 0,315 16,750 331
22260K SK-30022 N-056 P-56 RN-60 280 -0,15 325,88 170 8,00 416,10 11,1
11,0236 -0,006 12,830 6,693 0,315 16,382 39,2
22264K | SK-32022 N-060 P-60 RN-64 300 -0,15 345,72 180 10,00 4318 21,0
11,8110 -0,006 13,611 7,087 0,394 17,000 46,3
(1Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci. Cigg dalszy na nastgpnej stronie.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCISKANE

AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCISKANE - cizg gaiszy S

DEMONTOWALNA TULEJA WCISKANA,
NAKRETKA £.OZYSKOWA | PODKtADKA
ZEBATA

Ponizsza tabela zawiera wymiary tulei wciskanych i elementow
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem stozkowym na watach.

Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary zespotow tulei wciskanej X
- Srednica zewn.
Numer CERETLE . Srednica nakretki do ,
byska | Tyga  Nakeka  zebata/  Nalrgkado | Srednioa q | o, L . demontazy | asatulei
fozyskowa podktadka  demontazu d B ©
ksztattowa
mm mm mm mm mm mm kg.
cale cale cale cale cale cale funty
SERIA 223K
22308K | SK-4023 N-07 W-07 N-09 35 -0,08 43,94 40 3,00 64,41 01
1,3780 -0,003 1,730 1,575 0,118 2,536 0,2
22309K SK-4523 N-08 W-08 N-10 40 -0,08 49,02 44 3,00 68,40 0,1
1,5748 -0,003 1,930 1,732 0,118 2,693 03
22310K SK-5023 N-09 W-09 RN-10 45 -0,08 55,04 50 3,00 76,20 0,2
1,717 -0,003 2,167 1,969 0,118 3,000 04
22311K SK-5523 N-10 W-10 RN-11 50 -0,08 60,20 54 3,00 81,76 0,2
1,9685 -0,003 2,370 2,126 0,118 3219 0,5
22312K SK-6023 N-11 W-11 RN-12 55 -0,10 65,76 517 3,50 81,33 03
2,1654 -0,004 2,589 2,244 0,138 3,438 0,6
22313K SK-6523 N-12 W-12 AN-15 60 -0,10 73,10 61 3,50 98,55 03
2,3622 -0,004 2,878 2,402 0,138 3,880 08
22314K SK-7023 N-12 W-12 AN-16 60 -0,10 78,28 65 3,50 105,69 0,6
2,3622 -0,004 3,082 2,559 0,138 4,161 15
22315K SK-7523 N-13 W-13 AN-17 65 -0,10 83,44 69 3,50 112,04 08
2,5591 -0,004 3,285 2,111 0,138 4,41 17
22316K SK-8023 N-14 W-14 AN-18 70 -0,10 88,19 72 3,50 118,39 09
2,7559 -0,004 3472 2,835 0,138 4,661 2,0
22317K SK-8523 AN-15 W-15 AN-19 75 -0,10 93,35 75 3,50 125,55 1,0
2,9528 -0,004 3,675 2,953 0,138 4,943 2,2
22318K SK-9023 AN-16 W-16 AN-20 80 -0,10 98,12 80 3,50 131,90 11
3,149 -0,004 3,863 3,150 0,138 5,193 25
22319K SK-9523 AN-17 W-17 AN-21 85 -0,10 103,28 85 4,00 138,25 13
3,3465 -0,004 4,066 3,346 0,157 5,443 29
22320K | SK-10023 AN-18 W-18 AN-22 90 -0,10 109,12 90 4,00 145,39 15
3,5433 -0,004 4,269 3,543 0,157 5,724 33
22322K | SK-11023 AN-20 W-20 ARN-22 100 -0,10 119,94 98 4,00 158,75 19
39370 -0,004 4,722 3,858 0,157 6,250 42
(1Zakres tolerancji: od +0 do podanej wartoci. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - TULEJE WCISKANE

NN
T2
a—
Lozysko z otworem stozkowym
— —-C - d B zamontowane z demontowalng tuleja
weiskana.
v@%\_ j — .
1+ A
NAKRETKA DO DEMONTAZU
Numery akcesoriow Wymiary watow Wymiary zespotow tulei weiskanej ,
S — Srednica zewn.
Numer el . Srednica nakretki do .
byska | Tyge  Naketa  zebata/  Naltekado | Srednioa | oo L . demontazu | Masatulei
fozyskowa podkfadka  demontazu d B ©
ksztattowa
mm mm mm mm mm mm kg.
cale cale cale cale cale cale funt
22324K SK-12023 AN-22 W-22 ARN-24 110 -013 130,28 105 4,00 174,63 2.2
4,3307 -0,005 5,129 4,134 0,157 6,875 5,0
22326K | SK-13023 AN-22 W-22 ARN-26 115 -0,13 141,38 115 4,00 184,15 3.6
4,5276 -0,005 5,566 4,528 0,157 7,250 8,0
22328K SK-14023 AN-24 W-24 RN-28 125 -0.13 152,73 125 5,00 200,03 43
4,9213 -0,005 6,013 4,921 0,197 7,875 9,5
22330K SK-15023 AN-26 W-26 RN-30 135 -0,13 163,04 135 5,00 209,55 5.1
5,3150 -0,005 6,419 5,315 0,197 8,250 114
22332K SK-16023 AN-28 W-28 RN-32 140 -0,13 173,76 140 6,00 22543 10
55118 -0,005 6,841 5512 0,236 8,875 15,5
22334K SK-17023 AN-30 W-30 RN-34 150 -0,13 184,07 146 6,00 234,95 18
5,9055 -0,005 7,247 5,748 0,236 9,250 17,2
22336K SK-18023 AN-32 W-32 RN-36 160 -0,13 194,79 154 6,00 241,65 9,1
6,2992 -0,005 7,669 6,063 0,236 9,750 20,2
22338K SK-19023 AN-34 W-34 RN-38 170 -0.13 205,92 160 7,00 269,88 10,0
6,6929 -0,005 8,107 6,299 0,276 10,625 221
22340K SK-20023 AN-36 W-36 N-044 180 -0,13 217,02 170 7,00 279,53 1.4
7,0866 -0,005 8,544 6,693 0,276 11,005 25,2
22344K SK-22023 AN-40 W-40 N-048 200 -0.13 236,98 181 8,00 290,65 133
7,8740 -0,005 9,330 7,126 0,315 11,443 29,5
22348K SK-24023 N-44 W-44 N-052 220 -0,15 256,03 189 8,00 309,70 15,5
8,6614 -0,006 10,080 7441 0,315 12,193 34,2
22352K | SK-26023 N-048 P-48 N-056 240 -0,15 276,66 200 8,00 330,33 18,2
9,4488 -0,006 10,892 7,874 0,315 13,005 40,2
22356K SK-28023 N-052 P-52 RN-56 260 -0,15 301,27 210 10,00 425,45 220
10,2362 -0,006 11,861 8,268 0,394 16,75 48,5

(Zakres tolerancji: od +0 do podanej warto$ci.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE

AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI LOZYSKOWE | PODKLADKI ZEBATE

AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI

LOZYSKOWE | PODKLADKI ZEBATE

Ponizsza tabela zawiera wymiary nakretek tozyskowych i podktadek zgbatych
wykorzystywanych w montazu fozysk z otworem walcowym na watach.

Podane sg réwniez pozostate wymiary i tolerancje dotyczace konfiguracji watow.
Wymiary zostaty przedstawione zgodnie z wielkosciami otworow fozysk i majg

zastosowanie do fozysk w roznych seriach (np. 222, 223 itp.).

Srednica
otworu

mm

35

40

45

50

55

60

65

70

5

80

85

90

95

100

105

110
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Nakretka
fozyskowa

N 07

N 08

N 09

N 10

N 11

N 12

N13

N 14

AN 15

AN 16

AN 17

AN 18

AN 19

AN 20

AN 21

AN 22

Podkfadka zebata

W07

W08

W09

W10

W11

W12

W13

W14

W15

W17

W18

W19

W20

W21

W 22

Gwint/cal

Maks.
mm
cale

34,950

1,3760

39,700
1,5630

44,880
1,7670

49,960
1,9670

54,790
2,1570

59,940
2,3600

64,720
2,5480

69,880
2,7510

74,500
2,9330

79,680
3,1370

84,840
3,3400

89,590
3,5270

94,740
3,7300

99,520
3,9180

104,700
4,1220

109,860
4,3250

Min.

mm

cale
34,740
1,3678

39,490
1,5548

44,670
1,7588

49,750
1,9588

54,580
2,1488

59,740
2,3518

64,510
2,5398

69,670
2,7428

74,210
2,9218

79,400
3,1258

84,550
3,3288

89,300
3,5158

94,460
3,7188

99,230
3,9068

104,410
4,1108

109,570
4,3138

Srednica podziatowa
Maks. Min.
mm mm
cale cale
34,030 33,930
1,3399 1,3359
38,780 38,670
1,5269 1,5224
43,960 43,850
1,7309 1,7264
49,050 48,930
1,9309 1,9264
53,870 53,740
2,1209 2,1158
59,030 58,900
2,3239 2,3188
63,800 63,670
25119 2,5068
68,960 68,830
2,7149 2,7098
73120 72,990
2,8789 2,8735
78,310 78,160
3,0829 3,0770
83,460 83,310
3,2859 3,2800
88,210 88,020
3,4729 3,4655
93,370 93,180
3,6759 3,6685
98,140 97,960
3,8639 3,8565
103,320 103,110
4,0679 4,0596
108,480 108,270
4,2709 4,2626

Sr. wewn.

mm
cale

33,220
1,3078

37,970
1,4948

43,150
1,6988

48,230
1,8988

53,060
2,0888

58,210
2,2918

62,990
2,4798

68,140
2,6828

71,900
2,8308

717,080
3,0348

82,240
3,2378

86,990
34248

92,150
3,6278

96,920
3,8158

102,100
4,0198

107,260
4,2228

Sr. pomocn.
A

mm
cale

32,820
1,2922

37,570
1,4792

42,750
1,6832

47,830
1,8832

52,660
2,0732

57,820
2,2762

62,590
2,4642

67,750
2,6672

71,110
2,7995

76,290
3,0035

81,450
3,2065

86,200
3,3935

91,350
3,5965

96,130
3,7845

101,310
3,9885

106,460
4,1915



LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI LOZYSKOWE | PODKLADKI ZEBATE

0 =
f -~
il IS u
A - $-3 - - B
C1
Wat Nakretka fozyskowa Podkfadka zgbata
S-3M we L@ H® S@ M@ Ci D Q R B Vv
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
31,750 24 12,7 24 48 32 52,39 11,40 130 36,00 57,20 4,50
1% Y Y Y %e ) 2%e 0,448 0,050 1,416 2% 0,176
36,510 32 135 24 19 32 57,15 11,40 1,50 40,70 62,70 740
1%s Y Rz Y s ) 2% 0,448 0,058 1,603 2% 0,290
42,860 32 135 24 19 4,0 64,30 11,40 1,50 46,20 69,50 7,40
1" % RZ Y %6 % 2" 0,448 0,058 1,817 2% 0,290
47,630 32 151 24 19 40 68,30 13,00 1,50 51,20 74,20 7,40
1% % Ya Y %6 Y 26 0,510 0,058 2,017 25%a 0,290
52,390 32 151 32 19 40 75,40 13,00 1,60 56,10 79,00 7,40
216 ] Y ) s % 23 0,510 0,063 2,207 3% 0,290
57,150 32 159 32 19 4,0 80,20 13,70 1,60 61,60 85,00 7,40
2% Y % ) s % 3% 0,541 0,063 2,425 3" 0,290
61,910 32 16,7 32 19 4,0 85,70 14,60 1,60 66,40 90,90 7,40
2%s % Rz % %6 % 3% 0,573 0,063 2,613 3% 0,290
66,680 32 16,7 32 19 6,4 92,10 14,60 1,60 71,50 97,20 7,40
2% % Ve % %6 Ya 3% 0,573 0,063 2,816 35%: 0,290
71,440 4,0 17,5 32 19 6,4 98,40 15,30 1,60 76,30 104,40 7,40
2% Y5 Wi ) e Va 3% 0,604 0,072 3,003 Ly 0,290
76,200 4,0 115 32 95 6,4 105,60 15,30 1,80 81,50 111,10 9,00
3 Y5 Wi ) % Va 4% 0,604 0,072 3,207 4% 0,353
80,960 4,0 16,7 32 95 6,4 111,90 16,10 1,80 87,00 117,50 9,00
3%s % Rz % % Ya 4% 0,635 0,072 3,425 4% 0,353
85,730 4,0 20,6 40 95 6,4 118,30 17,70 240 91,70 125,40 9,00
3% % Y6 Y % Ya 4% 0,698 0,094 3,612 4% 0,353
90,490 4,0 214 40 95 6,4 125,40 18,50 2,40 97,30 132,60 9,00
3%s Y5 Bz % % Y 4% 0,729 0,094 3,830 5% 0,353
96,840 4,0 222 4,0 95 19 131,80 19,30 2,40 102,10 139,70 9,00
3% Y % Y2 % Y6 5%s 0,760 0,094 4,018 5% 0,353
100,010 4,0 22,2 4,0 95 19 138,10 19,30 2,40 107,20 144,90 9,00
3% % % % % %e 576 0,760 0,094 4,222 5% 0,353
106,360 4,0 23 48 95 19 145,30 20,10 320 112,40 154,00 9,00
4% % %) Y16 % %e 5% 0,791 0,125 4,425 6V 0,353

(Sugerowane tolerancje $rednic watéw S-3 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.

Ciag dalszy na nastgpnej stronie.
@Dla W, L, H, S i M tolerancja wynosi od 0 do +'/s cala / od 0 do +0,4 mm.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI LOZYSKOWE | PODKLADKI ZEBATE

AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI
LOZYSKOWE | PODKLADKI ZEBATE - cizg diszy

Ponizsza tabela zawiera wymiary nakretek fozyskowych i podktadek
zebatych wykorzystywanych w montazu tozysk z otworem walcowym na watach.

Podane sg réwniez pozostate wymiary i tolerancje dotyczace konfiguracji watow.

Wymiary zostaty przedstawione zgodnie z wielkosciami otworow fozysk i majg
zastosowanie do fozysk w roznych seriach (np. 222, 223 itp.).

o i Nakretka .
SlEEE ¢ Podkfadka zebata Gwint/cal Sr. zewn.
otworu fozyskowa
Maks. Min.
mm mm
mm
cale cale
120 AN 24 W 24 12 119,790 119,500
4,7160 4,7048
130 AN 26 W 26 12 129,690 129,410
5,1060 5,0948
140 AN 28 W 28 12 139,620 139,340
5,4970 5,4858
150 AN 30 W30 12 149,560 149,270
5,8880 5,8768
160 AN 32 W 32 8 159,610 159,230
6,2840 6,2688
170 AN 34 W 34 8 169,140 168,750
6,6590 6,6438
180 AN 36 W 36 8 179,480 179,090
7,0660 7,0508
190 AN 38 W 38 8 189,790 189,400
71,4720 7,4568
200 AN 40 W 40 8 199,310 198,930
17,8470 7,8318
220 N 044 W 44 8 219,150 218,770
8,6280 8,6128
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Gwint

Srednica podziatowa

Maks. Min.

mm mm

cale cale
118,410 118,200
4,6619 4,6536
128,320 128,110
5,0519 5,0436
138,250 138,040
5,4429 5,4346
148,180 147,970
5,8339 5,8256
157,550 157,320
6,2028 6,1937
167,080 166,850
6,5778 6,5687
177,410 177,180
6,9848 6,9757
187,730 187,500
7,3908 17,3817
197,250 196,960
71,7658 17,7544
217,090 216,780
8,5468 8,5347

Sr. wewn.

mm
cale

117,190
4,6138

127,100
5,0038

137,030
5,3948

146,960
5,7858

155,720
6,1306

165,240
6,5056

175,580
6,9126

185,890
17,3186

195,420
17,6936

215,250
8,4746

Sr. pomocn.
A

mm
cale

116,400
4,5825

126,300
4,9725

136,230
5,3635

146,160
5,7545

154,920
6,0993

164,450
6,4743

174,790
6,8813

185,100
17,2873

194,620
71,6623

214,460
8,4433



LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI LOZYSKOWE | PODKLADKI ZEBATE

0 =
f -~
il IS u
A - $-3 - - l B
C1
Wat Nakretka fozyskowa Podkfadka zgbata
S-3(0) we L@ He s@ M@ Ci D Q R B v
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
115,890 4,0 23,8 48 95 19 155,60 20,90 320 122,70 164,30 9,00
4%s Y g %e % s 6% 0,823 0,125 4,831 6'%2 0,353
125,410 4,0 254 48 12,7 19 171,50 22,50 3,20 132,70 178,60 11,10
4% Y 1 Y6 Y Y6 6% 0,885 0,125 5,226 12 0,435
134,940 4,0 27 48 159 19 180,20 2410 320 142,70 188,90 15,00
5%s % 16 Y16 % %e 1% 0,948 0,125 5,617 1%s 0,590
146,050 4,0 28,6 5,6 15,9 95 195,30 24,90 4,00 152,90 204,80 15,00
5% % 1% VA % % 716 0,979 0,156 6,018 8V 0,590
153,990 6,4 30,2 6,0 15,9 95 204,80 26,40 4,00 163,20 214,30 15,00
616 Va 1%s Y6 % % 8% 1,041 0,156 6,424 876 0,590
163,510 64 31 6,0 191 95 219,90 27,30 4,00 172,70 230,20 18,20
67 Va 1% %4 Y % 8% 1,073 0,156 6,799 96 0,715
174,630 64 318 6,0 191 95 230,20 28,00 4,00 183,00 239,70 18,20
6% Y 1% %4 % % 9V 1,104 0,156 7,206 9%s 0,715
184,150 6,4 2,5 6,0 191 95 240,50 28,80 4,00 193,30 250,80 18,20
1 A 1% %4 % % 9% 1,135 0,156 1,612 9% 0,715
193,680 6,4 341 6,0 22,2 95 250,00 30,40 4,00 203,60 261,90 21,30
1% Va 1" %6 3 % 9%/, 1,198 0,156 8,017 10%s 0,840
211,140 6,4 349 95 21,0 95 279,40 31,80 320 221,10 290,50 23,90
8% Va 1% % 1% % 1" 1,250 0,125 8,703 1% 0,940

(Sugerowane tolerancje $rednic watéw S-3 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.
@Dla W, L, H, S i M tolerancja wynosi od 0 do +'/s4 cala / od 0 do +0,4 mm.

KATALOG LOZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN 131



LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI LOZYSKOWE | PODKLADKI KSZTALTOWE

AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI - F 'j

tO0ZYSKOWE | PODKtADKI KSZTALTOWE -]
+ +
Ponizsza tabela zawiera wymiary nakretek tozyskowych i podktadek
ksztattowych wykorzystywanych w montazu tozysk z otworem walcowym 7
na waftach.
Podane sg réwniez pozostate wymiary i tolerancje dotyczace konfiguracii
watow.
Wymiary zostaty przedstawione zgodnie z wielkosciami otwordw fozysk
i majg zastosowanie do tozysk w roznych seriach (np. 222, 223 itp.). 5
+ +
Gwint
. Nakretka Podktadka . ; a . .
Srednica otworu Jozyskowa ksztattowa Gwint/cal Sr. zewn. Srednica podziatowa &5 wewn. Sr. po;r\nocn'
Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale
240 N 048 P48 6 239,83 239,31 237,08 236,76 234,63 233,44
9,442 94218 9,3337 9,3213 9,2374 9,1905
260 N 052 P52 6 258,88 258,36 256,13 2558 253,68 252,49
10,192 10,1718 10,0837 10,0707 9,9874 9,9405
280 N 056 P 56 6 279,50 278,99 216,75 276,42 274,31 2731
11,004 10,9838 10,8957 10,8827 10,7994 10,7525
300 N 060 P 60 6 299,34 298,83 296,59 296,26 294,14 292,95
11,785 11,7648 11,6767 11,6637 11,5804 11,5335
320 N 064 P64 6 319,08 318,56 316,32 315,98 313,88 312,69
12,562 12,5418 12,4537 12,4402 12,3574 12,3105
340 N 068 P68 5 337,90 337,49 335,36 334,95 332,31 331,11
13,303 13,287 13,203 13,187 13,083 13,036
360 N 072 P72 5 359,00 358,60 356,46 356,06 353,42 352,22
14,134 14,118 14,034 14,018 13,914 13,867
380 N 076 P76 5 378,99 378,59 376,45 376,05 3134 3.2
14,921 14,905 14,821 14,805 14,701 14,654
400 N 080 P 80 5 399,01 398,60 396,47 396,06 393,42 392,23
15,709 15,693 15,609 15,593 15,489 15,442
420 N 084 P 84 5 419,00 418,59 416,46 416,05 “34 412,22
16,496 16,480 16,396 16,380 16,276 16,229
440 N 088 P88 5 438,99 438,58 436,45 436,05 433,40 43221
17,283 17,267 17,183 17,167 17,063 17,016
460 N 092 P92 5 459,00 458,60 456,46 456,06 453,42 452,22
18,071 18,055 17,971 17,955 17,851 17,804
480 N 096 P 96 5 478,99 478,59 476,45 476,05 4134 an2
18,858 18,842 18,758 18,742 18,638 18,591
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI £OZYSKOWE | PODKLADKI KSZTALTOWE

116’
$R. DRUT ZE STALI
MIEKKIEJ (R-DLUGH)

- |<.1/2

*1/4*|

C?+D+ 1/16->
*Rozmiar N670 i wigksze: 3/8”

Wat Nakretka fozyskowa / podktadka ksztattowa
H
S-3M L® H® S@ M®© C, D G +0.25 mm R F
+0.010 cale
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
233,36 42,86 11 28,6 349 290,5 341 22,48 95 203,2 43,26
9%s 1 e 1% 1% 1% 1" 0,885 % 8 1%
252,41 45,24 11 30,2 313 309,6 357 22,48 9,5 228,6 44,85
9"%6 154 Y6 1%6 1'% 12%s 1% 0,885 % 9 1%
273,05 47,63 11 31,8 39,7 330,2 381 25,65 95 228,6 41,23
10% 1% 0 1% 1%s 13 1% 1,010 % 9 15%4
2921 49,21 11 349 4,3 360,4 39,7 25,65 12,7 254,0 50,01
(87 1% Vs 1% 1% 14%6 1%s 1,010 Vs 10 1%V
312,74 51,59 11 36,5 43,7 381,0 421 25,65 12,7 254,0 52,39
12%s 23 Y6 1%s 1% 15 123 1,010 ) 10 2
331,79 56,36 11 38,1 434 400,1 452 25,65 12,7 2794 55,56
13 2% Y6 1% 1% 15% 1%k 1,010 VA 1" 2%
350,84 56,36 12,1 381 48,4 4191 45,2 32,00 12,1 2794 55,56
13'%s 2% YV 1% 1% 16% 1%4 1,260 Y n 2%6
371,48 59,53 12,7 381 51,59 450,9 484 32,00 15,1 304,8 61,12
14% 25 Y 1% 2V 17% 1% 1,260 Y 12 2%,
390,53 63,50 12,7 41,3 55,6 469,9 52,4 32,00 15,1 330,2 65,09
15% 2% Va 1% 2%s 18% 2% 1,260 Yo 13 2%s
411,16 63,50 12,7 M3 55,6 490,5 52,4 35,18 15,1 330,2 65,09
16%6 2% V) 1% 2% 19%s 2% 1,385 Y 13 2%
431,80 na4 12,7 46,0 63,50 520,7 60,3 35,18 15,1 355,6 7541
17 2% Va 1% 2% 20% 2% 1,385 Y 14 23
450,85 n44 12,7 46,0 63,50 539,8 60,3 35,18 15,1 406,4 5,4
17% 2% V) 1'% 2% 21% 2% 1,385 Y 16 2%V
469,9 na4 12,7 46,0 63,50 560,4 60,3 38,35 15,1 406,4 7541
182 2% % 1% 2% 22V 2% 1,510 Y5 16 2%
(Sugerowane tolerancje $rednic watow S-3 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

@ jest szerokoscig pierscienia zewnetrznego, ktérg mozna odczytac z tabel wymiaréw fozysk.
®DlaL, H, S i M tolerancja wynosi od 0 do +'/s+ cala / od 0 do +0,4 mm.
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AKCESORIA CALOWE - NAKRETKI £t OZYSKOWE - F 'j

| PODKtADKI KSZTALTOWE - -]
- cigg dalszy N
Ponizsza tabela zawiera wymiary nakretek tozyskowych i podktadek
ksztattowych wykorzystywanych w montazu tozysk z otworem walcowym 7
na waftach.
Podane sg réwniez pozostate wymiary i tolerancje dotyczace konfiguracii
watow.
Wymiary zostaty przedstawione zgodnie z wielkosciami otwordw fozysk
i majg zastosowanie do tozysk w roznych seriach (np. 222, 223 itp.). 5
+ +
Gwint
. Nakretka Podktadka . ; a . .
Srednica otworu Jozyskowa ksztattowa Gwint/cal Sr. zewn. Srednica podziatowa &5 wewn. Sr. po;r\nocn'
Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale
500 N 500 P 500 5 499,01 498,60 496,47 496,06 493,42 492,23
19,646 19,630 19,546 19,530 19,426 19,379
530 N 530 P 530 4 529,01 528,50 525,83 525,32 522,15 520,55
20,827 20,807 20,702 20,682 20,557 20,494
560 N 560 P 560 4 559,00 558,50 555,83 555,32 552,15 550,55
22,008 21,988 21,883 21,863 21,738 21,675
600 N 600 P 600 4 599,01 598,50 595,83 595,33 592,15 590,55
23,583 23,563 23,458 23,438 23,313 23,250
630 N 630 P 630 4 629,01 628,50 625,83 625,32 622,15 520,55
24,764 24,744 24,639 24,619 24,494 24,431
670 N 670 P 670 4 669,01 668,50 665,84 665,33 662,15 660,55
26,339 26,319 26,214 26,194 26,069 26,006
710 N710 P710 3 709,02 708,33 704,77 704,09 700,02 698,42
21,914 21,887 21,747 21,720 21,56 21,497
750 N 750 P 750 3 749,02 748,34 744,78 744,09 740,03 738,43
29,489 29,462 29,322 29,295 29,135 29,072
800 N 800 P 800 3 799,01 798,32 794,77 794,08 790,02 788,42
31,457 31,430 31,290 31,263 31,103 31,040
850 N 850 P 850 3 849,02 848,34 844,78 844,09 840,03 838,43
33,426 33,399 33,259 33,232 33,072 33,009
900 N 900 P 900 3 899,01 898,32 894,77 894,08 890,02 888,42
35,394 35,367 35,227 35,200 35,040 34,977
950 N 950 P 950 3 949,02 948,33 944,78 944,09 940,03 938,43
37,363 37,336 37,196 37,169 37,009 36,946
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116’
$R. DRUT ZE STALI
MIEKKIEJ (R-DLUGH)

- |<.1/2

*1/4*|

C?+D+ 1/16->
*Rozmiar N670 i wigksze: 3/8”

Wat Nakretka fozyskowa / podktadka ksztattowa
H
S-3M L® H® S@ M®© C, D G £0.25 mm R F
+0.010 cale

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
489,0 194 12,7 46,0 na 579,4 68,3 38,35 151 406,4 83,3
19% 3% VA 1'% 2'%6 22'%6 26 1,510 bz 16 3%
517,5 194 12,7 46,0 na 630,2 68,3 41,53 20,6 4255 833
20% 3% A 1'% 2'%6 24%6 26 1,635 s 16% 3%
549,3 85,7 12,7 46,0 778 649,3 74,6 41,53 20,6 476,3 89,7
21% 3% h 1'% 36 25%6 2'%6 1,635 s 18% 3"
587.4 85,7 12,7 46,0 718 7001 746 41,53 20,6 508,0 89,7
23% 3% V2 1'% 3V 21%6 2% 1,635 He 20 3%
619,1 85,7 12,7 50,8 178 730,3 74,6 47,88 20,6 520,7 921
24 % 3% VA 2 3V 28% 2% 1,885 % 20% 3%
657,2 90,5 12,7 50,8 82,6 7195 194 47,88 20,6 546,1 96,8
25% 3%s % 2 3% 30" 3% 1,885 %6 21% 3%
695,3 101,6 159 50,8 93,7 830,3 90,5 51,30 254 571,5 108,0
21% 4 % 2 3" 32"V 3%s 2,020 1 22 4%
736,6 101,6 15.9 50,8 93,7 870,0 90,5 57,66 254 584,2 108,0

29 4 % 2 3" 34 3%s 2,210 1 23 4%
7814 101,6 15,9 50,8 93,7 920,8 90,5 57,66 254 616,0 108,0

31 4 % 2 3" 36V 3% 2,270 1 24 4
835,0 101,6 15,9 50,8 93,7 979,5 90,5 64,01 254 647,7 108,0
32% 4 % 2 3" 38%s 3%s 2,520 1 25% 4%
885,8 111 15,9 50,8 103,2 1030,3 100,0 64,01 254 666,8 1175
34% 4% % 2 4 40%s 3'%s 2,520 1 26 4%
9335 114,3 191 50,8 108 1092,2 100,0 64,01 254 692,2 1175
36% 4% % 2 4V 43 3'%s 2,520 1 21" 4%

(ISugerowane tolerancje $rednic watow S-3 mozna znalez¢ na stronie 104, w tabeli 28.
@C jest szerokoscig pierscienia zewnetrznego, ktorg mozna odczytac z tabel wymiarow fozysk.
®DlaL, H, Si M tolerancja wynosi od 0 do +'/e« cala / od 0 do +0,4 mm.
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CALOWE NAKRETKI | w1 ot
HYDRAULICZNE HMVC 4 L7
P
C B — E1 |E
e
1/4"
BSP

Oznaczenie Sr. zewn. Gwint/cal c D Wy?ary E, A Skok ttoka Powl:.rghma Masa zespotu
cale cale cale cale cale cale cale.? funty
HMVC - 10 1,967 18 4,488 1,496 3,386 2,008 0,157 0,197 45 55
HMVC - 12 2,360 18 4,921 1,496 3,701 2,402 0,197 0,197 5,0 6,2
HMVC - 13 2,548 18 5,315 1,496 3,976 2,598 0,197 0,197 54 6,6
HMVC - 14 2,751 18 5,512 1,496 4213 2,795 0,197 0,197 6,0 13
HMVC - 15 2,933 12 5,709 1,496 4,409 2,992 0,197 0,197 6,3 17
HMVC - 16 3,137 12 5,906 1,496 4,606 3,189 0,197 0,197 6,5 84
HMVC - 17 3,340 12 6,102 1,496 4,803 3,386 0,197 0,197 6,8 8,6
HMVC - 18 3,527 12 6,299 1,496 5,000 3,583 0,197 0,197 74 9,0
HMVC - 19 3,730 12 6,496 1,496 5,236 3,780 0,197 0,197 11 9,7
HMVC - 20 3918 12 6,693 1,496 5,433 3,976 0,236 0,197 8,1 10,0
HMVC - 22 4,325 12 7,087 1,496 5,866 4,370 0,236 0,197 88 12,5
HMVC - 24 4,716 12 7,480 1,496 6,260 4,764 0,236 0,197 95 1,7
HMVC - 26 5,106 12 1874 1,496 6,693 5,157 0,236 0,197 10,1 12,5
HMVC - 28 5,497 12 8,268 1,496 7,087 5,551 0,276 0,197 10,7 134
HMVC - 30 5,888 12 8,661 1,535 7,480 5,945 0,276 0,197 11,6 14,5
HMVC - 32 6,284 8 9,252 1,575 8,110 6,339 0,276 0,236 13,3 17,0
HMVC - 34 6,659 8 9,645 1,614 8,465 6,732 0,276 0,236 14,7 18,5
HMVC - 36 7,066 8 10,039 1,615 8,858 7,126 0,276 0,236 16,0 20,0
HMVC - 38 7472 8 10,630 1,653 9,409 7,520 0,315 0,276 17,8 23,1
HMVC - 40 7,841 8 11,024 1,693 9,882 7913 0,315 0,276 19,4 25,1
HMVC - 44 8,628 8 12,008 1,732 10,748 8,740 0,315 0,354 223 29,5
HMVC - 48 9,442 6 12,992 1,811 11,654 9,528 0,354 0,394 25,6 359
HMVC - 52 10,192 6 13,976 1,850 12,559 10,315 0,354 0,433 29,1 418
HMVC - 56 11,004 6 14,961 1,929 13,425 11,102 0,354 0,472 32,7 48,4
HMVC - 60 11,785 6 15,945 2,008 14,331 11,890 0,394 0,551 36,6 56,3
HMVC - 64 12,562 6 16,929 2,087 15,236 12,677 0,394 0,551 40,8 65,1
HMVC - 68 13,334 5 17,111 2,087 16,063 13,465 0,394 0,551 44,0 715
HMVC - 72 14,170 5 18,701 2,205 16,969 14,252 0,394 0,590 48,5 81,4
HMVC - 76 14,957 5 19,685 2,283 17,795 15,039 0,433 0,630 52,1 90,2
HMVC - 80 15,745 5 20,669 2,362 18,701 15,827 0,433 0,669 56,9 101,2
HMVC - 84 16,532 5 21,457 2,401 19,606 16,614 0,433 0,669 62,0 1109
HMVC - 88 17,319 5 22,244 2,441 20,433 17,402 0,472 0,669 65,9 121,0
HMVC - 92 18,107 5 23,228 2,520 21,299 18,189 0,472 0,669 69,8 134,2
HMVC - 96 18,894 5 24,094 2,559 22,165 18,976 0,472 0,748 75,2 143,0
HMVC - 100 19,682 5 25,000 2,598 23,031 19,764 0,472 0,748 80,6 157,3
HMVC - 106 20,867 4 26,378 2,116 24,291 20,945 0,512 0,827 87,1 176,0
HMVC - 112 21,923 4 21,756 2,795 25,591 22,126 0,512 0,866 94,9 198,0
HMVC - 120 23,623 4 29,528 2,874 27,283 23,701 0,512 0,905 104,5 220,0
HMVC - 126 24,804 4 30,709 2,913 28,583 24,882 0,551 0,905 113,0 242,0
HMVC - 134 26,379 4 32,480 2,992 30,236 26,457 0,551 0,945 123,2 270,6
HMVC - 142 27,961 3 34,252 3,07 31,969 28,031 0,590 0,984 1359 301,4
HMVC - 150 29,536 3 36,024 3,110 33,661 29,606 0,590 0,984 150,4 330,0
HMVC - 160 31,504 3 38,189 3,150 35,748 31,575 0,630 0,984 161,2 380,6
HMVC - 170 33,473 3 40,157 3,268 37,874 33,543 0,630 1,024 1716 418,0
HMVC - 180 35,441 3 42,126 3,386 39,960 35,511 0,669 1,181 192,2 462,0
HMVC - 190 37,410 3 44,291 3,386 42,087 37,480 0,669 1,181 210,2 523,6

HMVC od 10 do 64 maja gwinty amerykariskie klasy 3. HMVC od 68 do 190 majg gwinty uniwersalne ACME klasy 3G.
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INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH

Srednica otworu

mm

25
30
35
40
40
40
45
45
45
50
50
50
55
55
55
60
60
60
65
65
65
70
70
70
5
15
5
80
80
80
85
85
85
90
90
90
90
95
95
100
100
100
100
105
110
110
110
110
110

Oznaczenie fozyska

22205K
22206K
22207K
21308K
22208K
22308K
21309K
22209K
22309K
21310K
22210K
22310K
21311K
22211K
22311K
21312K
22212K
22312K
21313K
22213K
22313K
21314K
22214K
22314K
21315K
22215K
22315K
21316K
22216K
22316K
21317K
22217K
22317K
21318K
22218K
22318K
23218K
22219K
22319K
22220K
22320K
23120K
23220K
23221K
22222K
22322K
23022K
23122K
23222K

Wat metryczny

H305
H306
H307
H308
H308
H2308
H309
H309
H2309
H310
H310
H2310
H311
H311
H2311
H312
H312
H2312
H313
H313
H2313
H314
H314
H2314
H315
H315
H2315
H316
H316
H2316
H317
H317
H2317
H318
H318
H2318
H2318
H319
H2319
H320
H2320
H3120
H2320
H2321
H322
H2322
H322
H3122
H2322

Tuleja weiggana

Wat metryczny do metody
hydarulicznej

Tuleja weiskana

Wat metryczny do metody

eI hydarulicznej

AH308
AH308
AH2308
AH309
AH309
AH2309
AHX310
AHX310
AHX2310
AHX311
AHX311
AHX2311
AHX312
AHX312
AHX2312
AH313G
AH313G
AH2313G
AH314G
AH314G
AHX2314G
AH315G
AH315G
AHX2315G
AH316
AH316
AHX2316
AHX317
AHX317
AHX2317
AHX318
AHX318
AHX2318
AHX3218
AHX319
AHX2319
AHX320
AHX2320
AHX3120
AHX3220

AHX3122
AHX2322G
AHX322
AHX3122
AHX3222G

Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH

INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH - cisg saszy

Srednica otworu Tuleja weiggana Tuleja weiskana
znaczenie tozysk:
. Oznaczenie fozyska Wal metryczny Wat mﬁtyré/:ﬁlcggerretody Wat metryczny Wat mﬁ;rg;ﬁr:ﬁfctzigerjnetody
110 24122K AH24122
120 22224K H3124 AHX3124
120 22324K H2324 AHX2324G
120 23024K H3024 AHX3024
120 23124K H3124 AHX3124
120 23224K H2324 AHX3224G
120 24024K AH24024
120 24124K AH24124
130 22226K H3126 AHX3126
130 22326K H2326 AHX2326G
130 23026K H3026 AHX3026
130 23126K H3126 AHX3126
130 23226K H2326 AHX3226G
130 23926K H3926
130 24026K AH24026
130 24126K AH24126
140 22228K H3128 AHX3128
140 22328K H2328 AHX2328G
140 23028K H3028 AHX3028
140 23128K H3128 AHX3128
140 23228K H2328 AHX3228G
140 23928K H3928
140 24028K AH24028
140 24128K AH24128
150 22230K H3130 AHX3130G
150 22330K H2330 AHX2330G
150 23030K H3030 AHX3030
150 23130K H3130 AHX3130G
150 23230K H2330 AHX3230G
150 23930K H3930
150 24030K AH24030
150 24130K AH24130
160 22232K H3132 0H3132H AH3132G AOH3132G
160 22332K H2332 0H2332H AH2332G AQOH2332G
160 23032K H3032 0H3032H AH3032
160 23132K H3132 0H3132H AH3132G AOH3132G
160 23232K H2332 0H2332H AH3232G AOH3232G
160 23932K H3932 0H3932H
160 24032K AH24032
160 24132K AH24132
170 22234K H3134 0H3134H AH3134G AQOH3134G
170 22334K H2334 0H2334H AH2334G AQOH2334G
170 23034K H3034 0H3034H AH3034
170 23134K H3134 O0H3134H AH3134G AQOH3134G
170 23234K H2334 0H2334H AH3234G AQOH3234G
170 23934K H3934 0H3934H AH3934 AQH3934
170 24034K AH24034
170 24134K AH24134
180 22236K H3136 0H3136H AH2236G AQOH2236G

Cigg dalszy na nastepnej stronie.

138 KATALOG £OZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN



Srednica otworu

mm

180
180
180
180
180
180
180
190
190
190
190
190
190
190
190
200
200
200
200
200
200
200
200
220
220
220
220
220
220
220
220
240
240
240
240
240
240
240
240
260
260
260
260
260
260
260
260
280
280

Oznaczenie fozyska

22336K
23036K
23136K
23236K
23936K
24036K
24136K
22238K
22338K
23038K
23138K
23238K
23938K
24038K
24138K
22240K
22340K
23040K
23140K
23240K
23940K
24040K
24140K
22244K
22344K
23044K
23144K
23244K
23944K
24044K
24144K
22248K
22348K
23048K
23148K
23248K
23948K
24048K
24148K
22252K
22352K
23052K
23152K
23252K
23952K
24052K
24152K
22256K
22356K

LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH

Wat metryczny

H2336
H3036
H3136
H2336
H3936

H3138
H2338
H3038
H3138
H2338
H3938

H3140
H2340
H3040
H3140
H2340
H3940

H3144
H2344
H3044
H3144
H2344
H3944

H3148
H2348
H3048
H3148
H2348
H3948

H3152
H2352
H3052
H3152
H2352
H3952

H3156
H2356

Tuleja weiggana

Wat metryczny do metody
hydarulicznej
0H2336H
0H3036H
0H3136H
0H2336H
0H3936H

OH3138H
0H2338H
OH3038H
OH3138H
0H2338H
OH3938H

OH3140H
0H2340H
OH3040H
OH3140H
0H2340H
OH3940H

OH3144H
0H2344H
0H3044H
OH3144H
0H2344H
0H3944H

OH3148H
0H2348H
0H3048H
OH3148H
0H2348H
OH3948H

OH3152H
0H2352H
0H3052H
OH3152H
0H2352H
0H3952H

OH3156H
0H2356H

Wat metryczny

AH2336G
AH3036
AH3136G
AH3236G
AH3936
AH24036
AH24136
AH2238G
AH2338G
AH3038G
AH3138G
AH3238G
AH3938
AH24038
AH24138
AH2240
AH2340
AH3040G
AH3140
AH3240
AH3940
AH24040
AH24140
AH2244
AH2344
AH3044G
AH3144
AH2344
AH3944
AH24044
AH24144
AH2248
AH2348
AH3048
AH3148
AH2348
AH3948
AH24048
AH24148
AH2252G
AH2352G
AH3052
AH3152G
AH2352G
AH3952

AH24152
AH2256G
AH2356G

Tuleja weiskana

Wat metryczny do metody
hydarulicznej
AOH2336G
AOH3036
AOH3136G
AOH3236G
AOH3936

AOH2238G
AOH2338G
AOH3038G
AOH3138G
AOH3238G

AOH3938

AO0H2240
AOH2340
AOH3040G6
AOH3140
AO0H3240
AOH3940

AOH2244
AOH2344
AOH3044G
AOH3144
A0H2344
AOH3944
AOH24044
AOH24144
AOH2248
AOH2348
AO0H3048
AOH3148
A0H2348
AOH3948
AOH24048
AOH24148
AOH2252G
AOH2352G
AOH3052
AOH3152G
AO0H2352G
AOH3952
AOH24052G
AOH24152
AOH2256G
AOH2356G

Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH

INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH - cisg saszy

Srednica otworu Tuleja weiggana Tuleja weiskana
mm QAT Wat metryczny Wat metryczny do r_netody Wat metryczny Wat metryczny do metody
hydarulicznej hydarulicznej
280 23056K H3056 0H3056H AH3056 AOH3056
280 23156K H3156 O0H3156H AH3156G AOH3156G
280 23256K H2356 0H2356H AH2356G AOH2356G
280 23956K H3956 0H3956H AH3956 AOH3956
280 24056K AOH24056G
280 24156K AH24156 AOH24156
300 22260K H3160 0H3160H AH2260G AOH2260G
300 23060K H3060 0H3060H AH3060 AOH3060
300 23160K H3160 OH3160H AH3160G AOH3160G
300 23260K H3260 0H3260H AH3260G AOH3260G
300 23960K H3960 0H3960H AH3960 AOH3960
300 24060K AOH24060G
300 24160K AH24160 AQOH24160
320 22264K H3164 0H3164H AH2264G AOH2264G
320 23064K H3064 0H3064H AH3064G AOH3064G
320 23164K H3164 0H3164H AH3164G AOH3164G
320 23264K H3264 0H3264H AH3264G AOH3264G
320 23964K H3964 0H3964H AH3964 AOH3964
320 24064K AO0H24064G
320 24164K AH24164 AQOH24164
340 23068K H3068 0H3068H AH3068G AOH3068G
340 23168K H3168 0H3168H AH3168G AOH3168G
340 23268K H3268 0H3268H AH3268G AOH3268G
340 23968K H3968 0H3968H AH3968 AOH3968
340 24068K AH24068 AOH24068
340 24168K AH24168 AOH24168
360 23072K H3072 0H3072H AH3072G AO0H3072G
360 23172K H3172 0H3172H AH3172G AOH3172G
360 23272K H3272 0H3272H AH3272G AOH3272G
360 23972K H3972 0H3972H AH3972 AOH3972
360 24072K AH24072 AQH24072
360 24172K AH24172 A0H24172
380 23076K H3076 0H3076H AH3076G AOH3076G
380 23176K H3176 0H3176H AH3176G AOH3176G
380 23276K H3276 0H3276H AH3276G AOH3276G
380 23976K H3976 0H3976H AH3976 AOH3976
380 24076K AH24076 AQH24076
380 24176K AH24176 AOH24176
400 22380K H3280 0H3280H AH3280G AOH3280G
400 23080K H3080 0H3080H AH3080G AOH3080G
400 23180K H3180 OH3180H AH3180G AOH3180G
400 23280K H3280 0H3280H AH3280G AOH3280G
400 23980K H3980 0H3980H AH3980 AOH3980
400 24080K AH24080 AO0H24080
400 24180K AH24180 AOH24180
420 23084K H3084 0H3084H AH3084G AOH3084G
420 23184K H3184 0H3184H AH3184G AOH3184G
420 23284K H3284 0H3284H AH3284G AOH3284G
420 23984K H3984 0H3984H AH3984 AOH3984

Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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Srednica otworu

mm

420
420
440
440
440
440
440
440
460
460
460
460
460
460
480
480
480
480
480
480
500
500
500
500
500
500
530
530
530
530
530
530
560
560
560
560
560
560
600
600
600
600
600
600
630
630
630
630
630

Oznaczenie fozyska

24084K
24184K
23088K
23188K
23288K
23988K
24088K
24188K
23092K
23192K
23292K
23992K
24092K
24192K
23096K
23196K
23296K
23996K
24096K
24196K
230/500K
231/500K
232/500K
239/500K
240/500K
241/500K
230/530K
231/530K
232/530K
239/530K
240/530K
241/530K
230/560K
231/560K
232/560K
239/560K
240/560K
241/560K
230/600K
231/600K
232/600K
239/600K
240/600K
241/600K
230/630K
231/630K
232/630K
239/630K
240/630K

LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH

Wat metryczny

H3088
H3188
H3288
H3988

H3192
H3292
H3992

H3296
H3996

Tuleja weiggana

Wat metryczny do metody
hydarulicznej

OH3088H
OH3188H
0H3288H
0H3988H

0H3092H
0H3192H
0H3292H
0H3992H

0H3096H
OH3196H
0H3296H
OH3996H

OH30/500H
0H31/500H
0H32/500H
0H39/500H

OH30/530H
OH31/530H
0H32/530H
0H39/530H

0H30/560H
0H31/560H
0H32/560H
0H39/560H

0H30/600H
OH31/600H
0H32/600H
0H39/600H

OH30/630H
OH31/630H
0H32/630H
0H39/630H

Wat metryczny

AH24084
AH24184
AHX3088G
AHX3188G
AHX3288G
AH3988
AH24088
AH24188
AHX3092G
AHX3192G
AHX3292G
AH3992
AH24092
AH24192

AHX3296G
AH3996
AH24096
AH24196

Tuleja weiskana

Wat metryczny do metody
hydarulicznej
AOH24084
AOH24184
AOHX3088G
AOHX3188G
AOHX3288G
AOH3988
AOH24088
AOH24188
AOHX3092G
AOHX3192G
AOHX3292G
AOH3992
AOH24092
AOH24192
AOHX3096G
AOHX3196G
AOHX3296G
AOH3996
AOH24096
AOH24196
AOHX30/500G
AOHX31/500G
AOHX32/500G
AOH39/500
AOH240/500
AOH241/500
AOH30/530
AOQH31/530
AOH32/530G
AOH39/530
AOH240/530G
AOH241/530G
AOH30/560
AOQH31/560
AOH32/560
AOH39/560
AOH240/560G
AOH241/560G
AOH30/600
AOQH31/600
AOH32/600G
AOH39/600
AOH240/600
AOH241/600
AOH30/630
AOH31/630
AOH32/630G
AOH39/630
AOH240/630G

Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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INDEKS AKCESORIOW METRYCZNYCH

Srednica otworu Tuleja weiggana Tuleja weiskana
. QATEEEIR AR Wat metryczny Wat metryczny do r_netody Wat metryczny Wat metryczny do metody
hydarulicznej hydarulicznej
630 241/630K AO0H241/630G
670 230/670K 0H30/670H AOH30/670
670 231/670K 0H31/670H AOH31/670
670 232/670K 0H32/670H AOH32/670G
670 239/670K 0H39/670H AQOH39/670
670 240/670K AOH240/670G
670 241/670K AQH241/670
710 230/710K 0H30/710H AOH30/710
710 231/710K OH31/710H AOH31/710
710 232/710K 0H32/710H AOH32/710G
710 239/710K 0H39/710H AOH39/710
710 240/710K AQOH240/710G
710 241/710K AQH241/710
750 230/750K 0H30/750H AOH30/750
750 239/750K 0H39/750H AOH39/750
750 240/750K AOH240/750G
750 241/750K AOH241/750G
800 230/800K 0H30/800H AOH30/800
800 231/800K 0H31/800H AOH31/800
800 232/800K 0H32/800H AOH32/800G
800 239/800K 0H39/800H AQOH39/800
800 240/800K AOH240/800G
800 241/800K AOH241/800G
850 230/850K 0H30/850H AOH30/850
850 231/850K 0H31/850H AOH31/850
850 232/850K 0H32/850H AOH32/850
850 239/850K 0H39/850H AOH39/850
850 240/850K AQH240/850G
900 230/900K 0H30/900H AQOH30/900
900 231/900K 0H31/900H AOH31/900
900 232/900K 0H32/900H AOH32/900
900 239/900K 0H39/900H AOH39/900
900 240/900K AO0H240/900
900 241/900K AOH241/900
950 230/950K 0H30/950H AOH30/950
950 231/950K 0H31/950H AOH31/950
950 232/950K 0H32/950H AOH32/950
950 239/950K 0H39/950H AOH39/950
950 240/950K AOH240/950
950 241/950K AOH241/950
1000 230/1000K 0H30/1000H AOH30/1000
1000 231/1000K 0H31/1000H AOH31/1000
1000 232/1000K 0H32/1000H AOH32/1000
1000 239/1000K 0H39/1000H AOH39/1000
1000 240/1000K AQH240/1000
1000 241/1000K AOH241/1000
1060 230/1060K 0H30/1060H AOH30/1060
1060 231/1060K 0H31/1060H AOH31/1060
1060 239/1060K 0H39/1060H AOH39/1060
1060 240/1060K AOH240/1060
1120 239/1120K 0H39/1120H
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCIAGANE H

METRYCZNE TULEJE WCIAGANE H — ]
Ztozenie dla tozyska z otworem stozkowym. ]

Zawiera tuleje wciggana, nakretke tozyskowg i podktadke zebatg lub — L@E—

ksztattowa. I I \
Dostepne moga by¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie —4— — ——|-d, G D, 4 | d G D
z inzynierem firmy Timken. L L l l
s T"@_ .
] ]
d, = 180 mm d, = 200 mm
o | T |t o | TR L e e | e | | edadiamatone | hydauins
mm mm mm mm mm mm kg
20 H305 29 8 M 25x1,5 38 - 0.17 KM5 MBS -
25 H306 31 8 M 30x1,5 45 - 024 KM6 MB6 -
30 H307 35 9 M 35x1,5 52 - 031 Km7 MB7 -
35 H308 36 10 M 40x1,5 58 - 042 KMms MBS -
35 H2308 46 10 M 40x1,5 58 - 022 KMm8 MBS -
40 H309 39 1 M 45x1,5 65 - 055 KMm9 MB9 -
40 H2309 50 11 M 45x1,5 65 - 028 KM9 MB9 -
45 H310 42 12 M 50x1,5 70 - 067 KM10 MB10 HMV10
45 H2310 55 12 M 50x1,5 70 - 036 KM10 MB10 HMV10
50 H311 45 12 M 55x2 75 - 076 KM11 MB11 HMV11
50 H2311 59 12 M 55x2 75 - 042 KM11 MB11 HMV11
55 H312 47 13 M 60x2 80 - 087 KM12 MB12 HMV12
55 H2312 62 13 M 60x2 80 - 048 KMm12 MB12 HMV12
60 H313 50 14 M 65x2 85 - 1,01 KM13 MB13 HMV13
60 H314 52 14 M 70x2 92 - 1,59 Km14 MB14 HMV14
60 H2313 65 14 M 65x2 85 - 0,56 Km13 MB13 HMV13
60 H2314 68 14 M 70x2 92 - 090 KM14 MB14 HMV14
65 H315 55 15 M 75x2 98 - 1,83 KM15 MB15 HMV15
65 H2315 73 15 M 75x2 98 - 1,05 KM15 MB15 HMV15
70 H316 59 17 M 80x2 105 - 227 KM16 MB16 HMV16
70 H2316 78 17 M 80x2 105 - 1,28 KM16 MB16 HMV16
75 H317 63 18 M 85x2 110 - 2,60 KM17 MB17 HMV17
75 H2317 82 18 M 85x2 110 - 1,45 Km17 MB17 HMV17
80 H318 65 18 M 90x2 120 - 3,02 KM18 MB18 HMV18
80 H2318 86 18 M 90x2 120 - 1,69 KM18 MB18 HMV18
85 H319 68 19 M 95x2 125 - 3,44 KM19 MB19 HMV19
85 H2319 90 19 M 95x2 125 - 1,92 KM19 MB19 HMV19
90 H320 71 20 M 100x2 130 - 373 KM20 MB20 HMV20
90 H3120 76 20 M 100x2 130 - 1,80 KM20 MB20 HMV20
90 H2320 97 20 M 100x2 130 - 2,15 KM20 MB20 HMV20
("Tuleje weiagane dostarczane sg z nakretkami tozyskowymi i podktadkami zgbatymi lub ksztatowymi. Cigg dalszy na nastgpnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
UWAGA! Tuleje nie sa oferowane oddzielnie.
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METRYCZNE TULEJE WCIAGANE H

«Cy>

METRYCZNE TULEJE WCIAGANE H-cigeiszy ~ — ~ ™ —

Ztozenie dla fozyska z otworem stozkowym. L Lé _
Zawiera tuleje wciggana, nakretke tozyskowa i podkfadke zebatg lub ——

ksztattowa. I I

Dostepne moga by¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie 4 — —}L4d G D 1 Ld 6 D

z inzynierem firmy Timken. L l L J

‘ - ‘ \S
_ ]
d, = 180 mm d, = 200 mm
d Oz?jlgﬁ?'nie b © ng . Ds G LSS ’fo’\i;gg\t(vie [ psgsggsikli(szftz;fwe hy’\tlj?:l:ﬁtcl(z?\a
mm mm mm mm mm mm kg
%5 H321 74 20 M 105x2 140 - 4,30 KM 21 MB21 HMV21
95 H2321 101 20 M 105x2 140 - 2,46 KMm21 MB21 HMV21
100 H322 77 21 M 110x2 145 - 4,81 Km22 MB22 HMV22
100 H3122 81 21 M 110x2 145 - 225 KMm22 MB22 HMV22
100 H2322 105 21 M 110x2 145 - 2,74 Km22 MB22 HMV22
110 H3024 72 22 M 120x2 145 - 1,93 KML24 MBL24 HMV24
110 H3124 88 22 M 120x2 155 - 2,64 KMm24 MB24 HMV24
110 H2324 112 22 M 120x2 155 - 319 Km24 MB24 HMV24
115 H3926 65 23 M 130x2 155 - 2,40 KML26 MBL26 HMV26
115 H3026 80 23 M 130x2 155 - 2,85 KML26 MBL26 HMV26
115 H3126 92 23 M 130x2 165 - 3,66 KM26 MB26 HMV26
115 H2326 121 23 M 130x2 165 - 4,60 KM26 MB26 HMV26
125 H3928 66 24 M 140x2 165 - 2,70 KmL28 MBL28 HMV28
125 H3028 82 24 M 140x2 165 - 316 KMmL28 MBL28 HMV28
125 H3128 97 24 M 140x2 180 - 4,34 Km28 MB28 HMV28
125 H2328 131 24 M 140x2 180 - 5,55 KMm28 MB28 HMV28
135 H3930 76 26 M 150x2 180 - 3,60 KML30 MBL30 HMV30
135 H3030 87 26 M 150x2 180 - 3.89 KML30 MBL30 HMV30
135 H3130 m 26 M 150x2 195 - 5,52 KM30 MB30 HMV30
135 H2330 139 26 M 150x2 195 - 6,63 Km30 MB30 HMV30
140 H3932 78 215 M 160x3 190 - 4,60 KML32 MBL32 HMV32
140 H3032 93 215 M 160x3 190 - 521 KML32 MBL32 HMV32
140 H3132 119 28 M 160x3 210 - 7,67 KM32 MB32 HMV32
140 H2332 147 28 M 160x3 210 - 914 KM32 MB32 HMV32
150 H3934 79 275 M 170x3 200 - 5,00 KMmL34 MBL34 HMV34
150 H3034 101 28,5 M 170x3 200 - 599 KML34 MBL34 HMV34
150 H3134 122 29 M 170x3 220 - 8,38 Km34 MB34 HMV34
150 H2334 154 29 M 170x3 220 - 10,20 KM34 MB34 HMV34
(Tuleje wciggane dostarczane sg z nakretkami fozyskowymi i podktadkami zebatymi lub ksztattowymi. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry érednice zewnetrzng i skok gwintu.
UWAGA! Tuleje nie sg oferowane oddzielnie.

144 KATALOG £OZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN



LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCIAGANE H

S ol O T U O B B I Pl
mm mm mm mm mm mm kg

160 H3936 87 295 M 180x3 210 - 5,70 KML36 MBL36 HMV36
160 H3036 109 295 M 180x3 210 - 6,83 KML36 MBL36 HMV36
160 H3136 131 30 M 180x3 230 - 9,50 KM36 MB36 HMV36
160 H2336 161 30 M 180x3 230 - 11,30 KM36 MB36 HMV36
170 H3938 89 30,5 M 190x3 220 - 6,19 KML38 MBL38 HMV38
170 H3038 112 305 M 190x3 220 - 745 KML38 MBL38 HMV38
170 H3138 141 31 M 190x3 240 - 10,80 KM38 MB38 HMV38
170 H2338 169 31 M 190x3 240 - 12,60 KM38 MB38 HMV38
180 H3940 98 315 M 200x3 240 - 7,89 KML40 MBL40 HMV40
180 H3040 120 315 M 200x3 240 - 9,19 KML40 MBL40 HMV40
180 H3140 150 32 M 200x3 250 - 12,10 KM40 MB40 HMV40
180 H2340 176 32 M 200x3 250 - 13,90 KM40 MB40 HMV40
200 H3944 96 30 Tr 220x4 260 41 8,16 HM3044 MS3044 HMV44
200 H3044 126 30 Tr 220x4 260 41 10,30 HM3044 MS3044 HMV44
200 H3144 161 35 Tr 220x4 280 - 15,10 HM44T MB44 HMV44
200 H2344 186 35 Tr 220x4 280 - 17,00 HM44T MB44 HMV44
220 H3948 101 34 Tr 240x4 290 46 11,00 HM3048 MS3048 HMV48
220 H3048 133 34 Tr 240x4 290 46 13,20 HM3048 MS3048 HMV48
220 H3148 172 37 Tr 240x4 300 - 17,60 HM48T MS48 HMV48
220 H2348 199 37 Tr 240x4 300 - 20,00 HM48T MS48 HMV48
240 H3952 116 34 Tr 260x4 310 46 12,80 HM3052 MS3052 HMV52
240 H3052 145 34 Tr 260x4 310 46 15,30 HM3052 MS3052 HMV52
240 H3152 190 39 Tr 260x4 330 - 22,30 HM52T MB52 HMV52
240 H2352 21 39 Tr 260x4 330 - 24,50 HM52T MB52 HMV52
260 H3956 121 38 Tr 280x4 330 50 15,30 HM3056 MS3056 HMV56
260 H3056 152 38 Tr 280x4 330 50 17,70 HM3056 MS3056 HMV56
260 H3156 195 41 Tr 280x4 350 - 25,10 HM56T MB56 HMV56
260 H2356 224 41 Tr 280x4 350 - 28,40 HM56T MB56 HMV56
280 H3960 140 42 Tr 300x4 360 54 20,00 HM3060 MS3060 HMV60
280 H3060 168 42 Tr 300x4 360 54 22,80 HM3060 MS3060 HMV60
280 H3160 208 40 Tr 300x4 380 53 30,20 HM3160 MS3160 HMV60
280 H3260 240 40 Tr 300x4 380 53 34,10 HM3160 MS3160 HMV60
300 H3964 140 42 Tr 320x5 380 55 21,50 HM3064 MS3064 HMV64
300 H3064 171 42 Tr 320x5 380 55 24,60 HM3064 MS3064 HMV64
300 H3164 226 42 Tr 320x5 400 56 34,90 HM3164 MS3164 HMV64
300 H3264 258 42 Tr 320x5 400 56 39,30 HM3164 MS3164 HMV64

(ITuleje weiggane dostarczane sg z nakretkami tozyskowymi i podktadkami zebatymi lub ksztattowymi. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry érednice zewnetrzng i skok gwintu.
®Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
UWAGA! Tuleje nie sa oferowane oddzielnie.
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“c
METRYCZNE TULEJE WCIAGANE H-ciggeiszy — — -1 — =7
Ztozenie dla fozyska z otworem stozkowym. ‘ ] ‘ ] _
Zawiera tuleje wciggana, nakretke tozyskowa i podktadke zebatg lub = [ :
ksztattowa. I I
Dostepne moga by¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie —4+— — ——}4d G D 1 Ld G D
z inzynierem firmy Timken. L l L J
s =
_ ]
d, = 180 mm d, = 200 mm
d Oz?jz?’nie : © GW(i; . s G 1) tor\gz[g\l;vie i psglf::glfikli(sz;l:t?we hy’\tliar{:trfl}itck;a
mm mm mm mm mm mm kg
320 H3968 144 45 Tr 340x5 400 58 2450 HM3068 MS3068 HMV68
320 H3068 187 45 Tr 340x5 400 58 28,70 HM3068 MS3068 HMV68
320 H3168 254 55 Tr 340x5 440 72 50,00 HM3168 MS3168 HMV68
320 H3268 288 55 Tr 340x5 440 72 54,60 HM3168 MS3168 HMV68
340 H3972 144 45 Tr 360x5 420 58 25,20 HM3072 MS3072 HMV72
340 H3072 188 45 Tr 360x5 420 58 30,50 HM3072 MS3072 HMV72
340 H3172 259 58 Tr 360x5 460 75 56,00 HM3172 MS3172 HMV72
340 H3272 299 58 Tr 360x5 460 75 60,60 HM3172 MS3172 HMV72
360 H3976 164 48 Tr 380x5 450 62 31,50 HM3076 MS3076 HMV76
360 H3076 193 48 Tr 380x5 450 62 35,80 HM3076 MS3076 HMV76
360 H3176 264 60 Tr 380x5 490 77 61,70 HM3176 MS3176 HMV76
360 H3276 310 60 Tr 380x5 490 77 69,60 HM3176 MS3176 HMV76
380 H3980 168 52 Tr 400x5 470 66 35,00 HM3080 MS3080 HMV80
380 H3080 210 52 Tr 400x5 470 66 41,30 HM3080 MS3080 HMV80
380 H3180 272 62 Tr 400x5 520 82 73,00 HM3180 MS3180 HMV80
380 H3280 328 62 Tr 400x5 520 82 81,00 HM3180 MS3180 HMV80
400 H3984 168 52 Tr 420x5 490 66 36,60 HM3084 MS3084 HMV84
400 H3084 212 52 Tr 420x5 490 66 43,70 HM3084 MS3084 HMV84
400 H3184 304 70 Tr 420x5 540 90 84,20 HM3184 MS3184 HMV84
400 H3284 352 70 Tr 420x5 540 90 96,00 HM3184 MS3184 HMV84
410 H3988 189 60 Tr 440x5 520 77 58,00 HM3088 MS3088 HMV88
410 H3088 228 60 Tr 440x5 520 77 65,20 HM3088 MS3088 HMV88
410 H3188 307 70 Tr 440x5 560 90 104,00 HM3188 MS3188 HMV8s8
410 H3288 361 70 Tr 440x5 560 90 118,00 HM3188 MS3188 HMV88
430 H3992 189 60 Tr 460x5 540 77 60,00 HM3092 MS3092 HMV92
430 H3192 326 75 Tr 460x5 580 95 116,00 HM3192 MS3192 HMV92
430 H3292 382 75 Tr 460x5 580 95 134,00 HM3192 MS3192 HMC92
450 H3996 200 60 Tr 480x5 560 77 66,00 HM3096 MS3096 HMV96
450 H3296 397 75 Tr 480x5 620 95 153,00 HM3196 MS3196 HMV96

(Tuleje wciggane dostarczane sg z nakretkami tozyskowymi i podktadkami zebatymi lub ksztattowymi.
@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
UWAGA! Tuleje nie sg oferowane oddzielnie.
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METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HE DO WALOW CALOWYCH

«C>
METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HE — -1 — =
DO WALOW CALOWYCH ] \ ] -
Ztozenie dla fozyska z otworem stozkowym. = [ I
Zawiera tuleje wciggang, nakretke tozyskows i podktadke zebatg lub I I
ksztattowa, +— - —F4 60 4—-——prd G D
Dostepne moga byc¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowa¢ sie L J . l
z inzynierem firmy Timken. r' - ‘ =
] ]
d, = 180 mm d, = 200 mm
di Oznaczenie' L C Gw(iant@ Ds Ci Masa Io’iilg[g\‘:vie Po?kigzgf};(ﬁgate hy’\é?:ﬁtck;a
sztattowe
cale mm mm mm mm mm mm kg
% 19,05 HE305 29 8,00 M 25x1,5 38,00 - 0,08 KM5 MBS
1 25,40 HE306 31 8,00 M 30x1,5 45,00 - 0,10 KM6 MB6
1% 31,75 HE308 36 10,00 M 40x1,5 58,00 - 022 KM8 MBS
1% 31,75 HE2308 46 10,00 M 40x1,5 58,00 - 028 KM8 MBS
1% 38,10 HE309 39 11,00 M 45x1,5 65,00 - 024 KM9 MB9
1% 38,10 HE2309 50 11,00 M 45x1,5 65,00 - 031 KM9 MB9
1% 44,45 HE310 a2 12,00 M 50x1,5 70,00 - 029 KM10 MB10 HMV10
1% 44,45 HE2310 55 12,00 M 50x1,5 70,00 - 036 KM10 MB10 HMV10
2 50,80 HE3N 45 12,00 M 55x2 75,00 - 035 KM11 MB11 HMV11
2 50,80 HE2311 59 12,00 M 55x2 75,00 - 0,42 KM11 MB11 HMV11
2% 51,15 HE313 50 14,00 M 65x2 85,00 - 0,52 KM13 MB13 HMV13
2% 51,15 HE2313 65 14,00 M 65x2 85,00 - 0,65 KM13 MB13 HMV13
2% 63,50 HE315 55 15,00 M 75x2 98,00 - 085 KM15 MB15 HMV15
2% 63,50 HE2315 73 15,00 M 75x2 98,00 - 1,09 KM15 MB15 HMV15
2% 69,85 HE316 59 17,00 M 80x2 105,00 - 0,97 KM16 MB16 HMV16
2% 69,85 HE2316 78 17,00 M 80x2 105,00 - 1,20 KM16 MB16 HMV16
3 76,20 HE317 63 18,00 M 85x2 110,00 - 1,00 KM17 MB17 HMV17
3 76,20 HE2317 82 18,00 M 85x2 110,00 - 1,30 KM17 MB17 HMV17
3V 82,55 HE318 65 18,00 M 90x2 120,00 - 1,10 KM18 MB18 HMV18
3V 82,55 HE319 68 19,00 M 95x2 125,00 - 1,60 KM19 MB19 HMV19
3 82,55 HE2318 86 18,00 M 90x2 120,00 - 1,40 KM18 MB18 HMV18
3 82,55 HE2319 %0 19,00 M 95x2 125,00 - 2,00 KM19 MB19 HMV19
3% 88,90 HE320 n 20,00 M 100x2 130,00 - 1,75 KM20 MB20 HMV20
3% 88,90 HE3120 76 20,00 M 100x2 130,00 - 1,80 KM20 MB20 HMV20
3% 88,90 HE2320 97 20,00 M 100x2 130,00 - 2,20 KM20 MB20 HMV20
4 101,60 HE322 77 21,00 M 110x2 145,00 - 1,90 KM22 MB22 HMV22
4 101,60 HE3122 81 21,00 M 110x2 145,00 - 2,25 KM22 MB22 HMV22
4 101,60 HE2322 105 21,00 M 110x2 145,00 - 2,40 KM22 MB22 HMV22
(ITuleje weiggane dostarczane sg z nakretkami tozyskowymi i podktadkami zebatymi lub ksztattowymi. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry érednice zewnetrzng i skok gwintu.
UWAGA! Tuleje nie sg oferowane oddzielnie.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HE DO WALOW CALOWYCH

METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HE — ]I o S ]T
DO WALOW CALOWYCH - cig cais -
Ztozenie dla fozyska z otworem stozkowym. N ’ ‘ = gﬁl—

Zawiera tuleje wciggana, nakretke tozyskowa i podkfadke zebatg lub I I
ksztattowa. +— - —r4% 60 —4——-——d 6 D
Dostepne mogg byc¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie L : J
z inzynierem firmy Timken. | k | =
_ ]
d, = 180 mm d, = 200 mm
di Oznaczenie L C ng e Ds Ci Masa Io’i;:gz(vie Po?kig:gi’lr;;l?ate hyhtljfla(zﬁ::tia
sztattowe
cale mm mm mm mm mm mm kg
4% 107,95 HE3024 72 22,00 M 120x2 145,00 - 2,00 KML24 MBL24 HMV24
4% 107,95 HE3124 88 22,00 M 120x2 155,00 - 2,64 KM24 MB24 HMV24
4% 107,95 HE2324 112 22,00 M 120x2 155,00 - 335 KM24 MB24 HMV24
4% 114,30 HE3026 80 23,00 M 130x2 155,00 - 2,90 KML26 MBL26 HMV26
4% 114,30 HE3126 92 23,00 M 130x2 165,00 - 3,66 KM26 MB26 HMV26
4% 114,30 HE2326 121 23,00 M 130x2 165,00 - 4,55 KM26 MB26 HMV26
5 127,00 HE3028 82 24,00 M 140x2 165,00 - 316 KML28 MBL28 HMV28
5 127,00 HE3128 97 24,00 M 140x2 180,00 - 3.80 KM28 MB28 HMV28
5 127,00 HE2328 131 24,00 M 140x2 180,00 - 5,00 KMm28 MB28 HMV28
5% 133,35 HE3030 87 26,00 M 150x2 180,00 - 4,00 KML30 MBL30 HMV30
5% 133,35 HE3130 11 26,00 M 150x2 195,00 - 5,50 KM30 MB30 HMV30
5% 133,35 HE2330 139 26,00 M 150x2 195,00 - 6,80 KM30 MB30 HMV30
5% 139,70 HE3032 93 21,50 M 160x3 190,00 - 5,10 KML32 MBL32 HMV32
5% 139,70 HE3132 19 28,00 M 160x3 210,00 - 7.30 KM32 MB32 HMV32
5% 139,70 HE2332 147 28,00 M 160x3 210,00 - 8,80 KM32 MB32 HMV32
6 152,40 HE3034 101 28,50 M 170x3 200,00 - 5,99 KML34 MBL34 HMV34
6 152,40 HE3134 122 29,00 M 170x3 220,00 - 7,55 KM34 MB34 HMV34
6 152,40 HE2334 154 29,00 M 170x3 220,00 - 10,20 KM34 MB34 HMV34
61 165,10 HE3036 109 29,50 M 180x3 210,00 - 6,83 KML36 MBL36 HMV36
6% 165,10 HE3136 131 30,00 M 180x3 230,00 - 7.80 KM36 MB36 HMV36
6% 165,10 HE2336 161 30,00 M 180x3 230,00 - 9,35 KM36 MB36 HMV36
6% 17,45 HE3038 12 30,50 M 190x3 220,00 - 7,20 KML38 MBL38 HMV38
6% 17,45 HE3138 1M 31,00 M 190x3 240,00 - 10,80 KM38 MB38 HMV38
6% 17,45 HE2338 169 31,00 M 190x3 240,00 - 12,60 KM38 MB38 HMV38
7 177,80 HE3040 120 31,50 M 200x3 240,00 - 9,35 KML40 MBL40 HMV40
7 177,80 HE3140 150 32,00 M 200x3 250,00 - 12,30 KM40 MB40 HMV40
7 177,80 HE2340 176 32,00 M 200x3 250,00 - 14,20 KM40 MB40 HMV40
8 203,20 HE3044 126 30,00 Tr 220x4 260,00 @ 10,30 HM 3044 MS3044 HMV44
8 203,20 HE3144 161 35,00 Tr 220x4 280,00 - 14,70 HM44T MB44 HMV44
8 203,20 HE2344 186 35,00 Tr 220x4 280,00 - 16,70 HM44T MB44 HMV44

(Tuleje weiggane dostarczane sg z nakretkami tozyskowymi i podktadkami zebatymi lub ksztattowymi.
@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.

®Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng, i skok gwintu.

UWAGA! Tuleje nie sg oferowane oddzielnie.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HA DO WALOW CALOWYCH

METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HA - ]I . S f
DO WALOW CALOWYCH .
Ztozenie dla fozyska z otworem stozkowym. I= L@—

Zawiera tuleje wciggang, nakretke tozyskows i podktadke zebatg lub I I \
ksztattowa, +——-—F4 60 4 -——prd G D
Dostepne moga byc¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowaé sie t J . l l

z inzynierem firmy Timken. r' T T_,@_ |

] ]
d, = 180 mm d, = 200 mm
ds Oznaczenie L C Gwémm Ds Ci Masa mﬁ?gﬁe Poiﬁigt;azgﬁate hy’\cfri::&l;i}:kzia
sztattowe

cale mm mm mm mm mm mm kg

% 2381 HA306 31 8 M 30x1,5 45 - 012 KM MB6

1% 30,16 HA307 35 9 M 35x1,5 52 - 0,14 KM7 MB7

1% 3334 HA308 36 10 M 40x1,5 58 - 0,19 KM8 MBS

1% 3334 HA2308 46 10 M 40x1,5 58 - 022 KM8 MBS

1% 36,51 HA309 39 1 M 45x1,5 65 - 029 KM9 MB9

1% 36,51 HA2309 50 1 M 45x1,5 65 - 035 KM9 MB9

1 42,86 HA310 a2 12 M 50x1,5 70 - 032 KM10 MB10 HMV10
1 42,86 HA2310 55 12 M 50x1,5 70 - 0,40 KM10 MB10 HMV10
1'% 49,21 HA311 45 12 M 55x2 75 - 034 KM11 MB11 HMVT1
1'% 49,21 HA2311 59 12 M 55x2 75 - 0,42 KM11 MB11 HMV11
2%s 55,56 HA313 50 14 M 65x2 85 - 0,58 KM13 MB13 HMV13
2%s 55,56 HA2313 65 14 M 65x2 85 - 0,75 KM13 MB13 HMV13
2% 61,91 HA315 55 15 M 75x2 98 - 091 KM15 MB15 HMV15
2% 61,91 HA2315 73 15 M 75x2 98 - 115 KM15 MB15 HMV15
2" 68,26 HA316 59 17 M 80x2 105 - 1,05 KM16 MB16 HMV16
2" 68,26 HA2316 78 17 M 80x2 105 - 1,30 KM16 MB16 HMV16
2% 74,61 HA317 63 18 M 85x2 110 - 1,10 KM17 MB17 HMV17
2% 74,61 HA2317 82 18 M 85x2 110 - 1,40 KM17 MB17 HMV17
3%s 80,96 HA318 65 18 M 90x2 120 - 1,25 KM18 MB18 HMV18
3% 80,96 HA2318 86 18 M 90x2 120 - 1,50 KM18 MB18 HMV18
3% 81,31 HA320 n 20 M 100x2 130 - 1,80 KM20 MB20 HMV20
3% 81,31 HA3120 76 20 M 100x2 130 - 1,80 KM20 MB20 HMV20
3% 81,31 HA2320 97 20 M 100x2 130 - 2,35 KM20 MB20 HMV20
3'%s | 100,01 HA322 7 21 M 110x2 145 - 218 KM22 MB22 HMV22
3'%s | 100,01 HA3122 81 21 M 110x2 145 - 225 KM22 MB22 HMV22
3'%s | 100,01 HA2322 105 21 M 110x2 145 - 2,74 KM22 MB22 HMV22
4% 106,36 HA3024 72 2 M 120x2 145 - 2,25 KML24 MBL24 HMV24
4% 106,36 HA3124 88 2 M 120x2 155 - 2,90 KM24 MB24 HMV24
4% 106,36 HA2324 112 2 M 120x2 155 - 319 KM24 MB24 HMV24
47 121 HA3026 80 23 M 130x2 155 - 3,05 KML26 MBL26 HMV26
47 12,1 HA3126 92 23 M 130x2 165 - 375 KM26 MB26 HMV26
47 12,1 HA2326 121 23 M 130x2 165 - 4,74 KM26 MB26 HMV26

("Tuleje weiggane dostarczane sg z nakretkami tozyskowymi i podktadkami zgbatymi lub ksztattowymi. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.

KATALOG LOZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN 149



LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HA DO WALOW CALOWYCH

METRYCZNE TULEJE WCIAGANE HA — I

DO WAL OW CALOWYCH-aigcasey B L]@
T

Ztozenie dla fozyska z otworem stozkowym.

Zawiera tuleje wciggana, nakretke tozyskowg i podkfadke zebatg lub I

ksztattowa. —-+— - ——Fd 60D —— - ——5pF% 6 D
Dostepne moga byé tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie l : J

z inzynierem firmy Timken.

‘ - ‘ =
) ]
d, = 180 mm d, = 200 mm
ds Oznaczenie!") L C Gwém(z) Ds Ci Masa b’i;Efo 3 Po?k;:‘zg Elrazf kt?ate hyﬁf:ﬁtckzia
ksztattowe
cale mm mm mm mm mm mm kg
4% 125,41 HA3028 82 24 M 140x2 165 - 3,00 KML28 MBL28 HMV28
4% 12541 HA3128 97 24 M 140x2 180 - 4,10 KM28 MB28 HMV28
4% 125,41 HA2328 131 24 M 140x2 180 - 530 KM28 MB28 HMV28
5 %6 131,76 HA3030 87 26 M 150x2 180 - 3,89 KML30 MBL30 HMV30
5 %6 131,76 HA3130 m 26 M 150x2 195 - 5,80 KM30 MB30 HMV30
5 %6 131,76 HA2330 139 26 M 150x2 195 - 6,63 KM30 MB30 HMV30
5 e 138,11 HA3032 93 28 M 160x3 190 - 521 KML32 MBL32 HMV32
5 e 138,11 HA3132 119 28 M 160x3 210 - 1,55 KM32 MB32 HMV32
576 13811 HA2332 147 28 M 160x3 210 - 9,40 KM32 MB32 HMV32
5% 150,81 HA3034 101 29 M 170x3 200 - 5,99 KML34 MBL34 HMV34
5% 150,81 HA3134 122 29 M 170x3 220 - 7,80 KM34 MB34 HMV34
51%s 150,81 HA2334 154 29 M 170x3 220 - 9,60 KM34 MB34 HMV34
6 6 163,51 HA3036 109 30 M 180x3 210 - 6,00 KML36 MBL36 HMV36
6 6 163,51 HA3136 131 30 M 180x3 230 - 8,15 KM36 MB36 HMV36
6 6 163,51 HA2336 161 30 M 180x3 230 - 9,90 KM36 MB36 HMV36
6% 176,21 HA3038 112 31 M 190x3 220 - 5,80 KML38 MBL38 HMV38
6% 176,21 HA3138 M 31 M 190x3 240 - 8,50 KM38 MB38 HMV38
6% 176,21 HA2338 169 31 M 190x3 240 - 12,60 KM38 MB38 HMV38
7% 182,56 HA3040 120 32 M 200x3 240 - 825 KML40 MBLA40 HMV40
7% 182,56 HA3140 150 32 M 200x3 250 - 11,20 KM40 MB40 HMV40
7% 182,56 HA2340 176 32 M 200x3 250 - 13,90 KM40 MB40 HMV40
7'%6 201,61 HA3044 126 30 Tr 220x4 260 L] 10,30 HM3044 MS3044 HMV44
7'%6 201,61 HA3144 161 35 Tr 220x4 280 - 14,70 HM44T MB44 HMV44
8% 221,01 HA3048 133 34 Tr 240x4 290 46 13.20 HM3048 MS3048 HMV48
9 %6 239,11 HA3052 145 34 Tr 260x4 310 46 15,30 HM3052 MS3052 HMV52
10 %6 265,11 HA3056 152 38 Tr 280x4 330 50 17,70 HM3056 MS3056 HMV56
10 %6 271,81 HA3060 168 42 Tr 300x4 360 54 22,80 HM3060 MS3060 HMV60
11 %6 303,21 HA3064 m 42 Tr 320x5 380 55 24,60 HM3064 MS3064 HMV64
12 %6 315,91 HA3068 187 45 Tr 340x5 400 58 28,70 HM3068 MS3068 HMV68
13 %s nn HA3072 188 45 Tr 360x5 420 58 30,50 HM3072 MS3072 HMV72
13'%s | 354,01 HA3076 193 48 Tr 380x5 450 62 35,80 HM3076 MS3076 HMV76

(Tuleje wciggane dostarczane sg z nakretkami tozyskowymi i podktadkami zgbatymi lub ksztattowymi.
@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
O1Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg érednice zewnetrzng i skok gwintu.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE, HYDRAULICZNE TULEJE WCIAGANE OH

METRYCZNE, HYDRAULICZNE — - ]' ] =

TULEJE WCIAGANE OH ] W
Zawierajg tuleje, nafr!etke hydrauliczng 1= g — -

i podkfadke zebata lub ksztattows. I I \

Metoda hydrauliczna utatwia montaz duzych ~ —+— - —— 4 6 Dy —— — —— | d G D 3
tozysk. Wymagana jest dodatkowa pompa olejowa. L J l l

Dostepne moga byc¢ tez inne wymiary. Nalezy

L
skontaktowaé sie z inzynierem firmy Timken. r’ JF T—J@—
d, = 180 mm d, = 200 mm //l@

vl B BT Il B IO A P O N (e B B o8
sztattowe

mm mm mm mm mm mm mm mm kg

140 0H3032H 93 215 M 160x3 190 - 4 7 521 KML32 MBL32 HMV32
140 0H3132H 19 28 M 160x3 210 - 4 7 1,67 KM32 MB32 HMV32
150 0H3034H 101 285 M 170x3 200 - 4 7 5,99 KML34 MBL34 HMV34
150 0H3134H 122 29 M 170x3 220 - 4 7 8,38 KM34 MB34 HMV34
160 0H3936H 87 295 M 180x3 210 - 4 7 5,70 KML36 MBL36 HMV36
160 0H3036H 109 295 M 180x3 210 - 4 7 6,83 KML36 MBL36 HMV36
160 OH3136H 131 30 M 180x3 230 - 4 7 9,50 KM36 MB36 HMV36
170 0H3938H 89 305 M 190x3 220 - 4 7 6,19 KML38 MBL38 HMV38
170 0H3038H 12 305 M 190x3 220 - 4 7 145 KML38 MBL38 HMV38
170 0H3138H 1M 3 M 190x3 240 - 4 7 10,80 KM38 MB38 HMV38
170 0H2338H 169 3 M 190x3 240 - 4 7 12,60 KM38 MB38 HMV38
180 0H3940H 98 315 M 200x3 240 - 4 7 1,89 KML40 MBL40 HMV40
180 0H3040H 120 315 M 200x3 240 - 4 7 9,19 KML40 MBL40 HMV40
180 OH3140H 150 32 M 200x3 250 - 4 7 12,10 KM40 MB40 HMV40
180 0H2340H 176 32 M 200x3 250 - 4 7 13,90 KM40 MB40 HMV40
200 0H3944H 96 30 Tr 220x4 260 M M6 4 7 8,16 HM3044 MS3044 HMV44
200 0H3044H 126 30 Tr 220x4 260 ] M6 4 7 10,30 HM3044 MS3044 HMV44
200 OH3144H 161 35 Tr 220x4 280 - M6 4 7 15,10 HM44T MB44 HMV44
200 0H2344H 186 35 Tr 220x4 280 - M6 4 7 17,00 HM44T MB44 HMV44
220 0H3948H 101 34 Tr 240x4 290 46 M6 4 7 11,00 HM3048 MS3048 HMV48
220 0H3048H 133 34 Tr 240x4 290 46 M6 4 7 13,20 HM3048 MS3048 HMV48
220 0H3148H 172 37 Tr 240x4 300 - M6 4 7 11,60 HM48T MB48 HMV48
220 0H2348H 199 37 Tr 240x4 300 - M6 4 7 20,00 HM48T MB48 HMV48
240 0H3952H 116 34 Tr 260x4 310 46 M6 4 1 12,80 HM3052 MS3052 HMV52
240 0H3052H 145 34 Tr 260x4 310 46 M6 4 7 15,30 HM3052 MS3052 HMV52
240 0H3152H 190 39 Tr 260x4 330 - M6 4 7 22,30 HM52T MB52 HMV52
240 0H2352H m 39 Tr 260x4 330 - M6 4 7 24,50 HMB52T MB52 HMV52

(Tuleje weiggane do metody hydraulicznej dostarczane sg z nakretka tozyskowg i podktadka zebatg lub ksztattowa. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

2
&)

M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg Srednice zewnetrzng i skok gwintu.
Tuleje weiggane o wymiarach C1, z zabezpieczeniem pokazanym na rysunku.

(4)
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE, HYDRAULICZNE TULEJE WCIAGANE OH

«c»
METRYCZNE, HYDRAULICZNE— - |~ — =1 (.
TULEJE WCIAGANE OH-spsiey | ] L gz
Zawierajg tuleje, nakretke hydrauliczng = T
i podkfadke zebatg lub ksztattowa. I I
Metoda hydrauliczna utatwia montaz duzych ~ —+— — ——d 6 D —— — ——d G D _
fozysk. Wymagana jest dodatkowa pompa olejowa. L l L J
Dostepne moga byé tez inne wymiary. Nalezy C
skontaktowaé sie z inzynierem firmy Timken. | - ‘ s
] ] =
d, = 180 mm d, = 200 mm
o | Cmemme | o | e | oo he | e | r | wme | S| i | M
ksztattowe
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
260 OH3956H 121 38 Tr 280x4 330 50 M6 4 7 15,30 HM3056 MS3056 HMV56
260 OH3056H 152 38 Tr 280x4 330 50 Mé 4 7 17,70 HM3056 MS3056 HMV56
260 OH3156H 195 o Tr 280x4 350 - M6 4 7 25,10 HMS6T MB56 HMV56
260 OH2356H 22 @ Tr 280x4 350 - Mé 4 7 28,40 HMS56T MB56 HMV56
280 OH3960H 140 42 Tr 300x4 360 54 M6 4 7 20,00 HM3060 MS3060 HMV60
280 OH3060H 168 42 Tr 300x4 360 54 Mé 4 7 22,80 HM3060 MS3060 HMVE0
280 OH3160H 208 40 Tr 300x4 380 53 M6 4 7 30,20 HM3160 MS3160 HMV60
280 OH3260H 240 40 Tr 300x4 380 53 Mé 4 7 34,10 HM3160 MS3160 HMVE0
300 0H3964H 140 42 Tr 3205 380 55 M6 35 7 21,50 HM3064 MS3064 HMV64
300 OH3064H m 42 Tr 3205 380 55 Mé 35 7 24,60 HM3064 MS3064 HMV64
300 OH3164H 226 42 Tr 3205 400 56 Mé 35 7 34,90 HM3164 MS3164 HMV64
300 OH3264H 258 42 Tr320x54 | 400 56 M6 35 7 39,30 HM3164 MS3164 HMV64
320 OH3968H 144 45 Tr 340x5 400 58 Mé 35 7 24,50 HM3068 MS3068 HMV68
320 OH3068H 187 45 Tr 340x5 400 58 M6 35 7 28,70 HM3068 MS3068 HMV68
320 OH3168H 254 55 Tr 340x5 440 72 Mé 35 7 50,00 HM3168 MS3168 HMV68
320 OH3268H 288 55 Tr 340x5 440 72 M6 35 7 54,60 HM3168 MS3168 HMV68
340 OH3972H 144 45 Tr 360x5 420 58 Mé 35 7 25,20 HM3072 MS3072 HMV72
340 0H3072H 188 45 Tr 360x5 420 58 Mé 35 7 30,50 HM3072 MS3072 HMV72
340 OH3172H 259 58 Tr 360x5 460 75 Mé 35 7 56,00 HM3172 MS3172 HMV72
340 0H3272H 299 58 Tr 360x5 460 75 M6 35 7 60,60 HM3172 MS3172 HMV72
360 OH3976H 164 48 Tr 380x5 450 62 Mé 35 7 31,50 HM3076 MS3076 HMV76
360 0H3076H 193 48 Tr 380x5 450 62 M6 35 7 35,80 HM3076 MS3076 HMV76
360 OH3176H 264 60 Tr 380x5 490 7 Mé 35 7 61,70 HM3176 MS3176 HMV76
360 0H3276H 310 60 Tr 380x5 490 7 Mé 35 7 69,60 HM3176 MS3176 HMV76
380 OH3980H 168 52 Tr 400x5 4170 66 M6 35 7 35,00 HM3080 MS3080 HMV80
380 OH3080H 210 52 Tr 400x5 470 66 Mé 35 7 41,30 HM3080 MS3080 HMV80
380 OH3180H 212 62 Tr 400x5 520 82 Mé 35 7 73,00 HM3180 MS3180 HMV80
380 OH3280H 328 62 Tr 400x5 520 82 Mé 35 7 81,00 HM3180 MS3180 HMV80
(Tuleje weiggane do metody hydraulicznej dostarczane sg z nakretka tozyskowg i podktadka zebata lub ksztatowa. Cigg dalszy na nastepnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
®Tuleje weiggane o wymiarach C+, z zabezpieczeniem pokazanym na rysunku.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE, HYDRAULICZNE TULEJE WCIAGANE OH

o | Ommme || o | e o oa | w | e | o | we | N TR | e
ksztattowe

mm mm mm mm mm mm mm mm kg

400 0H3984H 168 52 Tr 420x5 490 66 M6 35 7 36,60 HM3084 MS3084 HMV84
400 0H3084H 212 52 Tr 420x5 490 66 M6 35 7 43,70 HM3084 MS3084 HMV84
400 0H3184H 304 70 Tr 4205 540 90 M6 35 7 84,20 HM3184 MS3184 HMV84
400 0H3284H 352 70 Tr 420x5 540 90 M6 35 7 96,00 HM3184 MS3184 HMV84
410 0H3988H 189 60 Tr 440x5 520 n M8 6,5 12 58,00 HM3088 MS3088 HMV88
410 0H3088H 228 60 Tr 440x5 520 n M8 6,5 12 65,20 HM3088 MS3088 HMV88
410 0H3188H 307 70 Tr 440x5 560 90 M8 6,5 12 104,00 HM3188 MS3188 HMV88
410 0H3288H 361 70 Tr 440x5 560 90 M8 6,5 12 118,00 HM3188 MS3188 HMV88
430 0H3992H 189 60 Tr 460x5 540 n M8 6,5 12 60,00 HM3092 MS3092 HMV92
430 0H3092H 234 60 Tr 460x5 540 n M8 6,5 12 71,00 HM3092 MS3092 HMV92
430 0H3192H 326 75 Tr 460x5 580 95 M8 6,5 12 116,00 HM3192 MS3192 HMV92
430 0H3292H 382 75 Tr 460x5 580 95 M8 6,5 12 134,00 HM3192 MS3192 HMV92
450 0H3996H 200 60 Tr 480x5 560 n M8 6,5 12 66,00 HM3096 MS30/96 HMV96
450 0H3096H 237 60 Tr 480x5 560 n M8 6,5 12 75,00 HM3096 MS30/96 HMV96
450 OH3196H 335 75 Tr 480x5 620 95 M8 6,5 12 135,00 HM3196 MS3196 HMV96
450 0H3296H 397 15 Tr 480x5 620 95 M8 6,5 12 153,00 HM3196 MS3196 HMV96
470 0H39/500H 208 68 Tr 500x5 580 85 M8 6,5 12 74,30 HM30/500 MS30/500 HMV100
470 0H31/500H 356 80 Tr 500x5 630 100 M8 6,5 12 145,00 HM31/500 MS31/500 HMV100
470 0H32/500H 428 80 Tr 500x5 630 100 M8 6,5 12 166,00 HM31/500 MS31/500 HMV100
500 0H39/530H 216 68 Tr 530x6 630 90 M8 6 12 87,90 HM30/530 MS30/530 HMV106
500 0H31/530H 364 80 Tr 530x6 670 105 M8 6 12 161,00 HM31/530 MS31/530 HMV106
500 0H32/530H 447 80 Tr 530x6 670 105 M8 6 12 192,00 HM31/530 MS31/530 HMV106
530 0H39/560H 221 75 Tr 560x6 650 97 M8 6 12 95,00 HM30/560 MS30/560 HMV112
530 0H31/560H n 85 Tr 560x6 710 110 M8 6 12 185,00 HM31/560 MS31/560 HMV112
530 0H32/560H 462 85 Tr 560x6 7o 110 M8 6 12 219,00 HM31/560 MS31/560 HMV112
560 0H39/600H 239 75 Tr 600x6 700 97 G1/8 8 13 127,00 HM30/600 MS30/600 HMV120
560 0H30/600H 289 75 Tr 600x6 700 97 G1/8 8 13 147,00 HM30/600 MS30/600 HMV120
560 0H31/600H 399 85 Tr 600x6 750 110 G1/8 8 13 234,00 HM31/600 MS31/600 HMV120
560 0H32/600H 487 85 Tr 600x6 750 110 G1/8 8 13 278,00 HM31/600 MS31/600 HMV120
600 0H39/630H 254 75 Tr 630x6 730 97 M8 6 12 124,00 HM30/630 MS30/630 HMV126
600 0H30/630H 301 75 Tr 630x6 730 97 M8 6 12 138,00 HM30/630 MS30/630 HMV126
600 0H31/630H 424 95 Tr 630x6 800 120 M8 6 12 254,00 HM31/630 MS31/630 HMV126
600 0H32/630H 521 95 Tr 630x6 800 120 M8 6 12 300,00 | HM31/630 MS31/630 HMV126

(Tuleje weiggane do metody hydraulicznej dostarczane sg z nakretka tozyskowg i podktadka zgbatg lub ksztattowa. Cigg dalszy na nastepnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg Srednice zewnetrzng i skok gwintu.
®Tuleje weiggane o wymiarach C1, z zabezpieczeniem pokazanym na rysunku.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE, HYDRAULICZNE TULEJE WCIAGANE OH

«c»
METRYCZNE, HYDRAULICZNE— - |~ — =1 (.
TULEJE WCIAGANE OH-spsiey | ] L e
Zawierajg tuleje, nakretke hydrauliczng = [ T aiy
i podkfadke zebatg lub ksztattowa. I I
Metoda hydrauliczna utatwia montaz duzych ~ —+— — —— 4 6D —— — —— - d G D _
fozysk. Wymagana jest dodatkowa pompa olejowa. L l L J
Dostepne moga byé tez inne wymiary. Nalezy C
skontaktowaé sie z inzynierem firmy Timken. | - ‘ s
. . =
d, = 180 mm d, = 200 mm
o | Cmemme || o | e | oG p | o | o | we | TG N
ksztattowe
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
630 | OH39/670H | 264 80 Tr 670x6 780 102 | G1/8 8 13 16200 | HM30/670 MS30/670 HMV134
630 | OH30/670H | 324 80 Tr 6706 780 102 | G1/8 8 13 190,00 | HM30/670 MS30/670 HMV134
630 | OH31/670H | 456 106 | Tr670x6 850 131 | G1/8 8 13 340,00 | HM31/670 MS31/670 HMV134
630 | OH32/670H | 558 106 | Tr670x6 850 131 | G1/8 8 13 401,00 | HM31/670 MS31/670 HMV134
670 | OH39/710H | 286 90 Tr 710x7 830 112 | G1/8 8 13 18300 | HM30/710 MS30/710 HMV142
670 | OH30/710H | 342 90 Tr 710x7 830 112 | G1/8 8 13 22800 | HM30/710 MS30/710 HMV142
670 | OH31/710H | 467 106 | Tr710x7 900 135 | G1/8 8 13 392,00 | HM31/710 MS31/710 HMV142
670 | OH32/710H | 572 106 | Tr710x7 900 135 | G1/8 8 13 459,00 | HM31/710 MS31/710 HMV142
710 | OH39750H | 291 90 Tr 750x7 870 12 | G1/8 8 13 211,00 | HM30/750 MS30/750 HMV150
710 | OH30/750H | 356 90 Tr 750x7 870 12 | G1/8 8 13 246,00 | HM30/750 MS30/750 HMV150
710 | OH31/750H | 493 12 | Tr750x7 950 141 | G1/8 8 13 451,00 | HM31/750 MS31/750 HMV150
710 | OH32/750H | 603 12 | Tr750x7 950 141 | G1/8 8 13 52600 | HM31/750 MS31/750 HMV150
750 | OH39/800H | 303 90 Tr 800x7 920 112 | GI/8 | 10 13 259,00 | HM30/800 MS30/800 HMV160
750 | OH31/800H | 505 112 | Tr800x7 | 1000 | 141 | G1/8 | 10 13 53500 | HM31/800 MS31/800 HMV160
750 | OH32/800H | 618 112 | Tr800x7 | 1000 | 141 | G1/8 | 10 13 629,00 | HM31/800 MS31/800 HMV160
800 | OH39/850H | 308 90 Tr 850x7 980 15 | G1/8 | 10 13 288,00 | HM30/850 MS30/850 HMV170
800 | OH31/850H | 536 118 | Tr850x7 | 1060 | 147 | G1/8 | 10 13 616,00 | HM31/850 MS31/850 HMV170
800 | OH32/850H | 651 118 | Tr850x7 | 1060 | 147 | G1/8 | 10 13 72200 | HM31/850 MS31/850 HMV170
850 | OH39/900H | 326 100 | Tr900x7 | 1030 | 125 | G1/8 | 10 13 330,00 | HM30/900 MS30/900 HMV180
850 | OH31/900H | 557 125 | Tr900x7 | 1120 | 154 | G1/8 | 10 13 677,00 | HM31/900 MS31/900 HMV180
850 | OH32/900H | 660 125 | Tr900x7 | 1120 | 154 | G1/8 | 10 13 77600 | HM31/900 MS31/900 HMV180
900 | OH39/950H | 344 100 | Tr950x8 | 1080 | 125 | G1/8 | 10 13 362,00 | HM30/950 MS30/950 HMV190
900 | OH31/950H | 583 125 | Tr950x8 | 1170 | 154 | G1/8 | 10 13 73800 | HM31/950 MS31/950 HMV190
900 | OH32/950H | 675 125 | Tr950x8 | 1170 | 154 | G1/8 | 10 13 834,00 | HM31/950 MS31/950 HMV190
950 | OH39/1000H | 358 100 | Tr1000x8 | 1140 | 125 | G1/8 | 10 13 407,00 | HM30/1000 |  MS30/1000 HMV200
950 | OH31/1000H | 609 125 | Tr1000x8 | 1240 | 154 | G1/8 | 10 13 842,00 | HM31/1000 | MS31/1000 HMV200
950 | OH32/1000H | 707 125 | Tr1000x8 | 1240 | 154 | G1/8 | 10 13 952,00 | HM31/1000 |  MS31/1000 HMV200
1000 | OH39/1060H | 372 100 | Tr1060x8 | 1200 | 125 | G1/8 | 12 15 490,00 | HM30/1060 | MS30/1000 HMV212
1000 | OH30/1060H | 447 100 | Tr1060x8 | 1200 | 125 | G1/8 | 12 15 571,00 | HM30/1060 | MS30/1000 HMV212
1000 | OH31/1060H | 622 125 | Tr1060x8 | 1300 | 154 | G1/8 | 12 15 984,00 | HM31/1060 | MS31/1000 HMV212

(Tuleje wciggane do metody hydraulicznej dostarczane sg z nakretka tozyskowa i podktadka zebatg lub ksztattowa.
@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczaja $rednice zewnetrzng, i skok gwintu.
®Tuleje weiggane o wymiarach C1, z zabezpieczeniem pokazanym na rysunku.
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METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH

METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH 2
Tuleje stosowane do demontazu fozysk z otworem stozkowym z watu. - W
Sprawny demontaz. N |
Dostepne moga by¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie z inzynierem
firmye{')imken.ga ' e ! P T LL1 - ‘
D, d, - |
—F]’, “
_ _J
d T anh g L b o Masa emonas rydauiana
mm mm mm mm mm kg
35 AH308 29 32 6 M 45x1,5 0,09 KM9
35 AH2308 40 a3 7 M 45x1,5 0,13 KMm9
40 AH309 3 34 6 M 50x1,5 011 KM10 HMV10
40 AH2309 a4 a7 7 M 50x1,5 0,16 KM10 HMV10
45 AHX310 35 38 7 M 55x2 0,14 KM11 HMV11
45 AHX2310 50 53 9 M 55x2 021 KM11 HMV11
50 AHX311 37 40 7 M 60x2 0,16 KM12 HMV12
50 AHX2311 54 57 10 M 60x2 0,25 KM12 HMV12
55 AHX312 40 a3 8 M 65x2 0,19 KM13 HMV13
55 AHX2312 58 61 1 M 65x2 0,30 KM13 HMV13
60 AH313G 42 45 8 M 70x2 035 KM14 HMV14
65 AH314G 43 47 8 M 75x2 024 KM15 HMV15
65 AHX2314G 64 68 12 M 75x2 0,42 KM15 HMV15
70 AH3156 45 49 8 M 80x2 0,29 KM16 HMV16
70 AHX2315G 68 72 12 M 80x2 0,48 KM16 HMV16
75 AH316 48 52 8 M 90x2 037 KMm18 HMV18
75 AHX2316 n 75 12 M 90x2 0,60 KMm18 HMV18
80 AHX317 52 56 9 M 95x2 043 KM19 HMV19
80 AHX2317 74 78 13 M 95x2 0,67 KMm19 HMV19
85 AHX318 53 57 9 M 100x2 0,46 KM20 HMV20
85 AHX3218 63 67 10 M 100x2 0,58 KM20 HMV20
85 AHX2318 79 83 14 M 100x2 0,78 KM20 HMV20
%0 AHX319 57 61 10 M 105x2 053 KMm21 HMV21
90 AHX2319 85 89 16 M 105x2 0,89 KM21 HMV21
95 AHX320 59 63 10 M 110x2 0,60 KM22 HMV22
95 AHX3120 64 68 1 M 110x2 0,65 KM22 HMV22
95 AHX3220 73 7 1" M 110x2 0,77 KM22 HMV22
95 AHX2320 90 9% 16 M 110x2 1,00 KMm22 HMV22
("Wymiar L1 zmniejsza sig w miarg przesuwu tulei weiskanej podczas montazu. Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH

METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH - ciag caiszy S
Tuleje stosowane do demontazu fozysk z otworem stozkowym z watu. - _]
Sprawny demontaz. — |
Dostepne moga by¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie z inzynierem
firmye'lr')imken.gq Y ymiary. y e y P t L ‘

D, d - |
—F‘I”’ “
__J
di P ean . L b o Mesa emonas” yaucana
mm mm mm mm mm kg
105 AHX322 63 67 12 M 120X2 0,66 KM24 HMV24
105 AHX3122 68 72 1 M 120X2 0,76 KM24 HMV24
105 AH24122 82 91 13 M 115x2 073 KMm23 HMV23
105 AHX3222G 82 86 1 M 120X2 1,00 KM24 HMV24
105 AHX23226G 98 102 16 M 120X2 1,26 KM24 HMV24
115 AHX3024 60 64 13 M 130x2 0,75 KM26 HMV26
115 AH24024 73 82 13 M 125x2 0,65 KM25 HMV25
115 AHX3124 75 79 12 M 130x2 0,95 KM26 HMV26
115 AHX3224G 90 9% 13 M 130x2 1,20 KM26 HMV26
115 AH24124 93 102 13 M 130x2 1,00 KM26 HMV26
115 AHX2324G 105 109 17 M 130x2 1,49 KM26 HMV26
125 AHX3026 67 n 14 M 140x2 093 KMm28 HMV28
125 AHX3126 78 82 12 M 140x2 1,09 KMm28 HMV28
125 AH24026 83 93 14 M 135x2 0,84 Km27 HMV27
125 AH24126 94 104 14 M 140x2 1,15 KM28 HMV28
125 AHX3226G 98 102 15 M 140x2 1,47 KM28 HMV28
125 AHX23266G 115 119 19 M 140x2 1,83 KMm28 HMV28
135 AHX3028 68 73 14 M 150x2 1,01 KM30 HMV30
135 AH24028 83 93 14 M 145x2 091 KM29 HMV29
135 AHX3128 83 88 14 M 150x2 1,28 KM30 HMV30
135 AH24128 99 109 14 M 150x2 1,25 KM30 HMV30
135 AHX3228G 104 109 15 M 150x2 1,72 KM30 HMV30
135 AHX2328G 125 130 20 M 150x2 222 KM30 HMV30
145 AHX3030 72 77 15 M 160x3 1,15 KM32 HMV32
145 AHX31306G 9% 101 15 M 160x3 1,64 KM32 HMV32
145 AHX32306G 114 119 17 M 160x3 2,07 KM32 HMV32
145 AH24130 115 126 15 M 160x3 1,60 KM32 HMV32
145 AHX23306 135 140 24 M 160x3 2,60 KM32 HMV32
("Wymiar L1 zmniejsza si¢ w miare przesuwu tulei wciskanej podczas montazu. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH

o e | L : Mo | s o | ke
mm mm mm mm mm kg

150 AH3032 n 82 16 M 170x3 2,06 KM34 HMV34
150 AH24032 95 106 15 M 170x3 2,27 KM34 HMV34
150 AH3132G 103 108 16 M 170x3 2,90 KM34 HMV34
150 AH24132 124 135 15 M 170x3 3,00 KM34 HMV34
150 AH3232G 124 130 20 M 170x3 3,63 KM34 HMV34
160 AH3034 85 90 17 M 180x3 243 KM36 HMV36
160 AH3134G 104 109 16 M 180x3 3,04 KM36 HMV36
160 AH24034 106 117 16 M 180x3 2,80 KM36 HMV36
160 AH24134 125 136 16 M 180x3 321 KM36 HMV36
160 AH3234G 134 140 24 M 180x3 4,35 KM36 HMV36
170 AH3136G 116 122 19 M 190x3 371 KMm38 HMV38
170 AH3236G 140 146 24 M 190x3 4,17 KM38 HMV38
180 AH3038G 96 102 18 M 200x3 316 KM40 HMV40
180 AH24038 118 131 18 M 200x3 3,46 KM40 HMV40
180 AH3138G 125 131 20 M 200x3 4,38 KM40 HMV40
180 AH3238G 145 152 25 M 200x3 5,30 KM40 HMV40
180 AH24138 146 159 18 M 200x3 4,28 KM40 HMV40
190 AH3040G 102 108 19 Tr 210x4 3,57 HMm42T HMV42
190 AH24040 127 140 18 Tr 210x4 393 HMm42T HMV42
190 AH3140 134 140 21 Tr 220x4 5,55 HM3044 HMV44
190 AH3240 153 160 25 Tr 220x4 6,59 HM3044 HMV44
190 AH24140 158 m 18 Tr 210x4 510 HM42T HMV42
200 AH3044G m 117 20 Tr 230x4 710 HM46T HMV46
200 AH24044 138 152 20 Tr 230x4 8.25 HM46T HMV46
200 AH3144 145 151 23 Tr 240x4 10,40 HM48 HMV48
200 AH24144 170 184 20 Tr 230x4 10,20 HM46 HMV46
220 AH3948 n 83 16 Tr 250x4 5,29 HM50 HMV50
220 AH3048 116 123 21 Tr 260x4 8,75 HML52 HMV52
220 AH24048 138 153 20 Tr 250x4 9,00 HM50 HMV50
220 AH3148 154 161 25 Tr 260x4 12,00 HM52 HMV52
220 AH24148 180 195 20 Tr 260x4 12,50 HM52 HMV52
240 AH3952 94 100 18 Tr 270x4 1,06 HM54 HMV54
240 AH3052 128 135 23 Tr 280x4 10,70 HML56 HMV56
240 AH3152G 172 179 26 Tr 280x4 15,10 HMS56T HMV56
240 AH24152 202 218 22 Tr 280x4 15,40 HM56 HMV56

("Wymiar L1 zmniejsza sig w miarg przesuwu tulei weiskanej podczas montazu. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
®Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH

METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH - ciag caiszy S
Tuleje stosowane do demontazu fozysk z otworem stozkowym z watu. - _]
Sprawny demontaz. - J
Dostepne moga by¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac sie z inzynierem
firmye'lr')imken.gq Y ymiary. y e y P t L ‘

D, d - |

—F]”’ “

__J

di P ean . L b o Mesa emonas” yaucana
mm mm mm mm mm kg

260 AH3956 94 100 18 Tr 290x4 710 HM58 HMV58
260 AH3056 131 139 24 Tr 300x4 12,00 MB52 HMV52
260 AH31566 175 183 28 Tr 300x4 16,70 HM3160 HMV60
260 AH24156 202 219 22 Tr 300x4 16,30 HM60 HMVE0
280 AH3960 112 119 21 Tr 310x5 10,10 HM62 HMV62
280 AH3060 145 153 26 Tr 320x5 14,40 HML64 HMV64
280 AH3160G 192 200 30 Tr 320x5 19,90 HM3164 HMV64
280 AH24160 224 242 24 Tr 320x5 19,50 HM64 HMV64
280 AH3260G 228 236 34 Tr 320x5 24,60 HM3164 HMV64
300 AH3964 112 119 21 Tr 330x5 10,80 HM66 HMV66
300 AH3064G 149 157 27 Tr 340x5 15,80 HM3068 HMV68
300 AH3164G 209 217 31 Tr 340x5 23,60 HM3168 HMV68
300 AH24164 242 260 24 Tr 340x5 21,40 HM68 HMVE8
300 AH3264G 246 254 36 Tr 340x5 28,90 HM3168 HMV68
320 AH3968 112 119 21 Tr 360x5 12,40 HML72 HMV72
320 AH3068G 162 m 28 Tr 360x5 18,60 HM3072 HMV72
320 AH3168G 225 234 33 Tr 360x5 217,60 HM3172 HMV72
320 AH3268G 264 213 38 Tr 360x5 33,70 HM3172 HMV72
320 AH24168 269 288 26 Tr 360x5 27,10 HM72 HMV72
340 AH3972 112 19 21 Tr 380x5 13,10 HML76 HMV76
340 AH30726G 167 176 30 Tr 380x5 20,40 HM3076 HMV76
340 AH3172G 229 238 35 Tr 380x5 29,90 HM3176 HMV76
340 AH24172 269 289 2 Tr 380x5 29,60 HM76 HMV76
340 AH3272G 214 283 40 Tr 380x5 37,50 HM3176 HMV76

(Wymiar Li zmniejsza si¢ w miare przesuwu tulei weiskanej podczas montazu. Cigg dalszy na nastgpnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCISKANE AH

o oy L L b o Heaa ety s

mm mm mm mm mm kg

360 AH3976 130 138 22 Tr 400x5 15,90 HML80 HMV80
360 AH3076G 170 180 A Tr 400x5 22,10 HM3080 HMV80
360 AH3176G 232 242 36 Tr 400x5 32,20 HM3180 HMV80
360 AH24176 n 291 28 Tr 400x5 31,30 HM80 HMV80
360 AH3276G 284 294 42 Tr 400x5 41,50 HM3180 HMV80
380 AH3980 130 138 22 Tr 420x5 17,20 HML84 HMV84
380 AH3080G 183 193 33 Tr 420x5 25,40 HM3084 HMV84
380 AH3280G 302 312 44 Tr 420x5 47,40 HM3184 HMV84
400 AH3984 130 138 22 Tr 440x5 18,10 HML88 HMV88
400 AH3084G 186 196 34 Tr 440x5 21,30 HM3088 HMV88
400 AH24084 230 252 30 Tr 440x5 29,00 HML88 HMV88
400 AH3184G 266 216 40 Tr 440x5 42,30 HM3188 HMV88
400 AH24184 310 332 30 Tr 440x5 40,30 HM88 HMV88
400 AH3284G 321 331 46 Tr 440x5 54,00 HM3188 HMV88
420 AH3988 145 153 25 Tr 460x5 21,50 HML92 HMV92
420 AHX3088G 194 205 35 Tr 460x5 30,10 HM3092 HMV92
420 AH24088 242 264 30 Tr 460x5 31,90 HML92 HMV92
420 AHX3188G 270 281 42 Tr 460x5 42,30 HM3192 HMV92
420 AH24188 310 332 30 Tr 460x5 42,30 HM92 HMV92
420 AHX3288 330 3 43 Tr 460x5 63,80 HM3192 HMV92
420 AHX3288G 330 3 48 Tr 460x5 58,80 HM3192 HMV92
440 AH3992 145 153 25 Tr 480x5 22,50 HML96 HMV96
440 AHX3092G 202 213 37 Tr 480x5 33,10 HM3096 HMV96
440 AH24092 250 273 32 Tr 480x5 34,70 HML96 HMV96
440 AHX3192G 285 296 43 Tr 480x5 50,80 HML3196 HMV96
440 AH24192 332 355 32 Tr 480x5 47,60 HM96 HMV96
440 AHX3292G 349 360 50 Tr 480x5 66,30 HM3196 HMV96
460 AH3996 158 167 28 Tr 500x5 26,00 HML100 HMV100
460 AH24096 250 273 32 Tr 500x5 36,60 HML100 HMV100
460 AHX3196G 295 307 45 Tr 500x5 55,50 HM31/500 HMV100
460 AH24196 340 363 32 Tr 500x5 52,70 HM100 HMV100
460 AHX3296G 364 376 52 Tr 500x5 73,40 HM31/500 HMV100
70 AH32/750 540 556 65 Tr 800x7 317,00 HM31/800 HMV160

("Wymiar L1 zmniejsza sig w miarg przesuwu tulei weiskanej podczas montazu.
@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg Srednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE TULEJE WCISKANE DO METODY HYDRAULICZNEJ AOH

METRYCZNE TULEJE WCISKANE L
DO METODY HYDRAULICZNEJ AOH S B
0o____—
Tuleje stosowane do demontazu tozysk z otworem stozkowym. T | ==
Metoda hydrauliczna utatwia montaz duzych tozysk. Wymagana jest L | 2
dodatkowa pompa olejowa. L ‘ S
Dostgpne moga by¢ tez inne wymiary. Nalezy skontaktowac si¢ z inzynierem o - [ ==
firmy Timken. “ | —l=
o
P
_
" i IO AT O R B I I Lt e
weiskanych

mm mm mm mm mm mm mm kg
200 AOQH3044G m 17 20 GU% 6,5 12 Tr 230x4 729 HM46T HMV46
200 AQH2244 130 136 20 Gl 9 15 Tr 240x4 91 HM3048 HMV48
200 AQH24044 138 152 20 GY% 6,5 12 Tr 230x4 825 HM46T HMV46
200 AQH3144 145 151 px} Gl 9 15 Tr 240x4 104 HM3048 HMV48
200 AQH24144 170 184 20 GY% 6,5 12 Tr 230x4 102 HM46T HMV46
200 AQH2344 181 189 30 G% 9 15 Tr 240x4 135 HM3048 HMV48
220 AQH3948 71 83 16 M8 75 12 Tr 250x4 529 HMS50 HMV50
220 AQH3048 116 123 21 G% 9 15 Tr 260x4 875 HM3052 HMV52
220 AQH24048 138 153 20 GY% 6,5 12 Tr 250x4 9 HMS50T HMV50
220 AQH3148 154 161 25 Gl 9 15 Tr 260x4 12 HM3052 HMV52
220 AQH24148 180 195 20 Gl 9 15 Tr 260x4 125 HM3052 HMV52
220 AQH2348 189 197 30 Gl 9 15 Tr 260x4 155 HM3052 HMV52
240 AQH3952 94 100 18 M8 75 12 Tr 270x4 7,06 HM54 HMV54
240 AQH3052 128 135 P&} Gl 9 15 Tr 280x4 107 HM3056 HMV56
240 AOH2252G 155 161 23 Gl 9 15 Tr 280x4 13 HM3056 HMV56
240 AOH240526 162 178 2 GU% 6,5 12 Tr 280x4 123 HM3056 HMV56
240 AOH3152G 172 179 26 G 9 15 Tr 280x4 155 HM3056 HMV56
240 AQH24152 202 218 2 Gl 9 15 Tr 280x4 154 HM3056 HMV56
240 AOQH23526G 205 213 30 G% 9 15 Tr 280x4 189 HM3056 HMV56
260 AQH3956 9% 100 18 M8 75 12 Tr 290x4 7,07 HM58 HMV58
260 AQH3056 131 139 24 G% 9 15 Tr 300x4 12 HM3060 HMV60
260 AOH22566G 155 163 2 Gl 9 15 Tr 300x4 146 HM3160 HMVE0
260 AOH240566 162 179 2 GY% 6,5 12 Tr 300x4 134 HM3160 HMV60
260 AQH31566G 175 183 28 Gl 9 15 Tr 300x4 171 HM3160 HMVE0
260 AQH24156 202 219 2 Gl 9 15 Tr 300x4 163 HM3160 HMV60
260 AOH23566G 212 220 30 Gl 9 15 Tr 300x4 213 HM3160 HMVE0

(Wymiar L1 zmniejsza sie w miare przesuwu tulei wciskanej podczas montazu. Ciag dalszy na nastepnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.

160 KATALOG £OZYSK BARYLKOWYCH TIMKEN



LOZYSKA BARYLKOWE - AKCESORIA METRYCZNE | CALOWE
METRYCZNE TULEJE WCISKANE DO METODY HYDRAULICZNEJ AOH

O S A (S O T I B S el e
weiskanych

mm mm mm mm mm mm mm kg

280 AOH3960 12 19 21 M8 15 12 Tr 310x5 101 HM62 HMV62
280 AOH3060 145 153 26 G% 9 15 Tr 320x5 14,4 HM3064 HMV64
280 AOH2260G 170 178 26 GV 9 15 Tr 320x5 115 HM3164 HMV64
280 AOH24060G 184 202 24 G% 6,5 12 Tr 320x5 16,4 HM3164 HMV64
280 AOH3160G 192 200 30 GV 9 15 Tr 320x5 204 HM3164 HMV64
280 AOH24160 224 242 24 G% 9 15 Tr 320x5 20,2 HM3164 HMV64
280 AOH3260G 228 236 34 G% 9 15 Tr 320x5 234 HM3164 HMV64
300 AOH3964 12 19 21 M8 15 12 Tr 330x5 10,8 HM66 HMV66
300 AOH3064G 149 157 27 G% 9 15 Tr 340x5 15,6 HM3068 HMV68
300 AOH2264G 180 190 27 G% 9 15 Tr 340x5 19,7 HM3168 HMV68
300 AOH24064G 184 202 24 G% 6,5 12 Tr 340x5 12,5 HM3168 HMV68
300 AOH3164G 209 217 3 G% 9 15 Tr 340x5 23,6 HM3168 HMV68
300 AOH24164 242 260 24 G% 9 15 Tr 340x5 214 HM3168 HMV68
300 AOH3264G 246 254 36 GV 9 15 Tr 340x5 289 HM3168 HMV68
320 AOH3968 12 19 2 M8 15 12 Tr 360x5 12,4 HML72 HMV72
320 AOH3068G 162 m 28 GV 9 15 Tr 360x5 18,6 HM3072 HMV72
320 AOH24068 206 225 26 G% 9 15 Tr 360x5 21,7 HM3172 HMV72
320 AOH3168G 225 234 33 G% 9 15 Tr 360x5 216 HM3172 HMV72
320 AOH3268G 264 213 38 G% 9 15 Tr 360x5 319 HM3172 HMV72
320 AOH24168 269 288 26 G% 9 15 Tr 360x5 211 HM3172 HMV72
340 AOH3972 12 19 21 M8 15 12 Tr 380x5 131 HML76 HMV76
340 AOH3072G 167 176 30 G% 9 15 Tr 380x5 204 HM3076 HMV76
340 AOH24072 206 226 26 GV 9 15 Tr 380x5 22,1 HM3176 HMV76
340 AOH3172G 229 238 35 G% 9 15 Tr 380x5 306 HM3176 HMV76
340 AOH24172 269 289 26 GV 9 15 Tr 380x5 30,0 HM3176 HMV76
340 AOH3272G 214 283 40 G% 9 15 Tr 380x5 354 HM3176 HMV76
360 AOH3976 130 138 22 M8 15 12 Tr 400x5 159 HML80 HMV80
360 AOH3076G 170 180 3 G% 9 15 Tr 400x5 22,7 HM3080 HMV80
360 AOH24076 208 228 28 G% 9 15 Tr 400x5 231 HM3180 HMV80
360 AOH3176G 232 242 36 G% 9 15 Tr 400x5 329 HM3180 HMV80
360 AOH24176 m 291 28 G% 9 15 Tr 400x5 313 HM3180 HMV80
360 AOH3276G 284 294 42 GV 9 15 Tr 400x5 421 HM3180 HMV80
380 AOH3980 130 138 22 M8 15 12 Tr 420x5 17,2 HML84 HMV84

("Wymiar L1 zmniejsza sig w miare przesuwu tulei wciskanej podczas montazu. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE TULEJE WCISKANE
DO METODY HYDRAULICZNEJ AOH - cigg gaiszy

Tuleje stosowane do demontazu fozysk z otworem stozkowym. T
Metoda hydrauliczna utatwia montaz duzych fozysk. Wymagana jest dodatkowa pompa
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weiskanych
mm mm mm mm mm mm mm kg
380 AQH3080G 183 193 33 G% 9 15 Tr 420x5 26,1 HM3084 HMV84
380 AQH24080 228 248 28 GY% 9 15 Tr 420x5 2711 HM3184 HMV84
380 AOQH3180G 240 250 38 G% 9 15 Tr 420x5 36,1 HM3184 HMV84
380 AQH24180 278 298 28 GY% 9 15 Tr 420x5 35,0 HM3184 HMV84
380 AOQH3280G 302 312 44 G% 9 15 Tr 420x5 48,0 HM3184 HMV84
400 AOH3984 130 138 2 M8 75 12 Tr 440x5 181 HML8S HMV88
400 AQH3084G 186 196 34 G% 9 15 Tr 440x5 213 HM3088 HMV88
400 AQH24084 230 252 30 G% 9 15 Tr 440x5 29,0 HM3188 HMV88
400 AQH3184G 266 216 40 G% 9 15 Tr 440x5 423 HM3188 HMV88
400 AQH24184 310 332 30 G% 9 15 Tr 440x5 40,3 HM3188 HMV88
400 AQH3284G 321 331 46 G% 9 15 Tr 440x5 54,0 HM3188 HMV88
420 AQH3988 145 153 25 Rc 8,5 14 Tr 460x5 215 HML92 HMV92
420 AQHX3088G 194 205 35 GY% 9 15 Tr 460x5 31,0 HM3092 HMV92
420 AQHX3188G 270 281 42 G% 9 15 Tr 460x5 46,0 HM3192 HMV92
420 AOHX3288 330 3 48 GY% 14,5 15 Tr 480x5 638 HM3196 HMV96
420 AQHX3288G 330 3m 48 G% 9 15 Tr 460x5 64,5 HM3192 HMV92
440 AOH3992 145 153 25 Rc % 8,5 14 Tr 480x5 225 HML96 HMV96
440 AQHX3092G 202 213 37 G% 9 15 Tr 480x5 34,0 HM3096 HMV96
440 AQH24092 250 213 32 G% 9 15 Tr 480x5 34,7 HM3196 HMV96
440 AQHX3192G 285 296 43 G% 9 15 Tr 480x5 51,5 HM3196 HMV96
440 AQH24192 332 355 32 G% 9 15 Tr 480x5 474 HM3196 HMV96
440 AQHX3292 349 360 50 GY% 15 15 Tr 5106 74,8 HM102T HMV102
440 AOHX32926G 349 360 50 G% 9 15 Tr 480x5 80,0 HM3196 HMV96
("Wymiar L1 zmniejsza si¢ w miare przesuwu tulei weiskanej podczas montazu. Cigg dalszy na nastepnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg Srednice zewnetrzng, i skok gwintu.
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O I RO (L O O T B e AR et v B 8
weiskanych

mm mm mm mm mm mm mm kg

460 AOH3996 158 167 28 Rec % 85 14 Tr 500x5 26,0 HML100 HMV100
460 AOHX3096G 205 217 38 G% 9 15 Tr 500x5 34,0 HM30/500 HMV100
460 AOH24096 250 273 32 G% 9 15 Tr 500x5 36,3 HM31/500 HMV100
460 AOHX3196G 295 307 45 G% 9 15 Tr 500x5 63,0 HM31/500 HMV100
460 AOH24196 340 363 32 GY 9 15 Tr 500x5 53,7 HM31/500 HMV100
460 AOHX3296 364 376 52 G% 15,5 15 Tr 530x6 82,1 HM31/530 HMV106
460 AOHX3296G 364 376 52 G% 9 15 Tr 500x5 81,0 HM31/500 HMV100
480 AOH39/500 162 172 32 Re % 85 14 Tr 530x6 30,1 HML106 HMV106
480 AOHX30/500G 209 221 40 G% 9 15 Tr 530x6 41,0 HM30/530 HMV106
480 AOHX31/500G 313 325 47 G% 9 15 Tr 530x6 66,5 HM31/530 HMV106
480 AOH241/500 360 383 35 G% 9 15 Tr 530x6 59,6 HM31/530 HMV106
480 AOHX32/500 393 405 54 G% 16,5 15 Tr 550x6 94,6 HM110T HMV110
480 AOHX32/500G 393 405 54 G% 9 15 Tr 530x6 89,5 HM31/530 HMW106
500 AOH30/530 230 242 45 GV 10 15 Tr 560x6 635 HM30/560 HMV112
500 AOH240/530G 285 309 35 G% 9 15 Tr 560x6 64,5 HM31/560 HMV112
500 AOH31/530 325 337 53 GV 10 15 Tr 560x6 93,5 HM31/560 HMV112
500 AOH241/530G 370 394 35 G% 9 15 Tr 560x6 92,0 HM31/560 HMV112
500 AOH32/530G 12 424 51 GY 10 15 Tr 560x6 127,0 HM31/560 HMV113
530 AQH31/560 335 347 55 G% " 15 Tr 600x6 107,0 HM31/600 HMV120
530 AOH241/560G 393 a7 38 G% 9 15 Tr 600x6 107,0 HM31/600 HMV120
560 AOH30/600 245 259 45 G% 1 15 Tr 630x6 77,0 HM30/630 HMV126
560 AOH31/600 355 369 55 G% 1 15 Tr 630x6 120,0 HM31/630 HMV126
560 AO0H241/600 M3 439 38 G% 9 15 Tr 630x6 120,0 HM31/630 HMV126
560 AOH32/600G 445 459 55 G% " 15 Tr 630x6 159,0 HM31/630 HMV126
600 AOH30/630 258 272 45 GV " 15 Tr 670x6 88,5 HM30/670 HMV134
600 AOH31/630 375 389 60 G% " 15 Tr 670x6 139,0 HM31/670 HMV134
600 AOH241/630G 440 466 40 G% 9 15 Tr 670x6 139,0 HM31/670 HMV134
600 AOH32/630G 475 489 63 G% " 15 Tr 670x6 188,0 HM31/670 HMV134
630 AOH30/670 280 294 50 GV 12 15 Tr 710x7 125,0 HM30/710 HMV142
630 AQH241/670 452 478 40 G% 12 15 Tr 710x7 180,0 HM31/710 HMV142
630 AOH32/670G 500 514 62 G% 12 15 Tr 710x7 252,0 HM31/710 HMV142
670 AOH32/710G 515 531 65 G% 15 15 Tr 750x7 278,0 HM31/750 HMV150

("Wymiar L1 zmniejsza sig w miarg przesuwu tulei weiskanej podczas montazu. Cigg dalszy na nastepnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg Srednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE TULEJE WCISKANE
DO METODY HYDRAULICZNEJ AOH - cigg gaiszy

Tuleje stosowane do demontazu fozysk z otworem stozkowym.
Metoda hydrauliczna utatwia montaz duzych fozysk. Wymagana jest dodatkowa pompa
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weiskanych
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710 AQH30/750 300 316 50 Gl 15 15 Tr 800x7 145,0 HM30/800 HMV160
710 AQH31/750 425 am 60 G 15 15 Tr 800x7 238,0 HM31/800 HMV160
710 AQH32/750 540 556 65 Gl 15 15 Tr 800x7 320,0 HM31/800 HMV160
750 AQH30/800 308 326 50 G% 15 15 Tr 850x7 204,0 HM30/850 HMV170
750 AQH31/800 438 456 63 Gl 15 15 Tr 850x7 305,0 HM31/850 HMV170
750 AOH32/800G 550 568 67 G 15 15 Tr 850x7 401,0 HM31/850 HMV170
800 AQH30/850 325 343 53 Gl 15 15 Tr 900x7 230,0 HM30/900 HMV180
800 AOH31/850 462 480 62 Gl 15 15 Tr 900x7 345,0 HM31/900 HMV180
800 AOH32/850 585 603 70 Gl 15 15 Tr 900x7 461,0 HM31/900 HMV180
850 AQH30/900 335 355 55 Gl 15 15 Tr 950x8 250,0 HM30/950 HMV190
850 AQH240/900 430 475 55 Gl 15 15 Tr 950x8 296,0 HM31/950 HMV190
850 AQH31/900 475 495 63 Gl 15 15 Tr 950x8 379,0 HM31/950 HMV190
850 AOH32/900 585 605 70 Gl 15 15 Tr 950x8 489,0 HM31/950 HMV190
900 AQH30/950 355 315 55 Gl 15 15 Tr 1000x8 285,0 HM30/1000 HMV200
900 AQH31/950 500 520 62 G% 15 15 Tr 1000x8 426,0 HM31/1000 HMV200
900 AQH32/950 600 620 70 Gl 15 15 Tr 1000x8 533,0 HM31/1000 HMV200
950 AQH30/1000 365 387 57 G% 15 15 Tr 1060x8 318,0 HM30/1060 HMV212
950 AOH31/1000 525 547 63 Gl 15 15 Tr 1060x8 485,0 HM31/1060 HMV212
950 AQH32/1000 630 652 70 G 15 15 Tr 1060x8 608,0 HM31/1060 HMV212
950 AQH241/1000 645 695 65 G 15 15 Tr 1060x8 519,0 HM31/1060 HMV212
1000 AQH30/1060 385 407 60 G 15 15 Tr 1120x8 406,0 HM30/1120 HMV224
1000 AQH31/1060 540 562 65 Gl 15 15 Tr 1120x8 599,0 HM31/1120 HMV224
1000 | AOH241/1060 665 715 65 Gl 15 15 Tr 1120x8 652.0 HM31/1120 HMV224

("Wymiar L zmniejsza sie w miare przesuwu tulei wciskanej podczas montazu.
@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng, i skok gwintu.
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METRYCZNE NAKRETKI
HYDRAULICZNE HMV

Przeznaczone do montazu i demontazu tozysk z otworem
stozkowym.

Zapewniajg lepsza kontrole redukciji luzu wewnetrznego tozyska
zmniejszajac ryzyko uszkodzenia tozyska lub innych elementéw.

Znacznie skracajg czas montazu lub demontazu fozyska z otworem

stozkowym.

OPIS

Sktadajg sie z pierscienia z gwintem wewnetrznym oraz pierscienia

z gwintem zewnetrznym z dwoma O-ringami.

Wszystkie nakretki hydrauliczne sg dostarczane z nastepujgcymi
elementami:

- Szybkoztaczki (meskie '/ cala BSP i zeriskie %/ cala NPT)

- Dwa korki do przewodow /s cala BSP

- Zestaw zapasowych O-ringéw

ZAMAWIANIE ELEMENTOW:

Numery katalogowe do zamawiania elementéw zapasowych do
nakretek hydraulicznych zostaty podane ponizej:
- Zestawy O-ring6w:
Poda¢ oznaczenie nakretki hydraulicznej + numer 132.
Przyktad: HMVC 40/132

- Korek do przewodow /s cala BSP:
Poda¢ oznaczenie nakretki hydraulicznej + numer 647.
Przyktad: HMVC 40/647
- Szybkoztaczki (meskie '/« cala BSP i zeriskie %/ cala NPT):
Poda¢ oznaczenie nakretki hydraulicznej + numer 849.
Przyktad: HMVC 40/849

USLUGI TECHNICZNE

Zastosowania specjalne nalezy uzgadnia¢ z inzynierem firmy
Timken.

Instalacja

ST
iy

&

Rys. 30. Nakretka

A

Rys. 29. Nakretka hydrauliczna

do montazu tozyska na tulei hydrauliczna do montazu
wcigganej. fozyska na wale stozkowym.

Rys. 31. Nakretka hydrauliczna
do montazu tozyska na tulei
wciskane;j.

Demontaz

METRYCZNE NAKRETKI HYDRAULICZNE HMV

INSTRUKCJE

Przed uzyciem nakretki upewnic sie, ze ttok jest wsuniety.

Przy tej operacji nalezy sprawdzic, czy przewdd hydrauliczny jest
odtgczony od nakretki, tak by nie byta ona pod cignieniem.

Aby wsuna¢ ttok do pierscienia z gwintem wewnetrznym, nalezy
wlozy¢ pret do jednego z czterech otworéw znajdujgcych sie na
zewnetrznej $rednicy pierécienia.

Wkrecac nakretke hydrauliczng na gwint z ttokiem stykajacym sie
z powierzchnig, az rowek na $rednicy zewnetrznej thoka w poblizu
powierzchni zewnetrznej bedzie zrownany z powierzchnig czotowg
pierscienia z gwintem wewnetrznym.

Jeden z dwdch otworéw gwintowanych nalezy zaslepi¢ korkiem '/
cala BSP zanim nakretka hydrauliczna bedzie pod cisnieniem.

Maksymalne dopuszczalne cinienie w uktadzie nakretki
hydraulicznej wynosi 110 kPa (14 000 psi)

Zalecana lepko$¢ oleju to 300cSt (1400 SUS) w temperaturze
roboczej (olej SAE 90).

Aby unikngé nadmiernego wysuniecia tloka, na zewnetrzne;
Srednicy tloka zostat wykonany drugi rowek - do oceny jego
wysuniecia.

Gdy drugi rowek zréwna si¢ z powierzchnig czotowg pierscienia
z gwintem wewnetrznym, tok wykonat swoj catkowity skok jak
pokazano na rysunku. Jesli drugi rowek tloka minie powierzchnie
czotowg pierscienia z gwintem wewnetrznym, moze doj$¢ do
uszkodzenia nakretki hydrauliczne.

Jesli z powierzchni tloka zacznie wyciekaé olej, oznacza to, ze
O-ringi s3 zuzyte lub uszkodzone i wymagajg wymiany.

Gdy nakretka hydrauliczna nie jest uzywana, nalezy zaslepi¢
otwory gwintowane, aby zapobiec przedostawaniu sie
zanieczyszczen do gniazda ttoka.

Aby uniknaé korozji podczas przechowywania, powierzchnie
nakretki hydraulicznej nalezy nasmarowag lekkim olejem.

Rys. 32. Nakretka
hydrauliczna do demontazu
tulei wciskane;.

/\ OSTRZEZENIE
ZlekcewazZenie ponizszego ostrzezenia moZe grozié
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

Bardzo wazna jest odpowiednia konserwacja i obstuga tozysk.
Nalezy zawsze przestrzegac instrukcji montazu i utrzymywaé
odpowiednie smarowanie.
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METRYCZNE NAKRETKI HYDRAULICZNE w1 ot
HMV -
c B E1
e
74
BSP

Oznaczenie Gwéntm : > Wynsary E, A Skok tioka Powig;;hnia Masa zespotu
mm mm mm mm mm mm mm mm? kg.
HMV10 M 50X1,5 114 38 86 51 4 5 2900 25
HMV12 M 60X2 125 38 94 61 5 5 3200 28
HMV13 M 65X2 135 38 101 66 5 5 3500 30
HMV14 M 70X2 140 38 107 n 5 5 3900 33
HMV15 M 75X2 145 38 112 76 5 5 4100 35
HMV16 M 80X2 150 38 17 81 5 5 4200 38
HMV17 M 85X2 155 38 122 86 5 5 4400 39
HMV18 M 90X2 160 38 121 91 5 5 4800 41
HMV19 M 95X2 165 38 133 96 5 5 5000 44
HMV20 M 100X2 170 38 138 101 6 5 5200 45
HMV21 M 105X2 175 38 143 106 6 5 5400 54
HMV22 M 110X2 180 38 149 m 6 5 5700 517
HMV23 M 115X2 185 38 154 116 6 5 5900 51
HMV24 M 120X2 190 38 159 121 6 5 6100 53
HMV25 M 125X2 195 38 164 126 6 5 6300 54
HMV26 M 130X2 200 38 170 131 6 5 6500 57
HMV27 M 135X2 205 38 175 136 6 5 6700 59
HMV28 M 140X2 210 38 180 M 17 5 6900 6,1
HMV29 M 145X2 215 39 186 146 17 5 7300 6,5
HMV30 M 150X2 220 39 190 151 17 5 7500 6,6
HMV31 M 155X3 225 39 198 156 17 5 8100 6,9
HMV32 M 160X3 235 40 206 161 17 6 8600 17
HMV33 M 165X3 240 40 209 166 17 6 9000 8,0
HMV34 M 170X3 245 Ly 215 m 17 6 9500 84
HMV36 M 180X3 255 Lyl 227 181 17 6 10300 91

(IM oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu. Cigg dalszy na nastepnej stronie.
HMV od 10 do 40 maja metryczny gwint drobnozwojowy ISO.

HMV od 41 do 236 majg metryczny gwint trapezowy ISO.
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Oznaczenie ELif Wymiary Skok tloka BT RET Masa zespotu

B c D E E, A tloka

mm mm mm mm mm mm mm mm? kg.
HMV38 M 190X3 270 42 239 191 8 17 11500 108
HMV40 M 200X3 280 43 251 201 8 8 12500 114
HMV41 Tr 205X4 290 43 256 207 8 8 12900 12,2
HMV42 Tr 210X4 295 44 262 212 8 9 13500 125
HMV43 Tr 215X4 300 44 267 217 8 9 13800 13,0
HMV44 Tr 220X4 305 44 273 222 8 9 14400 134
HMV45 Tr 225X4 315 45 280 227 8 9 15200 14,6
HMV46 Tr 230X4 320 45 285 232 8 9 15600 14,8
HMV47 Tr 235X4 325 46 291 237 8 10 16200 16,0
HMV48 Tr 240X4 330 46 296 242 9 10 16500 16,3
HMV50 Tr 250X4 345 46 307 252 9 10 17800 17,6
HMV52 Tr 260X4 355 47 319 262 9 1 18800 19,0
HMV54 Tr 270X4 370 48 330 272 9 12 19700 20,4
HMV56 Tr 280X4 380 49 M 282 9 12 21100 22,0
HMV58 Tr 290X4 390 49 353 292 9 13 22600 225
HMV60 Tr 300X4 405 51 364 302 10 14 23600 25,6
HMV62 Tr 310X5 415 52 375 312 10 14 24900 21,0
HMV64 Tr 320X5 430 53 387 322 10 14 26300 29,6
HMV66 Tr 330X5 440 53 397 332 10 14 27000 310
HMV68 Tr 340X5 450 53 408 342 10 14 28400 325
HMV69 Tr 345X5 455 54 414 347 10 14 29400 336
HMV70 Tr 350X5 465 56 420 352 10 14 30000 35,0
HMV72 Tr 360X5 475 56 431 362 10 15 31300 370
HMV73 Tr 365X5 482 57 436 367 1 15 31700 385
HMV74 Tr 370X5 490 57 442 372 1 16 32800 39,2
HMV76 Tr 380X5 500 58 452 382 1 16 33600 4,0
HMV77 Tr 385X5 505 58 459 387 1 16 34700 42,0
HMV80 Tr 400X5 525 60 475 402 1 17 36700 46,0
HMV82 Tr 410X5 535 61 486 M2 1 17 38300 48,2
HMV84 Tr 420X5 545 61 498 422 1 17 40000 50,4
HMV86 Tr 430X5 555 62 508 432 1 17 40800 53,0
HMV88 Tr 440X5 565 62 519 442 12 17 42500 55,0
HMV90 Tr 450X5 580 64 530 452 12 17 44100 58,2
HMV92 Tr 460X5 590 64 541 462 12 17 45000 61,0
HMV94 Tr 470X5 600 65 552 472 12 18 46900 63,7
HMV96 Tr 480X5 612 65 563 482 12 19 48500 65,0
HMV98 Tr 490X5 625 66 573 492 12 19 49800 69,0
HMV100 Tr 500X5 635 67 585 502 12 19 52000 ns
HMV102 Tr 510X6 645 68 596 512 12 20 53300 750
HMV104 Tr 520X6 657 68 606 522 13 20 54200 710

('M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu. Cigg dalszy na nastepnej stronie.

@Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg Srednice zewnetrzng i skok gwintu.
HMV od 10 do 40 majg metryczny gwint drobnozwojowy 1SO.
HMV od 41 do 236 maja metryczny gwint trapezowy ISO.
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METRYCZNE NAKRETKI HYDRAULICZNE w1 ot
HMV - cigg dalszy P
—
C |B E1
e
74
BSP

Oznaczenie Gwéntm : > Wynsary E, A Skok tioka Powig;;hnia Masa zespotu

mm mm mm mm mm mm mm mm? kg.
HMV106 Tr 530X6 670 69 617 532 13 21 56200 80,0
HMV108 Tr 540X6 680 69 629 542 13 21 58200 83,0
HMV110 Tr 550X6 692 70 639 552 13 21 59200 86,0
HMV112 Tr 560X6 705 n 650 562 13 22 61200 90,0
HMV114 Tr 570X6 715 12 661 572 13 23 63200 93,0
HMV116 Tr 580X6 125 12 671 582 13 23 64200 96,0
HMV120 Tr 600X6 750 13 693 602 13 23 67400 100,0
HMV126 Tr 630X6 780 14 126 632 14 23 72900 110,0
HMV130 Tr 650X6 805 15 41 652 14 23 76200 116,0
HMV134 Tr 670X6 825 16 768 672 14 24 79500 123,0
HMV138 Tr 690X6 850 n 9 692 14 25 84200 130,0
HMV142 Tr 710X7 870 18 812 n2 15 25 87700 137,0
HMV150 Tr 750X7 915 19 855 752 15 25 97000 150,0
HMV160 Tr 800X7 970 80 908 802 16 25 104000 173,0
HMV170 Tr 850X7 1020 83 962 852 16 26 114600 190,0
HMV180 Tr 900X7 1070 86 1015 902 17 30 124000 210,0
HMV190 Tr 950X8 1125 86 1069 952 17 30 135600 238,0
HMV200 Tr 1000X8 1180 88 1122 1002 17 34 145600 263,0
HMV212 Tr 1060X8 1255 95 1184 1063 18 34 161200 325,0
HMV216 Tr 1080X8 1280 100 1206 1083 18 34 167400 345,0
HMV224 Tr 1120X8 1340 106 1250 1123 19 36 178200 410,0
HMV236 Tr 1180X8 1420 115 1320 1183 22 40 189200 530,0

(Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg Srednice zewnetrzng i skok gwintu.
HMV od 10 do 40 majg metryczny gwint drobnozwojowy ISO.
HMV od 41 do 236 majg metryczny gwint trapezowy ISO.
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METRYCZNE NAKRETKI tOZYSKOWE

METRYCZNE NAKRETKI £t OZYSKOWE S 2,

| | 30°
7 T
D3 D1 D6 D4
y =
m“;y;‘i';;?;‘(ﬁ, GWDi:“'?) Ds D B, s T D Masa Nr podktadki zebatej
mm mm mm mm mm mm mm kg
KMO0 M 10X 0,75 18 13 4 3 2 105 0,01 MBO00
KM1 M12X1,0 22 17 4 3 2 125 0,01 MBO1
KMm2 M15X1,0 25 21 5 4 2 155 0,01 MBO02
KM3 M17X1,0 28 24 5 4 2 17,5 0,01 MBO03
KM4 M20X1,0 32 26 6 4 2 20,5 0,02 MB04
KM5 M25X15 38 32 17 5 2 25,8 0,03 MBO05
KM6 M30X15 45 38 17 5 2 30,8 0,04 MBO06
KMm7 M35X15 52 44 8 5 2 358 0,05 MBO07
KMm8 M40X15 58 50 9 6 25 40,8 0,09 MBO08
KM9 M45X15 65 56 10 6 25 45,8 0,12 MB09
KM10 M50X15 70 61 1 6 25 50,8 0,15 MB10
KM11 M55X2,0 5 67 1 17 3 56,0 0,16 MB11
KM12 M60X2,0 80 3 1 17 3 61,0 0,17 MB12
KM13 M65X2,0 85 19 12 17 3 66,0 0.20 MB13
KM14 M70X20 92 85 12 8 35 no 0.24 MB14
KM15 M75X20 98 90 13 8 35 76,0 0.29 MB15
KM16 M80X20 105 95 15 8 35 81,0 0,40 MB16
KM17 M85X2,0 110 102 16 8 35 86,0 045 MB17
KM18 M90X2,0 120 108 16 10 4 91,0 0,56 MB18
KM19 M95X2,0 125 113 17 10 4 96,0 0,66 MB19
KM20 M100X2,0 130 120 18 10 4 101,0 0,70 MB20
KM21 M105X2,0 140 126 18 12 5 106,0 0,85 MB21
KMm22 M110X2,0 145 133 19 12 5 11,0 0,97 MB22
KMm23 M115X2,0 150 137 19 12 5 116,0 1,01 MB23
KM24 M120X2,0 160 148 21 12 5 126,0 1.80 MB24
KM25 M125X2,0 160 148 21 12 5 126,0 1,19 MB25
KM26 M130X2,0 165 149 21 12 5 131,0 1,25 MB26
KMm27 M135X2,0 175 160 22 14 6 136,0 1,55 MB27
KMm28 M 140X 2,0 180 160 22 14 6 141,0 1,56 MB28
KM29 M145X 2,0 190 172 24 14 6 146,0 2,00 MB29
(KMO0-KM40 s3 tez dostepne w wersji ze stali nierdzewnej 304. Cigg dalszy na nastgpnej stronie.

@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE NAKRETKI tOZYSKOWE —cisgeisy (s 2

' ; - 30°
1 —
D3 D1 D6 D4
vy =
gy’;i‘g;‘jg;‘n Gvg:n@ Ds D, B, s T D Masa Nr podkiadki zgbatej
mm mm mm mm mm mm mm kg
KM30 M150 X 2,0 195 m 24 14 6 151,0 2,03 MB30
KM31 M155X 3,0 200 182 25 16 1 156,5 221 MB31
KM32 M160 X 3,0 210 182 25 16 1 161,5 2,59 MB32
KM33 M165 X 3,0 210 193 26 16 7 166,5 243 MB33
KM34 M170X 3,0 220 193 26 16 1 175 2,80 MB34
KM36 M180X 3,0 230 203 27 18 8 1815 3,07 MB36
KM38 M190X 3,0 240 214 28 18 8 191,5 339 MB38
KM40 M200 X 3,0 250 226 29 18 8 2015 3,69 MB40
(IKMO0-KM40 sg tez dostepne w wersji ze stali nierdzewnej 304.
@M oznacza gwint metryczny, a cyfry érednice zewnetrzng i skok gwintu.
,{g‘; ygigfé;i) GWDi?t(Z) D D, B, S T Ds Masa Nr podktadki zebate]
mm mm mm mm mm mm mm kg
KML24 M120 x 2,0 145 133 20 12 5 121 0,78 MBL24
KML26 M130x 2,0 155 143 21 12 5 131 0,88 MBL26
KML28 M140 x 2,0 165 151 22 14 6 M 0,99 MBL28
KML30 M150 x 2,0 180 164 24 14 6 151 1,38 MBL30
KML32 M160 x 3,0 190 174 25 16 1 1615 1,56 MBL32
KML34 M170 x 3,0 200 184 26 16 1 1715 1.72 MBL34
KML36 M180 x 3,0 210 192 21 18 8 1815 1,95 MBL36
KML38 M190 x 3,0 220 202 28 18 8 1915 2,08 MBL38
KML40 M200 x 3,0 240 218 29 18 8 2015 2,98 MBL40

(IKML24-KML40 sg tez dostepne w wersji ze stali nierdzewnej 304.
@M oznacza gwint metryczny, a cyfry $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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D, D, D, D, D,
i«
E ;;:::5:2 G\Agr:t(” D D, S T Ds B, i Gwinty otworow D, Nkrs[z)g?t'g:i?i Masa
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
HM3144 Tr220x 4 280 250 20 10 222 32 15 M8x1,25 238 MS3144 520
HM3148 Tr240x 4 300 270 20 10 242 34 15 M8x1,25 258 MS3148 5,95
HM3152 Tr260 x 4 330 300 24 12 262 36 18 M10x15 281 MS3152 8,05
HM3156 Tr280x4 350 320 24 12 282 38 18 M10x1,5 30 MS3156 9,05
HM3160 Tr300x 4 380 340 24 12 302 40 18 M10x1,5 326 MS3160 11,80
HM3164 Tr320x5 400 360 24 12 3225 42 18 M10x1,5 345 MS3164 13,10
HM3168 Tr340x5 440 400 28 15 3425 55 21 M12x1,75 372 MS3168 23,10
HM3172 Tr360x5 460 420 28 15 362,5 58 21 M12x1,75 392 MS3172 25,10
HM3176 Tr380x5 490 450 32 18 3825 60 21 M12x1,75 414 MS3176 30,90
HM3180 Tr400 x 5 520 470 32 18 402,5 62 27 M 16x 2 439 MS3180 36,90
HM3184 Tr420x5 540 490 32 18 422,5 70 21 M 16x 2 459 MS3184 43,50
HM3188 Tr440 x5 560 510 36 20 442,5 70 27 M 16x 2 477 MS3188 45,30
HM3192 Tr460 x 5 580 540 36 20 462,5 75 27 M 16x 2 497 MS3192 50,40
HM3196 Tr480x5 620 560 36 20 482,5 75 27 M 16x 2 521 MS3196 62,20
HM31/500 Tr500 x 5 630 580 40 23 502,5 80 27 M 16x 2 539 MS31/500 63,30

(1Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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30°

METRYCZNE NAKRETKI £OZYSKOWE - ciag ceiszy e il

D, D, D, D, D,

I A % v
E;;::;S:Z; Gv‘gr:tm Ds D, S T Ds B, i Gwinty otworow D, ﬁ;g&i‘gﬁi Masa

mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

HM3044 Tr220x 4 260 242 20 9 222 30 12 M6x1 229 MS3044 3,09
HM3048 Tr240x 4 290 270 20 10 242 34 15 M8x1,25 253 MS3048 5,16
HM3052 Tr 260 x 4 310 290 20 10 262 34 15 M8x1,25 213 MS3052 5,67
HM3056 Tr280x 4 330 310 24 10 282 38 15 M8x1,25 293 MS3056 6,78
HM3060 Tr300 x 4 360 336 24 12 302 42 15 M8x1,25 316 MS3060 9,62
HM3064 Tr320x5 380 356 24 12 3225 42 15 M8x1,25 335 MS3064 9,94
HM3068 Tr340x5 400 376 24 12 3425 45 15 M8x1,25 355 MS3068 11,70
HM3072 Tr360 x5 420 394 28 13 362,5 45 15 M8x1,25 374 MS3072 12,00
HM3076 Tr380x5 450 422 28 14 3825 48 18 M10x1,5 398 MS3076 14,90
HM3080 Tr400 x 5 470 442 28 14 402,5 52 18 M10x1,5 M8 MS3080 16,90
HM3084 Tr420x5 490 462 32 14 4225 52 18 M10x1,5 438 MS3084 17,40
HM3088 Tr440 x5 520 490 32 15 4425 60 2 M12x1,75 462 MS3088 26,20
HM3092 Tr 460 x 5 540 510 32 15 462,5 60 2 M12x1,75 482 MS3092 29,60
HM3096 Tr480 x5 560 530 36 15 482,5 60 2 M12x1,75 502 MS3096 28,30
HM30/500 Tr500 x 5 580 550 36 15 502,5 68 2 M12x1,75 522 MS30/500 33,60

(Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg érednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE NAKRETKI tOZYSKOWE —cisgoeiszy s~ N

. ] 30
P
D3 DI D6 D4
g;;‘::;sv“e‘; G‘“S:““’ D, D, B, s T Ds Masa
mm mm mm mm mm mm mm kg
HM42 Tr210x4 270 238 30 20 10 212 475
HMa4 Tr220x 4 280 250 &) 20 10 2 5,35
HM46 Tr230x4 290 260 34 20 10 232 5,80
HM4g Tr240x 4 300 27 34 20 10 22 620
HM50 Tr 250 x 4 320 290 36 20 10 252 7,00
HM52 Tr 260 x 4 330 300 36 2 12 262 855
HMs4 Tr270x 4 340 310 38 2 12 m 920
HMS6 Tr280 x4 350 20 38 2 12 282 10,00
HM58 Tr290 x4 370 330 40 2 12 292 11,80
HM60 Tr300x 4 380 340 40 2 12 302 12,00
HM62 Tr310x5 390 350 a2 2 12 3125 1340
HMe4 Tr320x5 400 360 a2 2 12 3225 13,50
HM66 Tr330x5 120 380 52 28 15 3325 2040
HM68 Tr340 x5 440 400 55 28 15 3425 2450
HM70 Tr350 x5 450 410 55 28 15 3525 2520
HM72 Tr360 x5 460 120 58 28 15 3625 21550
HM74 Tr370x5 470 430 58 28 15 3725 2820
HM76 Tr380 x5 49 450 60 £ 18 3825 3350
HM80 Tr 400 x5 520 an 62 £ 18 4025 40,00
HMes Tr420x5 540 490 70 £ 18 4225 46,90
HM88 Tr 440 x5 560 510 70 36 20 4825 48,50
HM92 Tr 460 x 5 580 540 75 36 20 4625 55,00
HM96 Tr480 x5 620 560 75 36 20 4825 67,00
HM100 Tr500 x5 630 590 80 40 2 502,5 69,00
HM102 Tr510x6 650 590 80 40 2 513 75,00
HM106 Tr530 %6 670 610 80 40 2 533 78,00
HM110 Tr550 X 6 700 640 80 40 2 553 92,50

(1Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg $rednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE NAKRETKI tOZYSKOWE —cisg ety s 2,

' 30°
T —

D3 DI D6 D4

y =
Q;ff;ﬁa G‘”Di”t“) Ds D, B, s T Ds Masa

No. !
mm mm mm mm mm mm mm kg

HML41 Tr205x4 250 232 30 18 8 207 343
HML43 Tr215x4 260 22 30 2 9 2 £ )
HML47 Tr235x4 280 262 3 20 9 237 4,60
HML52 Tr260x 4 310 290 34 20 10 262 5,80
HML56 Tr280x 4 330 310 38 2 10 282 672
HML60 Tr300x 4 360 3% a2 2 12 302 9,60
HML64 Tr320x5 380 356 a2 2 12 3225 1030
HML69 Tr345x5 410 384 45 28 13 3475 11,50
HML72 Tr360x5 120 394 a5 28 13 3625 12,10
HML73 Tr365x5 430 404 48 28 13 3675 14,20
HML76 Tr380x5 450 a2 48 28 14 3825 16,00
HML77 Tr385x5 450 a2 48 28 14 3815 15,00
HML80 Tr400x 5 470 a2 52 28 14 40255 18,50
HML82 Tr410x5 480 152 52 £ 14 4125 19,00
HML84 Tr420x 5 490 162 52 2 14 4225 19,40
HMLS6 Tr430x 5 500 an 52 2 14 4325 19,30
HML88 Tr440x 5 520 19 60 2 15 4825 21,00
HML90 Tr450x 5 520 19 60 2 15 4525 2380
HML92 Tr460x 5 540 510 60 2 15 4625 28,00
HML94 Tr470x 5 540 510 60 2 15 4725 25,00
HML96 Tr480x 5 560 530 60 36 15 18255 2950
HML98 Tr490x 5 580 550 60 36 15 1925 34,00
HML100 Tr500x 5 580 550 68 36 15 5025 35,00
HML104 Tr520x 6 600 570 68 36 15 523 37,00
HML106 Tr530x 6 630 590 68 10 2 533 47,00
HML108 Tr540 x 6 630 590 68 10 2 543 4350

(Tr oznacza 30°. Gwint trapezowy; cyfry oznaczajg érednice zewnetrzng i skok gwintu.
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METRYCZNE PODKtADKI ZEBATE .

5‘4— ’E‘é'

’ ﬁ E | /\\ \ —flul«
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l } k D, 4+ D
\ / ! t
\ \ / / -
L
I Y/}
e e T e O O R R I I o L oo
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
MBO0 10 85 3 1 3 13 21 05 2 9 0,13 KMo0
MB1 12 10,5 3 1 3 17 25 05 2 9 0,19 KMO1
MB2 15 135 4 1 4 21 28 1 25 13 0,25 KM02
MB3 17 15,5 4 1 4 24 32 1 25 13 0,31 KMo3
MB4 20 18,5 4 1 4 26 36 1 25 13 0,35 KMo4
MB5 25 23 5 1.2 5 32 42 1 25 13 0,64 KMO05
MB6 30 215 5 1.2 5 38 49 1 25 13 0,78 KMO06
MB7 35 325 6 1.2 5 44 57 1 25 15 1,04 KMo07
MB8 40 315 6 1.2 6 50 62 1 25 15 1.23 KMo8
MB9 45 425 6 1.2 6 56 69 1 25 17 1,52 KM09
MB10 50 415 6 1.2 6 61 74 1 25 17 1,60 KM10
MB11 55 52,5 8 1.2 17 67 81 1 4 17 1,96 KM11
MB12 60 515 8 15 7 3 86 1.2 4 17 2,53 KM12
MB13 65 62,5 8 15 7 79 92 1.2 4 19 2,90 KM13
MB14 70 66,5 8 15 8 85 98 1.2 4 19 3,34 KM14
MB15 75 ns 8 15 8 90 104 1.2 4 19 3,56 KM15
MB16 80 76,5 10 1.8 8 95 112 1.2 4 19 4,64 KM16
MB17 85 81,5 10 18 8 102 119 1.2 4 19 5.24 KM17
MB18 90 86,5 10 18 10 108 126 1.2 4 19 6,23 KM18
MB19 95 91,5 10 1.8 10 13 133 1.2 4 19 6,70 KM19
MB20 100 96,5 12 1.8 10 120 142 1.2 6 19 1,65 KM20
MB21 105 100,5 12 1.8 12 126 145 1.2 6 19 8,26 KM21
MB22 110 105,5 12 18 12 133 154 1.2 6 19 9,40 KM22
MB23 115 1105 12 2 12 137 159 15 6 19 10,80 KM23
MB24 120 115 14 2 12 138 164 15 6 19 10,50 KM24
MB25 125 120 14 2 12 148 170 15 6 19 11,80 KM25
MB26 130 125 14 2 12 149 175 15 6 19 11,30 KM26
MB27 135 130 14 2 14 160 185 15 6 19 14,40 KM27
MB28 140 135 16 2 14 160 192 15 8 19 14,20 KM28
MB29 145 140 16 2 14 m 202 15 8 19 16,80 KM29
(IMB0-MB40 sg tez dostepne w wersji ze stali nierdzewnej 304. Ciag dalszy na nastgpnej stronie.

@Proste zabki, gdy t =3 mm.
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METRYCZNE PODKLADKI ZEBATE - ciag daiszy N

N
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e O O T I S R R R I B s
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
MB30 150 145 16 2 14 m 205 15 8 19 15,50 KM30
MB31 155 1415 16 25 16 182 212 15 8 19 20,90 KM31
MB32 160 154 18 25 18 182 217 15 8 19 22,20 KM32
MB33 165 157,5 18 25 16 193 222 15 8 19 24,10 KM33
MB34 170 164 18 25 16 193 232 15 8 19 24,70 KM34
MB36 180 174 20 25 18 203 242 15 8 19 26,80 KM36
MB38 190 184 20 25 18 214 252 15 8 19 21,80 KM38
MB40 200 194 20 25 18 226 262 15 8 19 29,30 KM40
MB44 220 213 24 30 20 250 292 - - 19 48,30 HM3144
MB48 240 233 24 30 20 210 312 - B 19 50,20 HM3148
MB52 260 253 28 30 24 300 342 - - 23 72,90 HM3152
MB56 280 213 28 30 24 320 362 - - 23 75,90 HM3156
(IMBO0-MB40 sg tez dostgpne w wersji ze stali nierdzewnej 304.
@Proste zgbki, gdy t =3 mm.
e T O A I B T
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

MBL24 120 115 14 2 12 133 155 15 6 19 1,10 KML24
MBL26 130 125 14 2 12 143 165 15 6 19 8,70 KML26
MBL28 140 135 16 2 14 151 175 15 8 19 10,90 KML28
MBL30 150 145 16 2 14 164 190 15 8 19 11,30 KML30
MBL32 160 154 18 25 16 174 200 15 8 19 16,20 KML32
MBL34 170 164 18 25 16 184 210 15 8 19 19,00 KML34
MBL36 180 174 20 25 18 192 220 15 8 19 18,00 KML36
MBL38 190 184 20 25 18 202 230 15 8 19 20,50 KML38
MBL40 200 194 20 25 18 218 240 15 8 19 21,40 KML40

(IMBL24-MBL40 sg tez dostepne w wersji ze stali nierdzewnej 304.
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METRYCZNE PODKLADKI KSZTALTOWE o ;
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,\I‘(rsgtoagdigjviij(i t S L, S, i Ls E;;:::j}:; Masa 100 szt.

mm mm mm mm mm mm kg

MS3144 4 20 12 9 225 30,5 HM3144 2,60
MS3148 4 20 12 9 225 30,5 HM3148 2,60
MS3152 4 24 12 12 255 335 HM3152 339
MS3156 4 24 12 12 255 335 HM3156 3,39
MS3160 4 24 12 12 30,5 385 HM3160 319
MS3164 5 24 15 12 3 Ly HM3164 535
MS3168 5 28 15 14 38 48 HM3168 6,65
MS3172 5 28 15 14 38 48 HM3172 6,65
MS3176 5 32 15 14 40 50 HM3176 7,96
MS3180 5 32 15 18 45 55 HM3180 8,20
MS3184 5 32 15 18 45 55 HM3184 8,20
MS3188 5 36 15 18 43 53 HM3188 9,00
MS3192 5 36 15 18 43 53 HM3192 9,00
MS3196 5 36 15 18 53 63 HM3196 10,40
MS31/500 5 40 15 18 45 55 HM31/500 10,50
MS3044 4 20 12 17 135 215 HM3044 2,12
MS3048 4 20 12 9 175 25,5 HM3048 2,29
MS3052 4 20 12 9 17,5 255 HM3052 2,29
MS3056 4 24 12 9 175 255 HM3056 2,92
MS3060 4 24 12 9 205 285 HM3060 3,16
MS3064 5 24 15 9 21 31 HM3064 4,56
MS3068 5 24 15 9 21 3 HM3068 4,56
MS3072 5 28 15 9 20 30 HM3072 5,03
MS3076 5 28 15 12 24 34 HM3076 5,28
MS3080 5 28 15 12 24 34 HM3080 5,28
MS3084 5 32 15 12 24 34 HM3084 6,11
MS3088 5 32 15 14 28 38 HM3088 6,45
MS3092 5 32 15 14 28 38 HM3092 6,45
MS3096 5 36 15 14 28 38 HM3096 1,29
MS30/500 5 36 15 14 28 38 HM30/500 129
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