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TIMKEN

PRZEGLAD

UMOCNIJ SWOJA POZYCJE
Z FIRMA TIMKEN

Kazdego dnia na catym $wiecie ludzie korzystajg z sity marki Timken.
Nasza wiedza z zakresu metalurgii, zarzadzania tarciem i uktadow
przenoszenia mocy pomaga zwigkszy¢ produktywnos¢ i wydtuzy¢
trwatos$¢ urzadzen.

Dostarczamy produkty i ustugi, ktére moga pomoc w realizacji Twoich
zadan. Zaréwno gdy potrzebujesz zespotéw napedowych do pojazdow,
wytrzymatych opraw fozyskowych do pracy w zanieczyszczonym
Srodowisku, sprzegiet, ktore pozwalajg wyeliminowaé kontakt
metal-metal pomiedzy silnikiem i przektadnia, ustug zwigzanych

z regeneracja tozysk, dostaw stali do produkcji watéw silnikéw
lotniczych, czy tez innych produktow i ustug dla swoich zastosowan.

Wybierajac firme Timken, otrzymujesz co$ wigcej niz tylko wysokiej
jakosci produkty i ustugi — masz do dyspozycji Swiatowy zespdt wysoko
wykwalifikowanych i dowiadczonych specjalistow, ktorzy chetnie
pomoga Ci zwigkszy¢ efektywno$¢ Twojej dziatalnosci.

20 000 naszych pracownikow na catym $wiecie dzieli sie swojg wiedzg
zwigzang z procesami spotykanymi w réznych gateziach przemystu.
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TIMKEN

ZWIEKSZ TRWALOSC
SWOICH URZADZEN

Oprécz wysokiej jakoSci tozysk, stali inzynierskiej i mechanicznych
podzespotow do przektadni, dostarczamy wysokiej jakosci zintegrowane
produkty i ustugi. Przyktadem sg ustugi regeneracii oraz urzgdzenia

do monitorowania stanu pracy urzadzen, kiore potrafig ostrzega¢

o problemach, zanim beda one miaty wptyw na ciggtos¢ ich pracy.

Oferujemy rowniez szeroki zakres uszczelnien, wysokiej
jakosci smardw, systeméw smarowania, sprzegiet i taficuchdw
zapewniajacych bezproblemowg prace.

Nasze 10 centrow technologicznych w USA, Francji i Azji pomaga
wdrozy¢ innowacje jutra dzieki szerokim programom badawczym.
Poprzez rozw6j wewnetrzny oraz strategiczne pozyskiwanie
innowacyjnych firm wcigz poszerzamy naszg oferte wysoko
zaawansowanych konstrukcji tozysk, podzespotéw oraz stali.

PRZEGLAD
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SPRZEGLA ELASTYCZNE QUICK-FLEX®

WSTEP

SPRZEGLA ELASTYCZNE TIMKEN QUICK-FLEX® - TRWALOSC PRZEZ DLUGI CZAS

Jezeli Twoje urzgdzenie pracuje w ciezkich warunkach, potrzebuje ono
sprzegta, na ktérym mozna polegac. Elastyczne sprzegta Quick-Flex
firmy Timken charakteryzujg sie trwato$cig gwarantujgcg wytrzymato$¢
nawet w bardzo cigzkich warunkach pracy, przy minimalnym zakresie
obstugi. Sprzegta te sg fatwe w montazu i nie wymagajg smarowania.
Trwato$C sprzegiet, zapewniajgca rownie dtugi okres eksploatacji jak
posiadanego parku maszynowego, umozliwia zachowanie catkowitego
kosztu eksploatacji na konkurencyjnie niskim poziomie.

PIONIERSKIE ROZWIAZANIA
KONSTRUKCYJNE

Innowacyjna konstrukcja sprzegiet elastycznych Quick-Flex firmy Timken
sktada sie z dwoch piast stalowych, elastycznej wktadki poliuretanowej
oraz ostony.

Nasze konstrukcje obejmuija:
Sprzegta standardowe.
Sprzegta z elementem dystansowym.
Sprzegta podwéjne z elementem dystansowym.

Niezaleznie od zastosowania, zawsze mozna dobraé sprzegto, ktore
bedzie odpowiednie do stawianych wymogow:

Dwanascie rozmiaréw o zakresie $rednic otworéw od 10 mm

(0,37 cala) to 285 mm (11,25 cala).

Przenoszenie momentu obrotowego w sposob ciagty w zakresie od
0,043 kNm (377 cale-Ibs.) do 188,8 kNm (1670826 cale-Ibs.).

Temperatura pracy w zakresie: od -51°C do 176°C (od -60°F
do 350°F)

ZALETY PRODUKTU
DLUZSZA ZYWOTNOSG

Stosowanie sprzegiet Quick-Flex gwarantuje wielokrotne wykorzystanie
piast i watow. Budowa naszych sprzegiet eliminuje wzajemne stykanie
sie obu piast sprzegta, ktére moze stanowi¢ przyczyne uszkodzenia.
W razie koniecznosci istnieje mozliwos¢ fatwej i szybkiej wymiany wktadki
elastycznej, bez demontazu piast.

TRWALOSG

W sprzegtach Quick-Flex powierzchnie metalowe nie stykajg sie. Jest
to niezwykle ekonomiczne rozwigzanie, poniewaz dzigki temu nie ma
konieczno$ci wymiany piasty oraz innych elementéw metalowych.
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Z myslg o ciezkich warunkach pracy, wigczajac w to procesy mycia
stosowane w przetwérstwie zywnosci, dla kazdego typu sprzegta
oferujemy opcje wykonania ze stali nierdzewnej.

REDUKCJA ZAPASU CZESCI ZAMIENNYCH

Uniwersalna konstrukcja sprzegiet Quick-Flex sprzyja normalizacji czesci
stosowanych w zaktadzie, eliminujgc konieczno$¢ magazynowania wielu
rodzajow i konfiguracji sprzegiet.

WLASCIWOSCI PRODUKTU

Ostony zaréwno jednoczesciowe jak i dzielone przeznaczone do
zastosowar z duzymi predko$ciach i momentami obrotowymi.

Konstrukcja ttumigca drgania skretne oraz obcigzenia udarowe.
Dopuszczalna niewspétosiowosé watu do 2 stopni.

Konstrukcja sprzegta eliminuje konieczno$¢ demontazu zaréwno watu
napedowego jak i napedzanego w celu wymiany wkiadki elastyczne.

Wielofunkcyjnos¢ konstrukcji powoduije, ze sprzegta te sg
nieocenionym narzedziem w przypadku normalizacji stosowanych
czesci.

Sprzegta przeznaczone do watbw o $rednicach od 10 mm

(0,37 cala) do 285 mm (11,25 cala).

Szczytowy moment obrotowy w zakresie od 0,085 kNm
(754 cale Ibs.) do 377,5 kNm (3 341 562 cale-Ibs.).

Sprzegta standardowe i podwdjne z elementem dystansowym
dostepne dla odlegtosci miedzy tgczonymi watami od 25,4 mm do
3048 mm (od 1 cala do 120 cali)

Dostepne rozwigzania z 4 rodzajami mocowari na wale w celu
dopasowania do potrzeb Klienta; 1) z otworem walcowym, wpustem
i wkretami ustalajgcymi — pasowanie luzne i ciasne; 2) z piastami
zaciskowymi; 3) z piastami z wielowypustem; 4) do silnikéw klatek
walcowniczych.

Dla érodowisk korozyjnych dostepne sg wykonania ze stali
nierdzewnej.

Wybor czterech wktadek elastycznych do przenoszenia réznych
wartodci momentow i réznych zakresow temperatur az do 177°C
(350°F).

Zastepujg powszechnie stosowane sprzegta zebate, sprezynowe
i elastomerowe wykorzystywane w zastosowaniach o wysokich

i niskich momentach, co umozliwia redukcje ztozonoSci systemow
napedowych stosowanych w zaktadzie.

Ze wzgledu na swojg konstrukcje, sprzegta te dzieki precyzji obrébki
mechanicznej charakteryzujg sie doskonatym wywazeniem, co
umozliwia wykorzystywanie ich w zastosowaniach wysokoobrotowych.
Opcje z ostonami dzielonymi pomagajg przenosi¢ poosiowg site
rozsuwajacg przy wysokim obcigzeniu momentem obrotowym.



WSTEP

KONKURENCYJNA PRZEWAGA

Poréwnanie cech

tatwa wymiana bez demontazu piast

Sprzegto
kiowe

SPRZEGLA ELASTYCZNE QUICK-FLEX®

Wysoki i niski moment obrotowy

Mozliwos¢ zastosowania przy duzych
predkosciach obrotowych

Niskie koszty eksploatacii

Wymiana wktadek elastycznych bez ryzyka
uszkodzenia piast

Brak konieczno$ci smarowania
Brak zuzycia kiow piasty

Ttumienie obcigzeri udarowych

\\\\\\\\\I

Zwarta konstrukcja

OFERTA PRODUKTOWA

Sprzegta elastyczne Quick-Flex firmy Timken s przystosowane do pracy
w ciezkich warunkach i znajdujg zastosowanie jako:

© Potgczenie silnik - przektadnia (niski moment obrotowy/wysoka
predko$¢ obrotowa).

© Potaczenie przektadnia - elementy napedzane (wysoki moment
obrotowy/niska predko$¢ obrotowa).

© Potgczenie silnik - pompa.
© Poftgczenie dowolnego watu napedowego z watem napedzanym

ROZWIAZANIA JAKOSCIOWE

Jako jedyny producent tozysk klasy premium, bedacy jednocze$nie
producentem wysokostopowe; stali, rozumiemy krytyczny zwigzek
pomiedzy jakoscig materiatow, a wydajnoscig produktu.

Rys. 1. Sprzegto standardowe
pokazane z ostong
wysokoobrotowa.

Rys. 2. Sprzegto z elementem
dystansowym pokazane z ostong dzielong
niskoobrotowa.

Sprzegto Sprzegto Sprzegto Sprzegto
sprezynowe zebate faricuchowe oponowe
v v v
v
v v
v v

Poniewaz firma nasza $cisle stosuje sie do wymagar TQMS (Timken
Quality Management System) we wszystkich zaktadach na catym
Swiecie, zatem kazdy produkt spetnia te same wymagania jako$ciowe
— i nie ma znaczenia, w ktorym miejscu na $wiecie odbywa sie
produkcja.

NIEZAWODNY SERWIS

Kazde sprzegto elastyczne Quick-Flex firmy Timken ma za sobg wsparcie
techniczne naszych ekspertow, ktérzy deklarujg swojg pomoc od etapu
projektowania produktu, poprzez przekazywanie swojej wiedzy na temat
zastosowari oraz pomoc inzynieryjng — wszystko, co jest potrzebne, aby
wydtuzy¢ czas pracy i zwiekszy¢ wydajno$¢ urzadzen.

Okresowo do niniejszego katalogu wprowadzane sg aktualizacje.
Najbardziej aktualna wersja niniejszego katalogu jest dostepna na stronie
internetowej www.timken.com.

» W 7

Rys. 3. Sprzegto podwdjne z elementem
dystansowym pokazane z ostong dzielong
wysokoobrotowa.
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JAK KORZYSTAC Z KATALOGU

WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Katalog ten jest udostepniany wytgcznie w celu przekazania klientom
firmy Timken narzedzi analitycznych i danych ufatwiajacych
projektowanie. Na prace produktu wptywa wiele czynnikow
niezaleznych od firmy Timken. Dlatego tez, naleZzy sprawdzié¢
przydatno$é kazdego dobranego produktu dla swoich zastosowan.

Produkty i ustugi Timken sg sprzedawane zgodnie z warunkami
ograniczonej gwarancji. Informacje te mozna znalezé na
stronie http://www.timken.com/en-us/ purchase/Pages/
TermsandConditionsofSale.aspx.

Dodatkowe informacje mozna uzyskac od inZyniera firmy Timken.

Dotozyliémy wszelkich staran, aby informacje zawarte w tej
publikacji byly doktadne, jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci
za bledy, pominigcia i inne nieprawidtowosci.
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WSTEP

JAK KORZYSTAC Z KATALOGU

Katalog zostat zaprojektowany w taki sposéb, aby pomagat dobra¢
sprzegfo jak najlepiej dostosowane do Twoich wymagar.

Firma Timken oferuje szeroki zakres tozysk i akcesoriow zaréwno
metrycznych jak i calowych. Dla Pafistwa wygody zakresy wymiarowe
podane zostaty w milimetrach i calach. Aby uzyska¢ dodatkowe
informacje o naszej szerokiej ofercie dla okre$lonych zastosowan

czy tez specjalnych wymagan, prosimy o kontakt z inzynierem firmy
Timken.

Ninigjsza publikacja zawiera informacje dotyczace wymiarow,
tolerancji i no$noci tozysk oraz cze$¢ techniczng opisujacg zalecane
pasowania, luzy wewnetrzne, materiaty i inne cechy tozysk. Moze
ona stanowi¢ cenng pomoc w poczatkowym stadium doboru rodzaju

i wielko$ci tozysk, ktore bedg najlepiej dostosowane do okreslonych
potrzeb.

Skréty 1ISO i ANSI/ABMA stosowane w tej publikacji odnoszg sie

do: International Organization for Standardization (Miedzynarodowa
Organizacja Normalizacyjna) oraz American National Standards
Institute/American Bearing Manufacturers Association (Amerykariski
Instytut Normalizacji/Amerykariskie Stowarzyszenie Producentéw
tozysk).

Okresowo do niniejszego katalogu wprowadzane sg aktualizacje.
Najbardziej aktualna wersja niniejszego katalogu jest dostepna na
stronie internetowej www.timken.com.

Bardzo wazna jest prawidtowa konserwacja i obstuga.
Niezastosowanie si¢ do zalecen dotyczacych doboru oraz instrukcji
montazu oraz niewfasciwe smarowanie moze spowodowaé
uszkodzenie sprzetu.




TIMKEN

PRZECHOWYWANIE

Firma Timken proponuje nastepujace wytyczne odnosnie

przechowywania komponentéw sprzegiet, zwanych dalej ,Produktami”:

®  Qile firma Timken nie zaleci inaczej, Produkty powinny by¢
przechowywane w oryginalnych opakowaniach do momentu ich
montazu.

© Nie nalezy usuwac¢ ani zmienia¢ etykiet i 0znaczen na opakowaniu.

©  Produkty powinny by¢ przechowywane tak, aby nie doszto do
przedziurawienia, zmiazdzenia ani uszkodzenia opakowania
w jakikolwiek sposob.

® Po wyjeciu Produktu z opakowania nalezy go jak najszybciej
zamontowac.

® Podczas wyjmowania Produktu z opakowania zbiorczego,
opakowanie to nalezy szczelnie zamkna¢ natychmiast po jego
wyjeciu.

o Wzgledna wilgotno$¢ powietrza powinna by¢ utrzymywana ponize;
60 procent, a powierzchnie powinny by¢ suche.

® Miejsce przechowywania powinno by¢ wolne od zanieczyszczer
takich jak pyt, brud, szkodliwe opary itp.

©  Nalezy unika¢ wszelkiego rodzaju warunkéw ekstremalnych.

PRZECHOWYWANIE

Jako, ze firma Timken nie zna rzeczywistych warunkow sktadowania
u klienta, zalecane jest stosowanie si¢ do podanych wytycznych.
Niemniej jednak klient moze réwnie dobrze by¢ zmuszony do
przestrzegania bardziej rygorystycznych wymogow przechowywania
narzuconych przez inne wytyczne.

Aby unikna¢ korozji lub zanieczyszczenia Produktu, po otrzymaniu
przesylki nalezy sprawdzié, czy Produkt nie zostat wyjety z opakowania
w ktorym powinien pozosta¢ do czasu montazu. Produkt powinien by¢
przechowywany w odpowiednich warunkach otoczenia, tak aby byta
zapewniona petna ochrona w przewidzianym okresie czasu.

Wszelkie zapytania dotyczace sposobu przechowywania powinny by¢
kierowane do lokalnych biur sprzedazy.
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CZESC TECHNICZNA

CZESC TECHNICZNA

W niniejszym rozdziale zatytutowanym Cze$¢ Techniczna
zostaly ujete nastepujace tematy:

Sprzegta Quick-Flex o standardowych $rednicach otwordw. . . . . ... 10
Tolerancje $rednic otworow oraz wymiary rowkow wpustowych. . . .12
Obliczenia momentow obrotowych . ......................... 13
WartoSci momentow znamionowych oraz

tolerancje niewspotosiowosci ... .. ... 14
Wspdtczynniki uwzgledniajace warunki pracy w réznych
zastosowaniach. ......... ... 19
Odporno$¢ chemiczna wktadek elastycznych sprzegiet Quick-Flex . . .22
Instrukcjemontazu ... 24
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CZESC TECHNICZNA

SPRZEGLA QUICK-FLEX O STANDARDOWYCH SREDNICACH OTWOROW

SPRZEGLA QUICK-FLEX O STANDARDOWYCH SREDNICACH OTWOROW

Ponizsza tabela zawiera zestawienie standardowo dostepnych sprzegiet w zalezno$ci od wielko$ci $rednic otwordw, zardwno calowych jak i metrycznych:

Rozmiar sprzegta

QF5
QF15
QF25
QF50
QF100
QF175
QF250
QF500

QF1000
QF1890
QF3150

QF10260

Rozmiar sprzegta

QF5
QF15
QF25
QF50
QF100
QF175
QF250
QF500
QF1000
QF1890
QF3150

QF10260

Otwor
prowadzacy

Otwor
prowadzacy

TABELA 1. STANDARDOWE SREDNICE OTWOROW - PASOWANIE LUZNE

% % % 1 1% 1%
cale cale cale cale cale cale
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X

X X X X

TABELA 2. STANDARDOWE SREDNICE OTWOROW - PASOWANIE LUZNE

12 14 15 16 18 19
mm mm mm mm mm mm
X X X X X X
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1%

cale

X

X

X

20

1 %6

cale

24

1%

cale

25

1%

cale

28

1%

cale

30



CZESC TECHNICZNA
SPRZEGLA QUICK-FLEX O STANDARDOWYCH SREDNICACH OTWOROW

17 1 1% 2 2% 2% 2% 2% 27 2% 2% 2% 2% 2% 3 Rozmiar sprzegta
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
QF5
QF15
X X X X QF25
X X X X X X X QF50
X X X X X X X X X X X X X X QF100
QF175
QF250
QF500
QF1000
QF1890
QF3150

QF10260

32 34 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 Rozmiar sprzegta

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
QF5

X X X X X QF15
X X X X X X X X X QF25
X X X X X X X X X X X QF50
X X X X X X QF100
QF175
QF250
QF500
QF1000
QF1890
QF3150

QF10260

KATALOG SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH TIMKEN QUICK-FLEX® 1



CZESC TECHNICZNA
SPRZEGLA QUICK-FLEX - TOLERANCJE SREDNIC OTWOROW ORAZ WYMIARY ROWKOW WPUSTOWYCH

SPRZEGLA QUICK-FLEX - , ,
TOLERANCJE SREDNIC OTWOROW ORAZ WYMIARY ROWKOW WPUSTOWYCH

TABELA 3. TOLERANCJE SREDNIC OTWOROW ORAZ WYMIARY ROWKOW WPUSTOWYCH (CALOWE)

Srednica nominalna watu

Powyzej

cale
Y
%6
%
1%
1%
1%
2%
2%
3%
3%
4%
5%
6%
1%
9

Srednica nominalna watu

Powyzej

mm
6
8
10
12
17
2
30
38
4
50
58
65
75
85
95
110
130
150

Do

cale
%6
%
1%
1%
1%
2%
2%
3%
3%
4%
5%
6%
1%
9
"

Wymiar nominalny wpustu

Szeroko$¢

cale
Y

%s
Ya

Y6

Wysokos¢

cale
]

Y6
Va

%6
%

Wymiar nominalny rowka

wpustowego
Szeroko$¢ Wysokosé
cale cale
V] Ve
e ¥
Va s
%6 %
% Y6
Y Va
% %6
% %
V3 Ve
1 Z
1% %
1% %
1% %
2 %
2% %

Tolerancja $rednicy otworu w 1 klasie pasowania

Pasowanie luzne powyzej

wymiaru nominalnego

cale
+0,0010
+0,0010
+0,0010
+0,0010
+0,0010
+0,0015
+0,0015
+0,0015
+0,0015
+0,0020
+0,0020
+0,0020
+0,0025
+0,0025
+0,0030

cale
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000
-0,0000

Pasowanie ciasne ponizej

wymiaru nominalnego

cale
-0,0005
-0,0005
-0,0005
-0,0005
-0,0005
-0,0005
-0,0010
-0,0010
-0,0015
-0,0025
-0,0030
-0,0035
-0,0040
-0,0040
-0,0050

cale

-0,0010
-0,0010
-0,0010
-0,0010
-0,0015
-0,0015
-0,0020
-0,0020
-0,0025
-0,0035
-0,0040
-0,0045
-0,0050
-0,0050
-0,0060

TABELA 4. TOLERANCJE SREDNIC OTWOROW ORAZ WYMIARY ROWKOW WPUSTOWYCH (METRYCZNE)

Do

mm
8
10
12
17
22
30
38
44
50
58
65
75
85
95
110
130
150
170

Wymiar nominalny wpustu

Szeroko$¢

mm

o o a0 & W N

12
14
16
18
20
22
25
28
32
36
40

Wysokosé

mm

W 0 O N S W N

NN = e e omd o= o e
N © 00 & & & N = O©

Wymiar nominalny rowka

wpustowego
Szeroko$¢ Wysoko$¢
mm mm
2 1
3 14
4 18
5 23
6 2.8
8 33
10 33
12 33
14 38
16 43
18 44
20 49
22 54
25 54
28 6.4
32 14
36 84
40 94
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Tolerancja $rednicy otworu w 1 klasie pasowania

Pasowanie luzne powyzej

wymiaru nominalnego

mm
40,015
40,015
40,015
40,025
40,025
40,025
40,025
40,025
+0,038
40,038
+0,038
+0,038
+0,038
+0,038
40,051
40,051
40,051
40,051

mm
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000
-0,000

Pasowanie ciasne ponizej

wymiaru nominalnego

mm
-0,013
-0,013
-0,013
-0,013
-0,013
-0,013
-0,013
-0,013
-0,013
-0,025
-0,025
-0,025
-0,025
-0,038
-0,064
-0,076
-0,089
-0,089

mm
-0,025
-0,025
-0,025
-0,025
-0,025
-0,025
-0,038
-0,038
-0,038
-0,051
-0,051
-0,051
-0,051
-0,064
-0,089
-0,102
-0,114
-0,114

Rozmiary
wkretow
ustalajacych
(2 wkrety co
120°)

cale
Y6
Y6
%6
%s
%s
%

1%
1%

Rozmiary
wkretow
ustalajacych
(2 wkrety co
120°)

mm
6x6
6x6
6x6
6x6
8x8
8x8
10x 10
10x 10
12x12
12x12
12x12
16 x 16
16 x 16
16 x 16
16 x 16
20x20
20x20
20x20



CZESC TECHNICZNA

OBLICZENIA MOMENTU OBROTOWEGO

DOBOR SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH
QUICK-FLEX

DOBOR SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-
FLEX W OPARCIU O DOPUSZCZALNY MOMENT
OBROTOWY PODANY W JEDNOSTKACH (in.-Ibs.)

Aby dobra¢ wiasciwe sprzegto elastyczne Quick-Flex do danego
zastosowania, nalezy postuzy¢ sie podanymi ponizej wzorami, wraz
z wartoSciami momentu znamionowego zamieszczonymi na str. 14-17
oraz podanymi na str. 41-57 maksymalnymi wielkosciami $rednic otworéw
i wartosciami predkosci obrotowej. Jezeli niezbedna bedzie dalsza
pomoc, prosimy o kontakt z inzynierem firmy Timken lub odwiedzi¢ strone
internetowg www.timken.com.

Moment obliczeniowy sprzegfa (in.-lbs.) =
Moment nominalny napedu (in.-lbs.) x
wspotczynnik warunkéw pracy

(patrz str. 19-21)

) 63025 x KM
Moment nominalny napedu (in.-bs.) = ————
Obroty
gdzie:
KM = MocwKM

Obroty = predkos¢ obrotowa watu napedowego w obr./min.

OBLICZENIA MOMENTU OBROTOWEGO

DOBOR SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-
FLEX W OPARCIU O DOPUSZCZALNY MOMENT
OBROTOWY PODANY W JEDNOSTKACH (Nm)

Aby dobra¢ wiasciwe sprzegto elastyczne Quick-Flex do danego
zastosowania, nalezy postuzy¢ sie podanymi ponizej wzorami, wraz
z wartoSciami momentu znamionowego zamieszczonymi na str. 14-17
oraz podanymi na str. 41-57 maksymalnymi wielkosciami $rednic otworow
i wartociami predkosci obrotowej. Obliczenia te, pozwolg dobra¢ sprzegto
przenoszace obliczeniowy moment obrotowy oraz spetniajace wiasciwe
dla okres$lonego zastosowania warunki kryterium maksymalnej $rednicy
watu i predkoSci obrotowej. Jezeli niezbedna bedzie dalsza pomoc,
prosimy o kontakt z inzynierem firmy Timken lub odwiedzi¢ strone
internetowg www.timken.com.

Moment obliczeniowy sprzegta (Nm) =
Moment nominalny napedu (Nm) x
wspbtczynnik warunkéw pracy

(patrz str. 19-21)

. 9550 x kW
Moment nominalny napedu (Nm) = ——
Obroty
gdzie:
kW = Moc w kW

Obroty = predkos¢ obrotowa watu napedowego w obr./min.

PRZELICZNIKI JEDNOSTEK
(Nm < in.-Ibs.) — 1 Nm = 8,85 in.-Ibs.
(kW «<>KM) —1 kW = 1,341 KM

Obliczenia online

W celu zapewnienia pomocy w doborze wtasciwego sprzegta, firma
Timken dysponuje obecnie Interaktywnym Kreatorem Sprzegiet
(Coupling Wizard). Po wprowadzeniu danych wejsciowych, firma
Timken pomoze dobra¢ sprzegto Quick-Flex odpowiednie do
okre$lonego zastosowania. W tym celu nalezy odwiedzi¢ strone
internetowg http://cad.timken.com/configurator/quick-flex-elastomeric-
couplings.
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CZESC TECHNICZNA
WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI

WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE
NIEWSPOLOSIOWOSCI

TABELA 5. WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO SPRZEGIEL. QUICK-FLEX Z OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI (in.-Ibs.)

: Moment Moc (KM) dla roznych predkosci obrotowych (obr./min.)
?:ér:é?ar Oznaczenie wktadki | Kolorwkfadki |  znamionowy (wsp. warunkow pracy = 1)
sprzegta 50 100 300 600 900 1200 1750 2400 3600 5000
cale-lbs.
QF5INSERT Czerwona 377 0,3 0,6 1.8 3,6 54 12 10,5 14,4 21,5 29,9
QF5 QF5HINSERT Biata 819 0,6 1,3 39 18 n,7 15,6 22,1 31,2 46,8 65,0
QF5BINSERT Niebieska 819 0,6 1,3 39 18 1n,7 15,6 22,1 31,2 46,8 65,0
QF15INSERT Czerwona 1059 0,8 1,7 50 10,1 15,1 20,2 294 40,3 60,5 84,0
QF15 QF15HINSERT Biata 2075 1,6 33 9,9 19,8 29,6 39,5 57,6 79,0 118,5 164,6
QF15BINSERT Niebieska 2075 1,6 33 9,9 19,8 29,6 39,5 57,6 79,0 118,5 164,6
QF25INSERT Czerwona 3426 2,7 54 16,3 32,6 48,9 65,2 95,1 130,5 195,7 271.8
QF25 QF25HINSERT Biata 6461 51 10,3 30,8 61,5 92,3 123,0 1794 246,0 369,1 512,6
QF25BINSERT Niebieska 6461 51 10,3 30,8 61,5 92,3 123,0 1794 246,0 369,1 512,6
QF50INSERT Czerwona 7066 5,6 1,2 336 67,3 100,9 134,5 196,2 269,1 403,6 560,6
QF50 QF50HINSERT Biata 14002 11 22,2 66,6 1333 199,9 266,6 388,8 533,2 799,8 1110,8
QF50BINSERT | Niebieska 14002 1.1 22,2 66,6 1333 199,9 266,6 388,8 533,2 799,8 1110,8
QF100INSERT | Czerwona 14178 11,2 225 67,5 135,0 202,5 270,0 3937 539,9 809,9 1124,8
QF100 QF100HINSERT Biata 28115 22,3 44,6 133,8 267,7 401,5 535,3 780,7 1070,6 1605,9 2230,5
QF100BINSERT | Niebieska 28115 22,3 44,6 133,8 267,7 4015 535,3 780,7 1070,6 1605,9 2230,5
QF175INSERT Czerwona 24602 19,5 39,0 171 234,2 351,3 468,4 683,1 936,8 1405,3 1951,8
QF175 QF175HINSERT Biata 47123 374 748 2243 448,6 672,9 897,2 1308,5 1794,4 2691,7 37384
QF175BINSERT | Niebieska 47123 374 74,8 2243 448,6 672,9 897,2 1308,5 1794,4 2691,7 37384
QF250INSERT | Czerwona 31091 24,7 49,3 148,0 296,0 4440 592,0 863,3 11839 | 17759 | 2466,6
QF250 | QF250HINSERT Biata 61726 49,0 97,9 29338 587,6 881,5 11753 | 17139 | 23505 | 35258 | 4896,9
QF250BINSERT | Niebieska 61726 49,0 97,9 29338 587,6 881,5 11753 | 17139 | 23505 | 35258 | 4896,9
QF500INSERT Czerwona 60091 417 95,3 286,0 572,1 858,1 11441 1668,5 2288,3 34324 4767,2
QF500 QF500HINSERT Biata 115497 91,6 183,3 549,8 1099,5 1649,3 2199,1 3207,0 4398,1 6597,2 9162,8
QF500BINSERT | Niebieska 115497 91,6 183,3 549,8 1099,5 1649,3 2199,1 3207,0 4398,1 6597,2 9162,8
QF1000INSERT | Czerwona 84966 67,4 134,8 4044 808,9 1213,3 1617,8 2359,2 3235,5
QF1000 | QF1000HINSERT Biata 162997 129,3 258,6 7759 1551,7 23216 31035 4525,9 6206,9
QF1000BINSERT | Niebieska 162997 129,3 258,6 7759 1551,7 23216 31035 4525,9 6206,9
QF1890INSERT | Czerwona 84966 67,4 134,8 4044 808,9 1213,3 1617,8 2359,2 3235,5
QF1890 | QF1890HINSERT Biata 162997 129,3 258,6 7759 1551,7 23216 31035 4525,9 6206,9
QF1890BINSERT | Niebieska 162997 129,3 258,6 7759 1551,7 23216 3103,5 4525,9 6206,9
QF3150INSERT | Czerwona 105135 834 166,8 500,4 1000,9 1501,3 2001,8 2919,3
QF3150 | QF3150HINSERT Biata 198252 157,3 314,6 943,7 1887,4 2831,0 3774,1 5504,8
QF3150BINSERT | Niebieska 198252 157,3 314,6 943,7 1887,4 2831,0 3774,1 5504,8
QF10260INSERT | Czerwona 210173 166,7 3335 1000,4 2000,9 3001,3 4001,7
QF10260 | QF10260HINSERT Biata 395913 3141 628,2 1884,6 | 3769,1 | 5653,7 | 75382
QF10260BINSERT | Niebieska 395913 3141 628,2 1884,6 | 3769,1 | 5653,7 | 75382

UWAGA: Sprzegta elastyczne Quick-Flex moga przenosi¢ chwilowe wartosci szczytowe momentu obrotowego wynoszace do 200% maksymalnego momentu znamionowego.
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CZESC TECHNICZNA
WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI

TABELA 6. WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH SPRZEGIEL QUICK-FLEX Z OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI (Nm)

: Moment Moc (kW) dla réznych predkosci obratowych (obr./min.)
?;i?;; Oznaczenie wktadki wig[:i[(i znamionowy (wsp. warunkow pracy = 1)
sprzegta 50 100 300 600 900 1200 1750 2400 3600 5000
Nm
QF5INSERT Czerwona 43 0,2 04 13 2,1 4,0 54 78 10,7 16,1 23
QF5 QF5HINSERT Biata 93 05 1.0 29 58 8,7 11,6 17,0 233 34,9 48,5
QF5BINSERT Niebieska 93 05 1.0 29 58 8,7 11,6 17,0 233 34,9 48,5
QF15INSERT Czerwona 120 0,6 1.3 38 15 1.3 15,0 21,9 30,1 45,1 62,6
QF15 QF15HINSERT Biata 234 1.2 25 74 14,7 22,1 29,5 43,0 58,9 88,4 122,8
QF15BINSERT | Niebieska 234 1.2 25 14 14,7 22,1 29,5 43,0 58,9 88,4 122,8
QF25INSERT Czerwona 387 2,0 4,1 12,2 24,3 36,5 48,6 70,9 97,3 145,9 202,7
QF25 QF25HINSERT Biata 730 38 16 22,9 45,9 68,8 91,7 133,8 1835 215,2 382,2
QF25BINSERT | Niebieska 730 38 16 229 45,9 68,8 91,7 133,8 1835 215,2 382,2
QF50INSERT Czerwona 798 4,2 8,4 25,1 50,2 75,2 100,3 146,3 200,6 301,0 418,0
QF50 QF50HINSERT Biata 1582 83 16,6 49,7 99,4 1491 198,8 289,9 397,6 596,4 828,3
QF50BINSERT | Niebieska 1582 8,3 16,6 49,7 99,4 1491 198,8 289,9 397,6 596,4 828,3
QF100INSERT | Czerwona 1602 84 16,8 50,3 100,7 151,0 201,3 293,6 402,6 603,9 838,8
QF100 QF100HINSERT Biata 3177 16,6 333 99,8 199,6 299,4 399,2 582,1 7984 1197,6 1663,3
QF100BINSERT | Niebieska 3177 16,6 333 99,8 199,6 299,4 399,2 582,1 7984 1197,6 1663,3
QF175INSERT | Czerwona 2780 14,6 29,1 873 1741 262,0 349,3 509,4 698,6 1047,9 1455,4
QF175 QF175HINSERT Biata 5325 27,9 55,8 167,3 3345 501,8 669,1 975,7 1338,1 2007,2 | 27878
QF175BINSERT | Niebieska 5325 27,9 55,8 167,3 3345 501,8 669,1 975,7 1338,1 2007,2 | 27878
QF250INSERT | Czerwona 3513 18,4 36,8 110,4 220,7 3311 a4 643,8 8829 1324,3 1839,3
QF250 QF250HINSERT Biata 6975 36,5 73,0 2191 438,2 657,3 876,4 12781 1752,8 2629,2 | 3651,7
QF250BINSERT | Niebieska 6975 36,5 73,0 2191 438,2 657,3 876,4 1278,1 1752,8 2629,2 | 3651,7
QF500INSERT | Czerwona 6790 355 1 2133 426,6 639,9 853,2 1244,2 1706,4 | 25596 | 3554,9
QF500 QF500HINSERT Biata 13051 68,3 136,7 410,0 819,9 12299 | 16399 | 2391,5 | 32797 | 49196 | 68327
QF500BINSERT | Niebieska 13051 68,3 136,7 410,0 819,9 12299 | 16399 | 23915 | 32797 | 49196 | 68327
QF1000INSERT | Czerwona 9601 50,3 100,5 301,6 603,2 904,8 12064 | 17593 | 24127
QF1000 | QF1000HINSERT Biata 18418 96,4 192,9 578,6 1157,1 1735,7 2314,3 | 33750 | 46285
QF1000BINSERT | Niebieska 18418 96,4 192,9 578,6 1157,1 1735,7 23143 | 33750 | 46285
QF1890INSERT | Czerwona 9601 50,3 100,5 301,6 603,2 904,8 12064 | 17593 | 24127
QF1890 | QF1890HINSERT Biata 18418 96,4 192,9 578,6 11571 1735,7 2314,3 | 33750 | 46285
QF1890BINSERT | Niebieska 18418 96,4 192,9 578,6 1157,1 1735,7 2314,3 | 33750 | 46285
QF3150INSERT | Czerwona 11880 62,2 1244 373,2 746,4 11195 1492,7 2176,9
QF3150 | QF3150HINSERT Biata 22401 17,3 2346 703,7 14074 | 21111 2814,8 | 41050
QF3150BINSERT | Niebieska 22401 17,3 2346 703,7 14074 | 21111 2814,8 | 41050
QF10260INSERT | Czerwona 23748 1243 248,7 746,0 1492,0 22381 2984,1
QF10260 | QF10260HINSERT Biata 44736 234,2 468,4 14053 | 28106 | 42160 | 5621,3
QF10260BINSERT | Niebieska 44736 234,2 4684 14053 | 28106 | 42160 | 5621,3

UWAGA: Sprzegta elastyczne Quick-Flex moga przenosi¢ chwilowe wartosci szczytowe momentu obrotowego wynoszace do 200% maksymalnego momentu znamionowego.
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CZESC TECHNICZNA
WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI

WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE
NIEWSPOLOSIOWOSCI -c.

TABELA 7. WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO SPRZEGIEL. QUICK-FLEX Z OSLONAMI DZIELONYMI (IN.-LBS.)

Rozmiar
sprzegfa

QF15

QF25

QF50

QF100

QF175

QF250

QF500

QF1000

QF1890

QF3150

QF10260

UWAGA: Sprzegta elastyczne Quick-Flex moga przenosi¢ chwilowe warto$ci szczytowe momentu obrotowego wynoszace do 200% maksymalnego momentu znamionowego.

Oznaczenie wktadki

QF15INSERT
QF15HINSERT
QF15BINSERT
QF15TINSERT

QF25INSERT
QF25HINSERT
QF25BINSERT
QF25TINSERT

QF50INSERT
QF50HINSERT
QF50BINSERT
QF50TINSERT
QF100INSERT

QF100HINSERT
QF100BINSERT
QF100TINSERT
QF175INSERT
QF175HINSERT
QF175BINSERT
QF175TINSERT
QF250INSERT
QF250HINSERT
QF250BINSERT
QF250TINSERT
QF500INSERT
QF500HINSERT
QF500BINSERT
QF500TINSERT
QF1000INSERT
QF1000HINSERT
QF1000BINSERT
QF1000TINSERT
QF1890INSERT
QF1890HINSERT
QF1890BINSERT
QF1890TINSERT
QF3150INSERT
QF3150HINSERT
QF3150BINSERT
QF3150TINSERT
QF10260INSERT
QF10260HINSERT
QF10260BINSERT
QF10260TINSERT

Kolor wktadki

Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska

Czarna

Moment
zZnamionowy
sprzegta
cale-lbs.
1324
2594
2594
4001
4283
8077
8077
12449
8833
17502
17502
26479
17723
35144
35144
53642
30753
58903
58903
88257
38864
77158
77158
118930
75114
144372
144372
219429
106208
203746
203746
310466
175840
344594
344594
553982
300387
566434
566434
871139
600494
1131179
1131179
1670826

50

11
2,1
2,1
3,2
34
6,4
6,4
99
70
13,9
139
21,0
141
219
219
42,6
244
46,7
46,7
70,0
30,8
61,2
61,2
94,4
59,6
1145
1145
1741
84,3
161,6
161,6
246,3
139,5
2734
2734
439,5
238,3
4494
4494
691,1
476,4
897,4
897,4
13255

100

2,1
41
41
6,3
6,8
12,8
12,8
19,8
14,0
218
218
42,0
28,1
55,8
55,8
85,1
48,8
93,5
93,5
140,0
61,7
122,4
122,4
188,7
119,2
2291
2291
348,2
168,5
3233
3233
492,6
279,0
546,8
546,8
879,0
476,6
898,7
898,7
1382,2
952,8
17948
17948
2651,1
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300

6,3
12,3
12,3
19,0
20,4
384
384
59,3
42,0
833
833
126,0
84,4
167,3
167,3
255,3
146,4
280,4
280,4
420,1
185,0
367,3
367,3
566,1
357,5
687,2
687,2
1044,5
505,6
969,8
969,8
14778
837,0
1640,3
1640,3
2637,0
14298
2696,2
2696,2
41466
2858,4
5384,4
5384,4
7953,2

Moc (KM) dla réznych predkosci obrotowych (obr./min.)
(wsp. warunkow pracy = 1)

600

12,6
24,7
24,7
38,1
40,8
76,9
76,9
118,5
84,1
166,6
166,6
252,1
168,7
334,6
334,6
510,7
292,8
560,8
560,8
840,2
370,0
7345
7345
1132,2
715,1
13744
13744
2089,0
10111
1939,7
1939,7
2955,6
1674,0
3280,5
3280,5
5273,9
2859,7
5392,5
5392,5
8293,3
5716,7
10768,9
10768,9
15906,3

900

18,9
37,0
37,0
57,1
61,2
115,3
115,3
1778
126,1
2499
249,9
3781
253,1
501,9
501,9
766,0
439,2
8411
8411
1260,3
555,0
1101,8
1101,8
1698,3
1072,6
2061,6
2061,6
31335
1516,7
2909,5
2909,5
44335
2511,0
4920,8
4920,8
7910,9
4289,5
8088,7
8088,7
12439,9
8575,1
16153,3
16153,3
23859,5

1200

252
49,4
49,4
76,2
815
153,8
153,8
237,0
168,2
333,2
333,2
504,2
3374
669,1
669,1
1021,3
585,5
11215
1215
1680,4
740,0
1469,1
1469,1
22644
1430,2
2748,9
2748,9
417179
2022,2
3879,3
3879,3
5911,3
3348,0
6561,1
6561,1
10547,9
5719,4
10784,9
10784,9
16586,5
114334
21537,7
21537,7
31812,6

1750

36,8
72,0
72,0
111
118,9
2243
2243
345,7
245,3
486,0
486,0
735,2
4921
975,8
975,8
1489,5
853,9
1635,5
1635,5
2450,6
1079,1
21424
21424
3302,3
2085,7
4008,7
4008,7
6092,8
29491
5657,4
5657,4
8620,6
4882,5
9568,3
9568,3
15382,3
8340,8
15728,0
15728,0
24188,7
16673,8
31409,2
31409,2
463934

2400

50,4
98,8
98,8
152,4
163,1
307,6
307,6
4741
336,4
666,5
666,5
1008,3
674,9
1338,3
1338,3
2042,7
nna
2243,0
2243,0
3360,8
1479,9
2938,2
2938,2
4528,9
2860,4
5497,7
5497,7
8355,9
4044.4
7758,7
7758,7
11822,6

3600

75,6
148,2
148,2
228,5
2446
461,4
461,4
mn
504,5
999,7
999,7
1512,5
1012,3
2007,4
2007,4
3064,0
1756,6
3364,6
3364,6
5041,3
22199
4407,3
4407,3
6793,3
4290,5
8246,6
8246,6
12533,8
6066,6
11638,0
11638,0
177339

5000

105,0
205,8
205,8
3174
339,8
640,8
640,8
987,6
700,8
1388,5
1388,5
2100,7
1406,0
2788,1
2788,1
4255,6
2439,7
4673,0
4673,0
7001,7
3083,2
6121,2
6121,2
9435,1
5959,1
11453,6
11453,6
17408,1



Rozmiar
sprzegta

QF15

QF25

QF50

QF100

QF175

QF250

QF500

QF1000

QF1890

QF3150

QF10260

UWAGA: Sprzegta elastyczne Quick-Flex moga przenosié chwilowe wartosci szczytowe momentu obrotowego wynoszace do 200% maksymalnego momentu znamionowego.

TABLE 8. WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO SPRZEGIEL QUICK-FLEX Z OSLONAMI DZIELONYMI (NM)

Oznaczenie wktadki

QF15INSERT
QF15HINSERT
QF15BINSERT
QF15TINSERT

QF25INSERT
QF25HINSERT
QF25BINSERT
QF25TINSERT

QF50INSERT
QF50HINSERT
QF50BINSERT
QF50TINSERT
QF100INSERT

QF100HINSERT
QF100BINSERT
QF100TINSERT
QF175INSERT
QF175HINSERT
QF175BINSERT
QF175TINSERT
QF250INSERT
QF250HINSERT
QF250BINSERT
QF250TINSERT
QF500INSERT
QF500HINSERT
QF500BINSERT
QF500TINSERT
QF1000INSERT
QF1000HINSERT
QF1000BINSERT
QF1000TINSERT
QF1890INSERT
QF1890HINSERT
QF1890BINSERT
QF1890TINSERT
QF3150INSERT
QF3150HINSERT
QF3150BINSERT
QF3150TINSERT
QF10260INSERT
QF10260HINSERT
QF10260BINSERT
QF10260TINSERT

Kolor wktadki

Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska
Czarna
Czerwona
Biata
Niebieska

Czarna

Moment
zZnamionowy
sprzegta
Nm
150
293
293
452
484
913
913
1407
998
1978
1978
2992
2003
3971
3971
6061
3475
6656
6656
9973
4391
8718
8718
13438
8487
16313
16313
24794
12001
23022
23022
35081
19869
38937
38937
62597
33942
64004
64004
98434
67852
127817
127817
188794

50

08
15
15
24
25
48
48
74
5,2
104
104
15,7
105
208
208
317
18,2
34,38
34,38
52,2
23,0
456
456
704
4.4
85,4
85,4
1298
62,8
1205
1205
1837
104,0
203,9
203,9
321,7
1777
335,1
335,1
515,4
355,2
669,2
669,2
9884

100

1,6
3,1
3,1
47
5,1
9,6
9,6
14,7
10,5
20,7
20,7
313
21,0
41,6
41,6
63,5
36,4
69,7
69,7
104,4
46,0
91,3
91,3
140,7
88,9
1708
170,8
259,6
125,7
2411
2411
367,3
208,1
407,7
407,7
655,5
355,4
670,2
670,2
1030,7
710,5
1338,4
1338,4
1976,9

300

47
9,2
9,2
14,2
15,2
28,7
28,7
44,2
314
62,1
62,1
94,0
62,9
124,71
124,71
190,4
109,2
209,1
209,1
3133
138,0
2739
2739
4221
266,6
512,5
512,5
778,9
377,0
7232
7232
1102,0
624,2
1223,2
1223,2
1966,4
1066,2
2010,6
2010,6
3092,2
21315
4015,2
4015,2
5930,7

Moc (kW) dla roznych predkosci obrotowych (obr./min.)
(wsp. warunkow pracy = 1)

600

94
18,4
18,4
28,4
30,4
57,3
57,3
88,4
62,7
124,2
124,2
188,0
1258
2495
249,5
380,8
218,3
418,2
418,2
626,5
275,9
547,8
547,8
8443
533,2
1024,9
1024,9
1557,8
754,0
1446,4
1446,4
2204,0
1248,3
2446,3
2446,3
3932,8
21325
4021,2
4021,2
6184,3
4263,0
8030,4
8030,4
11861,4

900

14,1
21,6
21,6
42,6
45,6
86,0
86,0
132,6
94,1
186,4
186,4
282,0
188,7
374,2
374,2
571,2
32715
627,2
627,2
939,8
413,9
821,6
821,6
1266,4
799,9
1537,4
1537,4
2336,6
1131,0
2169,6
2169,6
3306,1
18725
3669,5
3669,5
5899,2
3198,7
6031,8
6031,8
9276,5
6394,5
12045,6
12045,6
177921

1200

18,8
36,8
36,8
56,8
60,8
14,7
14,7
176,8
1254
2485
248,5
376,0
251,6
499,0
499,0
761,6
436,6
836,3
836,3
1253,1
551,8
1095,5
1095,5
1688,6
1066,5
2049,8
2049,8
31155
1508,0
2892,8
2892,8
4408,1
2496,6
4892,6
4892,6
7865,6
4265,0
80424
80424
12368,6
8526,0
16060,8
16060,8
23722,8

1750

27,4
53,7
53,7
82,8
88,7
167,2
167,2
257,8
182,9
362,4
362,4
548,3
367,0
1211
1211
1110,7
636,8
1219,6
1219,6
1827,4
804,7
1597,6
1597,6
2462,5
1555,3
2989,3
2989,3
45434
2199,1
4218,7
4218,7
6428,4
3640,9
71351
71351
11470,6
6219,7
11728,5
11728,5
18037,6
12433,7
234219
234219
34595,7

CZESC TECHNICZNA
WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI

2400

37,6

131

131
113,6
121,6
229,4
2294
353,5
250,8
497,0
497,0
751,9
503,3
998,0
998,0
1523,2
8733
1672,6
1672,6
2506,2
1103,6
2191,0
2191,0
3377,2
2133,0
4099,7
4099,7
6231,0
3015,9
5785,7
5785,7
8816,1

3600

56,4
1105
1105
170,4
182,4
344,0
344,0
530,3
376,2
745,5
745,5
1127,9
754,9
1496,9
1496,9

22849
1309,9
2509,0
2509,0
3759,3
1655,4
3286,5
3286,5
5065,8
3199,5
6149,5
6149,5
9346,5
45239
8678,5
8678,5
13224,2

5000

78,3
153,5
153,5
236,7
253,4
4718
4718
736,5
522,6
1035,4
1035,4
1566,5
1048,5
2079,1
20791
31734
1819,3
3484,7
34847
5221,2
2299,2
4564,6
4564,6
7035,8
44437
8541,0
8541,0
12981,3
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CZESC TECHNICZNA

WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI

WARTOSCI MOMENTOW ZNAMIONOWYCH | TOLERANCJE
NIEWSPOLOSIOWOSCI -c.

TABELA 9. TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX

Rozmiar sprzegta Tolerancja nigwgpé’«o@owos’ci Tolerancja nigwsp@%osiowos’ci Tolerancja niewspé’«osiowos’ci
promieniowej 0siowej katowej
mm mm
cale cale
QFS [;’U‘r';(] 01[?7: 2
orts 00 s r
QF25 o s 2
o) oot e z
oFi ot o z
QF175 015'578 ;1475; 13°
orzi 0058 o
QF500 01"[;‘578 05293‘2 e
oria 0068 o X
QF1890 il o5 e
QF3150 s i 1o
QF10260 iy i 1o

3 ic)

e ER g 5

N TR

i
IEENN

Niewspotosiowosé osiowa Niewspotosiowosé Niewspotosiowosé katowa
promieniowa

Rys. 4. Rodzaje niewspdtosiowosci.
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CZESC TECHNICZNA
WSPOLCZYNNIKI UWZGLEDNIAJACE WARUNKI PRACY SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX W POSZCZEGOLNYCH ZASTOSOWANIACH

WSPOLCZYNNIKI UWZGLEDNIAJACE WARUNKI PRACY SPRZEGIEL
ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX W POSZCZEGOLNYCH ZASTOSOWANIACH

Sugerowane wspdiczynniki warunkdw pracy sprzegiet zostaty wyspecyfikowane dla standardowych warunkdw pracy urzadzen mechanicznych.

Zastosowanie

Aeratory

Urzadzenia w przetworstwie kruszyw, przemysle
cementowniczym, piece obrotowe

Naped bezposredni lub zabudowa na wale transmisyjnym reduktora

Przektadnie gtowne, zebate walcowe o0 zebach prostych,
obrabianych mechanicznie

Przektadnie z pojedynczymi kotami zebatymi sko$nymi lub
daszkowymi

Kruszarki rudy lub kamienia

Suszarnie obrotowe

Przesiewacze rusztowe

Mtyny bijakowe Iub rozdrabniarki

Mtyny i oczyszczarki bebnowe
Mieszadta (patrz rowniez mieszalniki)
Pionowe, poziome, $rubowe, wirnikowe, fopatkowe
Wciggarka barki holowniczej
Dmuchawy

Odsrodkowe

Krzywkowe lub fopatkowe
Browarnictwo i destylarnie

Maszyny do napetniania butelek i puszek
Kotty brzeczkowe

Parniki, do pracy ciagtej

Kadzie filtracyjne

Kadzie zacierne

Wagi zbiorikowe

Klarowniki lub sortowniki
Przetworstwo gliny

Prasy do cegiet, kostki brukowej, maszyny do przerobu gliny,
mieszarki do gliny

Sprezarki
Odsrodkowe
Rotacyjne, krzywkowe lub topatkowe
Rotacyjne, $rubowe
Ttokowe
Bezposrednio podtgczone
Bez kot zamachowych

Z kotem zamachowym i przektadnig pomiedzy sprezarka a
napedem gtownym

1 cylinder, jednostopniowa

1 cylinder, dwustopniowa

2 cylindry, jednostopniowa

2 cylindry, dwustopniowa

3 cylindry, jednostopniowa

3 cylindry, dwustopniowa

4 cylindry lub wigcej, jednostopniowa
4 cylindry lub wigcej, dwustopniowa

Wspétczynnik
warunkow pracy

25

2,0

2,75
2,0
2,25
2,0
2,0

1,25
1,75

1,5
1,5

1,5
1,25
1,5
1,75
15
2,0
1,25

2,0

1,25
1,5
1,5

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
2,0
2,5
2,5

Zastosowanie

Przenosniki

Plytowe, montazowe, tasmowe, faricuchowe, zgarniakowe,
$limakowe

Czerpakowe

Rolkowe z napedem, wibracyjne, wstrzgsowe
tamane, fukowe lub wézkowe
Pogtebiarki

Zwijarki kabla

Przeno$niki

Gtowice skrawajace, naped osadzarki
Weiggarki manewrowe

Pompy (obcigzenie rownomierne)

Naped przesiewacza, zwatowarki
Weiggarki uniwersalne

Dynamometry

Podnosniki: kubetkowe, odsrodkowe
Wzbudnice, generatory

Prasy do tworzyw sztucznych
Wentylatory

Odsrodkowe

Chtodnie kominowe

Ciagu

Podajniki

Plytowe, tasmowe, tarczowe, $limakowe
Tokowe

Przemyst spozywczy

Krajarki do burakow

Maszyny do napetniania butelek i puszek
Parowniki zbozowe

Mieszalniki do ciast, Rozdrabniacze migsa

Napedzane poprzez hydrauliczne lub elektryczne sprzegio
poslizgowe

Gazu obiegowego

Wyciagu z przepustnicg lub urzgdzeniem do oczyszczania fopatek
wirnika

Wyciagu bez regulacii

Generatory

Réwnomiernie obcigzone

Kolejowe lub dZzwigowe

Spawarki

Mtyny bijakowe

Maszyny pralnicze, bgbnowe

Waly transmisyjne, wszystkie maszyny w przetworstwie
Przemyst drzewny

Pity rozdzielcze tasmowe

Pity rozdzielcze tarczowe, Obcinarki

* = Patrz sprzgt OEM (Pierwszy Montaz)

Wspétczynnik
warunkow pracy

1,75

1,75
3,0
2,50

2,0
1,50
25
1,75
1,75
2,0
2,0
1,5
1,75
1,5
1,5

1,25
2,0
1,75

1,25
25

2,0
1,5
1,5
2,0

1,25
1,50
1,50

2,0

1,25
1,75
2,0
1,75
2,0
1,5

2,0
2,0

C.d. na stronie nastgpnej
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CZESC TECHNICZNA
WSPOLCZYNNIKI UWZGLEDNIAJACE WARUNKI PRACY SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX W POSZCZEGOLNYCH ZASTOSOWANIACH

WSPOLCZYNNIKI UWZGLEDNIAJACE WARUNKI PRACY SPRZEGIEL
ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX W POSZCZEGOLNYCH ZASTOSOWANIACH - ..

Zastosowanie

Pity tarczowe wzdtuzne, Traki, Rozdrabniarki
Pity wielokrotne (o ruchu postgpowo-zwrotnym)
Urzadzenia do transportu drewna

Strugarki

Przeno$niki rolkowe

Przenos$niki rolkowe (nawrotne)

Przeno$niki trocin

Przeno$niki desek okorkowych

Stoly sortujace

Przycinarki

Obrabiarki

Napedy pomocnicze i przesuwu wzdiuznego

Walce gnace, prasy przycinajace, dziurkarki, prasy, strugarki, stoty
nawrotne

Napedy gtowne
Walcarki metali
Zwijarki (i rozwijarki), tylko walcownie zimne
Zwijarki (i rozwijarki), tylko walcownie gorace
Koksownie
Naped popychacza bijaka
Urzadzenia do otwierania klap
Naped popychaczy lub wozkéw szynowych
Maszyna COS
Walcownie zimne
Walcownie blach
Wygtadzarki
Chtodnie rusztowe
Ciagarki
Walce podajace: Zgniatacze
Urzadzenia trasportu wsadu w piecach
Pity do ciecia na goraco i na zimno
Walcownie gorace
Walcownie tasm lub blach
Walcarka nawrotna — zgniatacz zwykty
Walcarki — zgniatacz uniwersalny
Napedy walcow pionowych
Wozy kadziowe
Manipulatory
Walcownie bruzdowe
Samotoki
Walcarki wstepne
Ruszty do chtodzenia lub transportu (nienawrotne)
Samotoki odprowadzajace (nawrotne)
Samotoki odprowadzajgce (nienawrotne)
Napedy zwijarek
Walcownie walcowki
Mechanizm $rubowy nastawiania walcow

* = Patrz sprzet OEM (Pierwszy Montaz)

Wspdtczynnik
warunkéw pracy

25
3,0
2,5
2,0
1,5
25
1,5
2,0
1,75
2,0

1,0
1,75

1,5

1,75
2,25

2,75
2,25
3,25
2,0

1,75
2,25
3,25
2,25
2,25

2,25
3,25

3,25
1,75
3,25
2,25
2,0

2,25
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Zastosowanie

Walcownie rur bez szwu
Walcarki przebijajace
Bloki oporowe
Samotoki do rur
Walcarki skosne do rur
Wyrzutniki odkuwek
Nozyce do blach i do pretow
Liniaty (manipulatora)
Walcownie wsteg na rury
Nozyce wielokrazkowe do wzdtuznego cigcia tasm (tylko stalownie)
Naped pokrywy pieca wgtebnego
Podnoszenie
Przemieszczanie
Prostownice
Ustawiacze kesisk (matryce kuznicze do kesisk)
Ciggarki do drutow
Mieszadta (patrz réwniez mieszalniki)
Mieszarki do betonu
Mieszarki kraznikowe
Przemyst petrochemiczny
Schtadzarki
Wiertnicze pompy wgtebne (ponizej 150% wart. szczyt. mom. obrot.)
Prasy filtracyjne do parafiny
Piece obrotowe
Przemyst papierniczy
Korowarki, napedy pomocnicze, hydrauliczne
Korowarki, napedy mechaniczne
Korowarki, napedy bebnéw, watki reduktoréw napedu gtéwnego
Przektadnie z kotami zgbatymi Srubowymi lub daszkowymi

Kota zgbate walcowe o0 zgbach prostych, obrabianych
mechanicznie

Kota zebate walcowe 0 zgbach prostych, odlewanych
Bijaki i maszyny do produkcji miazgi
Bielniki i powlekarki
Kalandry i superkalandry
Rebaki
Maszyny przetwarzajgce
Wyzymaki
Krajarki, zgarniarki filcowe
Cylindry suszace
Naciag filcu
Maszyny papiernicze ptaskositowe
Mtyn Jordana
Urzadzenia do transportu pni
Watki
Prasy
Scieraki

C.d. na stronie nastgpnej

Wspotczynnik
warunkow pracy

3,25
2,25
2,25
2,25
2,25

*

3,25

*

2,0

1,25
2,25
2,25
2,25
2,0

1,75
15

1,50
2,5
1,75
2,5

2,5
2,5

25
3,0

3,0
2,0
1,5
2,0
3,0
1,50
2,00
2,25
2,00
1,75
2,00
2,5
25
1,75
2,0
2,0



Zastosowanie

Bebny, zwijarki, rozwijarki

Mieszarki, ptuczki, zageszczacze

Pompy do masy papierniczej, odsrodkowe
O statych obrotach
O czgstych zmianach obrotow pod obcigzeniem

Walce ssace

Prasy drukarskie

Mieszalniki masy formierskiej

Miyny weglowe

Mtyny bijakowe i rozdrabniarki

Mtyny walcowe

Pompy: Odsrodkowe

O statych obrotach

O czegstych zmianach obrotow pod obcigzeniem

Do usuwania zgorzeliny

Zebate, obrotowe lub fopatkowe

Pompy: Ttokowe

1 cylinder, jedno- lub dwustopniowe

2 cylindry, jednostopniowe

2 cylindry, dwustopniowe

3 cylindry lub wigcej

Przemyst gumowy

Kalandry

Rozdrabniacze do gumy

Ekstrudery

Urzadzenia do otwierania pras wulaknizacyjnych do opon (wart.
szczyt. mom. obrot.)

Walcarki
1 lub 2 walcarki w ciggu
3 lub wigcej walcarek w ciagu
Myjki
Przesiewacze
Powietrzne
Rusztowe
Rotacyjne do miatu weglowego lub piasku
Wibracyjne
Ptuczki wodne
Oczyszczalnie Sciekow

Przesiewacze rusztowe, dozowniki $rodkéw chemicznych, kolektory,
sita odwadniajace

Walcarki, turbiny z przektadniami o kotach zgbatych Srubowych lub
daszkowych

Napedy elektryczne lub maszyny parowe z przektadniami o kotach
zebatych $rubowych lub daszkowych

Ruszty mechaniczne

Przemyst cukrowniczy

Przeno$nik trzciny i urzadzenie wyréwnujace
Noze i zgniatarki do trzciny

Walcarki, turbiny z przektadniami o kotach zgbatych $rubowych lub
daszkowych

Wspétczynnik
warunkéw pracy

2,0
1,75

1,25
1,5
2,0
1,5
1,75

1,75
1,5

1,0

1,75
1,75
1,75

3,0
2,5
2,0
2,0

2,25
2,5
2,0

1,5

2,0
2,50
2,75

1,5
25
2,0
2,5
1,5

1,5

1,75

2,0

1,0

2,25
25

1,75

CZESC TECHNICZNA
WSPOLCZYNNIKI UWZGLEDNIAJACE WARUNKI PRACY SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX W POSZCZEGOLNYCH ZASTOSOWANIACH

Wspéiczynnik

Zastosowanie X
warunkow pracy

Napedy elektryczne lub maszyny parowe z przektadniami o kotach
zebatych $rubowych, daszkowych lub przektadnie czotowe proste z | 2,0
napedem gtownym kazdego typu

Przemyst tekstylny

Dozowniki 1,5
Kalandry, zgrzeblarki 1,75
Maszyny do wykariczania tkanin 1,75
Osuszarki 1,75
Maszyny barwigce 1,5
Maszyny dziewiarskie *
Gtadziarki, draparki, mydlarki 1,5
Przedzarki, rozszerzarki do tkanin, przewijarki 1,75
Oczyszczarki bebnowe 2,0
Wciggarki manewrowe: Pogtebiarki morskie 1,5
Windy kotwiczne 1,5

* = Patrz sprzet OEM (Pierwszy Montaz)

WSPOLCZYNNIKI WARUNKOW PRACY W
NAPEDACH Z SILNIKAMI SPALINOWYMI

Tabela 10 przedstawia warto$ci wspotczynnikéw warunkéw pracy
dla napedéw z silnikami spalinowymi w ktérych wywazenie kota
zamachowego zapobiega wahaniom momentu obrotowego 0 wigcej
niz 20 procent. W napedach, w ktorych wahania momentu sg wigksze
lub wszedzie tam, gdzie praca odbywa sig w poblizu drgan krytycznych
niezbedne jest przeprowadzenie studium sprezystosci mas.

W celu ustalenia wspdtczynnika warunkow pracy w napedach z silnikami
spalinowymi, przede wszystkim nalezy ustali¢ wartos¢ tego wspdtczynnika
dla konkretnego zastosowania (tabela 10). Nastgpnie w tabeli ponizej,
znalez¢ prawidtowy wspotczynnik dla silnika spalinowego. Jezeli
wspdtczynnik warunkéw pracy dla danego zastosowania jest wigkszy
niz 2,0 lub tam gdzie zastosowane sg silniki spalinowe jedno-, dwu lub
trzycylindrowe, wowczas nalezy zwrécic sie do inzyniera firmy Timken w
celu dokonania doktadniejszych obliczen.

TABELA 10. WSPOLCZYNNIKI UWZGLEDNIAJACE WARUNKI
PRACY DLA SILNIKOW SPALINOWYCH

Wspotczynnik warunkow | Wspotczynnik warunkow pracy dla silnika spalinowego
pracy dla okreslonego
zastosowania 4 do 5 cylindrow 6 cylindrow i wigcej
1,00 2,00 1,50
1,25 2,25 1,75
1,50 2,50 2,00
1,75 2,75 2,25
2,00 3,00 2,50
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ODPORNOSC CHEMICZNA WKELADEK ELASTYCZNYCH SPRZEGIEL QUICK-FLEX

A - Brak lub niewielkie
oddziatywanie

B - Stabe lub umiarkowane
oddziatywanie

C - Powazne oddziatywanie

prowadzace do zniszczenia
N - Brak danych. Koniecznos¢

wykonania testow.
Aldehyd octowy
Acetamid
Kwas octowy
Bezwodnik kwasu octowego
Aceton
Bromek acetylu
Chlorek acetylu
Acetylen
Kwas adypinowy
Smar Aero firmy Shell
Aero Lubriplate
Aero Safe 2300
Aerozene 50
Octan glinu
Bromek glinu
Chlorek glinu
Siarczan glinu
Amoniak
Weglan amonu
Chlorek amonu
Wodorotlenek amonu
Azotan amonu
Nadtlenodisiarczan amonu
Siarczek amonu
Siarczek amonu
Tiocyjanian amonu
Octan amonu
Octan pentylu
Alkohol pentylowy
Anilina
Chlorowodorek aniliny
Tiuszcze i oleje zwierzece
Sole antymonu
Woda krélewska
Sole arsenu
Olej ASTM nr 1
Olej ASTM nr 2
OlejASTM nr 3
Paliwo referencyjne ASTM A

Poliuretan
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A - Brak lub niewielkie
oddziatywanie

B - Stabe lub umiarkowane
oddziatywanie

C - Powazne oddziatywanie

prowadzace do zniszczenia
N - Brak danych. Konieczno$¢

wykonania testow.
Paliwo referencyjne ASTM B
Produkty Atlantic Oil
Weglan baru
Wodorotlenek baru
Piwo
Aldehyd benzoesowy
Benzen
Kwas benzoesowy
tugi powarzelne
Roztwory wybielajace
Kwas borny
Ptyn hamulcowy
Brom
Olej bunkrowy
Butan
Octan butylu
Alkohol butylowy
Weglan wapnia
Chlorek wapnia
Wodorotlenek wapnia
Azotan wapnia
Siarczan wapnia
Dwutlenek wegla
Dwusiarczek wegla
Tlenek wegla
Czterochlorek wegla
Chlor
Kwas chlorooctowy
Chloroform
Kwas chromowy
Atun chromowo-potasowy
Kwas cytrynowy
Olej kukurydziany
Olej bawetniany
Krezol
Ropa naftowa
Chlorek miedzi
Azotan miedzi

Siarczan miedzi
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Poliuretan
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A - Brak lub niewielkie
oddziatywanie

B - Stabe lub umiarkowane
oddziatywanie

C - Powazne oddziatywanie

Poliuretan

prowadzace do zniszczenia
N - Brak danych. Koniecznos¢

wykonania testow.
Ciecz chtodzaco-smarujgca
Cykloheksan
Cykloheksanon
Ftalan (di)butylu
Dwuchlorobenzen
Olej napedowy
Syntetyczny olej diestrowy
Acetamid dimetylu
Dimetyloformamid
Merkaptan dodecylowy
Olej DTE
Eter dibutylu

W U W O O W W O O O W w

Srodki smarne z dodatkami na

naciski ekstremalne
Olej smarny Esso Lube nr 90
Eter

Octan etylu

Alkohol etylowy (etanol)
Kwas mrowkowy
Freon, 12 lub 113

Olej napgdowy
Benzyna

Glukoza

Klej

Gliceryna

Heptan

Heksan

Hydrazyna

Kwas bromowodorowy
Weglowodory olejowe
Kwas chlorowodorowy
Kwas fluorowodorowy
Wodér

Nadtlenek wodoru
Siarczek wodoru

Kwas uwodniony

Jod

Alkohol izobutylowy
Chlorek izopropylu

>
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C.d. na stronie nastgpnej



A - Brak lub niewielkie
oddziatywanie

B - Stabe lub umiarkowane
oddziatywanie

C - Powazne oddziatywanie
prowadzace do zniszczenia

N - Brak danych. Koniecznos¢
wykonania testow.

Eter izopropylowy

Alkohol izopropylowy (propanol)
Olej JP4

Olej JP5i6

Nafta

Kwas mlekowy

Octan otowiu

Olej Iniany

Gaz ptynny

Olej przemystowy

tug

Chlorek magnezu
Wodorotlenek magnezu
Sole magnezowe

Kwas maleinowy

Rte¢

Alkohol metylowy (metanol)
Keton metylowo-etylowy
Chlorek metylenu

Olej wg normy MIL-D-5606
Olej wg normy MIL-L-7808
Olej mineralny

Benzyna lakowa

Naftalen

Gaz ziemny

Sole niklu

Tlen

Ozon

Kwas palmitynowy
Rozciericzalnik do farb
Olej arachidowy

Kwas nadchlorowy
Perchloroetylen

Ropa naftowa

Fenol (kwas karbolowy)
Kwas ortofosforowy
Cyjanek potasu

Sole potasu

Propan

Poliuretan
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A - Brak lub niewielkie
oddziatywanie

B - Stabe lub umiarkowane
oddziatywanie

C - Powazne oddziatywanie
prowadzace do zniszczenia

N - Brak danych. Koniecznos¢
wykonania testow.

Alkohol propylowy
Glikol propylenowy
Olej hydrauliczny
Olej SAE 10

Woda morska

Kwas krzemowy
Azotan srebra

Olej hydrauliczny Skydrol
Mydto

Octan sodowy
Wodoroweglan sodu
Heptaoksoboran sodu
Weglan sodu

Chlorek sodu
Cyjanek sodu
Wodorosiarczan sodu
Wodorotlenek sodu
Podchloryn sodu
Azotan sodu
Krzemian sodu
Siarczan sodu
Siarczek sodu

Para wodna

Styren

Dwutlenek siarki
Kwas siarkowy

Kwas garbnikowy
Kwas winowy

Toluen

Olej transformatorowy
Terpentyna

Mocznik

Pokost

Woda

CZESC TECHNICZNA
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INSTRUKCJA MONTAZU
MONTAZ SPRZEGLA STANDARDOWEGO

W celu przeprowadzenia montazu sprzegiet Timken Quick-Flex, nalezy
wykona¢ nastepujgce czynnosci.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowaé nastepujace
komponenty:

dwie piasty sprzegta

wktadke elastyczng

ostone wraz z akcesoriami

UWAGA

Bardzo wazne jest okreSlenie rodzaju stosowanej ostony, poniewaz ma to
istotny wptyw na rodzaj dotgczonych akcesorii oraz na procedure montazu.
Niewtasciwy dobdr sprzegta do danego zastosowania moze spowodowac,
Ze uzyskane rezultaty beda gorsze od optymalnych.

Dostepne sg cztery rodzaje oston (rys. 5):

Ostona wysokoobrotowa: Zamocowanie ostony w sprzegtach
QF5 do QF175 odbywa sig przy uzyciu standardowych pierscieni
osadczych, natomiast w sprzegtach QF250 i wigkszych uzywa sie
8 $rub z podktadkami.

Ostona dzielona niskoobrotowa: Ostona ta jest ostong swobodnie
ptywajacg i jest zamocowana na zewnatrz kotnierzy obu piast
sprzegta. Wszystkie rozmiary oston dostarczane sg z 4 $rubami do
potaczenia obu czesci ostony w celu zabezpieczenia wktadki.

Ostona dzielona wysokoobrotowa: Ostony sprzegiet QF15

do QF250 skrecane sg za pomocg 8 $rub rozmieszczonych na
obreczy; sprzegiet QF500 do QF1890 skrecane sg za pomocg

16 $rub, a sprzegiet QF3150 i wigkszych za pomocg 20 $rub.
Ostony sprzegiet QF250 i wiekszych dodatkowo mocowane sg do
piasty za pomoca 8 $rub z podktadkami zabezpieczajacymi.

Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci: Ostona ta jest ostong
swobodnie ptywajacg, i jest osadzona na wktadce elastycznej na
wewnetrznym rowku promieniowym. Wszystkie rozmiary oston
dostarczane sg z 4 Srubami imbusowymi do potaczenia obu czesci
ostony w celu zabezpieczenia wkiadki.

A

0Q

u—*l ."i‘,_' =1l
! | Il l It l Il [
Ostona Ostona  Ostona dzielona Ostona
wysokoobrotowa  dzielona wysokoobrotowa dzielona o duzej
niskoobrotowa wytrzymatosci

Rys. 5. Rodzaje oston stosowanych w sprzegtach
elastycznych Quick-Flex oraz dodatkowe akcesoria.
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MONTAZ

1. Sprawdzi¢ $rednice otworéw obu piast sprzegta oraz Srednice obu
watéw. Upewnic sig, ze sg one prawidtowe.

2. W celu utatwienia montazu sprzegta, nalezy oczysci¢ i usungé
zadziory z powierzchni watéw.

3. Okresli¢ rodzaj ostony:
a. W przypadku uzycia ostony wysokoobrotowej, nalezy
umie$ci¢ jg na wale napedzanym. W przypadku matej ilosci
miejsca, moze zosta¢ umieszczona na wale napedowym.
W przypadku ostony z pierScieniem osadczym, nalezy wsunaé
pierscieri na wat, a nastepnie ostone strong z wigkszym otworem
w kierunku miejsca podziatu watow.
b. W przypadku zastosowania ostony dzielonej niskoobrotowej
lub o duzej wytrzymatosci, odtozy¢ ja i przej$¢ do punktu 4.
c. W przypadku zastosowania ostony dzielonej
wysokoobrotowej dla sprzegta QF250 lub wigkszego,
nalezy wykorzystac Sruby i podktadki zabezpieczajace. Przed
zamontowaniem piast nasuna¢ obie czesci ostony na kazdy
z watdw. Nie dokrecac $rub dopoki nie zostanie zakoriczony
montaz sprzegta.

UWAGA

Standardowe piasty sg dostarczane z otworem zapewniajgcym pasowanie
luzne i w zwigzku z tym ich wsunigcie na wat powinno odbywac sie bez
nadmiernego wysitku. Jezeli piasty zostaty zaméwione do osadzenia
Z pasowaniem ciasnym, nalezy podgrzac obie piasty sprzegta przed ich
montazem do temperatury okoto 300° C (572° F). Niewlasciwe podgrzanie
piasty spowoduje jej nieprawidfowe osadzenie na wale.

/\ OSTRZEZENIE
Zlekcewazenie ponizszych ostrzezen moze grozi¢
powaznymi obrazeniami ciafa lub $miercia.

Kontakt z ruchomymi cze$ciami i/lub obracajacymi sie watami
stwarza ryzyko powaznych obrazen. Na wszystkich urzadzeniach
z napedem nalezy zainstalowa¢ odpowiednie ostony zgodnie
z OSHA i normami Amerykariskiego Stowarzyszenia Inzynierow
Mechanikéw. Urzadzenia z napgdem nie moga by¢ uruchamiane
dopdki nie zostang zatozone odpowiednie ostony. Nalezy
przestrzega¢ wymaganych procedur blokowania/oznakowania
podczas obstugi powyzszych urzgdzen.




CZESC TECHNICZNA

4. Zamontowa¢ pierwszg z piast sprzegta w taki sposéb, aby
powierzchnia ,A” byta zlicowana z koricem watu, jak pokazano
na rys. 6. Dopuszcza sig, aby koniec watu wychodzit poza
powierzchnie ,A”, ale tylko na dtugosci nie przekraczajacej dtugosci
kiow, oznaczonej na rysunku jako ,B”.

5. Zamontowa¢ drugg piaste z wktadkg elastyczng . Zapewni to
ustawienie piast z minimalnym wymiarem szczeliny piasty (Gwi),
zapewniajgc tym samym prawidtowy luz. Wymiary Guin i Guaks.
podane sg w tabeli 12.

6. Zabezpieczy¢ obie piasty sprzegta na watach za pomoca wkretow
ustalajgcych.

7. Sprawdzi¢ sprzegto pod katem niewspdtosiowosci (tabela 13)
i w razie potrzeby wyosiowag.

8. Zamontowac ostone:

a. High-speed cover: Ostona wysokoobrotowa: Nasuna¢ ostone
na piaste sprzegta i wktadke elastyczng do momentu jej styku
z kotnierzem piasty sprzegta. Zamocowanie ostony w sprzegtach
QF5 do QF175 odbywa sie przy uzyciu standardowych pierscieni
osadczych, natomiast w sprzegtach QF250 i wiekszych uzywa
sie 8 $rub z podktadkami. W celu prawidtowego zamocowania
ostony, nalezy wykorzystaé zatgczone akcesoria.

b. Ostona dzielona niskoobrotowa lub o duzej wytrzymatosci:
Umiesci¢ obie czeSci ostony na wkiadce i skreci¢ je razem
za pomocg czterech $rub z podktadkami i nakretkami
dostarczonymi wraz z ostong. Warto$ci momentow dokrecania
$rub do oston dzielonych o duzej wytrzymatosci pokazane
zostaty w tabeli 11.

c. Ostona dzielona wysokoobrotowa: Nasuna¢ obie czesci
osfony na piasty i wktadke do momentu ich ztgczenia i skreci¢
razem za pomocg dotgczonych $rub. Przykreci¢ Sruby mocujace
ostone do jednej z piast.
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INSTRUKCJA MONTAZU - SPRZEGLO STANDARDOWE

TABELA 11. WARTOSCI MOMENTOW DOKRECANIA SRUB OSLON
DZIELONYCH O DUZEJ WYTRZYMALOSCI

e Sruby Moment dokrecania
cale Nm
ft.-lbs.
10,8
QF15HPCOVER (8) Vancx s :
QF25HPCOVER (8)3%ncx1Va 43?[')7
QF50HPCOVER (8) Vanc x 1% 1315,7
QF100HPCOVER (8) Vanc x2Va 1(;;.7
QF175HPCOVER (8)5%5 nc x 212 1:5;1&5
QF250HPCOVER (8)anc x2Va 2?53[.]4
QF500HPCOVER (8)¥anc x2Va 2:1;1[.]4

PREDKOSC OBROTOWA (OBR/MIN) ORAZ
WYWAZENIE

Sprzegta elastyczne Timken Quick-Flex sg obrabiane maszynowo na
wszystkich powierzchniach, co zapewnia ich prawidtowe wywazenie. W
przypadku pracy sprzegta z duzymi predkosciami, wazne jest, aby wpusty
stosowane do montazu piast miaty te samg dtugos¢ co piasta sprzegta.
Wkrety ustalajgce powinny rowniez zosta¢ zmienione na dtuzsze, tak
aby wypetialy catg dtugosc¢ otworu. Maksymalne predkosci obrotowe
podane sg w tabeli 14.
UWAGA

W celu zapewnienia maksymalnego momentu obrotowego, korice watow
powinny byc zlicowane z plaszczyzng podstawy kiow, a piasty powinny
zostac ustawione ze szczeling o warto$ci Guin.

O
?
L

Uwaga - szczelina

Rys. 6. Prawidtowe dopasowanie watu i piasty.
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MONTAZ SPRZEGLA STANDARDOWEGO - c.

Rozmiar sprzegta

QF5

QF15

QF25

QF50

QF100

QF175

QF250

QF500

QF1000

QF1890

QF3150

QF10260
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TABELA 12. WYMIARY SZCZELINY (G) POMIEDZY PIASTAMI W SPRZEGLACH STANDARDOWYCH QUICK-FLEX

Ostona wysokoobrotowa
GMm GMaks
mm mm
cale cale
1,60 234

0,063 0,092
0,91 2,19

0,036 0,110
2,03 521

0,080 0,205
0,89 528

0,035 0,208
3,56 1317

0,140 0,290
4,78 528
0,188 0,208
2,54 584
0,100 0,230
3,18 6,35
0,125 0,250
4,06 9,86
0,160 0,388
512 1,06
0,202 0,278
1,78 1,75
0,070 0,305
323 12,83
0,127 0,505

Ostona dzielona niskoobrotowa

GMm
mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,56
0,140

4,78
0,188

2,54
0,100

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

G Maks
mm
cale

Nie dotyczy

2,52
0,099

339
0,133

2,57
0,101

9,65
0,380

9,53
0,375

921
0,365

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Ostona dzielona wysokoobrotowa

GMm

mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,56
0,140

4,78
0,188

2,54
0,100

318
0,125

4,06
0,160

513
0,202

1,78
0,070

323
0,127

GMa\ks
mm
cale

Nie dotyczy

320
0,126

3,56
0,140

5,59
0,220

9,65
0,380

8,84
0,348

6,35
0,250

9,53
0,375

1041
0,410

11,53
0,454

9,65
0,380

12,50
0,492

Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci

GMm
mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,56
0,140

4,57
0,180

2,54
0,100

3,18
0,125

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

GMaks
mm
cale

Nie dotyczy

5,59
0,220

4,06
0,160

4,06
0,160

9,40
0,370

9,35
0,368

8,08
0,318

9,53
0,375

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy
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TABELA 13. TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI SPRZEGIEL. STANDARDOWYCH QUICK-FLEX

Rozmiar sprzegta Tolerancja niewspdtosiowosci promieniowej Tolerancja niewspétosiowosci osiowej Tolerancja niewspdtosiowosci katowej

mm mm

cale cale
ars oz o z
ars 0139 o1 z
029 0o 5 r
Qrso o oine z
QF100 (;,Efgs 03195% 2
QF175 A o 13°
QF250 il e 13°
0Fs00 0088 b ‘°
QF1000 01 . 0529& i
QF1890 01’5‘578 07’:3122 i
QF3150 e ot 1
QF10260 01 5788 07'2,?]22 1°

TABELA 14. MAKSYMALNE WARTOSCI PREDKOSCI OBROTOWEJ SPRZEGIEL. STANDARDOWYCH QUICK-FLEX("

Rozmiar sprzegta Ostona wysokoobrotowa Ostona dzielona niskoobrotowa Ostona dzielona wysokoobrotowa Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci
Obr./min. Obr./min. Obr./min. Obr./min.

QF5 12000 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
QF15 9000 400 9000 9000
QF25 7000 375 7000 7000
QFs0 6000 350 6000 6000
QF100 4300 300 4300 4300
QF175 4200 250 4200 4200
QF250 3800 200 3800 3800
QF500 3400 Nie dotyczy 3400 3400

QF1000 3000 Nie dotyczy 3000 Nie dotyczy

QF1890 2400 Nie dotyczy 2400 Nie dotyczy

QF3150 2000 Nie dotyczy 2000 Nie dotyczy

QF10260 1200 Nie dotyczy 1200 Nie dotyczy

(IMaksymalne wartoci predkosci obrotowej podawane sg dla typowych sprzegiet standardowych Quick-Flex. Jezeli okreslone zastosowanie wymaga wyzszych predkosci, wowczas sprzegto musi
zosta¢ wywazone dynamicznie.
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INSTRUKCJA MONTAZU + SPRZEGLO Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

INSTUKCJA MONTAZU - MONTAZ SPRZEGLA Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

W celu przeprowadzenia montazu sprzegiet Timken Quick-Flex
z elementem dystansowym, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Przed przystapieniem do montazu, nalezy przygotowac¢ nastepujgce

komponenty:
piaste sprzegta wkiadke elastyczng
piaste z kotnierzem ostone wraz z akcesoriami
element dystansowy
UWAGA

Bardzo wazne jest okreslenie rodzaju stosowanej ostony, poniewaz ma to
istotny wptyw na rodzaj dofgczonych akcesorii oraz na procedure montazu.
Niewtasciwy dobdr sprzegta do danego zastosowania moze spowodowac,
Ze uzyskane rezultaty bedg gorsze od optymalnych.

Dostepne sg cztery rodzaje oston (rys. 7):

Ostona wysokoobrotowa: Zamocowanie ostony w sprzegtach
QF5 do QF175 odbywa sie przy uzyciu standardowych pierscieni
osadczych, natomiast w sprzegtach QF250 i wigkszych uzywa sie
8 $rub z podktadkami.

Ostona dzielona niskoobrotowa: Osfona ta jest ostong
swobodnie ptywajgcq i jest zamocowana na zewnatrz kotnierzy
obu piast sprzegta. Wszystkie rozmiary oston dostarczane sg z 4
$rubami montazowymi do potaczenia obu czesci ostony w celu
zabezpieczenia wkiadki.

Ostona dzielona wysokoobrotowa: Ostona jest dostarczana

w czterech czesciach celem dopasowania wokot elementu
dystansowego. Ostony sprzegiet QF15 do QF250 skrecane sg za
pomoca 8 $rub rozmieszczonych na kotnierzu; sprzegiet QF500

do QF1890 skrecane sg za pomocg 16 $rub, a sprzegiet QF3150

i wickszych za pomocg 20 $rub. Ostony sprzegiet QF250 i wigkszych
dodatkowo mocowane sg do piasty za pomocg 8 $rub z podktadkami
zabezpieczajgcymi.

Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci: Ostona ta jest ostong
swobodnie ptywajgcg i jest osadzona na wktadce elastycznej na
wewnetrznym rowku promieniowym. Wszystkie rozmiary oston
dostarczane sg z 4 Srubami imbusowymi do potaczenia obu czesci
ostony w celu zabezpieczenia wkiadki.

MONTAZ

1. Sprzegto elastyczne Timken Quick-Flex z elementem dystansowym
powinno zosta¢ zamontowane piastg z kotnierzem po stronie
watu napedowego i piasta sprzegta z wktadkg po stronie watu
napedzanego (rys. 8).

2. Sprawdzi¢ $rednice otworu piasty sprzegta, piasty z kotnierzem oraz

$rednice watow. Upewnic sie, ze sg one prawidtowe.

3. W celu utatwienia montazu sprzegfa, nalezy oczyscic¢ i usunaé

zadziory z powierzchni watow.

4. Okresli¢ rodzaj ostony:

a. If using a high-speed cover, a. W przypadku uzycia ostony
wysokoobrotowej, nalezy umiesci¢ jg na jednym z watéw.
W przypadku ostony z pierScieniem osadczym, nalezy wsungé
pierscier na wat, a nastepnie ostone strong z wigkszym otworem
w kierunku miejsca podziatu watow.

b. W przypadku zastosowania ostony dzielonej niskoobrotowe;
lub o duzej wytrzymatosci, odtozy¢ jg i przej$¢ do punktu 5.

. W przypadku zastosowania ostony dzielonej
wysokoobrotowej dla sprzegta QF250 lub wigkszego, nalezy
wykorzystaé $ruby i podktadki zabezpieczajace. W niektorych
przypadkach jedna lub obie dzielone pionowo czesci ostony
beda takze podzielone poziomo. Czesci dzielone poziomo nalezy
umiesci¢ po bokach elementu dystansowego. Jesli obydwie
potowy sg dzielone, pfaszczyzny podziatu nalezy obrécié
wzgledem siebie 0 kat 90 stopni, a nastepnie potgczyé razem za
pomoca $rub. Nie dokrecac ostony do piasty dopoki nie zostanie
zakoriczony montaz sprzegta.

5. Zamontowaé piaste sprzegta w taki sposéb, aby powierzchnia ,A” byta
zlicowana z korficem watu, jak pokazano na rys. 8. Dopuszcza sig, aby
koniec watu wychodzit poza powierzchnig ,A”, ale tylko na dtugosci nie
przekraczajacej dtugosci kiéw, oznaczonej na rysunku jako ,B”.

o

6. Zamontowa¢ piaste z kotnierzem, uzywajac elementu
dystansowego i wktadki elastycznej w celu ustalenia potozenia
piasty na wale napedowym. Ciasne osadzanie wktadki w piascie
i elemencie dystansowym zapewnia uzyskanie szczeliny minimalnej
(Gwmin) a tym samym prawidtowego luzu. Wymiary Guin i Gimaks.
podane sg w tabeli 16.

/ /

Ostona

wysokoobrotowa niskoobrotowa

Ostona dzielona

\ \

Ostona dzielona  Ostona dzielona o

wysokoobrotowa duzej wytrzymatosci

Rys. 7. Rodzaje oston sprzegiet Quick-Flex oraz dodatkowe akcesoria.
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7. Zabezpieczy¢ obie piasty sprzegta na watach za pomoca wkretow
ustalajgcych.

8. Sprawdzi¢ sprzegto pod katem niewspétosiowosci (tabela 17)
i w razie potrzeby wyosiowac.

9. Zamontowa¢ ostone:

a. High-speed cover: . Ostona wysokoobrotowa: Nasung¢
ostone na piaste sprzegta i wktadke elastyczng do momentu
jej styku z kotnierzem piasty sprzegta. Zamocowanie ostony
w sprzegtach QF5 do QF175 odbywa sie przy uzyciu
standardowych pierécieni osadczych, natomiast w sprzegtach
QF250 i wigkszych uzywa sie 8 $rub z podktadkami. W celu
prawidtowego zamocowania ostony, nalezy wykorzysta¢
zatgczone akcesoria.

b. Ostona dzielona niskoobrotowa lub o duzej wytrzymatosci:
Umiescié obie czesci ostony na wktadce i skreci¢ je razem za
pomocg czterech $rub z podktadkami i nakretkami dostarczonymi
wraz z ostong. Warto$ci momentéw dokrecania $rub do oston
dzielonych o duzej wytrzymatoSci pokazane zostaty w tabeli 15.

c. Ostona dzielona wysokoobrotowa: Dopasowac cztery
czesci w celu utworzenia dwéch kompletnych potowek ostony.
Szczegbty znajdujace sie na powierzchni czotowej kotnierza
pozwalajg na odrdznienie obydwu czesci. W przypadku sprzegta
QF250 i wigkszego upewnit sie, czy czes¢ ostony z oSmioma
otworami do mocowania w piascie sprzegta znajduje si¢ po
stronie piasty, a nie po stronie elementu dystansowego. Potgczyé
cztery czesci razem za pomocg dostarczonych $rub, upewniajac
sie, ze ptaszczyzny podziatu kazdej potowy sg obrécone
wzgledem siebie o kat 90 stopni. Przykreci¢ $ruby mocujace
ostone do piasty sprzegfa.

10. Upewnic sie, czy cztery Sruby elementu dystansowego
przechodzace przez kotierz oraz wszystkie pozostate Sruby
i wkrety ustalajgce sg mocno dokrecone.

UWAGA

Standardowe piasty sg dostarczane z otworem zapewniajacym pasowanie
luzne i w zwigzku z tym ich wsunigcie na wat powinno odbywac sie bez
nadmiernego wysitku. JezZeli piasty zostaty zaméwione do osadzenia
Z pasowaniem ciasnym, naleZy podgrzac obie piasty sprzegta przed ich
montazem do temperatury okoto 300° C (572° F). Niewfasciwe podgrzanie
piasty spowoduje jej nieprawidtowe osadzenie na wale.

Wat Wat Wat

INSTRUKCJA MONTAZU + SPRZEGLO Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

TABELA 15. WARTOSCI MOMENTOW DOKRECANIA SRUB OSLON DZIELONYCH

0 DUZEJ WYTRZYMALOSCI
e e Sruby Moment dokrecania
cale Nm
ft.-lbs.
10,8
QF15HPCOVER (4) Vanc x 4 .
QF25HPCOVER (4) Ve nc x 1V 4;!(.]7
QF50HPCOVER (4) Va ne x 1% 1(;15,7
QF100HPCOVER (4) Vane x 2Va 1l;15.7
QF175HPCOVER (4) % nc x 22 1?355
QF250HPCOVER (8) Yanc x2Va 2?:64
QF500HPCOVER (8) Yanc x 2Va 2?5364

PREDKOSC OBROTOWA (OBR/MIN) ORAZ
WYWAZENIE

Sprzegta elastyczne Timken Quick-Flex sg obrabiane maszynowo na
wszystkich powierzchniach, co zapewnia ich prawidlowe wywazenie.
W przypadku pracy sprzegta z duzymi predkosciami, wazne jest, aby
wpusty stosowane do montazu piast mialy te samg dtugo$¢, co piasta
sprzegta. Wkrety ustalajgce powinny réwniez zosta¢ zmienione na
diuzsze, tak aby wypetniaty catg diugo$¢ otworu. Maksymalne predkosci
obrotowe podane sg w tabeli 18.

/\ OSTRZEZENIE
Zlekcewazenie ponizszych ostrzezen moze grozi¢
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercig.

Kontakt z ruchomymi cze$ciami i/lub obracajgcymi sie watami
stwarza ryzyko powaznych obrazen. Na wszystkich urzagdzeniach
z napedem nalezy zainstalowa¢ odpowiednie ostony zgodnie
z OSHA i normami Amerykariskiego Stowarzyszenia Inzynierow
Mechanikéw. Urzadzenia z napgdem nie moga by¢ uruchamiane
dopdki nie zostang zatozone odpowiednie ostony.

Nalezy przestrzega¢ wymaganych procedur blokowania/
oznakowania podczas obstugi powyzszych urzgdzer.

Wat

napedzany napedowy napedzany napedowy

Gy Uwaga - Gyo [

g |]|:D szczelina v 1 g = UWAGA
7 o
- : - === W celu zapewnienia maksymalnego momentu
I D - 0 obrotowego, korice watéw powinny by¢ zlicowane z
9% ) o7, ptaszczyzng podstawy kiow, a piasty powinny zostac
A 7 I—0 s l—0 ustawione ze szczeling o wartosci Guin.
- = A LB

Rys. 8. Prawidtowe dopasowanie watu i piasty.
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MONTAZ SPRZEGLA Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM —c.

Rozmiar sprzegta

QF5

QF15

QF25

QF50

QF100

QF175

QF250

QF500

QF1000

QF1890

QF3150

QF10260
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TABELA 16. WYMIARY SZCZELINY (G) POMIEDZY PIASTAMI W SPRZEGLACH QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

Ostona wysokoobrotowa
GMm GMaks
mm mm
cale cale
1,60 234

0,063 0,092
0,91 2,19

0,036 0,110
2,03 521

0,080 0,205
0,89 528

0,035 0,208
3,57 1317

0,140 0,290
4,78 528
0,188 0,208
2,54 584
0,100 0,230
3,18 6,35
0,125 0,250
4,06 9,86
0,160 0,388
513 1,06
0,202 0,278
119 1,75
0,070 0,305
323 12,83
0,127 0,505

Ostona dzielona niskoobrotowa

GMm
mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,57
0,140

4,78
0,188

2,54
0,100

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

G Maks
mm
cale

Nie dotyczy

2,52
0,099

3,38
0,133

2,57
0,101

9,65
0,380

9,53
0,375

921
0,365

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Ostona dzielona wysokoobrotowa

GMm

mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,56
0,140

4,78
0,188

2,54
0,100

318
0,125

4,06
0,160

513
0,202

1,78
0,070

323
0,127

GMa\ks
mm
cale

Nie dotyczy

320
0,126

3,56
0,140

5,59
0,220

9,65
0,380

8,84
0,348

6,35
0,250

9,53
0,375

1041
0,410

11,53
0,454

9,65
0,380

12,50
0,492

Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci

GMm
mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,57
0,140

4,57
0,180

2,54
0,100

3,18
0,125

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

GMaks
mm
cale

Nie dotyczy

5,59
0,220

4,06
0,160

4,06
0,160

9,40
0,370

9,35
0,368

8,08
0,318

9,53
0,375

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy
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TABELA 17. TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI SPRZEGIEL QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

Rozmiar sprzegta Tolerancja niewspdtosiowosci promieniowej Tolerancja niewspétosiowosci osiowej Tolerancja niewspétosiowosci katowej

mm mm

cale cale
ars oz i z
ars 039 o116 z
0r29 0o 5 r
Qrso 0038 s z
QF100 01,64578 03"19;3 2
QF175 il i 13°
or2s) o 0734 13
oF00 o 0734 r
QF1000 01,64578 0529;1 i
QF1890 01,64578 07"3?122 0
QF3150 e i 1
QF10260 01 09788 07,:3122 1°

TABELA 18. MAKSYMALNE WARTOSCI PREDKOSCI OBROTOWEJ SPRZEGIEL QUICK-FLEX  Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

Rozmiar sprzegta Ostona wysokoobrotowa Ostona dzielona niskoobrotowa Ostona dzielona wysokoobrotowa Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci
Obr./min. Obr./min. Obr./min. Obr./min.
QF5 12000 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
QF15 9000 400 9000 9000
QF25 7000 375 7000 7000
QFs0 6000 350 6000 6000
QF100 4800 300 4800 4800
QF175 4200 250 4200 4200
QF250 3800 200 3800 3800
QF500 3400 Nie dotyczy 3400 3400
QF1000 3000 Nie dotyczy 3000 3000
QF1890 2400 Nie dotyczy 2400 2400
QF3150 2000 Nie dotyczy 2000 2000
QF10260 1200 Nie dotyczy 1200 1200

(IMaksymalne warto$ci predkosci obrotowej podawane sg dla typowych sprzegiet standardowych Quick-Flex. Jezeli okreslone zastosowanie wymaga wyzszych predkosci, wowczas sprzegto musi
zosta¢ wywazone dynamicznie.
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MONTAZ SPRZEGLA PODWOJNEGO Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

W celu przeprowadzenia montazu sprzegiet Timken Quick-Flex podwajnych
z elementem dystansowym, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Przed przystapieniem do montazu, nalezy przygotowac nastepujgce

komponenty:
dwie piasty sprzegta, dwie wkiadki elastyczne,
element dystansowy, ostone wraz z akcesoriami.
UWAGA

Bardzo wazne jest okreSlenie rodzaju stosowanej ostony, poniewaz ma to
istotny wptyw na rodzaj dotgczonych akcesorii oraz na procedure montazu.
Niewtasciwy dobdr sprzegta do danego zastosowania moze spowodowac,
Ze uzyskane rezultaty bedg gorsze od optymalnych.

Dostepne sg cztery rodzaje oston (rys. 9):

Ostona wysokoobrotowa: Zamocowanie ostony w sprzggtach
QF5 do QF175 odbywa si¢ przy uzyciu standardowych pierscieni
osadczych, natomiast w sprzegtach QF250 i wigkszych uzywa sie
8 $rub z podktadkami zabezpieczajgcymi.

Ostona dzielona niskoobrotowa: Ostona ta jest ostong
swobodnie ptywajacg i jest zamocowana na zewnatrz kotnierzy
obu piast sprzegta. Wszystkie rozmiary oston dostarczane sg z 4
$rubami montazowymi do potaczenia obu czesci ostony w celu
zabezpieczenia wkiadki.

Ostona dzielona wysokoobrotowa: Ostona jest dostarczana

w czterech czeSciach celem dopasowania wokét elementu
dystansowego. Ostony sprzegiet QF15 do QF250 skrecane

sg za pomoca 8 $rub rozmieszczonych na kotnierzu; sprzegiet
QF500 do QF1890 skrecane sg za pomocg 16 $rub, a sprzegiet
QF3150 i wigkszych za pomocg 20 $rub. Ostony sprzegiet QF250
i wiekszych dodatkowo mocowane sg do piasty za pomoca 8 $rub
z podktadkami zabezpieczajgcymi.

Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci: Ostona ta jest ostong
swobodnie ptywajacg i jest osadzona na wktadce elastycznej na
wewnetrznym rowku promieniowym. Wszystkie rozmiary oston
dostarczane sg z 4 $rubami imbusowymi do potgczenia obu czesci
ostony w celu zabezpieczenia wkiadki.

QoY
RN

| l l I

Ostona Ostona  Ostona dzielona Ostona
wysokoobrotowa  dzielona wysokoobrotowa dzielona o duzej
niskoobrotowa wytrzymatosci

Rys. 9. Rodzaje oston sprzegiet Quick-Flex oraz dodatkowe akcesoria.
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MONTAZ

1. 1. Sprawdzi¢ Srednice otworu piasty sprzegta, piasty z kotnierzem
oraz $rednice watow. Upewni¢ sie, Ze sg one prawidtowe.

2. 2. W celu utatwienia montazu sprzegta, nalezy oczysci¢ i usungé

zadziory z powierzchni watéw.

3. Okresli¢ rodzaj ostony:

a. W przypadku uzycia oston wysokoobrotowych dla sprzegiet
QF5 do QF175, nalezy nasunaé na kazdy wat po jednym
pierscieniu osadczym, a nastepnie ostony strong z wigkszym
otworem w kierunku miejsca podziatu watow. W przypadku
sprzegiet QF250 i wigkszych, wsuna¢ po jednej ostonie na kazdy
wat strong z wigkszym otworem w kierunku miejsca podziatu watbw.

b. W przypadku zastosowania oston dzielonych
niskoobrotowych lub o duzej wytrzymatosci, odtozy¢ je
i przejs¢ do punktu 4.

c. W przypadku zastosowania oston dzielonych
wysokoobrotowych dla sprzegiet QF250 lub wigkszych,
nalezy uzy¢ $rub i podktadek zabezpieczajgcych. W niektorych
przypadkach jedna lub obie dzielone pionowo potowy ostony
bedg takze podzielone poziomo. Potowy dzielone poziomo
nalezy umiesci¢ po bokach elementu dystansowego. Jesli
obydwie potowy sg dzielone, ptaszczyzny podziatu nalezy
obréci¢ wzgledem siebie 0 kat 90 stopni, a nastepnie potaczy¢
razem za pomocg $rub. Nie dokrecac oston do piast dopoki nie
zostanie zakoriczony montaz sprzegta.

UWAGA

Standardowe piasty sg dostarczane z otworem zapewniajacym pasowanie
luzne i w zwigzku z tym ich wsunigcie na wat powinno odbywac sie bez
nadmiernego wysitku. JeZeli piasty zostaty zaméwione do osadzenia
Z pasowaniem ciasnym, naleZy podgrzac obie piasty sprzegta przed ich
montazem do temperatury okoto 300° C (572° F). Niewlasciwe podgrzanie
piasty spowoduje jej nieprawidtowe osadzenie na wale.

/\ OSTRZEZENIE
Zlekcewazenie ponizszych ostrzezer moze grozi¢
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

Kontakt z ruchomymi cze$ciami iflub obracajgcymi si¢ watami
stwarza ryzyko powaznych obrazen. Na wszystkich urzadzeniach
z napedem nalezy zainstalowa¢ odpowiednie ostony zgodnie
z OSHA i normami Amerykariskiego Stowarzyszenia Inzynierow
Mechanikéw. Urzadzenia z napgdem nie moga by¢ uruchamiane
dopoki nie zostang zatozone odpowiednie ostony.

Nalezy przestrzega¢ wymaganych procedur blokowania/
oznakowania podczas obstugi powyzszych urzadzen.




CZESC TECHNICZNA

INSTRUKCJA MONTAZU + SPRZEGLO PODWOJNE Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

. Zamontowa¢ piasty sprzegta w taki sposob, aby powierzchnia ,A”
byta zlicowana z koricem watu, jak pokazano na rys. 10.

. Zamontowa¢ element dystansowy i wktadki elastyczne. Nasungé
pasownie wszystkie trzy elementy (element dystansowy i dwie
wktadki) na jedng strong i sprawdzi¢ szczeling pomiedzy
powierzchnig czotowg wktadki i powierzchnig czotowg kotierza
piasty, pokazang na rys. 10 jako powierzchnia ,A”. Nie powinna
ona przekraczaé [(2 x Gwmaks.) — (2 x Guin.)], korzystajac z wartosci
(Gmin.) T (Gmaks.) Z tabeli 20. Jesli szczelina ta przekracza obliczong
warto$¢, wyregulowaé jedng lub obydwie piasty, aby miescita sie
w specyfikacji, zwracajac uwage, aby koniec watu nie wychodzit
poza powierzchnie ,B”, jak pokazano na rys. 10.

. Zabezpieczy¢ obie piasty sprzegta na watach za pomoca wkretow
ustalajgcych.

. Sprawdzi¢ sprzegto pod katem niewspotosiowosci (tabela 21)
i w razie potrzeby wyosiowag.

. Zamontowaé ostone:

a. Ostona wysokoobrotowa: Nasung¢ ostone na piaste sprzegta
i wktadke elastyczng do momentu jej styku z kotnierzem piasty
sprzegta.

W celu prawidtowego zamocowania ostony, nalezy wykorzystaé
zatgczone akcesoria.

b. Ostona dzielona niskoobrotowa lub o duzej wytrzymatosci:
Umiesci¢ obie czeSci ostony na wktadce i skreci¢ je razem
za pomocg 4 $rub z podktadkami i nakretkami dostarczonymi
wraz z ostong. Warto$ci momentow dokrecania $rub do oston
dzielonych o duzej wytrzymatosci pokazane zostaty w tabeli 19.

c. Ostona dzielona wysokoobrotowa: Dopasowac cztery
czesci w celu utworzenia dwoch kompletnych potéwek ostony.
Szczegbty znajdujgce sie na powierzchni czotowej kotnierza
pozwalajg na odréznienie obydwu czesci. W przypadku sprzegta
QF250 i wigkszego upewni¢ sig, czy cze$¢ ostony z o$mioma
otworami do mocowania w piascie sprzegta znajduje si¢ po
stronie piasty, a nie po stronie elementu dystansowego. Potaczy¢
cztery czesci razem za pomocg dostarczonych $rub, upewniajac
sie, ze paszczyzny podziatu kazdej potowy sg obrécone
wzgledem siebie 0 kat 90 stopni. Przykrecié Sruby mocujgce
ostone do piasty sprzegfa.

G in T~ T GMin

A 75

A— —B B - —A

TABELA 19. WARTOSCI MOMENTOW DOKRECANIA SRUB OSLON
DZIELONYCH O DUZEJ WYTRZYMALOSCI

e Sruby Moment dokrecania
cale Nm
ft.-lbs.
10,8
QF15HPCOVER (4) Vanc x4 :
QF25HPCOVER (8)3%ncx1Va 4567
QF50HPCOVER (8) Vanc x 1% 1(;15,7
QF100HPCOVER (8) Vanc x2Va 1(;;.7
QF175HPCOVER (8)5%5 nc x 212 1?365
QF250HPCOVER (8)%/anc x2Va 2?53[.]4
QF500HPCOVER (8)Yanc x2Va 2:153[.]4

PREDKOSC OBROTOWA (OBR/MIN) ORAZ
WYWAZENIE

Sprzegta elastyczne Timken Quick-Flex sg obrabiane maszynowo na
wszystkich powierzchniach, co zapewnia ich prawidtowe wywazenie.
W przypadku pracy sprzegta z duzymi predko$ciami, wazne jest, aby
wpusty stosowane do montazu piast miaty te samg dtugosé, co piasta
sprzegta. Wkrety ustalajgce powinny réwniez zosta¢ zmienione na
diuzsze, tak aby wypetniaty catg dtugo$¢ otworu. Maksymalne predkosci
obrotowe podane sg w tabeli 22.

. Gyex A Bar Uwaga - szczelina
Uwaga - szczglina ) [ )

7. a0

A— —B B— —A

Rys. 10. Prawidtowe dopasowanie watu i piasty.
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INSTRUKCJA MONTAZU * SPRZEGLO PODWOJNE Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

MONTAZ SPRZEGLA PODWOJNEGO Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM —c.

TABELA 20. WYMIARY SZCZELINY (G) POMIEDZY PIASTAMI W SPRZEGLACH PODWOJNYCH QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

Rozmiar sprzegta

QF5

QF15

QF25

QF50

QF100

QF175

QF250

QF500

QF1000

QF1890

QF3150

QF10260

34 KaTALOG SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH TIMKEN QUICK-FLEX®

Ostona wysokoobrotowa
GMm GMaks
mm mm
cale cale
1,60 234

0,063 0,092
0,91 2,19

0,036 0,110
2,03 521

0,080 0,205
0,89 528

0,035 0,208
3,56 1317

0,140 0,290
4,78 528
0,188 0,208
2,54 584
0,100 0,230
3,18 6,35
0,125 0,250
4,06 9,86
0,160 0,388
513 1,06
0,202 0,278
1,78 1,75
0,070 0,305
323 12,83
0,127 0,505

Ostona dzielona niskoobrotowa

GMm
mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,56
0,140

4,78
0,188

2,54
0,100

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

G Maks
mm
cale

Nie dotyczy

2,52
0,099

3,38
0,133

2,57
0,101

9,65
0,380

9,53
0,375

921
0,365

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Ostona dzielona wysokoobrotowa

GMm

mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,56
0,140

4,78
0,188

2,54
0,100

318
0,125

4,06
0,160

513
0,202

1,78
0,070

323
0,127

GMa\ks
mm
cale

Nie dotyczy

320
0,126

3,57
0,140

5,59
0,220

9,65
0,380

8,84
0,348

6,35
0,250

9,53
0,375

1041
0,410

11,53
0,454

9,65
0,380

12,50
0,492

Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci

GMm
mm
cale

Nie dotyczy

0,91
0,036

2,03
0,080

0,89
0,035

3,56
0,140

4,57
0,180

2,54
0,100

3,18
0,125

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

GMaks
mm
cale

Nie dotyczy

5,59
0,22

4,06
0,16

4,06
0,16

9,40
0,37

9,35
0,368

8,08
0,318

9,53
0,375

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy



CZESC TECHNICZNA
INSTRUKCJA MONTAZU * SPRZEGLO PODWOJNE Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

TABELA 21. TOLERANCJE NIEWSPOLOSIOWOSCI SPRZEGIEL. PODWOJNYCH QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

Rozmiar sprzegta Tolerancja niewspdtosiowosci promieniowej Tolerancja niewspétosiowosci osiowej Tolerancja niewspétosiowosci katowej

mm mm

cale cale
QFs o e e
> .
= .
2 > .
QF100 o 0310 e
QF175 Tirs by 26°
e e
o N -
e e s
o e -
QF3150 e by 2
QF10260 e hyen 2

TABELA 22. MAKSYMALNE WARTOSCI PREDKOSCI OBROTOWEJ SPRZEGIEL. PODWOJNYCH QUICK-FLEX  Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

Rozmiar sprzegta Ostona wysokoobrotowa Ostona dzielona niskoobrotowa Ostona dzielona wysokoobrotowa Ostona dzielona o duzej wytrzymatosci
RPM RPM RPM RPM
QF5 Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy

QF15 4500 400 4500 4500
QF25 4500 375 4500 4500
QF50 4500 350 4500 4500
QF100 4500 300 4500 4500
QF175 3600 250 3600 3600
QF250 3200 200 3200 3200
QF500 3000 Nie dotyczy 3000 3000
QF1000 2500 Nie dotyczy 2500 2500
QF1890 2100 Nie dotyczy 2100 2100
QF3150 1800 Nie dotyczy 1800 1800
QF10260 1000 Nie dotyczy 1100 1000

(IMaksymalne warto$ci predkosci obrotowej podawane sg dla typowych sprzegiet standardowych Quick-Flex. Jezeli okreslone zastosowanie wymaga wyzszych predkosci, wowczas sprzegto musi
zosta¢ wywazone dynamicznie.
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QUICK-FLEX

SPRZEGLA ELASTYCZNE
QUICK-FLEX

Jezeli Twoje urzadzenie pracuje w cigzkich warunkach, wymaga
ono sprzegta, na ktérym mozna polegaé. Elastyczne sprzegta
Quick-Flex firmy Timken charakteryzujg sie trwato$cig gwarantujaca
wytrzymato$¢ nawet w bardzo cigzkich warunkach pracy, wymagajac
przy tym minimalnych czynnosci konserwacyjnych. Sprzegta te sg
fatwe w montazu i nie wymagajg smarowania. Zywotno$¢ sprzegiet,
zapewniajgca rownie diugi okres eksploatacji jak posiadanego
parku maszynowego, umozliwia zachowanie catkowitego kosztu
eksploatacji na konkurencyjnie niskim poziomie.

OZNACZENIA .+« v et 38
Wkiadki elastyczneiostony ........... ...t 40
Sprzegta standardowe. . ... 44
Sprzegta z elementem dystansowym . ........... ... 48
Sprzegta podwdjne z elementem dystansowym ............... 51
Sprzegta z piastami zaciskowymi .. ... 55
Sprzegta z piastami z wielowypustem. . ..................... 58
Sprzegta do silnikow klatek walcowniczych. . ................. 60

KATALOG SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH TIMKEN QUICK-FLEX® 37



QUICK-FLEX
OZNACZENIA

OZNACZENIA
SPRZEGLA STANDARDOWE

Kompletny zespét sprzegta standardowego skiada sie z:
Dwoch piast
Jednej wktadki elastycznej (patrz: str. 40).
Jednej ostony sprzegta (patrz: str. 41-43).

QF25 | S303 | X (1% | U | -99
I

I
Rozmiar sprzegta Przyrostek
QF5 QF250 -99: Piasta silnika klatki walcowniczej
QF15 QF500
QF25 QF1000
QF50 QF1890 Pasowanie na wale:
QF100 QF3150 MIEJSCE PUSTE: Pasowanie luzne
QF175 QF10260 U: Pasowanie ciasne

Tolerancje $rednic otworéw patrz str. 12.
Gatunek stali -
MIEJSCE PUSTE: stal (standardowo dla sprzegiet o wielkosci QF15 i powyzej) Srednica otworu:
$303: stal nierdzewna 303 (standardowo dla sprzegiet QF5; opcjonalnie dla sprzegiet o Wymiary calowe lub metryczne: $rednice otworow standardowych patrz str. 10-11.
wielkoéci QF15 i powyzej) Sprzegta z piastami zaciskowymi: $rednice otworéw standardowych patrz str. 55-57.
S316: opcjonalnie stal nierdzewna 316 Sprzegta z piastami z wielowypustem: $rednice otworéw standardowych patrz str. 58-59.
Sprzegta do silnikow klatek walcowniczych: $rednice otworow standardowych patrz str. 60.

Rys. 11. Piasty.

QF25 | BINSERT
I

Rozmiar sprzegta
QF5 QF250 Kolor/typ wktadki elastycznej
QF15 QF500 INSERT: czerwona/standardowa
QF25 QF1000 BINSERT: niebieska/do wysokich momentéw obrotowych
QF50 QF1890 HINSERT: biata/do wysokich temperatur
QF100 QF3150 TINSERT: czarna/do bardzo wysokich momentéw obrotowych
QF175 QF10260 Szczegbtowe informacje na temat wkiadek elastycznych zamieszczone zostaty na str. 40.
Rys.12. Wktadki elastyczne.
I I
Rozmiar sprzegta Typ ostony sprzegta
QF5 QF250 COVER: ostona wysokoobrotowa (dostepna dla sprzegiet o wielkosci QF5-QF1000)
QF15 QF500 SCOVER: ostona dzielona niskoobrotowa (QF15-QF500)
QF25 QF1000 VSCOVER: ostona dzielona wysokoobrotowa (QF15-QF10260)
QF50 QF1890 HPCOVER: ostona dzielona o duzej wytrzymatosci (QF15-QF250)
QF100 QF3150 Szczegbtowe informacje na temat oston zamieszczone zostaty na str. 41-43
QF175 QF10260

Rys. 13. Ostony sprzegiet.
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QUICK-FLEX

OZNACZENIA

OZNACZENIA SPRZEGLA Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

Zespot kompletnego sprzegta podwojnego z elementem dystansowym

Zespot kompletnego sprzegta z elementem dystansowym sktada sie z:

Jednej piasty standardowej (patrz: str. 38).

Jednej piasty kotnierzowej

Jednego elementu dystansowego.

Jednej wkiadki elastycznej (patrz: str. 40).
Jednej ostony (patrz: str. 41-43).

sktada sie z:

Dwdch piast standardowych (patrz: str. 38).
Jednego elementu dystansowego.

Dwoch wktadek elastycznych (patrz: str. 40).
Dwach oston sprzegta (patrz: str. 41-43).

X

1% | U

QF25
|

SPHUB
I

Rozmiar sprzegta

Piasta kotnierzowa

Pasowanie na wale:

MIEJSCE PUSTE: Pasowanie luzne

U: Pasowanie ciasne

Tolerancje $rednic otworéw patrz str. 12.

Srednica otworu:

Wymiary calowe lub metryczne
Piasty kotnierzowe standardowo posiadajg otwor prowadzacy. Moga by¢ réwniez
dostarczane ze $rednicami otworéw wykonanymi wg zamowienia.

Rys. 14. Piasty kotnierzowe.

X

Odlegtos¢ pomiedzy watami

Rozmiar sprzegta

QF15 QF500
QF25 QF1000
QF50 QF1890
QF100 QF3150
QF175 QF10260
QF250

QF25 | DESPBODY
I

Typ elementu dystansowego
SPBODY: jednostronny

DESPBODY: dwustronny (do sprzegta podwajnego)

Rys. 15. Elementy dystansowe.
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WKLADKI ELASTYCZNE | OSLONY

WKLADKI ELASTYCZNE DO SPRZEGIEL
QUICK-FLEX

Poliuretanowe wkiadki elastyczne sprzegiet elastycznych Quick-Flex sg
odporne na dziatanie wigkszo$ci $rodkéw chemicznych (patrz; str. 22-23)
i s dostepne w czterech wersjach materiatowych przystosowanych na
rézne temperatury i momenty obrotowe:

WKLADKA CZERWONA
(STANDARDOWA)

Wykonana ze stosunkowo miekkiego poliuretanu. Nadaje sie do szerokiego
zakresu zastosowan. Posiada bardzo dobre wtasciwo$ci ttumienia drgan
i amortyzaciji obcigzen udarowych. Znajduje zastosowanie w aplikacjach
ze zmiennymi kierunkami obrotéw oraz nagtym zatrzymywaniem
i rozruchem przy duzych obcigzeniach od sit bezwtadnosci. Zakres
temperatur pracy od -50°C do 100°C (-60°F do 212°F).

WKLADKA NIEBIESKIA
(WYSOKI MOMENT OBROTOWY)

Wykonana ze stosunkowo sztywnego poliuretanu. Znajduje zastosowanie
w aplikacjach ze $rednim i wysokim momentem obrotowym, gdzie
uzywane sg np. sprzegta zebate, sprezynowe lub taicuchowe. Sprzegta
Quick-Flex z wktadkami niebieskimi przenoszg wysoki moment obrotowy,
jednoczes$nie zapewniajgc umiarkowang elastyczno$é i zdolnosé tumienia
drgan. Zakres temperatur pracy od -50°C do 100°C (-60°F do 212°F).

WKLADKA CZARNA
(NAJWYZSZY MOMENT OBROTOWY)

Najsztywniejsza wktadka elastyczna do zastosowan z bardzo wysokim
momentem obrotowym. Sprzegta Quick-Flex z wktadkami czarnymi
sg doskonatymi zamiennikami dla sprzegiet zebatych. W przypadku
stosowania oston sprzegiet w wersji szybkoobrotowej wykorzystywanie
czarmnych wkfadek elastycznych nie jest zalecane. W zastosowaniu,
w ktérym przenoszony jest wysoki moment obrotowy nalezy zastosowaé
opcje z ostong dzielona. Zakres temperatur pracy od -50°C do 100°C
(-60°F do 212°F).

WKLADKA BIALA
(WYSOKA TEMPERATURA)

Wykonana z uretanu odpornego na wysokg temperature. Odporna na
prace w temperaturze do 177°C, (350 F). Posiada zdolno$¢ przenoszenia
momentu obrotowego jak wkiadka niebieska.
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Rys. 16. Wktadka elastyczna Quick-Flex.

TABELA 23. WYMIARY WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX

e | w | w |
mm mm mm kg
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QUICK-FLEX

OSLONY SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH

QUICK-FLEX

OSLONA WYSOKOOBROTOWA

Ostony wysokoobrotowe sprzegiet elastycznych Quick-Flex sg
odpowiednie do zastosowan, w ktorych wystepuje niski moment i/lub

wysoka predko$¢ obrotowa.

Oznaczenie
ostony

QF5COVER
QF15COVER
QF25COVER
QF50COVER
QF100COVER
QF175COVER
QF250COVER
QF500COVER
QF1000COVER
QF1890COVER
QF3150COVER

QF10260COVER

Rys. 17. Ostona wysokoobrotowa.

TABELA 24. WYMIARY OSLON WYSOKOOBROTOWYCH SPRZEGIEL QUICK-FLEX

Maksymalna predkos$¢ obrotowa
(obr./min.)

12000
9000
7000
6000
4800
4200
3800
3400
3000
2400
2000

1800

D1

mm
cale
63,2
2,49
80,3
3,16

106,9
421

139,2
5,48

1718
7,00

203,2
8,00

225,6
8,88

2736

10,77

308,1

12,13

365,3

14,38

4255

16,75

510,5
20,10
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mm
cale
241
0,95
343
1,35
49,5
1,95
60,5
2,38
75,2
2,96
83,1
321
88,9
3,50

102,9
4,05

124,0
4,88

127,0
5,00

139,7
5,50

201,7
7,94



QUICK-FLEX
WKLADKI ELASTYCZNE | OSLONY

OSLONY SPRZEGIEL QUICK-FLEX -ca
OSLONA DZIELONA WYSOKOOBROTOWA

Dzielone ostony wysokoobrotowe sprzegiet elastycznych Quick-Flex
idealnie nadajg sie do zastosowan, w ktorych wysokiemu momentowi
obrotowemu towarzysza wysokie predkosci obrotowe przy jednoczesnej
minimalizacji obcigzenia poosiowego."

Ostony sprzegiet QF250 i wigkszych
Sg mocowane za pomocg, 8 srub.

>

S

C L -8
|
Spreg QuiFoxdo vt OFITS -ty
mocujgce ostone.
Rys. 18. Dzielona ostona wysokoobrotowa.
TABELA 25. WYMIARY OSLON DZIELONYCH WYSOKOOBROTOWYCH QUICK-FLEX
b T : ; ¢ )
(obr./min.)
mm mm mm
cale cale cale e
QFI15VSPCOVER 9000 ﬁg '4',%4 5533 (8) Vi nc x %
QF25VSPCOVER 7000 ‘2535[5) ';2'27 143;2;7 (8) Vinc x%
QF50VSPCOVER 6000 2742 ?gf 1;;'87 (8)%ncx 1
QF100VSPCOVER 4800 '4"2;;' 282;53 '7%9 (8)%nc x 1%
QF175VSPCOVER 4200 '422;’ 295352 230842 (8)%ncx 1%
QF250VSPCOVER 3800 '4'276 fg%g zszgé) (8)%nc x 1%
QF500VSPCOVER 3400 ';3'8" f;ﬁg %37; (12) Yo ne x 1%
QF1000VSPCOVER 3000 '65’;'17 ?2722 ?;433 (16) Vs ne x 1%
QF1890VSPCOVER 2800 ';fg'; ‘1"7""73 m; (16) Vo ne x 2
QF3150VSPCOVER 2000 '7%5 ‘1'3753 fg'gg (20) Y5 ne x 2
QF10260VSPCOVER 1200 %582 ‘251933 %365 (20) Vs ne x 2

(INa zyczenie ostony te moga by¢ dostarczone w wersji dzielonej poziomo (jednakze spowoduje to redukcje przenoszonego momentu obrotowego).
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QUICK-FLEX

WYSOKOWYDAJNE OSLONY ALUMINIOWE (HP) QUICK-FLEX

Wysokowydajne ostony aluminiowe Quick-Flex sa zaprojektowane w celu
minimalizacji obcigzen poosiowych we wszystkich zastosowaniach,
zardwno z wysokim i niskim momentem, jak i wysoka i niskg predkoScig
obrotowa.

A

(©

Rys. 19. Wysokowydajna ostona aluminiowa.

OSLONA DZIELONA NISKOOBROTOWA QUICK-FLEX

Poprzez minimalizacj¢ obcigzenia poosiowego, dzielone ostony
niskoobrotowe sparwdzajg sie¢ w tych zastosowaniach, w ktorych
wystepuje wysoki moment i niska predkos¢ obrotowa.

ae &
g -

oo

J‘@ @L 0

AN

Rys. 20. Ostona dzielona niskoobrotowa.

J - rozmiar $ruby

WKLADKI ELASTYCZNE | OSLONY

TABELA 26. WYMIARY WYSOKOWYDAJNYCH OSLON

Oznaczenie
osfony

QF15HPCOVER

QF25HPCOVER

QF50HPCOVER

QF100HPCOVER

QF175HPCOVER

QF250HPCOVER

QF500HPCOVER

ALUMINIOWYCH (HP) QUICK-FLEX

Maksymalna
predkost
obrotowa
(obr./min.)

9000

7000

6000

4800

4200

3800

3400

mm
cale

49,0
1,93

66,3
2,61

76,7
3,02

1514
5,96

156,7
6,17

166,1
6,54

201,2
7,92

mm
cale

1013
3,99

135,6
5,32

185,0
7,28

1971
7,16

2164
8,62

261,4
10,29

305,3
12,02

cale

(4) Vanc x %

(4)%ncx1%

(4) anc x 1%

(4) Vancx2 %

(4)%ncx2%

(4)¥%ncx2%

(4)%ncx2%

TABELA 27. WYMIARY OSLON DZIELONYCH NISKOOBROTOWYCH

Oznaczenie
ostony

QF15SPCOVER

QF25SPCOVER

QF50SPCOVER

QF100SPCOVER

QF175SPCOVER

QF250SPCOVER

QUICK-FLEX
Maksymalna
predkosc A
obrotowa
(obr/min.)
mm
cale
50,8
400 2,00
78,0
375 307
87,9
350 3.4
1184
300 466
124,0
250 488
130,3
200 513

mm
cale

124,2
4,89
145,0
571

192,5
7,58

2319
9,13

2824
11,12

304,8
12,00

cale

(4) % ne x1

(4)%ncx1%

(4) % nc x1

(4)%ncx1%

(4) Yancx 1%

(4)%ncx2
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QUICK-FLEX
SPRZEGLA STANDARDOWE

SPRZEGtA STANDARDOWE
SPRZEGLO STANDARDOWE Z OSLONA WYSOKOOBROTOWA

Qskony sprzzgie . TABELA 28. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO
QF250 i wigkszych sg C g — DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
qucot\)nlane Za pomocg F G — H .
S \ﬂ R Czerwona Niebieska Biata Czama"
sprzegfa
Nm Nm Nm Nm
cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs.
AN Q 3 93 93 )
L] 0F5 377 819 819 Nie dotyczy
120 234 234 )
102 +—-—7 - H-t+—r—-—F 3 QF15 1059 2075 2075 Nlie dotyczy
L — —H— I I 387 730 730 )
'““:I ;’“' aF25 3426 6461 6461 Nie dotyczy
798 1582 1582 )
T Nie dot
|1 I Qrso 7066 14002 14002 e dotyczy
i 1602 N7 N7 )
r QF100 14178 28115 28115 Nie dotyczy
. 2780 5325 5325 )
Sprzegta Quick-Flex do - QF17 Nie dotycz
wielkosc| QF175 posiadaja-/ X 5 24602 47123 47123 yezy
rowki pod pierécienie osadcze 3513 6975 6975 .
mocujace osfong. 0250 31091 61726 61726 Nie dotyczy
6790 13051 13051 )
Rys. 21. Sprzegto standardowe z ostong wysokoobrotowa. Qrs00 60091 115497 115497 Nie dotyczy
9601 18418 18418 )
Qr1000 84966 162997 162997 Nie dotyczy
9601 18418 18418 )
QF180 84966 162997 162997 Nie dotyczy
11880 22401 22401 )
0r3150 105135 198252 198252 Nie dotyczy
23748 44736 44736 )
F10260 210173 395913 395913 Nie dotyczy

(W przypadku stosowania oston wysokoobrotowych uzycie wktadek czarnych nie jest zalecane.
W zastosowaniu, w ktorym przenoszony jest wysoki moment obrotowy nalezy zastosowaé
opcje z dzielong ostong sprzegta. W celu ustalenia maksymalnej dopuszczalnej odlegtosci
watéw prosimy skontaktowac sie z inzynierem z firmy Timken.

TABELA 29. WYMIARY SPRZEGIEL STANDARDOWYCH QUICK-FLEX Z OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

Romi Srednica | Maksymalna $rednica otworu Maksgiina}llna Moment
s;é?;e: otworu — o g{)erot(?vig znamionowy | A C D1 D2 D3 F Gy | Guas H L1 P X | Masa®
prdd 4ceg0 il\;l\lsad(:aﬁlr)z;yll::]u WpUSt niski (obr./min.) Spfzeg*a“)
_ mm mm Nm mm  mm  mm MM mm mm mm mm  mm  mm mm mm kg
cale cale cale-bs. cale cae cale cale cale @ cae | cale cale cale cae cale | cale funly
QFs 19 25 - 12000 93 N1 | 262 | 632 | 508 | 526 | 274 | 160 | 230 | 348 | 224 | 241 | 168 | 18
o 1% - 819 2,80 | 1,03 | 249 | 2,00 | 2,07 | 1,08 | 0,062 | 0,092 137 | 088 | 095 | 0,66 4
QF15 s 40 - 3000 234 899 | 325 | 803 | 587 | 645 | 340 | 090 | 280 | 445 | 290 | 343 | 224 | 23
2 1% - 2075 354 | 1,28 | 316 | 2,31 | 255 | 1,34 | 0,036 | 0,110 | 1,75 | 1,14 | 1,35 | 0,88 5
QF5 % 50 - 7000 730 1234 | 50,8 11069 | 810 | 856 | 460 | 200 | 520 | 60,7 | 361 | 495 | 30,7 | 50
8 2% - 6461 486 | 200 | 421 | 319 | 337 | 1,81 | 0,080 | 0,205 | 239 | 142 | 1,95 | 1,21 "
QFs0 2, 60 - 6000 1582 1514 | 61,5 1392 | 894 1140 | 549 | 090 | 530 | 752 | 452 | 60,5 | 422 | 68
2 2% - 14002 596 | 242 | 548 | 352 | 449 | 2,16 | 0,035 | 0,208 | 296 | 1,78 | 238 | 166 | 15
QF100 15 75 - 2800 3177 1796 | 884 | 1778 | 1080 | 1504 | 625 | 360 | 740 | 864 | 447 | 752 | 556 | 16,8
18 3 - 28115 707 | 348 | 700 | 425 | 592 | 2,46 | 0,140 | 0,290 | 340 | 1,76 | 2,96 | 219 | 37
QF175 1 95 - 4200 5325 1953 | 932 | 2032 | 1397 (1715 | 678 | 480 | 530 | 953 | 50,8 | 83,1 | 652 | 259
3% - 47123 769 | 367 | 800 | 550 | 6,75 | 2,67 | 0,188 | 0,208 | 3,75 | 2,00 | 3,27 | 2,45 | 57
QF250 1 105 - 3800 6975 216,2 | 100,6 | 225,6 | 147,1 | 1900 | 78,7 | 2,50 | 580 | 1071 | 592 | 889 | 632 | 323
2 4% - 61726 851 | 396 | 888 | 579 | 748 | 3,10 | 0,100 | 0,228 | 421 | 233 | 350 | 249 | T
QF500 1% 115 - 3400 13051 | 257,3 | 118,6 | 2736 | 177,8 | 2350 | 953 | 3,20 | 6,40 | 127,0 | 69,9 | 1029 | 69,9 | 57,3
¢ 4% - 115497 | 10,13 | 4,67 | 10,77 | 7,00 | 9,25 | 3,75 | 0,125 | 0,252 | 500 | 2,75 | 405 | 275 | 126
QF1000 17/8 140 - 3000 18418 | 3096 | 126,7 | 308,1 | 198,4 | 266,7 | 116,8 | 4,10 | 9,86 | 1524 | 91,4 | 1240 | 77,2 | 982
5% 6 Y16 162997 | 12,19 | 4,99 | 1213 | 7,81 | 10,50 | 4,60 | 0,160 | 0,388 | 6,00 | 3,60 | 4,88 | 3,04 | 216
QF18%0 | 2172 175 - 2400 18418 | 3734 | 150,1 | 365,3 | 241,3 | 325,1 | 1458 | 510 | 7,06 | 184,4 | 113,0 | 127,0 | 851 | 1818
7 1% 162997 | 14,70 | 591 | 14,38 | 9,50 | 12,80 | 574 | 0,202 | 0,278 | 7,26 | 445 | 500 | 3,35 | 400
arsts0 | 2172 205 - 2000 22401 4084 | 159,8 | 4255 | 2794 | 383,3 | 157,0 | 1,80 | 7,75 | 202,7 | 127,0 | 139,7 | 101,3 | 241,8
/ 8 9 198252 | 16,08 | 6,29 | 16,75 | 11,00 | 15,09 | 6,18 | 0,070 | 0,305 | 7,98 | 500 | 550 | 3,99 | 532
aF10260! 2172 280 — 1800 44736 | 508,3 | 231,1 | 510,5 | 381,0 | 4509 | 1834 | 3,20 | 12,83 | 251,0 | 1384 | 201,7 | 144,3 | 507,3
/ 1 (AR 395913 | 20,01 | 9,10 | 20,10 | 15,00 | 17,75 | 7,22 | 0,127 | 0,505 | 9,88 | 545 | 7,94 | 568 | 1116

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki niebieskie (wartosci dopuszczalnych momentéw znamionowych patrz str. 14-15).
@Podane wartosci mas sa przyblizone i przedstawiajg mase catego zespotu sprzegta (dwie piasty z otworami prowadzacymi, ostona oraz wktadka elastyczna).
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QUICK-FLEX
SPRZEGLA STANDARDOWE

SPRZEGLO STANDARDOWE Z DZIELONA OStONA WYSOKOOBROTOWA

A TABELA 30. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO

C L1 DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
F .
R Czerwona Niebieska Biata Czarna
sprzegta
Nm Nm Nm Nm
cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs.
150 293 293 452
QF15 1324 2504 2504 4001
484 913 913 1407
Qr25 4283 8077 8077 12449
D1 D2 I I g s i 8 R R QFs0 998 1978 1978 2992
8833 17502 17502 26479
2003 3971 3971 6061
ar100 17723 35144 35144 53642
3475 6656 6656 9973
B aF175 30753 58903 58903 88257
, 4391 8718 8718 13438
_& I @ Oslory sprzegiel QF250 38864 77158 77158 118930
53 mocowa?ne zya QF500 8487 16313 16313 24794
y pomoca 8 §rub. 75114 144372 144372 219429
QF1000 12001 23022 23022 35081
p 106208 203746 203746 310466
QF1890 19869 38937 38937 62597
175840 344504 344504 553982
Rys. 22. Sprzegto standardowe z dzielong ostong wysokoobrotowa. QF3150 33942 64004 64004 98434
300387 566434 566434 871139
67852 127817 127817 188794
QF10260 600494 1131179 1131179 1670826

TABELA 31. WYMIARY SPRZEGIEL. STANDARDOWYCH QUICK-FLEX Z DZIELONYMI OS£ONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

Srednica|  Maksymalna Srednica Maksymalna "
Rozmiar | otworu otworu predkost oment
zZnamionowy A C D1 D2 D3 F Gyin | Giais H L1 P X Masa®
sprzggfa. prowadza-| Woust o przekro- | Wpust obrotowa sprzeglal)
0890 | ju kwadratowym | nigki | (obr/min.)
& mm mm Nm mm mm mm mm mm mm MM mm mm  mm mm mm kg
cale cale cale-lbs. = cale | cale cale cale cale cale cale cale cale (cale «cae | cale funty
QF15 7 40 - 9000 452 899 | 325 | 1194 | 587 | 648 | 340 | 090 | 320 | 445 | 290 | 452 | 224 32
2 1% - 4001 354 | 1,28 | 470 | 2,31 | 255 | 1,34 | 0,036 | 0,126 | 1,75 | 1,14 | 1,78 | 0,88 7
QF25 % 50 - 2000 1407 1234 | 508 | 142,7 | 810 | 856 | 460 | 2,00 | 360 K 607 | 361 | 635 | 30,7 59
’ 2% - 12449 486 | 200 | 562 | 319 | 337 | 1,81 | 0,080 | 0,140 | 239 | 142 | 25 | 1.2 13
QF50 2 60 - 6000 2992 1514 | 61,5 | 1935 894 | 1140 | 549 | 090 | 560 | 752 | 452 | 879 | 422 | 91
2 2% - 26479 596 | 242 | 762 | 352 | 449 | 2,16 | 0,035 | 0,220 | 296 | 1,78 | 3,46 | 1,66 20
aF100 | % 75 - 4800 6061 1796 | 884 | 2273 | 1080 | 1504 | 625 | 3,60 | 970 | 864 | 447 | 1184 | 556 | 21,3
1 3 - 53642 707 | 348 | 895 | 425 | 592 | 246 | 0,140 | 0,380 | 3,40 | 1,76 | 4,66 | 2,19 47
QF175 1 95 - 4200 9973 1953 | 932 | 2502 | 139,7 | 1715 | 67,8 | 480 | 880 | 953 | 50,8 | 1240 | 622 | 295
3% - 88257 769 | 367 | 985 | 550 | 6,75 | 267 | 0,188 | 0,348 | 3,75 | 2,00 | 488 | 2,45 65
aFs0 | 1% 105 - 3800 13438 | 216,2 | 100,6 | 266,7 | 147,1 | 190,0 | 78,7 | 250 | 6,60 | 1069 | 59,2 | 1186 | 632 | 36,7
: 4% - 118930 | 851 | 396 | 1050 | 579 | 7,48 | 3,10 | 0,100 | 0,258 | 421 | 2,33 | 4,67 | 2,49 80
aFs00 | 1% 115 - 3400 24794 | 257,3 | 1186 | 3429 | 177,8 | 2350 | 953 | 320 | 950 | 1270 | 699 | 201,2 699 | 618
s 4% - 219429 | 10,13 | 4,67 | 1350 | 7,00 | 925 | 3,75 | 0,125 | 0,375 | 500 | 2,75 | 792 | 2,75 | 136
QF1000 | 1% 140 - 3000 35081 | 309,6 | 126,7 | 3874 | 1984 | 266,7 | 116,8 | 4,10 | 10,40 | 1524 | 91,4 | 157,7 | 77,2 | 1025
’ 5% 6 % 310466 | 12,19 | 4,99 | 1525 | 7,81 | 1050 | 4,60 | 0,160 | 0,410 | 6,00 | 3,60 | 6,21 | 3,04 | 226
QF1890 | 2% 175 - 2400 62597 | 3734 | 150,1 | 4509 | 241,3 | 3251 | 1458 | 510 | 11,50 | 184,4 | 113,0 | 1859 | 851 | 186,0
: 7 1% 553982 | 14,70 | 591 | 17,75 | 9,50 | 12,80 | 574 | 0,202 | 0454 | 7,26 | 445 | 7,32 | 335 | 410
Q3150 | 21 205 - 2000 98434 | 4084 | 159,8 | 4976 | 2794 | 3833 | 157,0 | 1,80 | 9,652 | 202,7 | 127,0 | 1885 | 101,3 | 2459
: 8 9 871139 | 16,08 | 6,29 | 19,56 | 11,00 | 15,09 | 6,18 | 0,070 | 0,380 | 7,98 | 500 | 7,42 | 3,99 | 542
QF10260 | 2% 280 - 1200 188794 | 508,3 | 231,1 | 619,3 | 381,0 | 450,9 | 1834 | 320 | 12,50 | 251,0 | 138,4 | 2756 | 1443 | 5153
2 " 1% 1670826 | 20,01 | 9,10 | 24,38 | 15,00 | 17,75 | 7,22 | 0,127 | 0,492 | 9,88 | 545 | 10,85 | 568 | 1136

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki czarme (wartosci dopuszczalnych momentow znamionowych patrz str. 16-17).
@Podane wartosci mas sg przyblizone i przedstawiajg mase catego zespotu sprzegta (dwie piasty z otworami prowadzacymi, ostona oraz wktadka elastyczna).
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QUICK-FLEX

SPRZEGLA STANDARDOWE
SPRZEGLO STANDARDOWE
Z WYSOKOWYDAJNA OStONA ALUMINIOWA (HP)
A
c 11—
F G— H TABELA 32. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO
DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
7 V7 % Ry Czerwona Niebieska Biata Czarna
sprzegta
Nm Nm Nm Nm
cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs.
150 293 293 452
aF15 1324 2594 2594 4001
— 484 913 913 1407
QF25 4283 8077 8077 12449
Dl D2 =77 [ iy It B R 998 1978 1978 2992
aFs0 8833 17502 17502 26479
' 2003 3971 3971 6061
I QF100 17723 35144 35144 53642
375 6656 6656 9973
g QF175 30753 58303 58303 88257
[ 4391 8718 8718 13438
\@] @ QF250 38864 77158 77158 118930
8487 16313 16313 24794
VN QF500 75114 144372 144372 219429
P

Rys. 23. Sprzegto standardowe z wysokowydajng ostong aluminiowa.

TABELA 33. WYMIARY SPRZEGIEL STANDARDOWE Z WYSOKOWYDAJNA OSLONA ALUMINIOWA (HP)

Maksymalna
Srednica Srednica  |Maksymaina Moment
ROZmI?r otworu \;‘)’twortu ptrjedkosc zZnamionowy A C D1 D2 D3 F Guin Givais H L1 P X Masa®
sprzega prowadzacego pusto | obrotowa sprzegfal”
przekroju | (obr./min.)
kwadratowym
b mm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
cale cale-bs. = cale = cale = cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale funly
QF15 s 40 9000 452 899 | 325 | 1013 | 587 | 648 | 340 | 090 | 560 | 445 | 290 | 490 | 224 | 23
? 1% 4001 3,54 1,28 3,99 2,31 2,55 1,34 | 0,036 | 0,220 | 1,75 1,14 1,93 0,88 5
QF25 % 50 7000 1407 1234 | 50,8 | 1356 | 81,0 | 856 46,0 | 200 | 410 | 60,7 | 361 66,3 | 30,7 54
’ 2% 12449 4,86 2,00 534 | 319 3,37 1,81 | 0,080 | 0,160 | 2,39 1,42 2,61 1,21 12
QF50 2, 60 6000 2992 1514 | 615 | 1849 | 894 | 1140 A 549 | 090 | 410 | 752 | 452 | 76,7 | 422 11
2 2% 26479 596 | 242 | 728 | 352 | 449 | 2,16 | 0,035 | 0,160 | 296 | 1,78 | 3,02 | 166 17
QF100 15 75 4800 6061 1796 | 884 | 1971 | 1080 | 1504 | 625 | 360 | 940 | 84 | 447 | 1514 | 556 | 181
18 3 53642 707 | 348 | 7,76 | 425 | 592 | 246 | 0,140 | 0,370 | 340 | 1,76 | 596 | 2,19 40
QF175 1 95 4200 9973 1953 | 932 | 2164 | 1397 | 1715 | 678 | 480 | 930 | 953 | 508 | 156,7 | 622 | 268
3% 88257 7,69 3,67 8,52 5,50 6,75 2,67 | 0,188 | 0,368 | 3,75 2,00 6,17 2,45 59
QF250 1% 105 3800 13438 216,2 | 1006 | 261,4 | 1471 | 190,0 | 787 250 | 810 | 1069 | 59,2 | 1661 | 632 | 36,7
: 4% 118930 8,51 396 | 1029 | 579 7,48 3,10 | 0,700 | 0,318 | 4,21 2,33 6,54 2,49 81
QF500 17% 115 3400 24794 257,3 | 1186 | 3053 | 1778 | 2350 | 953 | 3,18 | 953 | 1270 | 699 | 2012 | 699 | 618
i 4% 219429 | 1013 | 4,67 | 1202 | 700 | 925 | 375 | 0125 | 0375 | 500 | 275 | 792 | 275 | 136

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki czarme (wartosci dopuszczalnych momentow znamionowych patrz str. 16-17).
@Podane wartosci mas sg przyblizone i przedstawiajg mase catego zespotu sprzegta (dwie piasty z otworami prowadzacymi, ostona oraz wktadka elastyczna).
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QUICK-FLEX
SPRZEGLA STANDARDOWE

SPRZEGLO STANDARDOWE Z DZIELONA OStONA NISKOOBROTOWA

A UWAGA
C L1 — . L . . .
F G H W przypadku postugiwania sig dzielong ostong niskoobrotows, prosimy
| N zapoznac sie z zamieszczong na dole strony tabelg maksymalnych
_@_-__ . ) E-. obrotow znamionowych.
N g& TABELA 34. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO
DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
R Czerwona Niebieska Biata Czarna
sprzegta
Nm Nm Nm Nm
cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs.
Dl p2 —f-—-r— -~ -——H-——T-—-—1]" D3
F——— QF15 150 293 293 452
1324 2594 2594 4001
[
i 484 913 913 1407
aF25 4283 8077 8077 12449
998 1978 1978 2992
aFs0 8833 17502 17502 26479
2003 3971 3971 6061
QF100 17723 35144 35144 53642
Hllg =[] QF175 3475 6656 6656 9973
_g__ _Cﬁ}. {:‘_._ E_. 30753 58903 58903 88257
] B 4391 8718 8718 13438
N aF250 38864 77158 77158 118930
P

Rys. 24. Sprzegto standardowe z dzielong ostona niskoobrotowa.

TABELA 35. WYMIARY SPRZEGIEL STANDARDOWYCH QUICK-FLEX Z DZIELONYMI OSLONAMI NISKOOBROTOWYMI

b Maksymalna
Rozmiar Srednica | Maksymalna preckos Moment
otworu $rednica zZnamionowy A C D1 D2 D3 F Guin Giars H L1 P X Masa®
sprzegta } obrotowa "
prowadzacego  otworu (cbtiiny sprzegta®
b mm Nm mm mm mm mm  mm mm  mm mm  mm  mm mm mm kg
cale cale-Ibs. cale  cale | cale cae cale cale cale cae cale cale cale cale @ funty
QF15 s 40 00 452 899 | 325 | 1242 | 587 | 648 | 340 | 090 | 250 | 445 | 290 | 508 | 224 | 27
? 1% 4001 3,54 1,28 4,89 2,31 2,55 1,34 | 0,036 | 0,099 | 1,75 1,14 2,00 0,88 6
QF25 % 50 375 1407 1234 | 508 | 1450 | 81,0 85,6 46,0 2,0 3,40 60,7 | 36,1 780 | 307 59
’ 2% 12449 4,86 2,00 571 3,19 3,37 1,81 | 0,080 | 0,133 | 2,39 1,42 3,07 1,21 13
QF50 2, 60 350 2992 1514 | 615 | 1925 | 894 | 1140 A 549 | 090 | 260 75,2 452 | 879 | 422 8,6
2 2% 26479 59 | 242 | 758 | 352 | 449 | 216 | 0,035 | 0,101 | 296 | 1,78 | 346 | 1,66 19
QF100 15 4] 300 6061 1796 | 884 | 2319 | 1080 | 1504 | 625 | 360 | 970 | 864 | 447 | 1184 | 556 | 20,0
16 3 53642 707 | 348 | 913 | 425 | 592 | 246 | 0,140 | 0,380 | 340 | 1,76 | 466 | 2,19 44
QF175 1 95 250 9973 1953 | 932 | 2824 | 1397 | 17115 | 678 | 480 | 950 | 953 | 508 | 1240 @ 622 | 327
3% 88257 7,69 367 | 11,12 | 550 6,75 2,67 | 0,188 | 0375 | 3,75 2,00 4,88 2,45 72
QF250 17 105 200 13438 2162 | 10,6 | 3048 | 1471 | 190,0 | 78,7 250 | 930 | 1069 | 592 | 1303 | 632 | 395
: 4% 118930 8,51 396 | 1200 | 579 7,48 3,10 | 0,100 | 0,365 | 4,21 2,33 513 2,49 87

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki czarme (wartosci dopuszczalnych momentow znamionowych patrz str. 16-17).
@Podane wartosci mas sa przyblizone i przedstawiajg mase catego zespotu sprzegta (dwie piasty z otworami prowadzacymi, ostona oraz wktadka elastyczna).
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SPRZEGLA Z ELEMENTEM DYSTASOWYM

SPRZEGLA Z ELEMENTEM DYSTASOWYM

SPRZEGLO Z ELEMENTEM DYSTASOWYM | OSLONA WYSOKOOBROTOWA

Ostony sprzegiet QF250 i wigkszych
s3 mocowane za pomoca 8 Srub.

l—R

Sprzegta Quick-Flex do wielkosci QF175
posiadaja rowki pod pierscienie osadcze
mocujgce osfone.

T—>

Rys. 25. Sprzegto z elementem dystansowym z ostong
wysokoobrotowa.

Rozmiar
sprzegta

QF15

QF25

QF50
QF100
QF175
QF250
QF500
QF1000
QF1890
QF3150

QF10260

TABELA 36. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO
DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX

Rozmiar
sprzegta

QF5
QF15
QF25
QF50
QF100
QF175
QF250
QF500
QF1000
QF1890
QF3150

QF10260

Czerwona

Nm
cale-lbs.

3
371

120
1059

387
3426

798
7066

1602
14178

2780
24602

3513
31091

6790
60091

9601
84966

9601
84966

11880
105135

23748
210173

Niebieska

Nm
cale-lbs.

93
819

234
2075

730
6461

1582
14002

3171
28115

5325
47123

6975
61726

13051
115497

18418
162997

18418
162997

22401
198252

44736
395913

Biata

Nm

cale-lbs.

93
819

234
2075

730
6461

1582
14002

3171
28115

5325
47123

6975
61726

13051
115497

18418
162997

18418
162997

22401
198252

44736
395913

Czarnal)

Nm
cale-lbs.

Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy
Nie dotyczy

Nie dotyczy

(W przypadku stosowania oston wysokoobrotowych uzycie wkiadek czarnych nie jest zalecane.
W zastosowaniu, w ktorym przenoszony jest wysoki moment obrotowy nalezy zastosowaé
opcje z dzielong ostong sprzegta W celu ustalenia maksymalnej dopuszczalnej odlegtosci
watow prosimy skontaktowaé sie z inzynierem z firmy Timken.

TABELA 37. WYMIARY SPRZEGIEL QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTASOWYM | OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

Srednica
otworu
prowadzacego
cale
a
%
)
%6
1
1%
1%
1%
2%
2%

2%

Maksymalna $rednica otworu

Wpust o przekroju
kwadratowym
mm
cale
40
1%
50
2%
60
2%
75
3
95
3%
105
4%
115
4%
140
5%
175
7

205
8

280
n

Whpust niski

mm
cale

1%

Moment
zZnamionowy
sprzegfal”
Nm
cale-lbs.

234
2075

730
6461

1582
14002

3177
28115

5325
47123

6975
61726

13051
115497

18418
162997

18418
162997

22401
198252

44736

395913

mm
cale
381
1,50
511
2,01
61,2
2,1
60,5
2,38
72,4
2,85
78,2
3,08
78,2
3,08
83,1
3,27
87,6
345

11,3
4,38

172,71
6,80

D1

mm
cale
80,3
3,16

106,9
421

139,2
5,48

171,8
7,00

203,2
8,00

2256
8,88

2736
10,77

308,1
12,13

365,3
14,38

4255
16,75

510,5
20,10

D2

mm
cale
58,7
2,31
81,0
3,19
89,4
3,52

108,0
4,25

139,7
5,50

1471
579

177,8
7,00

198,4
7,81

241,3
9,50

279,4
11,00

381,0
15,00

F GMm
mm mm
cale cale
10 0,90
0,04 0,036
1,0 2,00
0,04 0,080
10 0,90
0,04 0,035
3.8 3,60
0,15 0,140
38 4,80
0,15 0,188
3.8 2,50
0,15 0,100
38 3,20
0,15 0,125
3.8 4,10
0,15 0,160
38 510
0,15 0,202
51 1,80
0,20 0,070
5.1 3,20
0,20 0,127

W przypadku, gdy stosowane sg wkiadki niebieskie (wartosci dopuszczalnych momentéw znamionowych patrz str. 14-15).
@Podane wartosci mas sg przyblizone i przedstawiajg mase catego zespotu sprzegta (dwie piasty z otworami prowadzacymi, ostona oraz wktadka elastyczna).
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G Maks

mm
cale
2,80

0,110
5,20

0,205
5,30

0,208
7,40

0,290
5,30

0,208
5,80

0,230
6,40

0,250
9,86

0,388
1,06

0,278
1,75

0,305

12,83
0,505

mm
cale
445
1,75
60,7
2,39
75,2
2,96
86,4
3,40
95,3
3,75

106,9
4,21

127,0
5,00

152,4
6,00

184,4
7,26

202,7
7,98

251,0
9,88

mm
cale
34,0
1,34
46,0
1,81
54,9
2,16
61,0
2,40
66,5
2,62
71,7
3,06
94,5
372
116,8
4,60
145,8
5,74
157,0
6,18

1834
1,22

SMaks(z) T
mm mm
cale cale
255 391

10 1,54
305 52,1
12 2,05
355 62,2
14 2,45
405 64,3
16 2,53
455 76,2
18 3,00
505 82,0
20 3,23
610 94,5
24 3,72
760 166,8
30 4,60
760 1458
30 5,74
915 157,0
36 6,18
915 1834
36 1,22



QUICK-FLEX
SPRZEGLA Z ELEMENTEM DYSTASOWYM

SPRZEGLO Z ELEMENTEM DYSTASOWYM
| DZIELONA OStONA WYSOKOOBROTOWA

TABELA 38. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO
Ostony sprzegiet QF250 i wigkszych DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX

sg mocowane za pomocg 8 stub.

R Czerwona Niebieska Biata Czarna
sprzegta
F— B— Nm Nm Nm Nm
cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs.
= 150 293 293 452
QF15 1324 2504 2504 4001
484 913 913 1407
[ | Qr25 4283 8077 8077 12449
908 1978 1978 2992
D1 D2 T = - - D2 QFs0 8833 17502 17502 26479
- 2003 3971 3971 6061
i QF100 17723 35144 35144 53642
OF175 3475 6656 6656 9973
! | L 30753 58903 58903 88257
= 4391 8718 8718 13438
A Qr250 38864 77158 77158 118930
8487 16313 16313 24794
—R S T— aFs00 75114 144372 144372 219429
. QF1000 12001 23022 23022 35081
Rys. 26. Sprzegto z elementem dystansowym z dzielong ostong 106208 203746 203746 310466
wysokoobrotowa QF1390 19869 38037 38037 62597
175840 344594 344594 553982
QF3150 33942 64004 64004 98434
300387 566434 566434 871139
67852 127817 127817 188794
QF10260 600494 1131179 1131179 1670826

TABELA 39. WYMIARY SPRZEGIEL QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTASOWYM | DZIELONYMI OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

Srechnica oworu Maksymalna $rednica otworu Moment
Rozmiar sprzegta ) znamionowy B D1 D2 F G Gak L R S T
d in laks al
prowadzacego | Wpust o przekroju Woustriski sprzegfal)
kwadratowym

b mm mm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

cale cale cale-lbs. cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

QF15 7, 40 - 452 381 1194 | 587 1.0 0,90 320 445 34,0 255 39,1
1% - 4001 1,50 4,70 2,31 0,04 0,036 | 0,126 1,75 1,34 10 1,54

QF25 5 50 - 1407 511 1426 | 81,0 10 2,00 3,60 60,7 46,0 305 52,1
2% - 12449 2,01 5,62 3,19 0,04 | 0,080 | 0,140 | 239 1,81 12 2,05

QFs0 2, 60 - 2992 612 | 1935 | 894 | 10 | 09 | 560 | 752 | 549 | 35 | 622
2% - 26479 2,41 1,62 3,52 0,04 0,035 | 0,220 2,96 2,16 14 2,45

QF100 1546 75 - 6061 60,5 2213 | 108,0 38 3,550 9,70 86,4 61,0 405 64,3
3 - 53642 2,38 8,95 4,25 0,15 0,140 | 0,380 3,40 2,40 16 2,53

QF175 1 95 - 9973 724 | 2502 | 1397 38 4,80 8,80 95,3 66,5 455 76,2
3% - 88257 2,85 9,85 5,50 0,15 0,188 | 0,348 3,75 2,62 18 3,00

QF250 1% 105 - 13438 782 | 2667 | 1471 38 2,50 660 | 1069 | 77,7 505 82,0
4% - 118930 3,08 1050 | 579 0,15 | 0,00 | 0,258 | 4,21 3,06 20 323

QF500 1% 115 - 24794 782 | 3429 | 1778 | 38 | 320 | 950 | 1270 | 945 | 610 | 945
4 - 219429 3,08 1350 | 7,00 015 | 0,25 | 0,375 | 5,00 3,72 24 3,72
QF1000 1% 140 35081 831 3874 | 1984 38 410 1040 | 1524 | 1168 760 166,8
5% 6 6 310466 3,27 15,25 7,81 0,15 0,160 | 0,410 6,00 4,60 30 4,60
QF1890 21 175 - 62597 876 | 4509 @ 2413 38 510 | 11,50 | 1844 | 1458 760 145,8
7 1% 553982 3,45 17,75 9,50 0,15 0,202 | 0,454 1,26 574 30 574
QF3150 21 205 - 98434 1113 | 4976 | 27194 51 1,80 | 9652 | 2027 | 157,0 915 157,0
8 9 871139 4,38 1959 | 11,00 | 020 | 0070 | 0,380 | 7,98 6,18 36 6,18
QF10260 21 280 - 188794 | 1727 | 6193 | 3810 | 51 | 320 | 1250 | 2510 | 1834 | 915 | 1834
n 1% 1670826 6,80 | 2438 | 1500 | 020 | 0,27 | 0,492 | 9,88 1,22 36 1,22

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki niebieskie (wartosci dopuszczalnych momentéw znamionowych patrz str. 14-15).
@DPodane wartoéci mas sg przyblizone i przedstawiajg mase catego zespotu sprzegta (dwie piasty z otworami prowadzacymi, ostona oraz wktadka elastyczna).
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QUICK-FLEX
SPRZEGLA Z ELEMENTEM DYSTASOWYM

SPRZEGLO Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
| WYSOKOWYDAJNA OSLONA ALUMINIOWA (HP)

L ~—G TABELA 40. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO
DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
Rty Czerwona Niebieska Biata Czama
sprzegta

Nm Nm Nm Nm
cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs.

OF15 150 293 293 452

D1 DZ_______—_u:A________________ D2 1324 2594 2594 4001

N 484 913 913 1407

H QF25 4283 8077 8077 12449

_____ D WS ) | & g QF50 998 1978 1978 2992
@ | @ =AY 8833 17502 17502 26479

\ 2003 397 397 6061
aF100 17723 35144 35144 53642

l«— R S T—» QF175 3475 6656 6656 9973
30753 58903 58903 88257
Rys. 27. Sprzegto z elementem dystansowym QF250 4391 8718 8718 13438
z wysokowydajng ostong aluminiowa. 38864 7158 7158 118930
QF500 8487 16313 16313 24794
75114 144372 144372 219429

TABLE 41. QUICK-FLEX SINGLE-ENDED SPACER COUPLING WITH ALUMINUM HIGH-PERFORMANCE (HP) COVER DIMENSIONS

Maksymalna $rednica Moment
n A N M
Rozmiar | Sredrica otworu - OMO -y | g i D2 F Gw | Gus | L RO | Sw? | T
sprzegfa prowadzgcego | Wopust o przekroju sprzegla
kwadratowym

b mm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale-lbs. cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
QF15 o 40 452 38,1 1013 58,7 1.0 0,90 5,60 445 34,0 255 39,1
1% 4001 1,50 3,99 2,31 0,04 0,036 0,220 1,75 1,34 10 1,54
QF25 % 50 1407 511 135,6 81,0 1,0 20 410 445 46,0 305 52,1
2% 12449 2,01 5,34 3,19 0,04 0,080 0,160 2,39 1,81 12 2,05
QF50 2y, 60 2992 61,2 184,9 89,4 1.0 0,90 410 752 54,9 355 62,2
2% 26479 2,41 7,28 3,52 0,04 0,035 0,160 2,96 2,16 14 2,45
QF100 %6 75 6061 60,5 1971 108,0 38 3,60 9,40 86,4 61,0 405 64,3
3 53642 2,38 1,76 4,25 0,15 0,140 0,370 34 2,40 16 2,53
QF175 1 95 9973 24 216,4 139,7 38 4,80 9,30 95,3 66,4 455 76,2
3% 88257 2,85 8,52 5,50 0,15 0,188 0,368 3,75 2,62 18 3,00
QF250 "% 105 13438 782 261,4 1471 38 2,50 8,10 106,9 1.7 510 82,0
4% 118930 3,08 10,29 579 0,15 0,100 0,318 42 3,06 20 3,23
QF500 1% 115 24794 78,2 3053 177.8 38 318 9,53 127,0 94,5 610 94,5
4 219429 3,08 12,02 7,00 0,15 0,125 0,375 5,00 3,72 24 3,72

(W przypadku, gdy stosowane sg wkiadki czame (wartosci dopuszczalnych momentéw znamionowych patrz str. 16-17).
@Podane wartosci mas sa przyblizone i przedstawiajg mase catego zespotu sprzegta (dwie piasty z otworami prowadzacymi, ostona oraz wktadka elastyczna).
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SPRZEGLA PODWOJNE Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

SPRZEGLO PODWOJNE Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
| OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

TABELA 42. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO

R O a guazych DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
Ry Czerwona Niebieska Biata Czarnal"
sprzegta
Nm Nm Nm Nm
cale-Ibs. cale-Ibs. cale-Ibs. cale-Ibs.
43 93 93 .
] QF5 377 819 819 Nie dotyczy
1
120 234 234 .
QF15 1059 2075 2075 Nie dotyozy
387 730 730 .
i QF25 3426 6461 6461 Nie dotyczy
798 1582 1582 .
R S Al Qrs0 7066 14002 14002 Nie dotyczy
) o o 1602 nn 3177 '
Sprzegta Quick-Flex do wielkosci QF 175 posiadaja QF100 Nie dotycz
rowki pod pierscienie osadcze mocujace ostone. 14178 28115 28115 vy
~ . . QF175 ko o o Nie dotyczy
Rys. 28. Sprzegto podwojne z elementem dystansowym i ostonami
wysokoobrotowymi. 3513 6975 6975 .
QF250 31091 61726 61726 Nie dotyczy
6790 13051 13051 .
QF500 60091 115497 115497 Nie dotyczy
9601 1818 1818 .
Qr1000 84966 162997 162997 Nie dotyczy

(W przypadku stosowania oston wysokoobrotowych uzycie wktadek czarnych nie jest zalecane.
W zastosowaniu, w ktrym przenoszony jest wysoki moment obrotowy nalezy zastosowaé
opcje z dzielong ostong sprzegta. W celu ustalenia maksymalnej dopuszczalnej odlegtosci
waltow prosimy skontaktowa¢ sie z inzynierem z firmy Timken.

TABELA 43. WYMIARY SPRZEGIEL PODWOJUNYCH QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM | OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

. Maksymalna Srednica otworu
Rozmmiar Srednica Moment
sorzedla otworu Wpust o Znamionowy D1 D2 G G L R S
przeg prowadzacego przekroju Wpust niski sprzggfal!
kwadratowym
mm mm Nm mm mm mm mm mm mm mm
cale
cale cale cale-lbs. cale cale cale cale cale cale cale
40 - 234 80,3 58,7 1,600 2,800 445 34,0
17, 'y y I r 'y 0
QF15 Yo 1% _ 2075 316 231 0,062 0,110 1,75 134 @
50 - 730 106,9 81,0 1,600 5,200 60,7 46,0
5 'y ’ i I " 0
QF25 % 2% _ 6461 421 3,19 0,062 0,205 2,39 1,81 @
60 - 1582 1392 89,4 1,600 5,300 752 54,9
23, n 0 I 'y 'y 'y
QFs0 s 2% _ 14002 5,48 352 0.062 0.208 2.9 216 @
75 17 17718 108,0 4,800 7,400 86,4 61,0
15, i’ 4 ! . 0 i’
aF100 Ve 3 - 28115 7,00 425 0.188 0,290 340 2,40 @
- , 95 - 5325 2032 139,7 4,800 5,300 95,3 66,5 )
3% _ 23 8,00 5,50 0.188 0,208 375 262
105 - 6975 2256 1471 4,800 5,800 106,9 71
1 'y ' 4 ! y '
QF250 1% 4% _ 61726 888 579 0.188 0,230 421 3,06 @
115 - 13051 2136 1778 4,800 6,400 1210 94,5
. : : : ! : !
QF500 1% 4 _ 115497 10,77 7,00 0.188 0.250 5,00 372 @
140 18418 308,1 1984 1524 4,10 9,86 1168
aF1000 118 5% 6 %6 162997 12,13 781 6,00 0,160 0,388 4,60 @

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki niebieskie (wartosci dopuszczalnych momentéw znamionowych patrz str. 14-15).
@Przy zamawianiu prosimy poda¢ wymiar S.
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SPRZEGLO PODWOJNE Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
| DZIELONYMI OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

Ostony sprzegiet QF250 . TABELA 44. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO

i wigkszych s3 mocowan
Lwgkech s mo DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
Ry Czerwona Niebieska Biata Czarna
sprzegta
/f/ Nm Nm Nm Nm
D1 D2 - o =02 ca|1e;:>s. calz(:rs. calz(:rs. ca:;e!;IZbS.
B aF1s 1324 2504 2504 4001
484 913 913 1407
J [ QF25 4283 8077 8077 12449
i @R QF50 998 1978 1978 2992
- S o 8833 17502 17502 26479
QF100 2003 3971 3971 6061
177123 35144 35144 53642
Rys. 29. Sprzegto podwdjne z elementem dystansowym i dzielonymi QF175 3:’;]477553 5%%5063 5%%5063 %927537
ostonami wysokoobrotowymi. 1391 o718 o718 13438
QF250 38864 77158 77158 118930
8487 16313 16313 24794
QFs00 75114 144372 144372 219429
QF1000 12001 23022 23022 35081
106208 203746 203746 310466
QF1890 19869 38037 38037 62597
175840 344594 344594 553982
QF3150 33942 64004 64004 98434
300387 566434 566434 871139
67852 127817 127817 188794
QF10260 600494 1131179 1131179 1670826
TABELA 45. WYMIARY SPRZEGIEL PODWOJNYCH QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
| DZIELONYMI OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI
Maksymalna $rednica otworu
Rozmiar Srednica otworu Moment znamionowy
sprzegta rowadzacego Wpustp A sprzegta® = b2 G Gias L i S
Przeg P 4ceg przekroju Wpust niski PIzeg
kwadratowym
cale mm mm Nm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale-lbs. cale cale cale cale cale cale
a0 - 452 1194 58,7 0,90 320 45 34,0
QF15 e 1% - 4001 470 231 | 003 | 0126 | 175 1,3 @
50 - 1407 142,7 81,0 2,00 3,60 60,7 46,0
QF25 % 2% - 12449 5,62 3,19 0080 | 0,140 239 1,81 @
60 - 2992 1935 89,4 0,90 5,60 752 54,9
QFs0 Yo 2% - 26479 7,62 3,52 0035 | 0,220 2,96 216 @
75 - 6061 213 | 1080 3,60 9,70 86,4 61,0
QF100 Yo 3 - 53642 895 425 | 0140 | 0380 | 340 2,40 @
175 , 95 - 9973 2502 | 1397 4,80 8,80 953 66,5 )
3% - 88257 9,85 5,50 0188 | 0,348 3,75 262
105 - 13438 2667 | 1471 250 6,60 1069 711
QF250 1% 4% - 118930 10,50 5,79 0100 | 0258 421 3,06 @
115 - 24794 329 | 1718 320 9,50 1270 94,5
, : S : ! | '
aFs00 1% 4% - 219429 135 700 | 0125 | 0375 | 500 372 @
140 35081 3874 | 1984 4,10 1040 | 1524 | 1168
, } ! , ! ! :
aF1000 1% 5% 6 %o 310466 1525 | 78] 0160 | 0410 | 600 4,60 @
175 - 62597 509 | 2413 5,10 150 | 1814 | 1458
1 ! ; : . ! !
QF1890 2% 7 % 553982 1795 | 950 | 0202 | 0454 | 726 5,74 @
205 - 98434 4976 | 2794 180 9652 | 2027 | 1570
1 S ! . ! , S
QF3150 2% 8 9 871139 1959 | 1100 | 0070 | 0380 | 7.98 6,18 @
280 - 188794 6193 | 3810 320 1250 | 2510 | 1834
1 } | : 1 | !
QF10260 2% 1 N% 1670826 2438 | 1500 | 0127 | 0492 9,88 7,22 @

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki czarmne (wartosci dopuszczalnych momentow znamionowych patrz str. 16-17).
@Przy zamawianiu prosimy poda¢ wymiar S.
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SPRZEGLA PODWOJNE QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
| WYSOKOWYDAJNYMI OSLONAMI ALUMINIOWYMI (HP)

L ~—G TABELA 46. MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTU ZNAMIONOWEGO
DLA WKLADEK ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX
N\
ONSSIES ;
\\\\ R Rozmiar - ,
&V N sprzegha Czerwona Niebieska Biata Czama
Nm Nm Nm Nm
cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs. cale-lbs.
OO s I o o N A oris 150 293 293 w2
I I 1324 2504 2504 4001
! |
N 484 913 913 1407
=== = -}? ] aF25 4283 8077 8077 12449
@) 998 1978 1978 2992
@l 1@ © @ QF50 8833 17502 17502 26479
~—R S R— QF100 2003 3971 3971 6061
17723 35144 35144 53642
Rys. 30. Sprzegto podwojne z elementem dystansowym QF175 3475 6656 6656 9973
i wysokowydajna ostong aluminiowa. 30753 58303 58303 88257
4391 8718 8718 13438
QF250 38864 77158 77158 118930
8487 16313 16313 24794
Qrs00 75114 144372 144372 219429

TABELA 47. WYMIARY SPRZEGIEL PODWOJNYCH QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
I WYSOKOWYDAJNYMI OSLONAMI ALUMINIOWYMI

Maksymalna
) $rednica otworu Moment
Rozmiar Srednica otworu S D1 D2 G G L R 3
sprzegta prowadzacego Wpusto :?:y i ek
przekroju sprzegfa
kwadratowym
mm Nm mm mm mm mm mm mm mm
cale
cale cale-lbs. cale cale cale cale cale cale cale
40 452 101,3 58,7 0,90 5,60 44,5 34,0
17, r " g 4 0 4
QF1s e 1% 4001 3,99 2,31 0,036 0,220 1,75 1,34 @
50 1407 135,6 81,0 2,00 4,00 60,7 46,0
5, 4 i " 4 " 4
QF25 A 2% 12449 5,34 319 0,080 0,160 2,39 1,81 @
60 2992 184,9 89,4 0,90 4,00 752 54,9
23, g o r 4 iy r
Qrs0 & 2% 26479 7,28 3,52 0,035 0,160 2,96 2,16 @
15 6061 1971 108,0 3,60 9,40 86,4 61,0
15, ' ! 4 G ' I
Qr100 e 3 53642 1,76 4,25 0,140 0,370 3,40 2,40 @
QF175 1 95 9973 2164 139,7 4,60 9,30 95,3 66,5 2)
3% 88257 8,52 5,50 0,180 0,368 3,75 2,62
105 13438 261,4 1471 2,540 8,10 106,9 71,1
1 . ' " " g 2
Qr250 & 4V 118930 10,29 5,79 0,100 0,318 4,21 3,06 2
QF500 1% 115 241794 305,31 17718 318 9,53 127,0 94,49 2)
4% 219429 12,02 7,00 0,125 0,375 5,00 3,72

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki czame (wartosci dopuszczalnych momentow znamionowych patrz str. 16-17).
@Przy zamawianiu prosimy podac¢ wymiar S.

KATALOG SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH TIMKEN QUICK-FLEX® 53



QUICK-FLEX
SPRZEGLA PODWOJNE Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM

SPRZEGLA PODWOJNE QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
| DZIELONYMI OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

Ostony sprzegiet QF250
i wigkszych s mocowane za
pomocg 8 $rub.

NVAL
SH T

N BN \ v 7
NN ) |
o1 _ —U - IF— - BC. D2
I — I -
T~ 1 .
1 1
| ! ! |
] 1
SRRy E— SRR |y Ep—

Iprimial i B
= —alE TalE

Nr ruby — $rednica

Q

o

Rys. 31. Sprzegto podwéjne z elementem dystansowym i dzielonymi ostonami wysokoobrotowymi.

TABELA 48. WYMIARY SPRZEGIEL PODWOJUNYCH QUICK-FLEX Z ELEMENTEM DYSTANSOWYM
| DZIELONYMI OSLONAMI WYSOKOOBROTOWYMI

Rozmiar Sprzego zn’:r?]:gigbvy BC D1 D2 G G L s s,
sprzegta zgbate G52 sprzoglal " Min Maks Min

Nm mm mm mm mm mm mm mm mm

cale-lbs. cale cale cale cale cale cale cale cale
00 | 062 | g | 4m | e | 5o | oms | om0 30 I+
OO0 | 16 | gy | 5 | s% | 0 | ow | om | s @ i
T - 7 < IS B B B SO - B T I+
o ows | BEOTOW W @ & W e 5
ow | wa | LW | WM | & W 0 B
OO | SR s | wieo | s | | ows | oms | o | @ | 2
oo | e | g Mmoo owe || om0 | my
QBN | SR g | das | ;s | mal | ome | omse | am @ | o
OB | OO gen | s | g | e ome | omse | am | @ | e
QRIS | 10B0G52 | gran T e 512 - e 289 o st
OFIO0 | NG g | s | o | o | o | ose | oo @ @
oum | e | WL Eomoom | m | e W
Q020 | 10852 | iomn | mas | s | w00 | o | o2 | 1089 o a6

(W przypadku, gdy stosowane sg wktadki czame (wartosci dopuszczalnych momentow znamionowych patrz str. 16-17).
@Przy zamawianiu prosimy poda¢ wymiar S.

54 KaTALOG SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH TIMKEN QUICK-FLEX®



QUICK-FLEX
SPRZEGLA Z PIASTAMI ZACISKOWYMI

SPRZEGLA Z PIASTAMI ZACISKOWYMI
PIASTY SPRZEGLA ELASTYCZNEGO QUICK-FLEX TYPU BROWNING®

Ostony sprzegiet QF250 UWAGA

i wigkszych sg mocowane

2a pomocy 8 Srub. Sprzegta z piastami zaciskowymi sg dostepne z wszystkimi opcjami oston

i wktadek elastycznych. Ze sprzegtami tymi nie sg dostarczane wymienne
tuleje zaciskowe.

jamal
ITIT

/ A

Sprzegta Quick-Flex do
wielkosci QF175 posiadajg
rowki pod pierscienie
osadcze mocujgce ostone.

Rys. 32. Piasty sprzegta elastycznego Quick-Flex typu Browning®.

TABELA 49. WYMIARY PIAST SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX TYPU BROWNING®

Rozmiar Oznaczenie | Wartosci momentu Zakres
tulei znamionowego dla $rednic A D1 D2 Giin (G- H L1 W Masa
sprzegta q P i
zaciskowych tulei zaciskowych otworow
Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
cale-Ibs. cale cale cale cale cale cale cale cale cale funty
QFs G 203 10-25 69,9 63,2 50,8 1,60 2,30 231 14 12,7 09
1800 Va1 2,75 2,49 2,00 0,062 0,092 0,91 0,45 0,50 2
QF15 H a 10-38 7.7 80,3 58,7 0,90 2,50 333 178 15,5 23
3730 %-1% 3,06 3,16 2,31 0,036 0,099 1,31 0,70 0,61 5
QF25 P 1069 14-42 1417 106,9 81,0 2,00 520 701 234 244 36
9460 Vo-1% 5,58 4,21 3,19 0,08 0,205 2,76 0,92 0,96 8
QFs0 P 1164 14-42 153.2 139,7 894 0,90 5,30 75,7 23,6 30,0 59
10300 Va-1% 6,03 5,50 3,52 0,035 0,208 2,98 0,93 1,18 13
QF100 i 2316 18- 65 1938 108,0 108,0 3,60 740 94,5 26,4 M7 109
20500 % -2 7,63 4,25 4,25 0,140 0,290 372 1,04 1,64 24
QF175 R1 4621 28-95 220,0 203,2 139,7 4,80 5,30 100,6 338 44,5 154
40900 1%-3% 8,66 8,00 5,50 0,188 0,208 3,96 1,33 1,75 34
QF250 R1 4621 28-95 2215 2253 1471 2,50 5,80 108,2 31,0 418 204
40900 1%-3% 8,72 8,87 5,79 0,100 0,230 4,26 1,22 1,88 45
QF500 St 5876 42-100 3094 2736 1778 320 6,40 1524 58,7 57,2 435
52000 16-4"% 12,18 10,77 7,00 0,125 0,250 6,00 2,31 2,25 96

(Dostgpne tylko z ostong dzielong niskoobrotowa.
UWAGA: Tuleja ogranicza warto$ci dopuszczalnego momentu oraz predkosci obrotowej.
UWAGA: Firma Timken nie jest powiazana z firmg EPT®, wiacicielem znaku towarowego Browning®.
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QUICK-FLEX
SPRZEGLA Z PIASTAMI ZACISKOWYMI

PIASTY SPRZEGLA ELASTYCZNEGO QUICK-FLEX TYPU QD®

Oslo iet QF250 A UWAGA
i Wigksglcs'?rsz; ?r;%cowane N\ C L1+
2a pomoca 8 Srub. 18 H Sprzegta z piastami zaciskowymi sg dostepne z wszystkimi opcjami oston
\ﬂ - %— i wkfadek elastycznych. Ze sprzegtami tymi nie sg dostarczane wymienne
tuleje zaciskowe.
_E ____,,,R /
D1 D2

Sprzegta Quick-Flex do P
wielkosci QF 175 posiadajg
rowki pod pierscienie
osadcze mocujgce ostone.

Rys. 33. Piasty sprzegta elastycznego Quick-Flex typu QD®.

TABELA 50. WYMIARY PIAST SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX TYPU QD®

Rozmiar Oznaczenie | WartoSci momentu Zakres
— tulei znamionowego dla $rednic A C D1 D2 F G G H L1 P Masa
preeg zaciskowych tulei zaciskowych otworow
Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
cale-Ibs. cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale funty
QF150 JA 13 24-28 90,4 325 80,3 58,7 213 0,90 2,50 445 16,3 338 23
1000 Va-1Y 3,56 1.28 3,16 2,31 0,84 0,036 0,099 1,75 0,64 1,33 5
QF25 SD 395 24-42 122,71 50,5 106,9 81,0 29,2 2,00 520 60,7 19,3 49,0 41
3500 Va-1"% 4,83 1,99 4,21 3,19 1,15 0,080 0,205 2,39 0,76 1,93 9
QF50 ) 565 24-42 151,9 61,5 139,7 89,4 381 0,90 5,30 75,2 284 45,7 6.8
5000 V-2 5,98 2,42 5,50 3,52 1,50 0,035 0,208 2,96 1,12 1,80 15
QF100 SK 91 24-55 1715 88,4 1718 108,0 42,7 3,60 7,40 86,4 24,6 75,2 1.3
7000 Va-2% 6,99 3,48 7,00 4,25 1,68 0,140 0,290 3,40 0,97 2,96 25
QF175 SF 1243 28 - 60 194,8 93,2 203,2 139,7 46,5 4,80 5,30 95,3 29,5 831 15,9
11000 Vo- 2% 1,67 3,67 8,00 5,50 1,83 0,188 0,208 3,75 1,16 3,27 35
QF250 SF 1243 28- 60 218,7 100,6 2256 1411 574 2,50 5,80 107,0 376 90,0 213
11000 Yo-2%s 8,61 3,96 8,88 579 2,26 0,100 0,230 421 1,48 3,50 47
QF500 F 3390 45-90 270,0 19,1 2136 171.8 66,8 3,20 6,40 132,6 na 1023 44,9
30000 1-4 10,63 4,69 10,77 7,00 2,63 0,125 0,250 5,22 1,63 4,05 99

(Dostepne tylko z ostong dzielong niskoobrotowa.
UWAGA: Tuleja ogranicza warto$ci dopuszczalnego momentu oraz predkosci obrotowej.
UWAGA: Firma Timken nie jest powiazana z firma Baldor, wtascicielem znaku towarowego QD®.
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QUICK-FLEX
SPRZEGLA Z PIASTAMI ZACISKOWYMI

PIASTY SPRZEGLA ELASTYCZNEGO QUICK-FLEX TYPU TAPER-LOCK®

Ostony sprzegiet QF250 A UWAGA
i wigkszych sg mocowane C L1—
S E — H . . . . .. . .
2a pomoca 8 srub. ' G 1 Sprzegta z piastami zaciskowymi sg dostepne z wszystkimi opcjami oston
\ﬂ ! i wktadek elastycznych. Ze sprzegtami tymi nie sg dostarczane wymienne
tuleje zaciskowe.
1000000000y N\ 100aononnay
D —— — ——
Sprzegta Quick-Flex do

wielkosci QF175 posiadaja
rowki pod pierscienie
osadcze mocujace ostone.

Rys. 34. Piasty sprzegta elastycznego Quick-Flex typu Taper-Lock®.

TABELA 51. WYMIARY PIAST SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX TYPU TAPER-LOCK®

Rozmiar Oznaczenie Wartosci momentu Zakres
R— tulei znamionowego dla $rednic A C D1 D2 F Giin (CT H L1 P Masa
preeg zaciskowych | tulei zaciskowych otworow
Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
cale-lbs. cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale funty
oFs 108 136 14-25 5000 622 | 262 | 632 | 508 | 226 | 160 | 230 | 300 | 178 | 18
1200 V-1 245 | 103 | 249 | 200 | 08 | 0062 | 0092 | 108 | 070 | 4
486 14-40 925 | 508 | 1069 | 810 | 262 | 200 | 520 | 434 | 188 | 36
QF25 1610 4300 13 | 4900 364 | 200 | 421 | 319 | 1,03 | 0080 | 0205 | 171 | 074 | 8
808 14-48 1082 | 615 | 1397 | 894 | 384 | 0% | 530 | 533 | 315 | 64
Q50 2012 7150 Vo174 | 4000 426 | 242 | 550 | 352 | 151 | 0035 | 0208 | 210 | 124 | 14
1311 14.- 65 1722 | 884 | 1778 | 1080 | 757 | 360 | 740 | 838 | 419 | 113
ari00 2517 11600 %2 | 5200 678 | 348 | 700 | 425 | 298 | 0140 | 0290 | 330 | 165 | 25
72 2475 1969 | 932 | 2032 | 1397 | 792 | 48 | 530 | 90 | 5.8 | 154
aF175 3020 24000 1%-3y | 2800 775 | 367 | 800 | 550 | 312 | 018 | 0208 | 378 | 204 | 34
272 2475 2029 | 1006 | 2253 @ 1471 | 836 | 250 | 580 | 991 | 533 | 209
QF250 3020 24000 1%-3% | 20 799 | 396 | 887 | 579 | 329 | 0000 | 0230 | 39 | 210 | 46

UWAGA: Tuleja ogranicza warto$ci dopuszczalnego momentu oraz predkosci obrotowej.
UWAGA: Firma Timken nie jest powiazana z firma Electric Industrial Company, wiascicielem znaku towarowego TAPER-LOCK®.
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SPRZEGLA Z PIASTAMI Z WIELOWYPUSTEM

SPRZEGLA Z PIASTAMI Z WIELOWYPUSTEM
WIELOWYPUSTEM
PIASTY Z WIELOWYPUSTEM UWAGA

Wszystkie nasze sprzegta z piastami z wielowypustem standardowo sg ~ Sprzegta z piastami z wielowypustem sg dostgpne z wszystkimi opcjami
dostarczane z nieprzelotowymi otworami pod wkrety ustalajgce. Poniewaz oston i wktadek elastycznych.

wkrety ustalajgce nigdy nie dotykajg powierzchni watu, tym samym nie ma

ryzyka uszkodzenia jego powierzchni. Jednoczesnie sita docisku rozktada

sie na wigksza powierzchnie i powoduje lepsze zamocowanie piasty.

A
C L1 —
Pier$cier osadczy F G > H
stosowany do mocowania
ostony. N Wkret ustalajacy 1/2”

Srednica zewn

Srednica wewn

Rys. 35. Piasty Quick-Flex z wielowypustem.

TABELA 52. WYMIARY PIAST SPRZEGIEL ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX Z PIASTAMI Z WIELOWYPUSTEM

Wielowypust
Oznaczenie Rozmiar sprzegta LiCZb? Wypustow A
) . |przypadajacychnatcal| o .. . . oo
Liczba wypustow |77 . | Srednica podziatowa Srednica zewn. Srednica wewn.
$rednicy podziatowej
wielowypustu

mm

cale cale cale cale s

1234

QF25SPL13T16/32 QF25 13 1% 0,813 0,897 0,750 486
1234

QF25SPL13T8/16 QF25 13 &6 1,625 1,794 1,500 486
1234

QF25SPL14T12/24 QF25 14 1% 1,167 1,283 1,087 486
6 151,4

QF50SPL13T16/32 QF50 13 s 0,813 0,897 0,750 5 96
s 151.4

QF50SPL13T8/16 QF50 13 /16 1,625 1,794 1,500 5 96
i 1514

QF50SPL14T12/24 QF50 14 /ou 1,167 1,283 1,087 5 96
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mm
cale

50,8
2,00

50,8
2,00

50,8
2,00

61,5
2,42

615
2,42

61,5
2,42

D1

mm
cale

106,9
421

106,9
421

106,9
421

139,2
5,48

139,2
548

139,2
548

D2

mm
cale

81,0
319

81,0
319

81,0
319

89,4
3,52

89,4
3,52

89,4
3,52

D3

mm
cale

85,6
3,37

85,6
3,37

85,6
3,37

114,0
4,49

114,0
4,49

14,0
4,49

mm
cale

46,0
1,81

46,0
1,81

46,0
1,81

54,9
2,16

54,9
2,16

54,9
2,16

GMm

mm
cale

2,00
0,080

2,00
0,080

2,00
0,080

1,00
0,040

1,00
0,040

1,00
0,040

G Maks

mm
cale

5,30
0,210

5,30
0,210

5,30
0,210

530
0,210

5,30
0,210

5,30
0,210

mm
cale

60,7
2,39

60,7
2,39

60,7
2,39

152
2,96

752
2,96

152
2,96

L1

mm
cale

36,1
1,42

36,1
1,42

36,1
1,42

45,2
1,78

45,2
1,78

45,2
1,78

mm
cale

49,5
1,95

49,5
1,95

49,5
1,95

60,5
2,38

60,5
2,38

60,5
2,38

QUICK-FLEX
SPRZEGLA Z PIASTAMI Z WIELOWYPUSTEM

Masa

funty

45
10

45
10

45
10

11
17

17
17

1.1
17
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QUICK-FLEX
SPRZEGLA DO SILNIKOW KLATEK WALCOWNICZYCH

SPRZEGtA DO SILNIKOW KLATEK WALCOWNICZYCH
PIASTY SPRZEGIEL QUICK-FLEX DO SILNIKOW KLATEK WALCOWNICZYCH

A
S P S M UWAGA
R Sprzegta do silnikow klatek walcowniczych sg dostepne z wszystkimi
opcjami oston i wktadek elastycznych.
3
DI D2 R T T2 -—-—7- “'E_ —-— D3
U &)
By
-ﬁ- B Ostony sprzegiet
QF250 i wigkszych s
[— X —| mocowane za pomocg
b 8 $rub.

Rys. 36. Piasty sprzegta elastycznego Quick-Flex do silnikéw klatek
walcowniczych.

TABELA 53. WYMIARY PIAST SPRZEGIEL. ELASTYCZNYCH QUICK-FLEX DO SILNIKOW KLATEK WALCOWNICZYCH

Wielko$¢ podstawy
silnika
ot | Sora | Ser Sﬁgﬁgf A C | D1 | D2 | D3| F | Gy |Gue | H | U P R | TI0 | 120 | X | wt
eria eria eria
600 | 800 | AC
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
cale = cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale @ cale cale cale cale funty
a2 | AC | QF100° 1796 | 884 | 227,3 | 1080 | 1504 | 625 | 360 | 970 | 864 | 447 | 1184 | 715 | 43,00 | 3650 | 556 | 21,3
2 A ) 707 | 348 | 895 | 425 | 592 | 246 | 0,140 | 0,380 | 340 | 1,76 | 466 | 3,05 | 1694 | 1,438 | 219 | 47
602 | o' | 9% QFgs0 | 2136 | 1006 | 2667 | 1471 | 1900 | 762 | 250 | 660 | 1069 | 592 | 1186 1049 | 4450 | 3650 =632 | 367
’ ’ 841 | 396 | 1050 | 579 | 7,48 | 3,00 | 0,100 | 0,258 | 4,21 | 2,33 | 467 | 413 | 1,751 | 1,438 | 249 | 81
QFzs0 | 2162 | 1006 | 2667 | 1471 | 1900 | 787 | 250 | 660 | 1069 | 592 | 1186 1049 | 4970 | 4150 | 632 | 367
603 | 803 851 | 39 | 1050 | 579 | 7,48 | 3,0 | 0,100 | 0,258 | 4,21 | 2,33 | 467 | 413 | 1,958 | 1,635 | 249 | 81
604 | 804 QFs00 | 2510 | M86 | 3429 | 1778 | 2350 | 889 | 320 | 950 | 1270 | 699 | 1494 1102 | 5080 | 4150 =699 | 676
9,88 | 467 | 1350 | 7,00 | 9,25 | 350 | 0,125 | 0,375 | 500 | 2,75 | 588 | 434 | 2000 | 1,635 | 2,75 | 149
QFgse | 2162 | 1006 | 2667 | 1471 | 1900 | 787 | 250 = 660 | 1069 | 592 | 1186 1049 | 6110 | 5290 | 632 | 367
851 | 39 | 1050 | 579 | 7,48 | 3,10 | 0,100 | 0,258 | 4,21 | 2,33 | 467 | 413 | 2,406 | 2,083 | 249 | 81
606 | 806 | AC | Qrspp | 2573 | 1186 | 3429 | 1778 | 2350 | 953 | 320 | 950 | 1270 69,9 | 1494 | 1102 | 6280 | 5290 | 699 | 676
8,12 10,13 | 4,67 | 1350 | 7,00 | 925 | 375 | 0,125 | 0,375 | 500 | 275 | 588 | 434 | 2,474 | 2,083 | 275 | 149
QFtooo | 2944 | 1267 | 3874 | 1984 | 2667 | 1016 | 410 | 1040 | 1524 | 914 | 1577 | 1572 | 6350 | 5290 | 77.2 | 1025
11,59 | 499 | 1525 | 7,81 | 1050 | 4,00 | 0,160 | 0,410 | 6,00 | 360 | 621 | 619 | 2,500 | 2,083 | 304 | 22
aFsoon | 2573 | 1186 | 3429 | 1778 | 2350 | 953 | 320 950 | 1270 | 699 | 1494 1102 | 7420 | 6430 | 699 | 676
10,13 | 4,67 | 1350 | 7,00 | 925 | 375 | 0,125 | 0,375 | 500 | 275 | 588 | 4,34 | 2,922 | 2531 | 275 | 149
608 | 808 _ | QF1o0p | 30710 | 1267 | 3874 | 1984 | 2667 | 1143 | 410 | 1040 | 1524 | 914 | 1577 | 1512 | 7620 | 6430 | 772 | 1025
12,09 | 499 | 1525 | 7,81 | 1050 | 450 | 0,160 | 0,410 | 6,00 | 360 | 621 | 619 | 3,000 | 2531 | 304 | 22
QF1ggo | 3419 | 150.1 | 4509 | 2413 | 3251 | 1143 | 510 | 1150 | 1844 | 1130 | 1859 | 1930 | 7620 | 64,30 | 851 | 1860
1346 | 591 | 17,75 | 950 | 12,80 | 450 | 0,202 | 0,454 | 7,26 | 445 | 7,32 | 7,60 | 3,000 | 2531 | 335 | 410
QFtoop | 3071 | 1267 | 3874 | 1984 | 2667 | 1143 | 410 | 1040 | 1524 | 914 | 1577 | 1554 | 8260 | 7060 | 77.2 | 1025
60 | a0 | AC 12,09 | 499 | 1525 | 7,81 | 1050 | 450 | 0,160 | 0,410 | 6,00 | 360 | 621 | 612 | 3,250 | 2,781 | 3,04 | 22
18 QF1ggo | 3419 | 1501 | 4509 | 2413 | 3251 | 1143 | 510 | 11,53 | 1844 | 1130 | 1859 | 1930 8260 | 70,60 | 851 | 1860
1346 | 591 | 17,75 | 950 | 12,80 | 450 | 0,202 | 0,454 | 7,26 | 445 | 7,32 | 7,60 | 3,250 | 2,781 | 3,35 | 410
QFtoop | 3096 | 1267 | 3874 | 1984 | 2667 | 1168 | 410 | 1041 | 1524 | 914 | 1577 | 1572 | 91,00 | 7880 | 77.2 | 1025
612 | a1z | AC 1219 | 499 | 1525 | 7,81 | 1050 | 460 | 0,160 | 0,410 | 6,00 | 360 | 621 | 619 | 3,583 | 3,104 | 304 | 22
25,30 QFiggo | 3946 | 150.1 | 4509 | 2413 | 3251 | 1270 | 510 | 1153 | 1844 | 1130 | 1859 | 1930 | 92,10 | 7880 | 851 | 1860
1396 | 591 | 17,75 | 950 | 12,80 | 500 | 0,202 | 0,454 | 7,26 | 445 | 7,32 | 7,60 | 3,625 | 3,104 | 335 | 410
614 | g1a | AC | gpiggo | 3546 | 1501 | 450,9 | 2413 | 3251 | 1270 | 510 | 1153 | 1844 | 1130 | 1859 | 1930 | 10800 9470 | 851 | 1860
40,50 1396 | 591 | 17,75 | 950 | 12,80 | 500 | 0,202 | 0,454 | 7,26 | 445 | 7,32 | 7,60 | 4,250 | 3,729 | 335 | 410

(Standardowy zbiezno$¢ stozka (1,25 cala na stope dtugosci)
Do dokrecania nakretki watu silnika moze by¢ potrzebny standardowy klucz nasadowy. Nasadka klucza udarowego moze nie pasowac.
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